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Spos6b wytwarzania przedzy zgrzebno — czesankowej ze stomy
Inianej prostej odziarnionej

1

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania przedzy
zgrzebno — czesankowej ze slomy lnianej prostej,
odziarnionej, za pomocg ktérego przez zastosowanie
nowego ukladu znanych w zasadzie operacji i przez
celowy dobér parametré6w tych operacji mozna uzy-
skaé nieosiggang dotad wydajnosé wysokogatunko-
wej przedzy.

Dotychczas w warunkach produkeji przemysto-
wej slome lniang prosta odziarniong po preparacji
biologicznej trwajgcej w przypadku moczenia mniej
wiecej 70 — 120 godzin, a w przypadku slania mniej
wiecej 2 — 6 tygodni, przerabiano po wysuszeniu
gléwnie systemem turbinowym. W rezultacie tego
przerobu uzyskiwano wldkno wielopostaciowe, a
mianowicie wldkno trzepane i pakuly wytrzepko-
we. Wl6kno trzepane przed przedzeniem musiano
poddawaé czesaniu przy czym na skutek tego za-
biegu otrzymywano wlékno czesane i wyczeski.

Jak z powyzszego wynika w dotychczas znanym
sposobie wWlokno uzyskiwane ze slomy bylo dzielo-
ne na trzy zasadnicze rodzaje, a mianowicie na wy-
irzepki (uzyskiwane po doczyszczaniu $rednio W
wysoko$ei 13%), wyczeski (uzyskiwane $rednio w
wysokos$ci 3,3%) oraz wlékno czesane (uzyskiwane
§rednio w wysokosci 2,5%). Te trzy rodzaje wldkna
przerabiano na przedze na trzech odrebnych li-
niach technologicznych. Nalezy nadmienié, ze widék-
no czesane i wyczeski uzyskiwane sg w wyniku
maszynowego czesania wldékna trzepanego (czwarte-
go rodzaju wldékna wystepujgcego w obrocie handlo-
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wym) otrzymywanego z turbiny miedlgco — trze-
pigcej.

Poszczegélne rodzaje wlokna przerabiano w na-
stepujacy sposéb: wytrzepki przerabiano na paku-
larce uzyskujgc pakuly wytrzepkowe, ktére po
emulsjonowaniu i sezonowaniu poddawano zrzeble-
niu. Otrzymang ze zgrzeblarki taéme przerabiano na
2 — 3 rozciggarkach, sporzgdzono niedoprzed i prze-
dzono na sucho. Po suszeniu i przewijanim uzyski-
wano przedze o Srednim numerze metryczrmym 2,7.

Wyczeski po emulsjonowaniu i sezonowaniu pod-
dawano zgrzebleniu, a uzyskang ze zgrzeblarki tas-
me przerabiano na 3—4 rozciggarkach, sporzadzono
niedoprzed i przedzono na mokro. Po suszeniu i
przewijaniu uzyskiwano przedze o $rednim nume-
rze metrycznym 6.

WI16kno czesane przeksztalcone na tasme na na-
kladarce, a ta$me te rozciggano na 3—4 rozciggar-
kach, po czym sporzgdzono niedoprzed i przedzono
na mokro. Po suszeniu i przewijaniu uzyskano
przedze o $rednim numerze metrycznym 13.

Efekty tej znanej technologii byly niezadawalaja-
ce tak pod wzgledem jakoSciowym jak i ekonomicz-
nym. W przypadku przerobu slomy Inianej nizszych
klas uzyskiwano bowiem t3 metods zaledwie 2,25%
wysokowarto$ciowej przedzy czesankowej w stosun-
ku do wszystkich przedz ogétem. Sredni numer me-
tryczny przedzy, zaleznie od jakosci slomy wynosil
4 — 6.
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Przeréb slomy lnianej prostej znang metoda tur-

‘binowg jest wiec wysoce nierentowny z racji ma-

lego uzysku wldkna czesankowego i przedzy czesan-
kowej. Poniewaz ponadto w praktyce przewazajg
nizsze gatunki slomy, wiec metoda ta nie mozna
uzyskaé potrzebnej iloSci wysokowartoSciowej prze-
dzy do produkcji tkanin czesankowych.

Celem wynalazku jest zwigkszenie wydajnosci
wysokogatunkowej przedzy lnianej przez niedopu-
szczenie do niszczenia dlugiego wldékna podczas
przerobu i przeksztalcanie go na pakuly. Celem wy-
nalazku jest réwniez umozliwienie wykorzystania
zf'wl_g.szcza nizszych gatunkéw slomy lnianej prostej
do produkcji przedz o zakresie numeracji i wtasci-
wo$ciach uzytkowych odpowiadajgcych wymaga-
niom stawianym przedzy czesankowej, oraz zmniej-
szenie pracochlonno$ci w zakresie sortowania wiék-
na przez przetwarzanie slomy Inianej na wldékno
jednopostaciowe.

Cel ten wedlug wynalazku osiggnieto dzieki temu,
ze poOlroszong zwlaszcza w basenach, wysuszong i
miedlong na zespole pakulanym slome poddaje sie
trzepaniu na walcach trzepigcych pakularki o obro-
tach zredukowanych mniej wiecej do polowy, zwla-
szcza do 270—300 obrot6w na minute, a uzyskane
jednopostaciowe wlékno w postaci runa poddaje sie
nastepnie w znany spos6b zgrzebleniu, rozcigganiu,
czesamiu, ponownie rozcigganiu i niedoprzedzeniu,
po czym odklejaniu i ewentualnie bieleniu.

Sposobem wedlug wynalazku uzyskuje sie ze slo-
my lnianej jednopostaciowe wlékno, z ktérego z ko-
lei otrzymuje sie jednopostaciows przedze o nume-
racji metrycznej wynoszacej 12 — 18, odpowiadajg-
cg co do jakoSci mniej wiecej przedzy czesankowej
o takiej samej numeracji. Przyklad: slome Iniang
prosta odziarniong — zwlas*zc;a klas nizszych —

poddano biologicznemu procesowi roszenia metods-

moczenia.
Stosowano skrécone roszenie w ciggu 50 godzin

'w basenach przy temperaturze 30 — 34° C, na sku-

tek czego uzyskano tzw. slome niedoroszona, ktérag
wyzymano, plukano i suszono. Niedoroszong suchg
stome przerobiono na zespole pakulanym, zaopa-
trzonym dodatkowo w segment miedlgco — trze-
piacy z bebnami obracajgcymi sie z predkoscig
270 — 300 obrot6w na minute. Stoma po przej$ciu
przez suszarke zespolu pakulanego miala wilgotnosé
6 — 8%. Przelotowo$§¢ zespolu pakulanego w prze-
liczeniu na slome surowg wynosila mniej wiecej
250 kg na godzine. Uzysk wlékna jednopostaciowe-
go w stosunku do slomy surowej wynosil do 20%o
wagowo. '

Otrzymane wlékno jednopostaciowe nawilzane
emulsjg skladajaca sie¢ z wody (90%) i olanu (10%o)
do wilgetnosci 15 — 18%, a nastepnie poddawano
je zgrzebleniu na zgrzeblarce lniarskiej o gestosci
uiglenia na bebnie 2,5 igiet/cm?. Uzyskano tasme
zgrzeblarkowg o ciezarze mniej wiecej 24 g na
metr. W procesie zgrzeblenia straty wynosily $red-
nio do 18%.

10

15

20

30

35

40

45

55

4
Tasme zgrzeblarkowg wyréwnywano na rozcig-
garce zgrzebnej przy rozciagu 4 i liczbie zlozen 4.

Tasme po rozciggarce czesano na czesarce tasmo-
wej typu Reilmanna, w ktérej gesto$é¢ uiglenia wy-
nosila dla ostatniego grzebienia kolistego — 14
igiel/cm, dla grzebienia plaskiego 12 igiel/cm, a dla
grzebienia zasilajgcego — 4 igly/cm.

Tasme czésarkowa wyréwnywano na 3 — 4 roz-
ciggarkach zgrzebnych, w ktérych gesto§é uiglenia
pél rozciggowych wynosila 6—8 igiet na 1 cm, a
numer jednostkowy wynosit 1,4 — 1,6.

Wyréwnang tasme poddawano niedoprzedzeniu
na niedoprzedzarce zgrzebnej, przy wspoélczynniku
skretu a = 0,60 — 0,70.

Niedoprzed przewijano na metalowe kwaso — i
zasadoodporne cewki perforowane, a nastepnie w
autoklawie prowadzono obrébke chemiczng wlékna
w celu jego odklejenia i pobielenia. Podczas tej ob-
rébki widkno najpierw zakwaszono roztworem kwa-
su siarkowego o stezeniu 0,7 g/l z dodatkiem pete-
ponu jako $Srodka zmiekczajagcego. Nastepnie pro-
wadzono zobojetnienie za pomocg 0,2% roztworu
lugu sodowego.

Zobojetnione wldokno bielono w kapieli o skia-
dzie: lug sodowy — 2,2 g/l, soda amoniakalna 2,6
g/l, woda utleniona — 0,62 g/l aktywnego tlenu,
szklo wodne — 8 g/l i kalafonia 1 g/l w tempera-
turze 95 — 98° w ciggu 2,5 godzin. Po bieleniu pro-
wadzono plukanie w wodzie gorgcej, a nastgpnie w
zimnej, po czym zakwaszano za pomocg roztworu
kwasu octowego o stezeniu 0,7 g/l, a nastepnie po-
nownie plukano w zimnej wodzie.

Bielony niedoprzed przedzono na przedzarce ob-
raczkowej przy rozstawie watkéw 95 — 110 mm. i
przy wspoélczynniku skretu w przedzy wynoszgcym
u = 2. Przedze przewijano na cewki o nawoju krzy-
Zowym i suszono w suszarce komorowej.

Uzyskano przedze Nm 12 — 18, o nastepujacych
wlasciwosciach: samozryw — 16 — 18 km, wspol-
czynnik zmiennosci wytrzymalosci 14 — 18% co
odpowiada wymaganiom stawianym przedzy .cze-
sankowej.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania przedzy zgrzebno — czesan-
kowej ze slomy Inianej prostej, odziarnionej, w kt6-
rym slome rosi sie, a nastepnie po wysuszeniu usu-
wa sie czeSci zdrewniale i przerabia wydzielone
wlékno na przedze systemem zgrzebnym przy za-
stosowaniu chemicznej obrébki niedoprzedu, zna-
mienny tym, ze poélroszong zwlaszcza w basenach,
wysuszong i zmiedlowg na zespole pakulanym sto-
me poddaje sie trzepaniu na walcach trzepiacych
o obrotach zredukowanych mniej wiecej do polo-
wy, zwlaszcza do 270 — 300 obrotéw na minute,
a uzyskane jednopostaciowe widkno w postaci runa
poddaje sie nastepnie w znany spos6éb wytrzgsaniu,
zgrzebleniu, rozcigganiu, czesaniu, ponownie rozcig-
ganiu, niedoprzedzeniu, po czym odklejeniu i ewen-
tualnie bieleniu.
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