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Aditivované kvapalina pre automatické spéj-

kovacie procesy v elektrotechnike s vyuZitim

parafinicko~sirnej ropnej bézy

(57) Riedenim je zloZenie kvapaliny pre
spéjkovacie automsty urlenej na povrchovd

" ochranu opb{ky pred oxidéciou, ako aj na
e do spajkovacej viny, Eim sa

premiefavan
zlep8{ proces spéjkovania a zvy3i sa kve-
lita spojov. Olej pozostdvé z hydrogenal-
ne dorafinovaného odparafinovaného seclek-
tivneho rafinétu a/alebo hydrogenaine
rafinovaného odparafinovaného propénové-
ho rafindtu z parafinickej a/alebo sirno-
parafinickej ropnej suroyiny o kinematic-
kej viskozite min, 18 mm"/s, s bodom
vzplanutia min, 260 'C, bodom tuhnutia
pax., =4 C a viskozitnym indexom min, 75
a zudlachfujcich prisad na zlep3enie
tepelno-oxida&nej stability, zatekavosti
s detergentného potenciélu, prisad ne
potléZanie tvorby a ¥kodlivého vplyvu
strulky a prisady na zlep3enie zm¢vatel-
nosti oleia, Bod vzplanytia spbjkovacieho
oleja ze minimdlne 260 "C, tislo kyselos-
ti minim&1n¥ 0,60 mg KOH/g.
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Vynélez ss tykd zloZenia spédjkovace] kvapaliny urdenej na ochranu povrchu spaj-
ky pred oxidéciou vzdudnym kyslikom, sko aj na zlepSenie kvelity spajkovanie aj v pri-
pede primiedavaenia tejto kvepeliny do roztavenej spajky. Kvapalina formulovand podls
tohto vynadlezu predii dosial poufivané (v TUSSR) oleje rastlinného pdvodu, &o umoziuje
je3 pouiivanie v 3pilkovych spdjkovacich zeariadeniach,

Pri vyrobe plodnych spojov, ako aj spdjkovani suZiastok spdjkovacimi automatmi,
jednym z dolezitych sspektov ekonomiky a kvelity spadjkovacieho procesu je ochrane spdj-
ky (roztavenej zmesi cinu a olova) pred oxiddciou vzdusnym kyslikom. Posobenim kyslika
na spdjku vznikaju oxidy cinu a olove, tzv. struzka, &o zniluje efektivnosf vyuZitia
spdjky. Navyde struzka sposobuje nekvalitné spoje, ba mole byt priZinou pordch na ce-
lom zariadeni. Ochrena spdjky pred vplyvoa vzdudného kyslika sa zabezpeduje bud vytvo-
renim vrstvy spajkovacej kvapeliny na povrchu roztavenej spdjky, alebo primiedanim
spadjkovace] kvapaliny do spajky, &im sa zlep3uje aj kvalita a efektivnosf spdjkovania.

Poutivand spdjkovacie kvapaliny st bud rastlinného pdvodu (kokosovy ole3j, sdjovy
olej, repkovy ole3j), alebo ropného pdovodu zo &pscidlnych druhov neparafinickych rdp,
alebo su to syntetické kvapeliny uUplne rozpustné vo vode. V8eobecne na spéjkovacie
kvapaliny sa kladd poZiadavky na vysoky bod vzplanutia (ain. 260 OC), na schopnost
potléZania tvorby struzky, ns vysoki o>dda&ni tepeln’ stabilitu, PouZivanis rastlinnych
olejov sa postupne obmedzuje, pretoZe nevyhovuji pre 3piZkové technoldgie spajkovacich
procesov.

Syntetické kvapaliny sa z ekonomickych dovodov pouzivajd len v od&vodnen?ch pri-
padoch. .

Vo svete sy najpouZivanej3ie spdjkovacie kvapaliny na bize olejov zo 3pecidlnych
neperafinickych rop. Olejs si starostlivo vyberanéd a rafinované s cielom dosiahnuf ma-
ximélnu tepelno-oxidadnt stabilitu a bod vzplanutia minimélne 260 °c, &im sa zohladhu-
jo bezpeZnost préce s touto kvapalinou pri teplote spdjkovania 245.: 5 °c, Neparafi-
nické spajkovacie oleje samotné.nie st schopné plnif v3etky néroky moderného spéjker-
nia a preto sa aditivujs prisademi na zlep3enie odolnosti voli tepelno-oxideinému
stdrnutiu, prisadami inhibujdcimi tvorbu struzky, ako aj prisadami e Zistiacimi vlast-
nosfami, Ako prisady sa pouZiveju rozne typy létok.

ZloZenie spédjkovace] kvépa}iny podla tohto vynélezu predstavuje vytvorenie zme-
si olejovych zlo2iek zo sirno-parafinickej ropy a prisad zlepdujicich vykonové charak-
teristiky.

Pouzitie doméceho ropného oleja zo sirno-parafinickej ropnej suroviny a aditiva-
cia domacimi prisadami zabezpeZuje formulsclu ekonomického oleja pre spajkovacie auto-
maty, ktory je lacnejdi ako rastlinné oleje a funk&ne dosahule charakteristiky olejov
formulovanych zo 3pecidlnych surovin rafinovanych zloZitymi technologickymi procesmi.
Ako olejovy zdklad sa podla tohoto vyndlezu pouXivé hydrogenadne rafinovany odparafi-
novany propéanovy rafinidt a/alebo hydrogenaZne dorafinovany, odparafinovany selektivny
rafindt propdnového rafindtu s bodom vzplanutia min. 260 °C o kinematickej viskozite
minimédlne 18 mmzje pri 100 °c, bude tuhnutia najvisc -4 °C a o viskozitnom indexe mini-
mélne 75. Tento olejovy zéklad sa aditivuje prisadami na zlep3enie tepelno-oxidalne]
stability, zlepdenia zatekavosti a detergentno-dispergainého potencidlu oleja, prisa-
dami na inhibovanie tvorby struzky, ako aj prisadami na zlepdenie zmyvatelnosti olejs.
Ako prisady na zlepSenie tepelno-oxidainej stability podla tohoto vyndlezu mofno po-
u2if latky na bdze tercutylfenolov a/nebo alkylsalicyldtov védpenatych s 9 a2 24 atoma~
mi uhlika v alkylskupine, vyhodne so 14 - 18 atdmami a/alebo alkylfenoldisulfidov va-
penatych s 9 a3 24 uhlikmi v alkyl skupine, vyhodne so 14 - 18 atémami a/alebo mety-
lénbisalkylfenolov vépenatych s 9 a% 24 atSmami uhlika v alkyl skupine vyhodne sc
14 ~ 18 atdémami uhlika a/alebo ditiofosfdtov zinoZnatych. Na inhibovanie 8kodlivého
vplyvu struzky 'sa pouliva zmes nasytenych a nenasytenych mastnych kyselin s poltom

vhlikov Cip = Cyy 8 jednou alebo dvomi karboxylovymi skupinami rastlinndho e/alebo
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2ivoZidneho a/alebo syntetického pévodu. Na -zvySenies detergentno-dispergainého potencid-
lu & na zlepSenie zatekavosti oleja a zayvatelnosti sa pouZivaju soli alkylickych ko=
vov a/alebo alkalickych zemin ropnych a/alebo syntetickych sulfokyselin.

ZloZenie spAjkovacieho oleja podla tohoto vyndlezu predstavuje zmes hydrogena&ne
odparafinovaného selektivneho rafindtu propénového rafindtu z ropovodnej suroviny s pri-
sadami na zlepSenie tepelno-oxidalne] stability, zatekavosti a detergentného potencidlu
oleja, prisadami na inhibovanie a potldZanie dkodlivého vplyvu struzky pripravenej pri
teplotédch 40 az 180 °C, s vyhodou 60 ~ 80 °c.

Pre nazornosf sa uvddzaju priklady zloZenia spdjkovacej kvapaliny, ktoré viak
neobmedzujld predmet vynalezu. -

Priklad 1

100 kg spajkovacej kvapaliny sa pripravi z 97,25 kg hydrogena&ne dorafinového
odparafinovaného selektivneho rafindtu propanového rafindtu s bodom vzplanutia 265 °C,
l'kg prisaedy tercbutylfenolu, 0,75 kg zmesi mastnych kyselin C14 = Cyg» 1 kg védpenate}
soli ropného sulfonédtu e priemernej mol. hmotnosti 850 a celkove] bazicite 10 mg KOH/g.
Vyslednd kompozicia mé bod vzplanutie 262 °c, 2&islo kyselosti 0,72 mg KOH/g, priéom
chréni roztavent spédjku pred oxidéciou, v pripade primieSania do spdjky zvy3uje je}
zatekavosf a zniZuje spotrebu spdjky. Tdto kompozicia dosahuje v upravenom stave test
na Zivotnosf (5 mm vrstvy oleja na roztavenej vrstve spdjky a teplote 250 °C) rovnaké
hodnoty ako olej Shell Peblum A,

Priklad 2

Spéjkovacia kvepalina v mnoistve 100 kg sa pripravi z 98 kg hydrogena&nes dorafi-
novaného odparafinovaného propénového rafindtu e bodom vzplanutia 270 °¢, aditivovaného
0,4 kg alkylsalicyldtu vépenatého so 14 - 16 uhlikmi v alkyl skupine, 0,5 kg zmesi ‘
mastnych kyselin G4 - C18 a 1,1 kg vépenatej soli ropného sulfondtu o priemernsj mol.
hmotnosti 850 a celkovej bézicite 10 mg KOH/g. T4to kompozicia mé bod vzplanutia 268 °c,
&. kyslosti 0,70 mg/g. 2ivotnosf tohto oleja je rovnakd sko Zivotnosf oleja Shell Peblum A,

PREDMET VYNALEZU

Aditivovand kvepalina pre automatické spadjkovecie procesy v elektronike s vyuZi-
tim parafinicko ~ sirnej ropnej bdzy urdend na ochranu spidjky pred oxidéciou kyslikos,
ako aj na zlep3enie kvality spdjkovacieho procesu v pripade primiedania do roztavenej
spadjky, vyznalend tym, 2e pozostdvd z 89 ¥ ai 99,3 ¥ hmotnostnych s vyhodou 93,5 % al
98,5 % hmotnostnych hydrogenadne rafinovaného odparafinovaného selektivneho rafindtu
propédnového rafindtu a/alebo hydrogenaZne rafinového odparafinovanédho propdnového rafi-
ndtu z parafinickej a/alebo sirno-parafinickej ropy o kinematickej viskozite minimdlne
18 mnz/s pri 100 °C, bodes tuhnutia najviac -4 °C, bode vzplanutia minimdlne 260 °c
a o viskozitnom indexe minimdlne 75, z 0,1 a% 4,0 ¥ hmotnostnych, s vyhodou 0, 9 % al
2,0 % hmotnostnych prisad na bsdze tercbutylfenolov a/alebo alkylsalicyldtov vépenatych
3 9 a% 24 atémemi uhlikov a alkylskupine, s vyhodou 14 - 18 atdmov, a/alebo alkylfenol-
disulfidov vadpenatych s 9 a2 24 atdmemi uhlikov v alkylskupine, s vyhodou 14 - 18
a/alebo metylénbisalkylfenolov vépenatych s 9 a% 24 atdmemi uhlikov v alkylskupine
8 vyhodou 14 ~ 18 atdmov a/alebo ditiofosfdtov zino&natych, z 0,1 % a2 3,0 % hmotnost-
nych, s vyhodou 1,0 % a2 2,0 % hmotnostnych prisad ne bsze soli alkalickych kovov ale-
bo kovov aikalickych zemin ropnych s/aslebo syntetickych sulfokyselin o priemernej mo-
lovej hmotnosti 800 a2 1200 s vyhodou B850 a% 1000 a o celkovej alkalite 5 a2 100 mg
KOH/g s vyhodou 8 a2 40 mg KOH/g, z 0,1 % a% 4,0 % hmotnostnych, s vyhodou 0,5 % 82
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2,5 % hmotnostnych zmesi nasytenych a nenasytenych mastnych kyselin s po&tom uhlikov
Cia at 022, s vyhodou Cl4 az C18 s jednou alebo dvomi karboxylovymi skupinami rastlin-
ného a/alebo 2ivo&idnédho a/alebo syntetického p%vodu.
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