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Keksinnén nimitys - Uppfinningens bendmning

Menetelmé valmistaa padllystettyd hienopaperia
Forfarande for framstéllning av belagt finpapper

Tiivistelma - Sammandrag

Keksinnén kohteena on menetelma valmistaa paéllystettys sellupohjaista hienopaperia (WFC), jossa menetelméssé paperikoneen pu-
ristinosalta tuleva paperiraina johdetaan ainakin yhden esikalanterontivaiheen lapi ennen paallystysasemaa ja ainakin yhden loppuka-
lanterointivaiheen lapi paallystysaseman jilkeen. Menetelmassa kaytetaan esikalanterointivaiheessa jatai loppukalanterointivaiheessa
kalanterina metallihihnakalanteria (1), johon kuuluu ohjainelimen (3) ympari kiertavaksi jarjestetty metallihihna (2). Hihnan ulkopuolelle
on jarjestetty ainakin yksi hihnan kanssa kontaktipinnan muodostava vastinelin (5) siten, etté hihnan (2) ja vastinelimen (5) véliin muo-
dostuu rainan muokkaantumisalue, jonka lapi muokattava raina viedaan. Muokkaantumisalueen pituus maéaréytyy hihnan (2) ohjaus-
elimen (3) sijoittelun ja/tai vastinelimien (5) muotoilun avulla ja muokkaantumisalueella rainaan kohdistettavaa kontaktipainetta saade-
td4n olemaan alueella n. 0 MPa - n. 70 MPa.

Uppfinningen avser ett forfarande for framstalining av bestruket cellulosabaserat finpapper (WFC), i vilket forfarande pappersbanan
fran en pappersmaskins pressparti leds genom atminstone ett forkalanderingssteg fre bestrykningsstationen och atminstone ett slutka-
landeringssteq efter bestrykningsstationen. | forfarandet anvands i forkalanderingssteget och/eller slutkalanderingssteget som kalander
en metallbandskalander (1), som bestér av ett runt ett styrorgan (3) roterbart anordnat metallband(2). Utanfér bandet har atminstone ett
med bandet en kontaktyta bildande motstycke (5) anordnats sa, att mellan bandet (2) och motstycket (5) bildas ett omvandlingsomrade
for bandet, genom vilket omrade bandet, som skall bearbetas, leds. Omvandlingsomradets langd bestdms av bandets (2) styrorgans
(3) placering och/eller motstyckets (5) form och det i omvandlingsomrade pa banan applicerbara kontakttrycket regleras inom intervallet
ca 0 MPa - ca 70 MPa.
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