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　 こ の よ う な 処 理 工 程 に よ り 、 ね じ 部 品 １ に 対 し て 最 初 に 亜 鉛 鍍 金 を 施 す 。 次 に 、 こ れ の
表 面 を ア ル カ リ 処 理 工 程 １ １ で 反 応 性 を 向 上 さ せ 、 表 面 に 付 着 し て い る 油 脂 類 を 除 去
す る 。 こ の 後 、 こ れ を 水 洗 い 工 程 １ ２ で 水 洗 い し た 後 、 硝 酸 活 性 処 理 工 程 １ ３ に 移 し 、 こ
の 溶 液 中 に 常 温 で 僅 か の 時 間 だ け ね じ 部 品 １ を 浸 す 。 こ れ に よ り 、 亜 鉛 鍍 金 さ れ た 表 面 上
の 酸 化 被 膜 が 活 性 除 去 さ れ 、 亜 鉛 鍍 金 被 膜 の 活 性 化 が 行 わ れ る 。 続 い て 、 こ の 処 理 さ れ た
ね じ 部 品 １ を 水 洗 い し て 硝 酸 成 分 を 除 去 し 、 三 価 ク ロ ム を 主 成 分 と し た 三 価 ク ロ メ ー ト 処
理 工 程 ２ ０ で の 処 理 溶 液 中 に 所 定 時 間 浸 積 さ れ る こ と で 、 三 価 ク ロ メ ー ト 被 膜 ６ が 形 成 さ
れ る 。 そ し て 、 再 び ね じ 部 品 １ に 付 着 し て い る 前 記 処 理 溶 液 を 洗 浄 す る た め に 水 洗 い さ れ
て 、 ク ロ メ ー ト 処 理 溶 液 の 成 分 は 除 か れ 、 続 い て 、 六 価 ク ロ ム 還 元 処 理 工 程 ３ ０ の 還 元 処
理 槽 （ 図 示 せ ず ） に 移 さ れ る 。 こ こ に お い て 、 常 温 に お け る 最 適 設 定 濃 度 の 還 元 処 理 溶 液
中 に 設 定 時 間 だ け 浸 漬 さ れ る こ と で 、 六 価 ク ロ ム 溶 出 量 は 従 来 よ り 低 減 さ れ る こ と に な る
。 こ の 後 、 ね じ 部 品 １ は 次 の 工 程 で あ る 耐 食 性 を 向 上 さ せ る た め の 仕 上 げ 処 理 工 程 ４ ０ に
供 給 さ れ 、 仕 上 げ 処 理 が 施 さ れ 、 更 に 、 ね じ 部 品 １ は 乾 燥 工 程 ４ １ で 乾 燥 さ れ て 製 品 と な
る 。
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