
(57)【要約】　　　（修正有）

【課題】短時間で製造でき、信頼性及び優れたシール効

果をもった自動車のインジケータまたは照明用ライトを

なす光学ユニットのためのシールを提供する。

【解決手段】光学ユニットが嵌合される保持孔１２が形

成された軟質材料のシートからなり、光学ユニットと支

持体であるボディとの間に取り付けられる自動車の信号

用ライト（インジケータ）または照明用ライトをなす光

学ユニットのためのシール１０において、押し出し成形

により自己接着表皮層を有する少なくとも１つの材料か

らなり、少なくとも一方の縁Ｐ２において、シートの厚

さよりも高く、かつそれと直交する少なくとも１つのリ

ップを備えているシール。

【選択図】図３
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 光 学 ユ ニ ッ ト が 嵌 合 さ れ る 保 持 孔 （ １ ２ ） が 形 成 さ れ た 軟 質 材 料 の シ ー ト （ １ １ ） か ら
な り 、 光 学 ユ ニ ッ ト （ １ ） と 支 持 体 で あ る ボ デ ィ （ ６ ） と の 間 に 取 り 付 け ら れ る 自 動 車 の
イ ン ジ ケ ー タ ま た は 照 明 用 ラ イ ト を な す 光 学 ユ ニ ッ ト の た め の シ ー ル に お い て 、
　 押 し 出 し 成 形 に よ り 自 己 接 着 表 皮 層 を 有 す る 少 な く と も １ つ の 材 料 か ら な り 、 少 な く と
も 一 方 の 縁 に お い て 、 シ ー ト （ １ １ ） の 厚 さ よ り も 高 く 、 か つ そ れ と 直 交 す る 少 な く と も
１ つ の リ ッ プ （ １ ３ ） （ １ ４ ） を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る シ ー ル 。
【 請 求 項 ２ 】
　 異 な る 硬 度 を 有 す る 種 々 の 共 有 押 し 出 し 成 形 材 料 か ら な る 、 請 求 項 １ に 記 載 の シ ー ル 。
【 請 求 項 ３ 】
　 少 な く と も 一 部 が 気 泡 性 の Ｅ Ｐ Ｄ Ｍ か ら な る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記
載 の シ ー ル 。
【 請 求 項 ４ 】
　 条 片 を 押 し 出 し 成 形 し 、 シ ー ル と 同 じ 寸 法 の シ ー ト （ １ １ ） に 切 断 し 、 保 持 孔 （ １ ２ ）
を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る シ ー ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 シ ー ト （ １ １ ） の 切 断 及 び 前 記 保 持 孔 （ １ ２ ） の 形 成 を 同 時 に 行 う こ と を 特 徴 と す る 、
請 求 項 ４ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 自 動 車 の 信 号 用 ラ イ ト （ イ ン ジ ケ ー タ ） ま た は 照 明 用 ラ イ ト を な す 光 学 ユ ニ
ッ ト の た め の シ ー ル に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 図 １ に は 、 車 両 に 取 り 付 け ら れ た 上 述 し た 種 類 の 光 学 ユ ニ ッ ト （ １ ） を 示 し て あ る 。 光
学 ユ ニ ッ ト （ １ ） は 、 車 両 の ボ デ ィ （ ６ ） の 開 口 部 （ ４ ） に 挿 入 さ れ て 取 り 付 け ら れ て い
る 。 そ の た め 、 イ ン ジ ケ ー タ ま た は 照 明 用 ラ イ ト は 、 車 両 の 外 側 を 向 い て い る 。 光 学 ユ ニ
ッ ト （ １ ） と ボ デ ィ （ ６ ） と の 間 に は 、 シ ー ル （ ５ ） が 挿 入 さ れ て い る 。 光 学 ユ ニ ッ ト （
１ ） は 、 ボ デ ィ （ ６ ） に 、 ね じ 留 め ま た は ス ナ ッ プ 留 め さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 現 在 、 シ ー ル は 、 次 の よ う に し て 製 造 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 シ ー ル は 、 接 着 剤 が プ レ コ ー ト さ れ 、 光 学 ユ ニ ッ ト （ １ ） を 包 囲 し て 固 定 さ れ た 円 筒 状
の 気 泡 ビ ー ド か ら な っ て い る 。 こ の よ う な シ ー ル で は 、 取 り 付 け に 時 間 が か か る と と も に
信 頼 性 に 欠 け る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ま た 、 シ ー ル を 、 ボ デ ィ の 開 口 部 よ り も 大 き い 気 包 体 シ ー ト と し 、 保 持 孔 を 設 け る こ と
に よ り 枠 が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の 場 合 、 気 泡 体 は 多 孔 質 で あ り 、 不 浸 透 性 の 問 題 が 発 生 し 、 水 が 浸 透 し て 溜 ま っ て し
ま う 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 こ の よ う な 種 類 の シ ー ル で は 、 光 学 ユ ニ ッ ト （ １ ） が ね じ 留 め 、 ま た は ス ナ ッ プ
留 め さ れ た 時 に 、 気 泡 体 が 柔 軟 で は な く 、 十 分 に 圧 縮 す る こ と が 難 し い の で 、 不 浸 透 性 の
問 題 が 発 生 す る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
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　 本 発 明 は 、 自 動 車 の イ ン ジ ケ ー タ ま た は 照 明 用 ラ イ ト を な す 光 学 ユ ニ ッ ト の た め の シ ー
ル を 提 供 す る こ と に よ り 、 上 述 し た 問 題 を 解 決 し 、 短 時 間 で 製 造 で き 、 信 頼 性 及 び 優 れ た
シ ー ル 効 果 を も っ た シ ー ル を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 は 、 光 学 ユ ニ ッ ト が 嵌 合 さ れ る 保 持 孔 が 設 け ら れ た 軟 質 材 料 の シ ー ト か ら な り 、
光 学 ユ ニ ッ ト と 支 持 体 と の 間 に 取 り 付 け ら れ る 自 動 車 の 信 号 用 ラ イ ト 、 ま た は 照 明 用 ラ イ
ト を な す 光 学 ユ ニ ッ ト の た め の シ ー ル に お い て 、 押 し 出 し 成 形 に よ り 自 己 接 着 表 皮 層 を 有
す る 少 な く と も １ つ の 材 料 か ら な り 、 少 な く と も 一 方 の 縁 に お い て 、 シ ー ト の 厚 さ よ り も
高 く 、 か つ そ れ と 直 交 し た 少 な く と も １ つ の リ ッ プ を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る シ ー ル
に 関 す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 は 、 い く つ か の 利 点 を 有 し て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 押 し 出 し 成 形 に よ る シ ー ル の 製 造 方 法 は 、 迅 速 で あ る と と も に 信 頼 性 が あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 ま た 、 気 泡 性 材 料 か ら 、 優 れ た シ ー ル 効 果 を 発 揮 す る 表 皮 層 を 形 成 す る こ と が で き る 。
こ の 表 皮 層 は 、 湿 気 を 防 ぐ こ と が で き る 。 ま た 、 押 し 出 し 成 形 に よ り 、 可 撓 性 で 圧 縮 可 能
な シ ー ル を 提 供 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 押 し 出 し 成 形 中 に 容 易 に 形 成 さ れ る シ ー ル の リ ッ プ に よ り 、 シ ー ル 効 果 を さ ら に 高 め る
こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 上 述 し た こ と は 、 光 学 ユ ニ ッ ト と ボ デ ィ と の 間 の 隙 間 に で き る 限 り 近 接 し て シ ー ル を 設
け な け れ ば な ら な い た め に 発 生 す る 。 し か し な が ら 、 こ の よ う に す る こ と は 、 以 下 の 点 で
困 難 で あ る 。 シ ー ル 面 の ボ デ ィ は 、 非 平 坦 ま た は 曲 面 形 状 で あ る 。 ま た 、 光 学 ユ ニ ッ ト と
ボ デ ィ と は 、 異 な る 形 状 と な っ て い る 。 さ ら に 、 光 学 ユ ニ ッ ト が ボ デ ィ に ス ナ ッ プ 留 め さ
れ た 場 合 、 ス ナ ッ プ 留 め は 、 ね じ 留 め よ り も 締 め 付 け が 緩 く 、 適 切 な シ ー ル 効 果 を 発 揮 す
る た め に 、 シ ー ル を 精 密 に 圧 縮 す る 必 要 が あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ボ デ ィ 及 び 光 学 ユ ニ ッ ト の 形 状 に 対 応 す る 、 ボ デ ィ に 対 す る シ ー ル の 圧 縮 位 置 に リ ッ プ
を 形 成 す る こ と に よ り 、 許 容 量 の 差 異 が 補 償 さ れ る と と も に 、 最 大 に 圧 縮 で き る の で 、 上
述 し た 問 題 は 解 決 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 に よ る シ ー ル は 、 異 な る 硬 度 を 有 す る 種 々 の 共 有 押 し 出 し 成 形 材 料 か ら な っ て い
る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 押 し 出 し 方 向 に 共 有 押 し 出 し 成 形 す る こ と に よ り 、 異 な る 硬 度 を 有 す る 異 な る 材 料 を 含
む シ ー ル を 形 成 す る こ と が で き る 。 例 え ば 、 こ の よ う に し て 、 よ り 柔 軟 な 部 分 を リ ッ プ に
形 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 リ ッ プ の 少 な く と も 一 部 は 、 気 泡 性 の Ｅ Ｐ Ｄ Ｍ か ら な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 ま た 、 本 発 明 は 、 シ ー ル の 製 造 方 法 に お い て 、 条 片 を 押 し 出 し 成 形 し 、 シ ー ル と 同 じ 寸
法 の シ ー ト に 切 断 し 、 保 持 孔 を 形 成 す る こ と か ら な る こ と を 特 徴 と し て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 本 発 明 の 製 造 方 法 に よ れ ば 、 強 度 が 増 し 、 簡 単 に 取 り 付 け る こ と が で き 、 光 学 ユ ニ ッ ト
に 接 着 剤 を 容 易 に 設 け る こ と が で き る よ う に な る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 シ ー ト の 切 断 及 び 保 持 孔 の 形 成 を 、 同 時 に 行 う こ と が 好 ま し い 。
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【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 次 に 、 本 発 明 の 詳 細 を 図 面 を 用 い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 押 し 出 し 成 形 に よ り 、 自 己 接 着 表 皮 層 を 有 す る 材 料 、 好 ま し く は 気 泡 性 の Ｅ Ｐ Ｄ Ｍ の 条
片 を 形 成 す る 。 こ の 条 片 を 、 シ ー ル と 同 じ 寸 法 の シ ー ト （ １ １ ） に 切 断 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 こ の 実 施 例 に よ れ ば 、 条 片 の 押 し 出 し 幅 （ ｌ ） は 、 シ ー ル の 幅 と 対 応 し て お り 、 切 断 さ
れ た シ ー ト （ １ １ ） の 長 さ （ Ｌ ） は 、 シ ー ル の 長 さ と 対 応 し て お り 、 シ ー ル が ボ デ ィ に 取
り 付 け ら れ た 時 に 、 お お む ね 水 平 と な る 寸 法 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 本 発 明 に よ る シ ー ル （ １ ０ ） を 形 成 す る た め に 、 光 学 ユ ニ ッ ト が 嵌 合 さ れ る 保 持 孔 （ １
２ ） が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 こ の 方 法 を 最 適 に 実 施 す る た め に 、 シ ー ト （ １ １ ） の 切 断 、 及 び 保 持 孔 （ １ ２ ） の 形 成
を 同 時 に 行 う こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 押 し 出 し 成 形 中 、 条 片 の 少 な く と も １ つ の 縁 に は 、 条 片 の 厚 さ よ り も 高 く 、 か つ 、 そ れ
と 直 交 し た リ ッ プ （ １ ３ ） を 形 成 す る の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 本 実 施 例 に よ れ ば 、 リ ッ プ （ １ ３ ） は 、 光 学 ユ ニ ッ ト が ボ デ ィ に 取 り 付 け ら れ た 後 に 、
シ ー ル （ １ ０ ） の 上 面 に 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 高 さ が 異 な る 平 行 な い く つ か の リ ッ プ 、 例 え ば 、 本 実 施 例 で は 、 ２ つ の リ ッ プ （ １ ３ ）
（ １ ４ ） が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 こ の よ う な 非 対 称 形 状 と す る こ と に よ り 、 光 学 ユ ニ ッ ト を ボ デ ィ に 取 り 付 け る と 、 リ ッ
プ （ １ ３ ） （ １ ４ ） を 有 す る 縁 が 圧 縮 さ れ 、 よ り 大 き な 反 力 が 発 生 す る 。 こ の よ う に し て
、 取 り 付 け 時 に 光 学 ユ ニ ッ ト を 傾 斜 さ せ 、 反 対 側 の 縁 の 遊 び を な く す こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 シ ー ル （ １ ０ ） は 、 異 な る 硬 度 を 有 す る 種 々 の 共 有 押 し 出 し 成 形 材 料 か ら な っ て い る の
が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 本 実 施 例 に お い て は 、 シ ー ル （ １ ０ ） は ２ つ の 材 料 か ら な っ て い る 。 一 方 の 材 料 は 軟 質
で あ り 、 押 し 出 し 方 向 に お い て 、 縁 部 （ Ｐ １ ） と リ ッ プ （ １ ３ ） （ １ ４ ） を 備 え る 縁 部 （
Ｐ ２ ） と を な し 、 他 方 の 材 料 は 硬 質 で あ り 、 シ ー ル （ １ ０ ） の 中 央 部 （ Ｐ ３ ） を な し て い
る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
【 図 １ 】 車 両 の ボ デ ィ に 取 り 付 け ら れ る 光 学 ユ ニ ッ ト の 従 来 例 を 示 す 側 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に よ る シ ー ル の 製 造 途 中 の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 に よ る シ ー ル の 斜 視 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
１ 　 　 　 光 学 ユ ニ ッ ト
４ 　 　 　 開 口 部
５ 　 　 　 シ ー ル
６ 　 　 　 ボ デ ィ
１ ０ 　 　 シ ー ル
１ １ 　 　 シ ー ト
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１ ２ 　 　 保 持 孔
１ ３ 、 １ ４ 　 リ ッ プ
Ｐ １ 、 Ｐ ２ 　 縁 部
Ｐ ３ 　 　 中 央 部

【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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