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Podajnik do zdejmowania blach ze stos3w i podawania na transportery poziome

Przedmiotem wynalazku jest podajnik do zdejmowania blach ze stoséw i podawania na transportery po-
ziome zwtaszcza lakiernic, gratownic i innych podobnych urzadzen. Znane dotychczas podajniki do zdejmowania
blach ze stoséw stanowia promieniowe podajniki elektromagnetyczne jako integralna czes$¢ maszyny zwlaszcza
ztobkarki. Wada tych podajnikow jest to, Ze bedac nieroztacznie zwigzane z maszyng roboczg posiadaja ograni-

czony, dtugoscia ramienia podajacego, zasigg i zdejmowac moga arkusze blach ze stoséw znajdujacych sig bez-
posrednio przy maszynie. Niedogodnoscia dotychczasowych podajnikéw jest réwniez koniecznosé posiadania
przez kazdg maszyne oddzielnego, whasnego podajnika, ktdrego dziatanie uzaleznione jest od mechanizméw
maszyny i kazde zakldcenie w pracy tych mechanizméw powoduje unieruchomienie samego podajnika.

Celem wynalazku jest konstrukcja podajnika do zdejmowania blach ze stoséw i podawania na transporter,
nie posiadajgcego wad i niedogodnosci dotychczas znanych podajnikéw.

Cel ten zostal osiagnigty przez skonstruowanie wolnostojacego, pracujacego samodzielnie podajnika o pro-
stej, lekkiej konstrukcji i o zsynchronizowanych ze sobg uktadow: pneumatycznego uktadu zdejmowania ze
stosow i unoszenia blach z elektromagnetycznym uktadem przenoszenia i podawania blach na maszyne robocza.

Przedmiot wynalazku przedstawiono przyktadowo na rysunku, ktorego fig. 1 przedstawia widok z boku,
a fig. 2 — widok z gdry podajnika.

Podajnik wedtug wynalazku skiada si¢ z wykonanego przyktadowo z rur, sto;aka 1 z umocowanymi pio-
nowo na przedniej jego czesci dwoma preumatycznymi cylindrami 2, ktérych ttoki posiadaja wydtuzone trzony
3, zakoriczone kazdy dwiema przyssawkami 4. Cylindry 2 wraz z trzonami ttokowymi 3 i przyssawkami 4
stanowig pneumatyczny uktad pionowego podnoszenia blach ze stoséw o automatycznie regulowanym skoku.
Stojak 1 posiada przyspawane poprzecznie do ram bocznych listwy mocujace 5, do ktérych z kolei umocowane
s3 dwie pary prowadnic 6, stanowiace bieznie dwéch wozkéw 7 zaopatrzonych w elektromagnesy 8, ktérych
cewki zasilane sg okresowo obnizonym stalym napigciem wzbudzajacym z listew zasilajagcych 9 umocowanych
podtuznie miedzy prowadnicami 6.

Uktad poziomego przenoszenia blach podajnika stanowia wdzki elektromagnetyczne 7 o ruchu posuwisto-
-zwrotnym oraz taricuchy zabierakowe 10 wraz z umieszczonymi na obu koncach podajnika, kotami taricucho-
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wymi 11, z ktéfych taricuchowe koto pedne wprowadzajace w ruch taricuchy zabierakowe 10 otrzymuje naped
od silnika elektrycznego 12 poprzez przektadnig raricuchowg 13. Elektromagnetyczne wézki 7 zaopatrzone sg
w specjalne zaczepy 14 o ktdre zaczepiaja, w czasie przesuwania si¢ taricuchdw zabierakowych, umieszczone
odpowiednio na tych taricuchach kostki zabierakowe powodujac posuwisty, wzdtuz prowadnic 6, roboczy ruch
woézkéw 7. Ruch powrotny wozkéw 7 zapewniaja, umieszczone na koricu podajnika, listwy wyzwalajace 185,
ktére wchodzac migdzy zaczepy 14 akostki zaczepowe laricuchéw 10 powodujg zatrzymanie sie wézké

w okreslonym skrajnym polozeniu oraz odlaczenie wézkéw od uktadu napedowego, umoiliwiajqc tym samym
zadziatanie sprezyn $ciagajacych 16 i powrét wozkéw elektromagnetycznych do stanu wyjsciowego. l

Zaopatrzenie wézkéw w odpowiednie wycigcia pozwala na wprowadzenie ich bezposrednio pod pneumd
tyczne cylindry 2 tak, ze o§ wézkéw 7 pokrywa si¢ z osig trzonéw ttokowych 3 co umozliwia swobodne ruchy
pionowe trzonéw 3 z przyssawkami 4 poprzez §rodki wézk6w. Dziatanie podajnika wedtug wynalazku polega na
tym, Ze z chwila jego-yuruchomienia wydtuzone trzony ttokowe 3 zaopatrzone na koricu w przyssawki pneuma-
tyczne 4, zostaja opuszczone na stosy blach dynamowych, utozonych na przewoZnych paletach, ustawionych
w osi pneumatycznych cylindréw 2 i trzonéw ttokowych 3 z przystawkami 4.

_—~"Przyssawki 4 chwytaja segmenty blach i unosza je ku gérze, gdzie w tym czasie w osi trzonéw ttokowych 3
znajduja si¢ zatrzymane chwilowo wozki elektromagnetyczne 7. Z chwily gdy trzony ttokowe 3 z podwie-
szonymi, dzigki przyssawkom 4, blachami znajda si¢ w gérnym skrajnym potoZeniu nast¢puje wiaczenie na-
piecia wzbudzajacego na cewki elektromagneséw 8, tym samym nastgpuje przechwycenie blach przez elektro-
magnesy 8 umieszczone na dolnej, spodniej stronie wézkéw 7, ktére réwnoczesnie zostaja odblokowane i rozpo-
czynaja,-po prowadnicach 6, ruch roboczy przenoszenia blach w kierunku korica podajnika. Ruch ten odbywa si¢
dzieki temu, Ze obracajace si¢ ze stala szybkoscig tanicuchy zabierakowe 10 posiadajg umocowane w jednym
miejscu kostki zabierakowe, ktére zmieniajac kierunek ruchu po dojsciu do czota podajnika chwytaja za zaczepy
14 wézkéw elektromagnetycznych 7, ciagnac je po prowadnicach 6 wzdluz stojaka 1 podajnika. Po dojsciu
wézkéw z podwieszonymi segmentami blach do korica podajnika nastepuje wylaczenie napigcia wzbudzenia
w cewkach elektromagneséw 8 z réwnoczesnym zatrzymaniem wozkow 7 dzieki listwom wyzwalajacym 15,
ktdre usytuowane w ustalonym miejscu na koricu podajnika, wchodzac migdzy kostki tarficuchéw zabierakowych
10 i zaczepy 14 woézkéw 7 powoduja ich zatrzymanie i swobodne opadnigcie segmentéw blach na urzadzenie
odbierajace. '

Odtaczone od transportera i pozbawione tym samym srodka napedowego, wozki elektromagnetyczne 7
zostaja cofnigte z powrotem pod trzony ttokowe 5 z przyssawkami 4, dzigki sprezynom 16, ktére napigte
podczas ruchu roboczego wézkow, rozpr¢zajac si¢ powoduja szybki ruch powrotny wézkéw do stanu wyjscio-
wego, stad znéw po chwilowym zatrzymaniu wGzK6w i przechwycemu blach rozpoczyna si¢ nastepny cykl pracy
podajnika, -

Dziatanie podajnika uwarunkowane jest catkowitym zsynchronizowaniem ruchéw pionowych uktadu pod-
noszenia z posuwisto-zwrotnymi ruchami poziomymi uktadu przenoszenia. Przejawia si¢ to w tym, Ze podczas
gdy woézki 7 wraz z podwieszonymi segmentami blach rozpoczynaja ruch roboczy po prowadnicach 6 wzdtuz
konstrukgji stojaka 1 podajnika, trzony ttokowe 3 z przyssawkami 4 rozpoczynaja w tym czasie opadajacy ruch
pionowy w kierunku podstawionego stosu segmentéw blach, natomiast ruch roboczy ukiadu podnoszenia od-
bywa si¢ podczas powrotnego ruchu wézkéw 7, przy czym osiagnigcie gérnego skrajnego potozenia trzonéw
tlokowych 3, a tym samym i uniesionych segmentéw blach, nastgpuje dopiero po zatrzymaniu i unieruchomieniu
woézkéw 7 doktadnie wosi pneumatycznych cylindréw 2, jednak przed zaczepieniem kostek zabierakowych
taiicuch6w 10 o zaczepy 14 wézkow elektromagnetycznych 7.

Szybkoéé taricuchéw zabierakowych 10 jest regulowana, ale dla zatozonych warunkéw pracy jest stata, -
natorniast szybko$¢é opuszczania i podnoszenia oraz skoki trzonéw ttokowych 3 z przyssawkami 4 sa automa-
tycznie regulowane i zmieniane w zaleznosci od obnizania si¢, wskutek ubytku segmentéw blach, poziomu stosu
utozonych na paletach segmentow blach.

Zastrzezenla patentowe

1. Podajnik do zdejmowania blach ze stoséw i podawania na transportery poziome posiadajacy zsynchro-
nizowane wzajemnie uktady pionowego podnoszenia i uklady, poziomego przenoszenia segmentéw blach, zna-
mienny tym, Ze jest zaopatrzony w dwa elektromagnetyczne wozki (7) poruszajace si¢ ruchem posuwisto-zwrot-
nym po | rowadnicach (6) umocowanych do listew mocujacych (5), przyspawanych poprzecznie do ram bocz-

nych stojaka (1) oraz w taricuchy zabierakowe (10) osadzone na uze¢bionych kotach taricuchowych (11), pots-
czonych poprzez przektadnig taricuchows (13) z napgdowym silnikiem elektrycznym (12), umieszczonym na
koricu stojaka (1) podajnika.
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2. Podajnik wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze kazdy wozek (7) posiada umocowane od spodu co
najmniej cztery elektromagnesy (8) zasilane okresowo obnizonym napigciem z listew zasilajacych (9) umocowa-
nych mi¢gdzy prowadnicami (6) wzdiuz ram stojaka (1) oraz osadzony w gornej czesci przesuwny zaczep (14),
sprzegajacy okresowo wdézek (7) z taicuchami zabierakowymi (10) poprzez umocowane do taricuchdéw zabiera-
jace kostki zaczepowe.

3. Podajnik wedtug zastrz. 1 — 2, znamienny tym, ze wozki elektromagnetyczne (7) posiadaja gtebokie
siegajgce do potowy ich dtugosci podtuzne wyciecia umozliwiajace wprowadzanie wézkéw nad stosy segmentéw
blach i swobodne przesuwanie si¢ przez srodki wézkéw wydtuzonych trzonéw ttokowych (3) wraz z przyssaw-
kami (4) pneumatycznego uktadu podnoszenia podajnika.
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