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Sposéb i urzadzenie do wykonywania modelu topatki wentylatora

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadzenie do wykonywania modelu topatki wentalatora.

Obecnie modele topatek wentylatora wykonuje si¢ recznie, przy czym prawidtowo$é ksztaltu modelu
topatki sprawdza si¢ specjalnymi sprawdzianami. Sprawdziany to dwudzielne plaskie ptytki, ktérych przeswit po
ztozeniu odpowiada ksztaltowi przekroju topatki na okreslonej dtugosci topatki. Dolne czesci szablonu moco-
wane sa do sztywnej ptyty w okreslonych odstepach, a gérne ich czesci sg wsuwane w odpowiednie prowadnice.
Tak wigc zestaw szablonéw okresla teoretyczny ksztalt topatki. Lopatce nadaje si¢ wstgpny ksztalt zblizony do
teoretycznego, a nastgpnie obrabia si¢ recznie do chwili zgodnosci z ksztattem okre$lonym przez szablony.
Sposéb ten jest bardzo pracochtonny i wymaga wysokich kwalifikacji modelarza.

Sposéb wedtug wynalazku wykonywania modelu opatki wentylatora polega na wykonaniu szeregu ptas-
- kich profili poprzecznych przekrojéw topatki na okreslonej dtugosci, przy czym kazdy z profili ma przelotowy
otwor w miejscu przebiegu osi topatki. Profile te.nasuwa si¢ w odpowiedniej kolejnosci na pret bedacy material-
ng osig topatki, a nastgpnie ustala si¢ wzdtuzne i poprzeczne potozenie szablonéw na precie i po utwierdzeniu
ich potozenia np. przez przylutowanie do preta, otrzymany szkielet pokrywa si¢ pt6tnem i zewngtrznie laminu-
je. Ustalenie potozenia szablondw na precie odbywa sig na urzadzeniu wedtug wynalazku sktadajacego si¢ z dwu
podpdr ktowych na wzér konika znanych tokarek, z czego co najmniej jeden jest wzdluznie przesuwny na ktach,
na ktérych osadza si¢ pret z szablonami. Wzdtuz osi podpér urzadzenie ma wzdluzna prowadnice, po ktorej
przesuwa si¢ suport podobnie jak w znanej tokarce, przy czym prowadnica suportu zaopatrzona jest w przymiar
do okreslenia wzdtuznego potozenia suportu.

Na suporcie osadzony jest co najmniej jeden przymiar do pomiaru wspdirzednych czubka szablonu, obraca-
* ny 090> w plaszczyznie preta tak, aby mozna byto zmierzyé wspéirzedne, pionowe i poziome czubka szablo-
nu. Korzystnym jest, aby na suporcie osadzone byty dwa przymiary, poziomy i pionowy, ktérych korice pomia-
rowe zetknigte ze soba okreslajg potozenie punktu i jego wspétrzedne. Ponadto jeden z ktéw podpory osadzony
jest obrotowo i zaopatrzony w podziatke katowa dla okreslenia kata obrotu, co jest niezbgdne dla wykonywania
modelu topatki osiowo skrgcone;. '
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Sposéb i urzadzenie wedtug wynalazku do wykonywania modelu topatki wentylatora przedstawione sg
przykiadowo na zataczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok urzadzenia i sposéb wzdtuznego
ustalania potozenia szablonéw na precie od strony suportu, a fig. 2 — schemat poprzeczny ustalania potozenia
szablondw na precie.

Celem wykonania modelu topatki wentylatora, wykonuje si¢ ptaskie szablony 1 profilu poprzecznego
przekroju topatki na okreSlonej jej dtugosci, zgodnie z dokumentacjg, a w kazdym szablonie 1 wykonuje si¢
przelotowy otwdr 2 w miejscu przebiegu osi topatki. Nastepnie w odpowiedniej kolejnosci nasuwa si¢ szablony 1
na pret 3, ktory mocuje si¢ w ktach podpér 4. Wzdtuz osi podpdr 4 na prowadnicy przesuwa sig suport 5, a
prowadnica zaopatrzona jest w przymiar 6 dla okreslenia wzdtuznego potozenia suportu 5, zas na suporcie 5
.osadzone sa dwa przymiary 7, poziomy i pionowy, lezagce w plaszczyZnie prostopadtej do osi podpér 4. Co
najmniej jedna z podpdr jest wzdtuznie przesuwna i kiet co najmniej jednej podpory jest obrotowy i zaopatrzony
~ w katowa podziatke. Po zamocowaniu ustala si¢ potozenie wzdtuzne i poprzeczne jedunego z szablonéw na pre-

cie 3, korzystnie skrajnego, stanowigcego baz¢ odniesienia dla ustalenia potozenia pozostatych szablonéw. Kolej-
ne szablony 1 rozsuwa si¢ kolejno wzdtuz preta 3 od bazy na dtugosci okreslonej dokumentacja postugujac sie
przymiarem 6 wzdluznej prowadnicy suportu S. Nastgpnie przymiarami 7 okresla si¢ wsp6trzgdne czubka sza-
blonu 1. Po ustaleniu jego potozenia poprzecznego przylutowuje sig¢ szablon do preta 3. O ile topatka jest osiowo
skrecona dodatkowo obraca si¢ o okreslony kat caty szkielet przy ustaleniu poprzecznego potozenia kolejnego
szablonu. Po ustaleniu potozenia wszystkich szablondw otrzymany szkielet pokrywa si¢ ptdtnem i zewnetrznie
laminuje. Mozna réwniez wypetnia¢ przestrzenie pomigdzy szablonami masg samoutwardzalng co jednak wyma-
ga czesciowego profilowania recznego powierzchni zewnetrznej fopatki. Jako urzadzenie do wykonywania mode-
lu topatki sposobem wedtug wynalazku mozna wykorzystaé znang tokarke.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania modelu topatki wentylatora, znamienny tym, Zze plaskie szablony (1)
poprzecznego przekroju topatki na okreslone;j jej dtugosci kolejno nasuwa si¢ na pret (3), poprzez przelotowe
otwory w punkcie przebiegu osi topatki, a nastepnie ustala si¢ wzdluzne i poprzeczne potozenie szablonéw (1)
na precie (3) przez pomiar odlegtosci folejnego szablonu (1) od wskazanej bazy oraz przez pomiar
wspdtrzednych czubka szablonu (1),a po ustaleniu potozenia kolejnych szablonéw (1) na precie (3) i utrwaleniu
tego polozenia otrzymany szkielet topatki pokrywa si¢ ptétnem i zewnetrznie laminuje.

2. Urzadzenie do wykonywania modelu topatki wentylatora, znamienne tym, ze ma dwie klowe
podpory (4) z czego co najmniej jedna jest wzdtuznie przesuwna i co najmniej jedna ma kiet osadzony obrotowo
zaopatrzony w katomierz do pomiaru kata obrotu kta, a réwnolegle do osi podpdr (4) ma wzdtuzng prowadnice,
na Kktérej przesuwa si¢ suport (5), na ktérym osadzony jest co najmniej jeden przymiar (7) do pomiaru
wspétrzednych punktu lezacego w plaszczyZnie prostopadtej do osi podpdr (4), a prowadnica suportu (5) jest
zaopatrzona w przymiar (6) do okreslania wzdtuznego potozenia suportu (5) wraz z przymiarem (7).
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