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DESCRICAQ
“"DISPOSITIVO PARA INCONTINENCIA MASCULINA”

Campo da Invencdo

A presente invencdo refere-se a um produto absorvente
vantajoso como dispositivo para incontinéncia masculina gue ¢é
convertivel entre uma estrutura bi-dimensional para aramazenagem

€ uma tri-dimensional para utilizacéao.

Base da Invencdo

Estima-se que aproximadamente 3% da populagdc masculina da
comunidade abaixo dos 60 e & volta de 12% dos acima de 60 sofrem
de incentinéncia urindria. A. R. Herzog et zl., “Prevalence and
Incidence of Urinary Incontinence in Community-Dwelling

Populations”, Journal American Geriatric Society, Vol. 38, pp.

273-281 (1990). Entre estes homens, o maior grupo compreende
agueles em  que a incontinéncia esta associada com O
encdurecimento da préstata (hipertrofia benigna da préstata) ou
esta associada ao resultado da cirurgia deste estado. Estas
pessoas normalmente perdem quantidades de urina gue sdo
peqguenas, mas sem protecgdo, sdo suficientes para poduzir
manchas humidas na sua roupa interior e muitas vezes nas suas
roupas exteriores. Os problemas da préstata mais comuns ocorrem
nos homens mais velhos. Contudo, os primeiros sinais de
incontinéncia urindria podem aparecer no homem aos cinquenta, e

Os sintomas geralmente agravam-se com o tempo.

A perda urinaria geralmente ocorre em duas circunstancias.
Primeiro, ocorre frequentemente no periodo a seguir a miccado. A

secgdo da uretra mais distante da préstata falha a esvaziar

—
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durante a micgdo, e a urina goteja para fora lentamente mais
tarde. Este fendmeno ¢ conhecido com gotejamento pds-micgao.
Segundo, a perda ocorre ao tossir, espirrar e anadlogos. Isto é
anadlogo & incontinéncia por pressdo na mulher. Em qualquer dos
casos o0s doentes raramente perderdo mais que 50 ml durante um

periodo de varias horas.

H& muitos produtos para incontinéncia gque estdo descritos
em patentes e literatura ©publicitaria. Uma categoria dos
dispositivos para incontinéncia masculina ¢é do tipo cateter
externo. Este tipo compreende geralmente um preservativo de
borracha que esvazia para dentro de um saco de drenagem. O saco
de drenagem & geralmente preso a perna. Contudo, para a maior
parte dos homens activos com perda de pequenas guantidades de
urina, este tipo de dispositivo de incontinéncia é
desnecessariamente restrictivo e apresenta uma proteccgao
excessiva. EBvita que o© utilizador esvazie a sua bexiga
normalmente, interfere com as relagdes intimas e apresenta um
risco real de danificacdo da pele por banhar constantemente a
pele do pénis em urina. Para além disso, © saco de drenagem é
volumoso debaixo da roupa e necessita de ser lavado ou

substituido frequentemente.

Uma segunda categoria de dispositivos para incontinéncia
masculina é uma bolsa descartavel gue é desenhada para conter
pelo menos a extremidade do pénis. Os exemplos deste tipo de
dispositivo s&o descritos em Larko, Patente U.S. Des. N° 263 169
e em Pigneul, FR-A-2 630 323, que ilustram uma bolsa destas e
Smith, Patente U.S. N° 4 601 716, que descreve um invdlucro que
é ajustavel a volta da extremidade distante do pénis. Estes

rodutos s&o dificeis de posicionar, tendem a migrar com O

movimento e requerem uma haste nao retractada.
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Recentemente, foram desenvolvidas modificacdes da bolsa
descartavel gue encerra quer o pénis quer o escroto do
utilizador. Um exemplo de um dispositivo destes estd descrito em
Rooyakkers, Patente U.S. N° 4 675 012. Esta patente descreve uma
bolsa absorvente profunda. para os orgaos genitais masculinos
tendo wuma abertura geralmente triangular em que um lado do
tridngulo estd adapatado para ser usado plano contra a regido
genital superior e as outras duas porcdes da abertura triangular
estendem-se para o gancho e encontram-se atrds do escroto. A
bolsa pode ser formada por dobragem e fixando porgdes de uma
folha de material absorvente, ou pode ser formada por moldagem
ou deformacdo de uma folha de espuma macia. Outro exemplo deste
tipo de dispositivo pode ser encontrado na FR-A-2 572 923 que
descreve um produto higiénico para incontinéncia rectangular,

cheio com polpa de penugem.

Desta forma, © que se necessita é de um dispositivo para
incontinéncia masculino de fabrico facil capaz de apanhar com
seguranca pequenas qguantidades de urina e impondo restriccdes
minimas a vida normal do utilizador. Um produto deste tipo é de
preferéncia muito fino, e é convertivel entre uma estrutura bi-
-dimensicnal para armazenagem e uma estrutura tri-dimensional

para utilizagao.

Resumo da Invencédo

Imaginou-se um novo produto para incontinéncia masculina
que & vantajoso para aliviar os homens incontinentes gque tem uma
superficie que confronta com o corpo permeavel ao fluido, uma
superficie que confronta com a roupa impermeavel ao fluido e uma
estrutura absorvente entre as duas superficies. O produto tem
uma periferia e um interior, a periferia estd fixada para evitar

uma expansdo substancial, e o interior tem pregas para permitir
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que o produto seja articulado entre uma estrutura praticamente
piana e uma estrutura tri-~dimensional, uma estrutura em forma de
tagca para utilizacgdo. O produto pode também incluir meios para

fixar o produto & roupa do utilizador.

Os produtos como os descritos acima podem ser formados por
pregueamento de uma rede continua de uma estrutura de um
compdsito absorvente gque tem uma camada absorvente colocada
entre e em comunicacac de fluido com uma camada barreira
impermeavel ao 1liquido e uma camada cobertura permedvel ao
liguido. A rede continua tem de preferéncia uma dimensdo no
comprimento substancialmente superior a dimensdo da largura. A
periferia do produto absorvente pode ser definida na rede
continua e tratada quando pregueada para resistir a expansdo
substancial das pregas na periferia. O produto absorvente
acabado pode entdo ser removido da rede continua. Numa forma de
realizacao alternativa, a cobertura individual, as camadas
barreira e absorvente podem ser pregueadas antes de serem

combinadas numa estrutura compdsita.

Breve Descricdo dos Desenhos

A Fig. 1 é uma vista em planta do lado que confronta com o
corpo de um produto para 1ncontinéncia numa configuracéo

praticamente planar.

A Fig. 2 é uma vista em planta do lado que confronta com a

roupa do produto para incontinéncia da Fig. 1.

A Fig. 3 é uma vista de uma secg¢do ao longo da linha III-

-IIT da Fig. 2.
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A Fig. 4 é uma vista em perspectiva do produto para

incontinéncia das Figs. 1-3 numa configuracdo expandida.

A Fig. 5 é uma vista em planta de uma estrutura absorvente
antes do pregueamento vantajoso no produto para incontinéncia

das Figs. 1-3.

As Figs. 6a e 6b sdo vistas em secg¢do, similares a Fig. 3,
de formas de realizacédo alternativas do produto para

incontinéncia das Figs. 1-3.

A Fig. 7 é uma vista em planta do lado que confronta com o
corpo de uma forma de realizagdo alternativa de um produto para

incontinéncia numa configuracdo substancialmente planar.

A Fig. 8 é& uma vista de uma seccg&o ao longo da linha VIII-

-VIII da Fig. 7.

A Fig. 9 é uma vista em perspectiva do produto para

incontinéncia das Figs. 7-8 numa configuracido expandida.

A Fig. 10 é uma vista em planta do lado que confronta com o
corpo de uma forma de realizag¢ao alternativa de um produto para

incontinéncia numa configuracgdo praticamente planar.

A Fig. 11 é uma vista de uma seccdo ao longo da linha XI-XI

da Fig. 10.

A Fig. 12 é wuma vista em perspectiva do produto para

incontinéncia das Figs. 10-11 numa configuragdo expandida.
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A Fig. 13 é uma vista lateral de uma forma de realizacgdo
alternativa de um produto para incontinéncia numa configuracao

expandida.

A Fig. 14 é uma vista em perspectiva do produto para

incontinéncia da Fig. 13 numa configuracao expandida.

A Fig. 15 & uma vista em planta do lado que confronta com o
corpo de uma forma de realizacgido alternativa de um produto para

incontinéncia numa configuracdo praticamente planar.

A Fig. 16 & uma vista lateral do produto para incontinéncia

da Fig. 15 numa configuracdo expandida.
A Fig. 17 & uma vista em planta do lado que confronta com ©
corpc de uma forma de realizagdo alternativa de um produto para

incontinéncia numa configuracdoc praticamente planar.

A Fig. 18 é uma vista lateral do produto para incontinéncia

da Fig. 17 numa configuracidc expandida.

Descricdo Pormenorizada da Invengdo

Com referéncia as Figs. 1-4, ¢é descrito um produto para
incontinéncia urinaria masculina 10, tendo uma superficie que
confronta com © corpo, permedvel ao liquido 12 e uma camada
barreira, impermedvel ao liquido 14. O produto 10 tem uma
periferia 16 e um interior 18. A periferia 16 é fixada para
evitar expansdo significante, engquanto o interior 18 tem varias
dobras 20 formando pregas livremente moviveis 22 para permitir
que o interior 18 seja manipulado numa configuracdao expandida
(Fig. } . Enquanto as pregas 22 se podem estender para a

periferia 16, as dobras 20 sado fixadas agqul para evitar a sua
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desdobragem e expansdo. A periferia 16 pode ser tratada por
qualquer dos meios vantajosos para resistir a expansdo dos
componentes do produto para incontinéncia 10. Uma lista
representativa, ndo limitante de meios de tratamento vantajosos
inclui a selagem por calor, frisamento, coser, ligacido adesiva,
agrafar, e os andlogos. A periferia 16 pode também incorporar
meios elasticos (ndo mostrados) que permitem alguma expansio
limitada. & claro que, os meios elasticos limitam a expansdo
substancial. da periferia 16. A periferia 16 pode ser fixada a
Sua margem externa, ou pode ser fixada dentro de aproximadamente
1 cm da margem externa. De preferéncia, a periferia 16 & fixada

dentro de aproximadamente 5 mm da margem externa.

A superficie que confronta com o corpo, permeavel ao
ligquido 12 pode ser um componente separado como uma folha
cobertura, ou pode ser a superficie exposta do nucleo absorvente
24 do produto para incontinéncia 10. Os materiais vantajosos
como folilhas de cobertura incluem, sem limitag¢do, produtos
tricotados, tecidos, e n&o tecidos, produtos e filmes com
aberturas, e os andlogos. As folhas de cobertura podem ser
fixadas & superficie exposta do ntcleo absorvente 24 (ver e.qg.,
Fig. 3), ou podem simplesmente cobrir ou encerrar o nGcleo
absorvente 24 (ver e.g., Fig. 6). Se as folhas de cobertura sio
fixadas a superficie exposta do nicleo absorvente 24, podem ser
ligadas ocasionalmente ou completamente a esta superficie. Esta
ligagcdo pode ser formada por gravagcdo em relevo, adesivos,
selagem por calor e andlogos. Se as folhas de cobertura encerram
meramente © nucleo absorvente 24, podem estar ligadas ao nucleo
absoxrvente 24 somente na periferia 16, ou podem ndo estar
ligadas ao ntclec absorvente 24 na totalidade. Por exemplo, o
ndcleo absorvente 24 pode somente estar fixo & camada barreira

14.
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A camada barreira, impermeavel ao liquido 14 do produto
para incontinéncia 10 pode ser, sem limitag¢do, um filme de
plastico, um tecido impregnado, uma cobertura de espuma
polimérica, flexivel e anélogos. A barreira 14 é de preferéncia
formada por um material flexivel que se move facilmente entre
uma configuracdoc bi-dimensiocnal, dobrada e uma estrutura tri-di-

mensional expandida.

O nucleo absorvente 24 pode ser qualgquer estrutura
absorvente normalmente utilizada em proteccao higiénica, higiene
feminina, fraldas para criancas ou produtos para incontinéncia
para adultos. De preferéncia, o nucleo absorvente é formado a
partir de estruturas absorventes finas Ccomo as fibras
sintéticas, incluindo fibras 1ligadas por fiag¢do, sopragem na
fusdo e presas por agrafes; e fibras celuldsicas como a polpa de
madeira, a polpa de madeira estabilizada, a polpa de madeira com
super-absorvente, quadro de musgo de turfa, papel tecido,
acolchcamento crepado; e 0s analogos. As estruturas absorventes
“finas” Tém de preferéncia uma espessura inferior a
aproximadamente 5 mm, preferivelmente aproximadamente 3 mm.
Assim, um nucleo absorvente pregueado tendo trés camadas de
estrutura absorvente terad preferivelmente uma espessura total
inferior a aproximadamente 1,5 <c¢m, e mals preferivelmente
aproximadamente 1 cm. Com vista a assegurar a integridade do
produto durante a articulacdo entre a configuragao Dbi-di-
mensional, dobrada e a estrutura tri-dimensional expandida, a
estrutura absorvente tem uma resisténcia a tracgao de pelo menos
aproximadamente 0,02 N/cm na largura (0,01 libras/polegada de
largura). Mais preferivelmente, a resisténcia a tracgao é de
pelo menos aproximadamente 0,09 N/cm na largura (0,05

libras/polegada de largura).
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Preferivelmente, o nlUcleo absorvente tem uma capacidade de
pelo menos aproximadamente 20 ml de urina. Mais preferivelmente,
a capacidade ¢é aproximadamente 20 a 100 ml, e mais
preferivelmente, aproximadamente 20 a 50 ml. Para aumentar a
capacidade, os materiais superabsorventes podem ser incluidos no
nuclec absorvente 24. Os materiais superabsorventes podem
incluir, sem limitacdo, poliacrilatos; polimeros modificados
naturais ou regenerados como os polissacarideos; hidrocoldides;
polimeros recticulados ndo iénicos; derivados de copolimeroé de
isobutileno-anidrido maleico; e 0s andlogos. O material
superabsorvente pode estar na forma de pé ou de fibra.
Preferivelmente, O material superabsorvente & ©poliacrilato

super-absorvente em pd ou fibroso.

Os componentes e a estrutura compésita do produto
absorvente podem ser descartaveis ou podem ser duraveis, i.e.,
Capazes de resistir a lavagem durantes véarias utilizagdes. Quer
O0s produtos descartdveis quer os durdveis s&o bem conhecidos na
indastria. O especialista na técnica reconhecera que a maior
parte dos componentes listados acima sao vantajosos quer para oS

produtos descartéveis quer para os durdveis.

O produto para incontinéncia pode ser produzido por
formagdo de uma teia continua de um compdésito de material
absorvente tendo wuma primeira camada que ¢é uma folha de
copertura 12, uma segunda camada gque é um nuicleo absorvente 24 e
uma terceira camada que é um material barreira 14. Esta teia de
compésito preferivelmente tem uma dimensido de comprimento
substancialmente superior a dimensdo da largura, como uma teia
continua vantajosa num processo de fabrico automatizado. Este
material pode em seguida ser cortado , e.g., por corte com
rolde, para formar um Dbranco 26 como mostrado na Fig. 5. O

branco 26 pode em seguida ser pregueado ao longo das linhas
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dobra 20 para resultar no produto para incontinéncia 10 mostrado
na Fig. 1-3. A periferia 16 pode em seguida ser tratada para
evitar que as pregas 22 sofram expansao substancial durante a
manipulagdo do produto 10. Este tratamento pode fixar
completamente as pregas ou pode incluir a utilizagdo de meios
expandiveis como o eldstico. E claro gue, o0 material pode ser
pregueado antes do branco ser cortado, e na realidade, um
fornecimento de material pode ser pregueado antes de uma série
de produtos ser estampada ou cortada do material. Estas pregas
podem estar na forma de pelo menos uma prega longitudinal que
forma af(s) prega(s) em varios recortes do produto, ou podem
estar na forma de uma série de pregas transversais, em que pelo

menos uma delas esta localizada em cada produto.

Um processo alternativo para fazer este proauto seria
cortar independentemente e preguear a folha cobertura 12, o
nucleo absorvente 24 e o material barreira 14. Esta produgdo
independente destes materiais permite variagdes no produto, como
ilustrado nas Figs. 6a e 6b. Nesta forma de realizag¢ao, a folha
cobertura 12 tem apenas quatro dobras 20a, enquanto o nacleo
absorvente tem oito dobras 20b, e a Darreira tem tanto como
vinte dobras 20c. O aumento do numero de dobras 20 em cada
material permite a wutilizagdo de diferentes quantidades de
material em cada lado do produto. Assim, o lado céncavo que
confronta com o corpo 12 do produto ndo necessita de utilizar
tanto material como o lado convexo gue confronta com a roupa 14.
Para além disso, esta forma de realizacdo ilustra a utilizacgéo
de um nucleo absorvente 24 que nadc ¢é fixado no selo entre a
folha cobertura 12 e o material barreira 14 na periferia 16 do
produtc. Novamente, as varias camadas gque fazem parte do produto
podem ser pregueadas antes de serem combinadas para formar um

fornecimento de material em camadas. Os produtos podem em

10
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seguida ser recortados ou estampados deste fornecimento em

camadas, dobrado.

Outra = forma de realizacdo alternativa da invengdo ¢é
descrita nas Figs. 7-9. Engquanto esta forma de realizagdo &
similar & das Figs. 1-4, h& substancialmente mais dobras e
pregas. Em particular, o produto para incontinéncia 70 tem
novamente um lado que confronta com o corpo 72 e um lado que
confronta com a roupa 74 que encerra um nucleo absorvente 76.
Novamente, a periferia 78 ¢é fixada, e ha varias ‘dobras 80
formando pregas 82 no interior 84 do produto. Assim, © produto
pode ser manipulado entre uma estrutura praticamente bi-di-
mensional como mostrado nas Figs 7 e 8 e a estrutura tri-di-

mensional ilustrada na Fig. 9.

Ainda outra forma de realizacdo alternativa é descrita nas
Figs. 10-12. Novamente, o produto 100 tem um lado que confronta
com o corpc 102, um lado que confronta com a roupa 104 e um
nicleo absorvente 106. A periferia 108 do produto 100 é fixada,
e o interior 110 tem vérias dobras 112 formandc pregas 114. As
dobras 112 s&o arranjadas praticamente paralelas umas as outras,
e tém uma forma em U, seguindc o contorno dos lados esquerdo e
direito do produto para incontinéncia geralmente triangular 100.
As dobras 112 e as pregas 114 s&c arranjadas para produzir um
superficie gue confronta com o corpo essencialmente planar 102
quando 0 produto entra en colapso numa configuracgao

essencialmente bi-dimensional para armazenagem.

Uma outra forma de realizacdo alternativa €& ilustrada nas
Figs 13 e 14. O produto 130 tem um lado que confronta com O
corpo 132, um lado que confronta com a roupa 134 e um nucleo
absorvente (ndoc mostrado). A periferia 136 do produto 130 é

fixado, e o interior 138 tem varias dobras 140 formando pregas

11
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142. As dobras 140 sdo arranjadas praticamente paralelas umas as
outras, e tém uma forma em U, seguindo o contorno dos lados
esquerdo e direito do produto para incontinédncia geralmente
triangular 130. Contudo, nesta forma de realizac&do, as dobras
140 e as pregas 142 sdo arranjadas na forma de acordedo. Assim,
quando © produto para incontinéncia 130 entra em colapso para
armazenagem antes da utilizag¢do, o praticamente bi-dimensional
tem uma espessura que vai aumentando do cimo 144 para a parte

inferior 146 do produto 130.

Outra forma de realizagdo é ilustrada nas Figs 15 e 16. O
produto 1508 tem um lado que confronta com o corpo 152, um lado
que confronta com a roupa 154 e um nUcleo absorvente (ndo
mostrado). A periferia 156 do produtc 150 é fixada, e o interior
158 tem varias dobras 160 formando pregas 162. As dobras 160 sio
arranjadas paraticamente paralelas umas as outras de uma forma
concéntrica. As dobras 160 sdo arranjadas para expandirem numa
forma substancialmente piramidal para segurar conformavelmente
O0s 0rgaos genitais masculinos. Em particular, as dobras 160 tém
uma forma substancialmente triangular. Novamente, o produto para
incontinéncia 150 pode entrar em colapso para aramazenagem antes

da utilizagdo numa configuracgdo essencialmente bi-dimensional.

Uma forma de realizagdo final é descrita nas Figs. 17 e 18.
O produto 170 tem um lado gque confronta com o corpo 172, um lado
que cecnfronta com a roupa 174 e um nucleo absorvente (né&o
mostrado). A periferia 176 é fixada, e o interior 178 tem varias
dobras 180 formando pregas 182. As dobras 180 est&o arranjadas e
configuradas para irradiarem numa forma curvilinea a partir de
um disco localizado aproximadamente centralmente 184. Assim, o
produto 170 pode ser manipulado a partir de uma configuracido bi-

-dimensional, praticamente plana antes da wutilizacdo e um



receptaculo em forma de taca, tri-dimensional para utilizacao

por formagdo em espiral do disco central 184.

Lisboa, 19 de Julho de 2000

O AGENTE OFICIAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL.

13



REIVINDICACOES

Produto absorvente vantaijoso COomo dispositivo para
incontinéncia masculina compreendendo: uma superficie que
confronta com o) CcCorpo, permeivel ao fluido
(12;72;102;132;152;172); uma superficie impermeavel ao
liquido (14;74,104;134;154;174); e uma estrutura absorvente
fina (24:76;106) entre elas tendo uma resisténcia a tracgao
de pelo menos aproximadamente 0,02 N/cm na largura (0,01
libras/polegada de largura); em que (A) o produto tem uma
periferia (16;78;108;136;156;176) e um interior
(18;84;110;138;158;178

o corpo (12;72;102;132;152;172) e a superficie impermeavel

y, (B) a superficie que confronta com

ao liquido (14;74;104;134;154;174) encerram substancial-
mente a estrutura absorvente (24;76;106), (C) o produto tem
pelo menos uma prega (22;82;114;142;162;182) para permitir
gue o interior (18;84;110;138;158;178) seja expandido entre
uma configuracdoc dobrada e uma configuracac expandida, (D)
a periferia (16;78;108;136;156;176) do produto estéa
arranjada e configurada numa forma geralmente triangular
para correponder a pubis humana masculina e para resistir a
expansdo substancial em que o produto é capaz de ser
articulado entre uma estrutura planar substancialmente bi-
-dimensional e uma estrutura em forma de taga tri-di-

mensional, para utilizacgao.

Produto de acordo com a reivindicagdo 1 tendo varias pregas

(22;82;114;142;162;182).

Produto de acordo com a reivindicagdo 2 em gque as pregas

(22;82;114,142;162) sidc praticamente paralelas.

(=Y



Produto de acordo com a reivindicacdo 2 em que as pregas

(162) s&o praticamente concéntricas.

Produto de acordo com a reivindicacdo 2 em que as pregas
(22:;82;114;142;162;182) estdo praticamente igualmente

espacgadas.

Produto de acordo com a reivindicacdo 2 em que as pregas
{182) se estendem radialmente a partir de uma porgdo

central do interior (178) em direc¢do a periferia (176).

Produto de acordo com a reivindicacdo 1 em gue a pelo menos
uma prega (22;82;114;142;182) se estende através do
interior (18;84;110;138;158;178) para a periferia
(16;78;108;136;156;176) e estd limitada para resistir
substancialmente & ndoc dobragem da pelo menos uma prega
(227;82;114;142,182) na periferia (16;78;108;136;156;176).

Procuto de acordo com a reivindicag&o 1 em que o produto
tem uma dimensdo maxima no comprimento que ndoc é inferior a

dimensdo méxima na largura.

Produto de acordo com a reivindicacdo 8 em que o produto &
praticamente simétrico a volta do eixo longitudinal, e o

eixo longitudinal corresponde a dimensdo do comprimento.

Produto de acordo com a reivindicagd&o 9 em que a pelo menos
uma prega (22;82) esta praticamente perpendicular ao eixo

longitudinal.

Produto de acordo com a reivindicagdo 9 em que a pelo menos
uma prega (22;82;114;142;162;182) esté praticamente

paralela ao eixo longitudinal.
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Produto de acordo com a reivindicacdo 1 em que a estrutura
absorvente (24;76,106) compreende um material

superabsorvente.

Produto de acordo com a reivindicacdo 1 em que a periferia

{16,78;108;136;156;176) estd selada com adesivo.

Produto de acordo com a reivindicacdo 7 em que a periferia

(16;78;108;136;156;176) compreende meios eldsticos.

Produto de acordo com a reivindicagdo 1 em que a pelo menos
uma prega (22;82) se estende de uma primeira aresta do
produto, através do interior (18;84) do produto e para uma

segunda aresta do produto.

Produto de acordo com a reivindicagdo 15 em que a pelo
menos uma prega (22;82) esta fixada para evitar a expanséo
na primeira aresta do produto e ndo estd fixada para
(18;84) do produto

[

permitir a expansdo através do interio

na segunda aresta do produto.

Produto de acordo com a reivindicagdo 1 que tem uma
capacidade absorvente inferior a aproximadamente 100 ml de

urina.

Método para o fabrico de um produto absorvente wvantajoso
como dispositivo para incontinéncia masculina compreendendo

08 passos de:

a) pregueamento de uma teia continua de uma estrutura de
compésito absorvente compreendendo uma camada absorvente

colocada entre e em comunicacdo de fluido com uma camada



21.

22.

23.

L

barreira impermeavel ao liquido e uma camada cobertura
permedvel ao liquido, tendo a teia continua uma dimensdo no
comprimento substancialmente superior a dimensao da

largura;
b) definigdo de uma periferia do produto absorvente;

C) tratamento da periferia do produto absorvente guando

pregueado para resistir a uma expansdoc substancial; e
d) remogdo do produto absorvente da rede continua.

Processo de acordo com a reivindicag¢do 18 em que o passo de
definig¢do da periferiz do produto absorvente ¢é realizado

antes do passo de pregueamento.

Processo de acordo com a reivindicag¢do 18 em que o passo de
defini¢do da periferia do produto absorvente & realizado

apds o passo de pregueamento.

Processo de acordo com a reivindicac¢do 18 em que o passo de
definigdo da periferia do produto absorvente compreende a

densificag¢do de pelo menos uma porgdo da periferia.

Processo de acordo com a reivindicagdo 18 em que o produto
absorvente tem um eixo maior que é praticamente

perpendicular a dimensdo do comprimento da teia continua.

Processo de acordo com a reivindicagdo 18 em gue o produto
absorvente tem um eixo malor que é praticamente paralelo a

dimensdac do comprimento da teia continua.



24.

25.

26.

.

Processo de acordo com a reivindicacdo 18 em que o passo de
pregueamento compreende a formacao de pelo menos uma prega

longitudinal na teila continua.

Processo de acordo com a reivindicacgdo 18 em gue o passo de
pregueamento compreende a formagdo de pelo menos uma prega

transversal na teia continua.

Processo para a produgdo de um produto absorvente vantajoso
como dispositivo para incontinéncia masculina compreendendo

0s passos de:

a) pregueamento de uma teia continua de uma camada
cobertura permeavel ac ligquido, tendo a teia continua da
camada cobertura uma dimensado no comprimento

N

substancialmente superior & dimensdo da largura;

b) pregueamento de uma teia continua de uma camada barreira
impermedvel ao liguido, tendo a teia continua da camada
barreira uma dimensdo no comprimento substancialmente

superior a dimensao da largura;

c) pregueamento de uma teia continua de uma camada
absorvente, tendo a teila continua da camada absorvente uma
dimensdo no comprimento substancialmente superior a

dimensao da largura;

d) combinacd&o de teias continuas pregueadas numa estrutura
compbsita, estando a camada absorvente colocada entre e em
comunicacao de fluido com a camada barreira impermeavel e a

camada cobertura:

e) definicdo de uma periferia do produto absorvente;



N
~IJ

28.

29.

f) tratamento da periferia do produto absorvente quando

pregueado para resistir a expansdo substancial; e
g) remogdo do produto absorvente da teia continua.

rocesso de acordo com a reivindicagdo 26 em que o passo de
definigdo da periferia do produto absorvente compreende a

densificagdo de pelo menos uma porg¢do da periferia.

Processo de acordo com a reivindicagdo 26 em que oS passos
de pregueamento compreendem a formacdo de pelo menos uma

prega longitudinal nas teias continuas.

Processo de acordo com a reivindicagdo 26 em gue 0S passos
de pregueamento compreendem a formagdo de pelo menos uma

prega transversal nas teias continuas.

Lisboa, 19 de Julho de 2000

O AGENTE OFICIAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL
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