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Vyndlez sa tfks poklepového mechenizmn Fehliaceho atroje, ktory sa pouifva najmé pri
Zehleni vlangﬁch textilif a ldtek chﬁlegtivych na vezalk lesku. Prefo Je potrebné, aby po
vlegtnom tkone Zehlenie horné tvarovka ¥ehliaceho stroja vykonala tzv. "poklep", tj. aby
vieckrét ze sebou, podla potreby, dosadle na Zehleny¥ kus nloéenf ne gpodnej fvarovke, ale-
bo, sk sa jednd o vlasovy materidl, aby pri zaehovani malej medzery, Zehleny vyrobok Jem-
nfm poklepom so sidasnym naparovanim "nadfchla®.

Zndmy Jje poklepovy mechaniemus poufivany u fehliacich pneumatiokjch gtrojov, kde sa
poklep docield striedavﬁm plneninm & vﬁprézdﬁbvanim pracovného valea, Takéto riefenie m4
ti nevyhodu, ¥e ne ka¥dy zdvih tvaroyky vyvodeny pracovnym valcom, potrebné Jo napinit
a vyprédzdnit cely objem pracovného valca niekoTFkokrsi pri kafde] operdcii, &o mé za nésle-
dok velkid spotrebu tlakového vzduchu. Polohe hornej tvarovky vodi spodnej tvarovke pritom
nie je dostatodne stabilizovand a zévxsl od rfchlosti plnenia a plniacehe tlaku vzduchu.

Uvedené nevyhody do znadnej niery odstranuje _poklepovy mechanizmus zehliaceho stroja
podla vypélezua Jeho podstata spodive v tom, ze piest pevne uchytenédho hlavného‘prgoovné-
no velce je plestnicou prepojeny s’piestom poklepového pracovného valca, pevne spojeného
5 hernou'tvarovkou, priéom'zdvih piesta hlavného'pracovnéto valca je vymedzeny dorazom
aloZenym vovaitri tohte hlavného pracovného valca s posuvhym vodi piestniei.

Vyhodou poklepového mechanizmu podle vyndlezu je, ¥e pri vykondvani prasovného zdvi-
aw u poklepu nie je potrebné viackrdt za sebou plnit veIky objem pracovaého valea, ale
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ibe maly objem poklepového ve.].ca., &im aa. dosie.hne ﬁspora tle,kovéhe vzduchu & energié po-
trebnej na Jeho vyrobu. Dalsia vyhoda riedenia je v tom, Ze poloha horne j éehliacej tvarov-
ky vo&i apodnej Je pevne vymedzend, 50 mé koneény vyznem pre desia.hnutie rovonomerne] kve-
1lity Zehlenie vyrobkov.

Pnklad prevedenia peklepového mechanizmu Yehliaceho stroje podls vynélezu je schéma-
ticky znézorneny na pripo;jenom vykrese, kde obr.t ukazuje meghanizmua vo vyohodiskove] po-
lohe & obr.2 mechanizmus f pracovnej polohe pri vykonévgni poklepu. |

K fréme 1 je hornym Selem pripevneny hlavny pracovny valec 2, ktorého piest 3 je spo-
.lo¥nou plestnicou 8 prepojeny s plestom 3 poklepového precovného valea 10, pevne spojeného
.8 hornou tverovkou 11. Pohyb plesta 3 hlawného pracovaého valca 2 je vymédze‘n;’ vi‘ék'ou vid-
licovitého dorezu 4, ktor:f‘ jé posuvne ulofeny na vaitornej strane dolného &ele 5 hlavného
pracovaného va.lca 2, v priestore medzi jeho bodnou stenou & piestnicou g . Cez tesnieaci
prvok 14 Jje doraz 4 tiahlom § spojenj s pevne uchytenym ovlddecim prvkom ] z vonkajJe] .
strany hlavného pracovného valea 2. Tento ovlddaci prvok 1 m62e byt neprikled daldi pre-
sovny valeo, pékovy mechanizmus alebo pod. ;

Poklepovy§ mechanizmus pracuje negledovne: , A

Pri beZnom strojovom Zehleni, privedenim tlakového yzduchu do hornej Sasti hlavného
pracovaého valca 2 & vyvodenim tlaku na ;]eho plest 3 sG pieatnioa 8 Vs plestom 9, poklepo-
vim valocom 10, & 8 hornoun tvarevikou 11 poaunie k spodne] tvarovke 12. Doraz 4 sa pritom
nechddze vo vychodiskovej polohe, ako je to zndzornené na obr.l. Piest 3 hlavného pracov-
ného valca 2 dosadne vibefkom 13 na spodné delo 5 tohto hlavného pracovného valca 2, teda
vykond plny zdvih. Privedenim tlakového vzduchu do spodne;l dustli poklepového pracovného
valea 10 tento spolu o hornou tve.rovkou 11 vykonéd zdvih vodi piestu 9. Hornd tvarovka a
dosadne plmim pracovwm $lakom na spodnu tvarovke 12, na ktorej je ulo¥eny Zehleny vyro-
bok 15 a nasleduja dkon ¥ehlenie.

Striedavym privédza.nim tlakového vzduchu do hornej a spodne} Easti poklepového pra-
covného valca 10 sa vykond poklep svtiplnym dosedenfm hornej tvarovky 1_1_ na spodni tvarov-

Pri Zehleni s Jounym poklepom, ktory méd slifit na nadychnutie materidlu cez medzeru
me&z:l. hornou tverovkou 1le iehlénjm virobkem 15 uioienjm na spodnej’ tvarovke 12 sa na im-
pulz deny oviddaciemu prviu 7 pomocou tiehla 6 presunie doraz 4 do stredu hlavného praoov-
ného valca 2 tak, Ze piesinica 8 sa bude nachédzat v jeho vidlicovitom vybrani. Privedenim -
tlekového vzduchw de¢ hornej Jeatl hlavného pracovného valca 2, tlekom na jeho. piest 3 se »
pleatnica & s plsatom 39, poklepovym pra.eovnym valcom 10 a hornou tvarovkou 11 presunie
k spodnej tvarovke 12. Piest 3 hlavného pracovného valoa 2 dosadne vybezkom 13 na doraz 4,
teda vykond cbmedzeny zdvih, zmendeny o vyiku d.ora.zu 4. Privedenim tlakového média do
dpodne] Sasti poklepového pracovného valoa 10 tento s hornou tvarovkou 11 vykona zdvih od
p:l.esta 9 nadol, Hornd tvarovka 11 svojou funkdnou plochou sa priblifi k zehlenému vyrobku
15 ne medzeru dand vyskou dorazu 4. V tejto polohe se. striedavo virobok 15 naparuje, pri
siSasnom oddialoveni a priblifoveni hornej tvarovky il, &o sa dogiahne striedavym privi-

dzanim tlakového vzduchu do épodnej & horuej Sasti poklepového pracovnéhb valoa 10.
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PREDMET VYN&LEZU

Poklepovy mechanizmus Zehliaceho strojas, u ktordho pritlek hornej tvé;rovky Jje vyvo-
deny¥ od prqcoﬁného valoe, vyznadujici sa tym, Ze piest (3) pevne ‘uchy'l:»ehého hlavného pra-
covného valca (2) je piesfnieou (8) pz"epo:jel_nj'-s plestom (9) poklepového pracovného valcs
(10), pevne spojeného s hornou ‘tvarovkou (1‘1),’pri'éom zdvih piesta (3) hlavného pracovné-

ho valca (2) je vymedzeny dorszom (4) uloZenym vadtri hlevaého pracovného velca (2) a po-
© suvaym voéi‘piestnici (8).
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