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Przedmiotem wynalazku jest sposéb ustawienia
diamentu w przyrzadzie do profilowego prostolinio-
wego obciggania $ciernic nie wymagajacy szlifowa-
nia diamentu.

Wszystkie znane sposoby ustawienia diamentu
w przyrzagdach do profilowego obciggania Sciernic
polegaja na dosunieciu diamentu do jednej bazowej
plaszczyzny przymiaru, np. patenty USA nr 3 451 384
i nr 3752 143 i wymagajg oszlifowanych na ten sam
promien koncéwek diamentu i wodzika.

Wada promieniowego ksztaltowania koncéwek
diamentu i wodzika sg trudnosci obrdbcze, szcze-
gblnie diamentu, potegowane coraz to wiekszymi
wymaganiami dokladnos$ci. Nie mniejsze Kklopoty
zwigzane sg z uzytkowaniem szlifowanych diamen-
tow z uwagi na ich szybkie, jak dla potrzeb, zuzy-
cie w czasie obciggania $ciernic, a wiec na szybkie
obnizanie sie dokladnoSci profilowania. Dla prze-
dluzenia zywotno$ci diamentéw szlifowanych sto-
suje sie w praktyce wiele poéisrodkéw, na przy-
klad: dla obciggania zgrubnego uzywa sie diamen-
tow nieszlifowanych lub stepionych i wymienia na
wlasciwe przy obcigganiu precyzyjnym w czasie
kazdego obciggania; stosuje sie niewlasciwe miek-
kie i drobnoziarniste tarcze éciérne; dobiera sie do
szlifowania diamenty najwyzszej klasy itd.

Wiadomo powszechnie, ze obcigganie diamentem,
ktérego promien nie jest rowny promieniowi wo-
dzika, z uwagi na jego wykonanie, zuzycie czy do-
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2
kladno$¢ ustawienia do przymiaru, nie tylko znie-
ksztalca ale i przemieszcza profil wzornika.

Jest to szczegdlnie ucigzliwe dla obslugujgcego
obrabiarke. Musi on po kazdym obcigganiu oriento-
waé przedmiot wzgledem Sciernicy droga préb, gdyz
nie jest w stanie zmierzyé¢ ile przemie$cil mu sie
profil w czasie obciggania. Do problemu urasta
sprawa na przyklad w szlifierkach automatycznych’
do jednoczesnego .szlifowania czo6t i $rednic.

Celem Wynalaiku jest usuniecie tych trudnosci
przy najczesciej stosowanym profilowaniu prostoli-
niowym przez odpowiednie ustawienie diamentu
eliminujgce konieczno$é jego szlifowania.

Istota wynalazku w sposobie ustawienia diamen-
tu w przyrzagdzie do profilowego prostoliniowego
obciggania Sciernic jest, Ze umieszcza sie mimosro-
dowo w uchwycie nie szlifowany diament lub od-
powiednik, ktéry dosuwa sie ruchem posuwisto-
-obrotowym az do uzyskania styku dwoéch jego
punktéw z dwoma S$cianami bazowymi przymiaru,
bedgcymi przedluzeniem plaszczyzn, tworzacych kat
wierzchotkowy wzornika i wyznaczajgcych ksztalt
konecéwki wodzika.

Ten sposéb, ustawienia diamentu, w odréznieniu
od dotychczasowych, eliminuje kazdorazowo ko-
nieczno$¢ jego szlifowania i wielokrotnie zwieksza
jego zywotnosé.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1
pokazuje diament w najwyzszym polozeniu w cza-
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sie obciggania Sciernicy, dosuwanej kgtowo do szli-
fowanego przedmiotu, a fig. 2 — widok w kierun-
ku ostrza diamentu oraz $rube mocujgcg uchwyt
z diamentem.

Diament 3, dla lepszego wyjasnienia wynalazku,
jest przedstawiony na fig. 1, na tle wodzika 8
i wzornika 9. Na fig. 1 uwidoczniono réwniez usta-
wienie diamentu, ktérego dwie krawedzie tngce sg
styczne do dwéch $cian bazowych przymiaru 7.

Diament 3 osadzony w obciggaczu 6 i umieszczo-
ny mimosrodowo w uchwycie 5 jest zamocowany
§rubg 4 w konicéwcee 1 pinoli 2. Po zluzowaniu $ru-
by 4 uchwyt 5 z obciggaczem 6 mozna obracaé
i przesuwaé¢ do styku diamentu w dwéch punktach
A i B z dwoma bazowymi $cianami przymiaru 7,
bedacymi przedluzeniem plaszczyzn tworzgcych kgt
wierzcholkowy wzornika 9 i wyznaczajgcych ksztalt
koricowki wodzika 8.

Wymienione punkty A i B diamentu obciggajg
kolejno powierzchnie stozkowe $ciernicy. Przed ob-
cigganiem nalezy uchwyt 5 zamocowaé §rubg 4
i zdjgé przymiar 7. b

Punkt A diamentu przesuwanego w Kkierunku od
lewej do prawej strony, obcigga lewg strone S$cier-
nicy. W chwili gdy wodzik 8 jest na wierzcholku
wzornika 9 punkt A diamentu zawsze minie naj-
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wyzszy punkt obcigganej Sciernicy. R6wniez punkt
B, obciagajacy prawa strone $ciernicy jest wtedy
powyzej najwyzszego punktu obcigganej S$ciernicy.
Zapewnia to mozliwo$é idealnie ostrego obciggania
najwyzszego punktu profilowanej Sciernicy przy
dalszym przesuwaniu diamentu w prawo, to jest
obcigganiu prawej strony Sciernicy punktem B.

Po zuzyciu diamentu mozna go ponownie, w spo-
séb opisany wyzej, ustawié zamiast szlifowadé.

Wynalazek moze byé, po niewielkich zmianach
konstrukecyjnych wodzika, przymiaru, obciggacza
i jego mocowania, zastosowany w dotychczas sto-
sowanych urzadzeniach do profilowego obciggania.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb ustawienia diamentu w przyrzadzie do
profilowego prostoliniowego obciggania Sciernic,
znamienny {ym, Ze umieszcza sie mimosrodowo
w uchwycie (5) nie szlifowany diament (3) lub od-
powiednik, ktéry dosuwa sie ruchem posuwisto-
-obrotowym az do uzyskania styku dwéch jego
punktéw (A) i (B) z dwoma $cianami bazowymi
przymiaru (7), bedgcymi przedluzeniem plaszczyzn,
tworzacych kat wierzcholkowy wzornika (9), i wy-
znaczajacych ksztalt konncéwki wodzika (8).
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