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(54) Zat{zeni pro zhotovovéni ¥lenitych vjrobkd galvanoplastickou metodou

1

Vyndlez se tyké za!izeni pro galvanoplastické zhotovovédni v¥robkd s Eleﬁitym povr=
chem katedickym nanéSenim kovu pa_élenity'model.

Dosud se &lenité. vyrobky galvenoplasticfy zhotovuji v elektroiytickych 1ézn£¢h.ob-
vyklého uapoi‘éddni, pri%em? dochdsz{ -viiﬁem plsoben{ elektrického pole v okoli katody
a vlivem hloubkové U¥innosti 'elektro‘l;;tu na Zlenitém povrchu modelu k tomu, %e v ;rohlub-
nich je poviak vylouZeného kovu velmi tenky, takie jsou tyto vyrobky pro technickou praxi
nepou¥itelné. Na 8lenitych virobeich se nepfiznivd prbjeiuje vliv katodické dvojvrstvy,
xteré zpomaluje vylufovéni kovu na katodu v zévislosti na své tloudice. Na v¥stupeich ka-
%ndy je v ddsledkn prouddni elektrolytu katodickd dvojvrstva Zdatednd smyvéna, respektive
zeslabovéna, a v prohlubnich, kde v:je prouddn{ tém&¥ nulové, tlousika dvojvratvy vzristé.
Vfsledkem je nestejnomérnd tloustka vrstvy Zlenitého galvanoplastického vyrobku.

Uvedené nevyhody odstranuje za¥izeni podle vynélézh, jeho% podstetou je, Ze sestévé
z vértikélniho vélcového elektrolyzéru, v n¥m¥ je umisténa anoda i katode, a ktery je po-
trubim pro elektirolyt spojen'pfes filtra¥ni 6efpadlo se sb&rnou nédobou pro elektrolyt,
v ni% je anodovy prostor odddlen ﬁlachetiou. v elektrolyzéiu je umfst¥na v prostoru nad
stim vstupnfho potrubfl elektrolytu reguia&ni clona s -pFivodem pfisdveného vzduchu, ovld~
dané rukojet{ a regula¥nim ventilem, prifemf katoda ~ model virobku Jje umist¥na nad tou-
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to regulaln{ clonou, tj. v oblasti Fiseného turbulentniho prouddn{ elektrolytu, které
zponobnje snenBovén{ vytvé¥en! katodické dvojvratvy' na modelu, cof zplsodbuje ste.jhomérné
nandfenf kovu, Intens{vn{ turbulentni proud¥n{i szpisobuje rychlou viménu elektrolytu

v dblfszkosti katody, takie rychlost vyluZovéni je v&t3{ a umoZRuje pracovat pfi mnohem
vEt8{ proudové hustot¥ zv14EtE proto, ¥e proud¥ni odstrafiuje bublinky vodiku vyludujictho
se na katodé. vylou!!oni kovovéd vrstva je proto kvalitn&jsf,

U povrchu elektrody (katody) venikejf v d@sledku elektrodové reakce zmény koncentra-
e{ reagujfcich latek. Rostok se ochusuje o elektroaktivmi létku, ktord se pFi elektrodové
reakel spot¥ebovédvd, a naopak u elektrody vardstd koneéntrace produktu elektrodové reakce,
Rychlost t&chto zmdn koncentrace je 24vislé na intenzitd proudu prochézejicfho elektrodou.
K vyrovnévéni koncentraci mesi rostokem v blizkosti elektrody a v elektrolyzéru dochési
ptirosenym pro\{dlnim,oloktrolytu, napfiklad zm¥nami jeho hustoty, teploty, slofeni atd.,
nebo vynucenym prouddnim v 4dsledku pohybu elektrody, proudem plynu, michénim elektrolytu
apod. T¥snd u elektrody viak rychlost proudéni elektrolytu silnd klesé a na samotném po-
vrchu elektrody je prakticky nulovd. Na povrchu elektrody toti? sameszuje tfenf na stykové
plode pohyd kapaliny a vytvé¥{ se vrstviZka, kters 1pf na elektrod® i p¥i nejsilndjifm
pronichivtni rostoku, tsv. Prantlova vrastva, na jej1% tloufce je nep¥imo z6visld rych-
~ lost elektrodové reakce. Pro leminérn{ proudéni, které venika p¥i pohybu elektrody nebo
p¥i michénf elektrolytu v tisné bliskosti elektrody Jje tloustka Prantlovy vratvy umdrné

1 .
virasu - 5 kde v Je rychlost prowddni roztoku v rownobéiném sméru s povrchem elek-
v

trody v tekové vsdalenosti od elektrody, %e nenastévéd brzddn{ pohydu ti‘enin. o jeji povreh.

Z uvedensho vyplyvéd, Ze pohydem elektrolytu nebo olektrotb se zvySuje rychlost elek-
trodové reakce a Jo dmErnéd v.

v pMpadl turbulentntho prouddni Jo vclikoot tlousiky Prentlovy vrstvy podstatnd
1
nendi a je pi‘ibulni umdrnd - , tJ. rychlost slekirodové reakce je pfibli¥nd umdrné v,
v

Turbulentn{ prouwdéni v bl{zkosti povrchu elsktrody vhk nen{ moZno doséhnout ani pohybem
elektrody, ani sebeintenzivn¥jsim michénin_ohktrolytu. Za¥{zenim bé&h vynélesu se do~
adhne vytvofenf dokonalé turbulence v t&sném okol{ elektrody, n_cboi turbulence Jje v celén
prafesu vélce tvorfcfho elektrolysér. Novy d¥inek je prdvd ve vytvofeni dokonalé turbu;

" lence v tlsném okolf elektrody, jehof u¥inkem dochdzi prekticky ke kvadratickému zvyZent
lo,l'ektrodové rychlosti, pfiZem¥ toto zvy¥en{ nenf moZno fédnym Jinym znémém zodsobem do-
séhnout.

Na obr. 1 je snésornéno saffzen{ pro galvanoplastické shotovovéni lenitgch v¥rodki,
sestévajict z vélee ), do nihof se filtra&nim Ssrpadlen 2 vhén{ elektrolyt. Ve spodni
Zdsti vélee | v prostoru pred dstim vatupniho potrub{ 3] je umfstina kruhové cloma 4.

V prostoru ned clonou 4 dochés{ k turbulentnimu proudini elektrolytu. V tomto prostoru.
Jsou wmfstiny platinové anody 5 a sévis katody §, ne ktery se upeviiuje model urleny k po-
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Elektrolyt pXepadd pfes hornt okraj vélce 1 do sbirné nédody 71, odkud piechdzi pres
odd&lovaci plachetku B do anodového prostoru 9, v nimZ se obohacuje ze zévEsnych anod,
a sacim potrubim 10 je pFivédsn do filtradnfho Zerpasdla 2+ Rukojef 11 umoZiuje regulovat
turbulenci ve vélci 1 polohou kruhové clony 4, obdobn& jako ventil 12, jim¥ se reguluje
mno%stvi prisévaného vzduchu do vélce 1. '

PEEDNET VINALEZU

Za¥fzenf pro zhotovovédni ¥lenitgch vyrobkd galvanoplastickou metodou, sestévajfef
z vertikélnfiho vélcového elektrolyzéru, v n3m¥ je umfsténa snoda i katoda, a kterf je po-
trubim pro elektrolyt apodeh pres filtra¥nf Eerpadlo se sbirnou nédobou pro elektrolyt,
v ni%¥ je anodovy prostor o0dddlen Plachetkou, vyznaZené fi-, %e v elektrolyséru (1) je
v prostoru nad dstim vstupnfho potrubf (3) umfstina regulaZni clona (4) s pFivodem prisd-
vaného vzduchu, ovlédand rukojet{ (11) a regula¥nfm ventilem (22), prilem% katoda (6) Je
umistina v elektrolyszéru (1) nad regula¥ni clonou (4).

1 vykres
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