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La présente invention porte sur une plate-forme a
surface d'appui pour le transport de marchandises cylin-
drigques et de marchandises a surfaces libres planes ou de
piéces allongées telles que barres. Les transports mixtes
de cette sorte se font avec les plates-formes les plus di-
verses, par exemple avec le "flat" simple, le "flatrack" a
montants aux coins de la plate-forme, la plate-forme "open-
side" et la plate-forme "open-top", les conteneurs fermés,
les plateaux amovibles et les surfaces de chargement de
véhicules. Les marchandises.é surfaces libres planes et les
piéces allongées, telles que barres bottelées, demandent
une surface d'appui plane, tandis que les grosses marchan-
dises cylindriques, telles gue tambours de cable, rouleaux
de fil ou bobines, nécessitent des surfaces d'appui incli-
nées des deux cotés pour ne pas rouler dans la direction
longitudinale de la plate-forme. Sur les plates-formes con-
nues, pour le transport de rouleaux de cable , ces surfa-
ces inclinées sont réalisées au moyen de cales en bois,
posées sur le plancher en bois de la plate--forme et clouées
a3 lui, qui s'appuient contre les flasques des tambours de
cable. '

Ce mode d'adaptation aux deux sortes de transport est
couteux et compliqué. En outre, le plancher en bois des
plates-formes souffre du clouage et du déclouage des cales.

L'invention a pouf but de fournir une plate-forme qui
s'adapte de fagon simple aux deux sortes de transport pré-
citées.

L'invention atteint ce but avec une plate-forme du
type indiqué plus haut, grace au fait que la surface d'ap-
pui est formée de madriers, orientés perpendiculairement a
la direction longitudinale de la plate-forme, qui reposent
sur des longerons, qu'au moins quelques-uns des madriers
présentent sur le dessous, de chaque coté des longerons,
un appui d‘inclinaison s'étendant vers le bas, les surfaces

d'appui des appuis d'inclinaison étant inclinées en sens
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inverses l'une de l'autre par rapport a la surface du ma-
drier dans la direction longitudinale de la plate-forme,
et que la longueur des madriers est telle gu'il existe un
espace libre & leurs deux bouts. Ce dispositif permet de
facon simple d'incliner sur 1l'horizontale dans un sens ou
dans 1'autre chague madrier pourvu d'appuis d‘inclinaison.
Pour cela, on léve un peu le madrier. on le tourne dans le
sens désiré et on le déplace longitudinalement dans le
sens dans lequel la surface d'appui, alors horizontale par
la rotation, vient reposer sur la surface supérieure du-
longeron située immédiatement & coté. On peut obtenir
l'inclinaison opposée du madrier en le tournant dans le
sens opposé et en le posant sur le longeron, en le dépla-
¢ant dans l'autre sens avec la surface d'appui horizontale.
On peut de cette maniére créer des auges qui supporteront
de fagon slure les marchandises cylindrigues, telles que
tambours de cd@ble, en basculant des madriers contigus ou
en sautant des madriers intermédiaires suivant la dimension
du rouleau a tenir. Pour rétablir la surface plane pour un
autre transport, il suffit de redéplacer les madriers de
fagon que les deux appuis d'inclinaison viennent s'appuyer
du coté droit et du coté gauche des longerons, et les ma-
driers sont alors immobilisés dans leur position.

En détail, 1l'invention peut étre agencée avantageuse-
ment de la maniére suivante.

Les madriers inclinéé trouvent un appui sur les ma-
driers restés horizontaux sans moyens supplémentaires, en
dehors d'un moyen empéchant le glissement dans la direc-
tion longitudinale des madriers. Il est cependant avanta-
geux, pour un ancrage sur, gque les longerons et les surfa-
ces d'appui soient pourvus de moyens d'accouplement tempo-
raire ajustés 1l'’un a l'autre. De la maniére la plus sim-
ple, ces moyens d'accouplement sont constitués d- une che-
ville sur la surface d'appui et d'un trou ajusté a elle

dans le longeron.
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Pour l'inclinaison des madriers dans les deux sens,

il suffit d'une seule paire d'appuis d‘'inclinaison prévus
sur les madriers de part et d'autre d'un seul longeron. On
obtient cependant une plus grande stabilité s'il existe

des appuis d'inclinaison sur les madriers a tous les longe-
rons et que les surfaces d'appui des appuis d'inclinaison
situés d'un méme coté des longerons ont la méme inclinai-
son. On peut alors, pour simplifier, prévoir des moyens
d'accouplement temporaire seulement sur un ou deux des lon-
gerons et des appuis d'inclinaison. Mettre des moyens
d'accouplement sur chagque longeron et chaque appui d'incli-
naison coiite un peu plus cher, mais en compensation, l'an-
crage des madriers est meilleur.

Des poignées escamotables prévues dans les madriers
facilitent le soulévement et la manipulation de ceux-ci.
Ces poignées sont avantageusement formées d'un fer en U
pourvu de plaques d'arret et dont les branches traversent
d'en haut les madriers par des trous, les madriers préseh—
tant, dans la zone de la partie des poignées qui s'appuie
sur eux, un évidement du genre cuvette de préhension. On
a de cette maniére une surface unie quand les madriers sont
a4 plat. Les parties appuyées, faciles a saisir, des poi-
gnées en U, qui sont avantageusement en général en nombre
de deux par madrier, permettent de lever et manipuler faci-
lement le madrier. '

. Un exemple de réalisation de l'invention est expliqué
ci-aprés & l'aide de dessins sur lesquels :

A - la figure 1 montre une plate-forme a surface d'appui
en madriers et, & droite, les longerons de la plate-forme ;

- la figure 2 est une coupe verticale d'une partie de
la plate—forme dans le cas ou la surface d’'appui est unie ;

- la figure 3 est la méme coupe que la figure 2 dans
le cas ou la plate-forme est agencée pour le transport de
rouleaux de céble}

- la figure Qamontre une coupe longitudinale verticale
d'un madrier & proximité 4'une poignée et
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~ la figure 4bxnontre une ‘coupe perpendiculaire a 1la
figure 4a.

La plate-forme & surface d’appui pour le transport de
marchandises cylindriques et de marchandises a surfaces 1li-
bres planes ou de piéces longitudinales, telles que barres,
présente une surface d'appui formée de madriers 2, orientés
bPerpendiculairement a sa direction longitudinale, qui re-
posent sur des longerons 1. Tous les madriers 2 présentent
sur le dessous, de chague c6té du longeron 1, wun appui
d'inclinaison 3, 4 s'étendant vers le bas, les surfaces
d'appui 5, 6 des appuis d'inclinaison étant inclindes en
sens inverses 1l'une de 1'autre d'environ 30° par rapport
a4 la surface du madrier déns la direction longitudinale de
la plate-forme. La longueur decs madriers est telle gu'il
existe un espace libre a leurs deux bouts. Les surfaces
d'appui 5, 6 des appuis d'inclinaison 2, 4 et les longerons
1 sont pourvus de moyens 4! accouplement temporalres ajustés
1'un & l'autre, qui sont constituds de chevilles 7, 8 sur
la surface d'appui et de trous 9, 10 ajustds & elles dans
le longeron 1. Chaque madrier présente deux poignées esca-
motables 1l. Ces poignées 11 scnt formdes d'un fer en U
pourvu de plaques d'arrét 12. Les branches 13 des p01gnées
11 traversent d'en haut les madriers 2 par des trous 14.
Dans la zone de la partie des poignées qui s'appuie sur
eux, les madriers 2 présentent un évidement 15 du genre
cuvette de préhension.

Pour faire passer la plate-forme de 1 'état représenté
sur la figure 2, dans leguel elle convient au transport de
barres et de marchandises & surfaces planes, a celui qui
est représenté sur la figure 3, l'opérateur saisit les deux
poignées escamotables 11 d'un madrier (figure @Q, léve le
madrier 2 et le tourne dans le sens désiré. En déplacant
par exemple le madrier 2 de gauche perpendiculairement au
plan de la figure 2, il améne la surface d'appui 5, aupa-
ravant situde devant le longeron 1, dans le plan de celui-
ci et introduit la cheville 7 dans le trou 9 du longeron:
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le madrier est alors ancré de facon sure dans la position
représentée sur la figure 3, coté gauche. L'opérateur in-
troduit en meme temps les autres chevilles 7 dans les trous
correspondants 9 des autres longerons (figure 1). Le ma-
drier de la figure 3 voisin du précédent a été mis en posi-
tion de la meme maniére : l'opérateur 1l'a tourné et dépla-
cé dans le sens opposé et a introduit la cheville 8 dans
le trou 10 du longeron. Les arcs de cercle 16 et 17 indi-
quent deux flasques de rouleaux de cable de dimensions dif-
férentes qui peuvent etre posés avec cette position des
madriers 2. Pour la pose de rouleaux de cable plus grands,
comme ceux indiqués par les arcs de cercle 18 et 19, on in-
cline des madriers 2 plus écartés. Cela est représenté par
le madrier 2 dessiné en trait mixte dans la partie droite de
la figure 3. Le contre-madrier correspondant, situé dans
la partie gauche de la figure n'est pas dessiné. Dans ce
cas, il reste dans l'intervalle gquelques madriers 2 en po-
sition horizontale, également indiqués en trait mixte.
Pour remettre les madriers 2 a plat, il suffit de les
soulever et de les déplacer légérement en sens opposé au
sens précédent. Les appuis d'inclinaison 3, 4 glissent
alors vers le bas & droite et a gauche des longerons 1 cor-
respondants et arrétent les madriers 2 latéralement; on

retrouve ainsi 1l'état représenté sur la figure 2.
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Revendications

a surface
1. Plate-forme/d appui pour le transport de marchan-

dises cylindriques et de marchandises 3 surfaces libres
planes ou de piéces longitudinales, telles que barres, ca-
ractérisée par le fait que la surface d'appui est formée de
madriers (2), brientés perpendiculairement a la direction
longitudinale de la plate-forme, qui reposent sur des lon-
gerons (1), qu'au moins quelques-uns des madriers (2) pré-
sentent sur le dessous, de chaque coté des longerons (1),
un appui d'inclinaison (3,4) s'étendant vers le bas, les
surfaces d'appui (5, 6) des appuis d'inclinaison étant in-
clinées en sens inverse l'une de 1'autre par rapport a la
surface du madrier dans la direction 1dngitudinale de la
plate-forme, et que la longueur des madriers est telle
qu'il existe un espace libre 3 leurs deux bouts.

2. Plate-forme selon la revendication 1, caractérisée
par le fait que les surfaces d'appui (5, 6) et les longe-
rons (1) sont pourvus de moyens d'accouplement temporaire
ajustés 1'un & 1'autre.

3. Plate-forme selon la revendication 2, caractérisde
par le fait que les moyens d'accouplement sont constitués
d'une cheville (7, 8) sur la surface d'appui (5, 6) et d'un
trou (9, 10) ajusté a elle dans le longeron (1).

4. Plate-forme selon l'une des revendications 1 a 3,
caractérisée par le fait qu'il est prévu des appuis d'incli-
naison (3, 4) sur les madriers (2) A tous les longerons (1)
et que les surfaces d'appui (5, 6) des appuis d'inclinaison
(3 ou 4) situés d'un meme coté des longerons (1) ont la
méme inclinaison.

5. Plate-forme selon 1'une des revendications précé-
dentes, caractérisée par le fait que des poignées escamo-
tables (11) sont prévues dans les madriers (2).

6. Plate-forme selon la revendication 5, caractérisée

par le fait que les poignées escamotables (11) sont formées
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d'un fer en U pourvu de plaques d'arret (12) et dont les
branches (13) traversent d'en haut les madriers (2) par
des trous (14), et que les madriers (2) présentent dans
la zone de la partie des poignées qui s‘appuie sur eux un

évidement (15) du genre cuvette de préhension.
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Pl. II/2
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