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(57)摘要

本实用新型涉及五金加工技术领域，且公开

了一种用于五金件加工的钻孔切割一体化装置，

包括一体化框架和切割钻孔机构，所述一体化框

架包括框体、支撑腿、安装板、照明灯、控制面板、

吸尘器装置、管道、吸尘器、集尘箱、滑轨，所述照

明灯通过固定螺栓与框体内腔的顶部中央固定

连接。本实用新型解决了切割钻孔无法一体的问

题，本实用新型通过设置有一个吸尘器装置位于

底板的底部，因为五金件加工过程中，无论是切

割还是钻孔，都会产生大量的粉尘，这些粉尘堆

积，会导致加工的精确度降低，同时过多的粉尘

也会影响机械的正常运作，设置的吸尘器装置，

可以在加工过程中及时的吸走产生的粉尘，提高

了加工的精确度。
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1.一种用于五金件加工的钻孔切割一体化装置，包括一体化框架(1)和切割钻孔机构

(2)，其特征在于：所述一体化框架(1)包括框体(101)、支撑腿(102)、安装板(103)、照明灯

(104)、控制面板(105)和吸尘器装置(106)，所述支撑腿(102)与框体(101)底部焊接，所述

安装板(103)与框体(101)内腔的底部焊接，所述照明灯(104)通过固定螺栓与框体(101)内

腔的顶部中央固定连接，所述控制面板(105)通过固定螺栓与框体(101)的一侧固定连接，

所述吸尘器装置(106)与支撑腿(102)底部焊接，所述吸尘器装置(106)包括管道(1061)、吸

尘器(1062)、集尘箱(1063)和滑轨(1064)，所述安装板(103)底部通过管道(1061)与吸尘器

装置(106)固定连接，所述吸尘器(1062)通过固定螺栓与吸尘器装置(106)内腔的顶部固定

连接，所述滑轨(1064)与吸尘器装置(106)内腔的底部焊接，所述集尘箱(1063)底部两侧焊

接有两个凸块，所述集尘箱(1063)通过底部凸块与滑轨(1064)滑动连接；

所述切割钻孔机构(2)包括钻孔装置(201)和切割装置(202)，所述钻孔装置(201)通过

固定螺栓与安装板(103)顶部一侧固定连接，所述切割装置(202)通过固定螺栓与安装板

(103)顶部另一侧固定连接。

2.根据权利要求1所述的一种用于五金件加工的钻孔切割一体化装置，其特征在于：所

述安装板(103)包括板体(1031)、固定杆(1032)、固定头(1033)、吸尘口(1034)、固定座

(1035)，所述板体(1031)一侧的两边均开设有螺纹孔，所述安装板(103)顶部开设有凹槽，

所述固定杆(1032)穿过安装板(103)与安装板(103)一侧螺纹连接，所述固定头(1033)通过

固定螺栓与固定杆(1032)顶部固定连接，所述固定座(1035)通过固定螺栓与安装板(103)

凹槽远离固定杆(1032)一侧固定连接。

3.根据权利要求1所述的一种用于五金件加工的钻孔切割一体化装置，其特征在于：所

述钻孔装置(201)包括安装架(2011)、螺纹杆(2012)、限位块(2013)、转动把手(2014)、钻头

(2015)、第一旋转电机(2016)、轴承(2017)、防护箱(2018)，所述安装架(2011)顶部开设有

螺纹孔，所述螺纹杆(2012)与安装架(2011)顶部螺纹连接，所述限位块(2013)与螺纹杆

(2012)顶部焊接，所述转动把手(2014)与限位块(2013)顶部焊接，所述防护箱(2018)与螺

纹杆(2012)底部焊接，所述第一旋转电机(2016)通过轴承(2017)与防护箱(2018)内腔的底

部转动连接，所述钻头(2015)通过固定螺栓与第一旋转电机(2016)固定连接。

4.根据权利要求3所述的一种用于五金件加工的钻孔切割一体化装置，其特征在于：所

述切割装置(202)包括拉动把手(2021)、防护壳(2022)、切割轮盘(2023)、第二旋转电机

(2024)、连接架(2025)、支撑架(2026)，所述支撑架(2026)与安装板(103)顶部一侧焊接，所

述连接架(2025)通过转轴与支撑架(2026)转动连接，所述防护壳(2022)通过固定螺栓与连

接架(2025)一侧固定连接，所述切割轮盘(2023)与防护壳(2022)内腔转动连接，所述拉动

把手(2021)与连接架(2025)一侧焊接。

5.根据权利要求2所述的一种用于五金件加工的钻孔切割一体化装置，其特征在于：所

述固定杆(1032)、固定头(1033)和固定座(1035)均与五金加工件相适配。

6.根据权利要求3所述的一种用于五金件加工的钻孔切割一体化装置，其特征在于：所

述螺纹杆(2012)可调节最高高度为50厘米，最低高度为5厘米。

7.根据权利要求1所述的一种用于五金件加工的钻孔切割一体化装置，其特征在于：所

述框体(101)的高度为1.5米，长度为2米，所述支撑腿(102)高度为50厘米。

8.根据权利要求4所述的一种用于五金件加工的钻孔切割一体化装置，其特征在于：所
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述第一旋转电机(2016)、第二旋转电机(2024)、照明灯(104)  和吸尘器(1062)均与控制面

板(105)电性连接。
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一种用于五金件加工的钻孔切割一体化装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及五金加工技术领域，具体为一种用于五金件加工的钻孔切割一体

化装置。

背景技术

[0002] 五金加工件生产企业在生产过程中需要使用钢板等材料，需要根据五金加工件的

形状进行裁切，同时为了便于钢板安装固定，需要在钢板上设置几个安装孔。但是，对于钢

板进行处理时，需要使用到不同的设备，不仅操作麻烦，而且还会影响生产的效率。因此，现

有的技术存在着加工过程中粉尘无法处理和生产效率较低的问题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供了一种用于五金件加工的钻孔切割一体化装置，达到

的目的。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：一种用于五金件加工的钻孔切

割一体化装置，包括一体化框架和切割钻孔机构，其特征在于：所述一体化框架包括框体、

支撑腿、安装板、照明灯、控制面板和吸尘器装置，所述支撑腿与框体底部焊接，所述安装板

与框体内腔的底部焊接，所述照明灯通过固定螺栓与框体内腔的顶部中央固定连接，所述

控制面板通过固定螺栓与框体的一侧固定连接，所述吸尘器装置与支撑腿底部焊接，所述

吸尘器装置包括管道、吸尘器、集尘箱和滑轨，所述安装板底部通过管道与吸尘器装置固定

连接，所述吸尘器通过固定螺栓与吸尘器装置内腔的顶部固定连接，所述滑轨与吸尘器装

置内腔的底部焊接，所述集尘箱底部两侧焊接有两个凸块，所述集尘箱通过底部凸块与滑

轨滑动连接。

[0005] 所述切割钻孔机构包括钻孔装置和切割装置，所述钻孔装置通过固定螺栓与安装

板顶部一侧固定连接，所述切割装置通过固定螺栓与安装板顶部另一侧固定连接。

[0006] 所述切割钻孔机构包括钻孔装置和切割装置，所述钻孔装置通过固定螺栓与安装

板顶部一侧固定连接，所述切割装置通过固定螺栓与安装板顶部另一侧固定连接。

[0007] 优选的，所述安装板包括板体、固定杆、固定头、吸尘口、固定座，所述板体一侧的

两边均开设有螺纹孔，所述安装板顶部开设有凹槽，所述固定杆穿过安装板与安装板一侧

螺纹连接，所述固定头通过固定螺栓与固定杆顶部固定连接，所述固定座通过固定螺栓与

安装板凹槽远离固定杆一侧固定连接。

[0008] 优选的，所述钻孔装置包括安装架、螺纹杆、限位块、转动把手、钻头、第一旋转电

机、轴承、防护箱，所述安装架顶部开设有螺纹孔，所述螺纹杆与安装架顶部螺纹连接，所述

限位块与螺纹杆顶部焊接，所述转动把手与限位块顶部焊接，所述防护箱与螺纹杆底部焊

接，所述第一旋转电机通过轴承与防护箱内腔的底部转动连接，所述钻头通过固定螺栓与

第一旋转电机固定连接。

[0009] 优选的，所述切割装置包括拉动把手、防护壳、切割轮盘、第二旋转电机、连接架、
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支撑架，所述支撑架与安装板顶部一侧焊接，所述连接架通过转轴与支撑架转动连接，所述

防护壳通过固定螺栓与连接架一侧固定连接，所述切割轮盘与防护壳内腔转动连接，所述

拉动把手与连接架一侧焊接。

[0010] 优选的，所述固定杆、固定头和固定座均与五金加工件相适配。

[0011] 优选的，所述螺纹杆可调节最高高度为50厘米，最低高度为5厘米。

[0012] 优选的，所述框体的高度为1.5米，长度为2米，所述支撑腿高度为厘  50米。

[0013] 优选的，所述第一旋转电机、第二旋转电机、照明灯和吸尘器均与控制面板电性连

接。

[0014] 本实用新型提供了一种用于五金件加工的钻孔切割一体化装置。具备以下有益效

果：

[0015] (1)、本实用新型通过将钻孔装置和切割装置合二为一，使得在对五金件的加工过

程中，节省了使用多个机器的时间，提高了使用效率，固定杆与固定座采用固定螺栓固定，

在加工不同的五金工件时可以更换，使得固定更加稳固与适配，同时钻孔装置与切割装置

的高度可调节，通过人工的控制操作，使得加工能达到所需的要求，装置内部设置有照明

灯，可以在加工时，使得工人看的更加清楚仔细，采用控制面板的控制方法，使得装置操控

简单。

[0016] (2)、本实用新型通过设置有一个吸尘器装置位于底板的底部，因为五金件加工过

程中，无论是切割还是钻孔，都会产生大量的粉尘，这些粉尘堆积，会导致加工的精确度降

低，同时过多的粉尘也会影响机械的正常运作，设置的吸尘器装置，可以在加工过程中及时

的吸走产生的粉尘，提高了加工的精确度。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型结构的主视图；

[0018] 图2为本实用新型结构的安装板的俯视图；

[0019] 图3为本实用新型结构的防护箱的剖面图；

[0020] 图4为本实用新型结构的吸尘器装置的剖面图。

[0021] 图中：1一体化框架、101框体、102支撑腿、103安装板、1031板体、  1032固定杆、

1033固定头、1034吸尘口、1035固定座、104照明灯、105控制面板、106吸尘器装置、1061管

道、1062吸尘器、1063集尘箱、1064滑轨、  2钻孔切割机构、201钻孔装置、2011安装架、2012

螺纹杆、2013限位块、  2014转动把手、2015钻头、2016第一旋转电机、2017轴承、2018防护

箱、  202切割装置、2021拉动把手、2022防护壳、2023切割轮盘、2024第二旋转电机、2025连

接架、2026支撑架。

具体实施方式

[0022] 如图1-4所示，本实用新型提供一种技术方案：一种用于五金件加工的钻孔切割一

体化装置，包括一体化框架1和切割钻孔机构2，一体化框架1包括框体101、支撑腿102、安装

板103、照明灯104、控制面板105和吸尘器装置106，支撑腿102与框体101底部焊接，安装板

103与框体101内腔的底部焊接，安装板103包括板体1031、固定杆1032、固定头1033、吸尘口

1034、固定座1035，板体1031一侧的两边均开设有螺纹孔，安装板103顶部开设有凹槽，固定
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杆1032穿过安装板103与安装板103一侧螺纹连接，固定头1033  通过固定螺栓与固定杆

1032顶部固定连接，固定座1035通过固定螺栓与安装板103凹槽远离固定杆1032一侧固定

连接，照明灯104通过固定螺栓与框体101内腔的顶部中央固定连接，控制面板105通过固定

螺栓与框体101的一侧固定连接，吸尘器装置106与支撑腿102底部焊接，吸尘器装置106包

括管道1061、吸尘器1062、集尘箱1063、滑轨1064，安装板103底部通过管道1061与吸尘器装

置106固定连接，吸尘器1062通过固定螺栓与吸尘器装置106内腔的顶部固定连接，滑轨

1064与吸尘器装置106内腔的底部焊接，集尘箱1063底部两侧焊接有两个凸块，集尘箱1063

通过底部凸块与滑轨1064  滑动连接，固定杆1032、固定头1033和固定座1035均与五金加工

件相适配，框体101的高度为1.5米，长度为2米，支撑腿102高度为50厘米，本实用新型通过

设置有一个吸尘器装置106位于底板的底部，因为五金件加工过程中，无论是切割还是钻

孔，都会产生大量的粉尘，这些粉尘堆积，会导致加工的精确度降低，同时过多的粉尘也会

影响机械的正常运作，设置的吸尘器装置106，可以在加工过程中及时的吸走产生的粉尘，

提高了加工的精确度。

[0023] 切割钻孔机构2包括钻孔装置201和切割装置202，钻孔装置201通过固定螺栓与安

装板103顶部一侧固定连接，钻孔装置201包括安装架2011、螺纹杆2012、限位块2013、转动

把手2014、钻头2015、第一旋转电机2016、轴承2017、防护箱2018，安装架2011顶部开设有螺

纹孔，螺纹杆2012与安装架2011顶部螺纹连接，螺纹杆2012可调节最高高度为50厘米，最低

高度为5厘米，限位块2013与螺纹杆2012顶部焊接，转动把手2014与限位块2013  顶部焊接，

防护箱2018与螺纹杆2012底部焊接，第一旋转电机2016通过轴承2017与防护箱2018内腔的

底部转动连接，钻头2015通过固定螺栓与第一旋转电机2016固定连接，切割装置202通过固

定螺栓与安装板103顶部另一侧固定连接，切割装置202包括拉动把手2021、防护壳2022、切

割轮盘2023、第二旋转电机2024、连接架2025、支撑架2026，支撑架2026与安装板103  顶部

一侧焊接，连接架2025通过转轴与支撑架2026转动连接，防护壳2022  通过固定螺栓与连接

架2025一侧固定连接，切割轮盘2023与防护壳2022内腔转动连接，拉动把手2021与连接架

2025一侧焊接，第一旋转电机2016、第二旋转电机2024、照明灯104和吸尘器1062均与控制

面板105电性连接，本实用新型通过将钻孔装置201和切割装置202合二为一，使得在对五金

件的加工过程中，节省了使用多个机器的时间，提高了使用效率，固定杆1032  与固定座

1035采用固定螺栓固定，在加工不同的五金工件时可以更换，使得固定更加稳固与适配，同

时钻孔装置201与切割装置202的高度可调节，通过人工的控制操作，使得加工能达到所需

的要求，装置内部设置有照明灯104，可以在加工时，使得工人看的更加清楚仔细，采用控制

面板105的控制方法，使得装置操控简单，第一旋转电机2016型号为Y132S1-2，第二旋转电

机2024 型号为Y132S2-2。

[0024] 在使用时，选择合适的固定杆1032与板体1031螺纹连接，固定座1035  通过固定螺

栓与板体1031固定连接，将所需加工的五金件，通过转动固定杆  1032和固定座1035固定

住，通过控制面板105打开照明灯104，通过控制面板105打开钻孔装置201和切割装置202开

始加工，打开吸尘器装置106，吸收产生的粉尘，通过管道1061进入集尘箱1063，加工完成，

取出五金加工件。

[0025] 综上可得，本实用新型通过将钻孔装置201和切割装置202合二为一，使得在对五

金件的加工过程中，节省了使用多个机器的时间，提高了使用效率，固定杆1032与固定座
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1035采用固定螺栓固定，在加工不同的五金工件时可以更换，使得固定更加稳固与适配，同

时钻孔装置201与切割装置202 的高度可调节，通过人工的控制操作，使得加工能达到所需

的要求，装置内部设置有照明灯104，可以在加工时，使得工人看的更加清楚仔细，采用控制

面板105的控制方法，使得装置操控简单，本实用新型通过设置有一个吸尘器装置106位于

底板的底部，因为五金件加工过程中，无论是切割还是钻孔，都会产生大量的粉尘，这些粉

尘堆积，会导致加工的精确度降低，同时过多的粉尘也会影响机械的正常运作，设置的吸尘

器装置106，可以在加工过程中及时的吸走产生的粉尘，提高了加工的精确度。
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图3
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