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(54) VERFAHREN ZUR MARKIERUNG BZW. BESCHRIFTUNG VON SKIERN SOWIE FOLIE DAFUR

(57) Vorgeschlagen wird ein Verfahren zur Markierung
baw. Beschriftung von nach mindestens zwei Richtungen
profilierten Oberseiten von Skiern, sowie dazu geeigne-
te Folien. Das Verfahren ist vor allem dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Markierung zunéichst auf einer planen
Folie eus einem transparenten und streckbaren bzw.
dehnbaren Kunststoffmaterial angebracht wird, daB so-
dann diese Folie genau entsprechend der Form der Ski-
oberfléche geformt wird und daB sie auf dieser Oberflé-
che so befestigt wird, daB sich die Markierung auf je-
ner Seite der Folie befindet, die mit der Skioberflédche
in Beriihrung steht.
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Markierung bzw. Beschriftung von nach mindestens zwei
Richtungen profilierten Oberseiten von Skiern, mit anderen Worten der oberen nicht abwickelbaren Fliche von
Skiern, die als Formskier (Skier mit profilierter Oberseite), bezeichnet werden, sowie dafiir geeignete Folien.

Von der oberen Fliche von Skiern (kurz Oberseite) wird verlangt, daB sie eine bestimmte Anzahl von
Merkmalen aufweist: sie muB verschiedene Markierungen bzw. Beschriftungen wie die Fabriks- oder
Handelsmarke, die Identifizierung des Skimodells, Angaben betreffend die Montage der Bindungen aufweisen, sie
muB besonders widerstandsfihig gegeniiber mechanischen Beanspruchungen wie Kanten- und Skistockschlzige und
Abrieb sein und gleichzeitig widerstandsféhig gegen physikalisch-chemischen Angriff wie ultraviolette Strahlung
sein, die sie matt bzw. glanzlos macht und die Beschriftung bzw. Markierung auslscht, ebenso gegen
Temperaturschwankungen innerhalb eines weiten Bereiches, die ihre elastische Verformbarkeit beeintrichtigen
konnten, gegen Losungsmittel, Druckfarben, Klebstoffe und andere Mittel, die bei der Herstellung des Skis
eingesetzt werden.

Die Erfiillung dieser Anforderungen ist mit vielen Problemen verbunden, die mehr oder weniger leicht bei
Skiern gelost werden konnen, deren Oberseite plan bzw. eben oder zumindest in einer Ebene abwickelbar ist. So
ist es z. B. bekannt, auf einen Ski eine ebene bzw. plane Folie aufzubringen, die die Markierung bzw.
Beschriftung des Skis sichtbar macht. Wegen der vorstehend erwihnten mechanischen oder physikalisch-
chemischen Erfordernisse ist das fiir die Folie gewahlte Material bestenfalls relativ durchscheinend, was matte und
daher wenig attraktive Farben und aufgrund der Lichtstreuung verschwommene Markierungsréinder ergibt. Die
AT-PS 312 472 betrifft einen Skibelag, der offensichtlich als Oberflichenbelag gedacht und zweischichtig ist,
nimlich aus einer Trégerschichtfolie und einer damit verbunden Deckfolie besteht, wobei sich die Beschriftung an
einer der beiden einander zugewandten Flichen der Folien befindet. Der bekannte Mehrschichtbelag kann noch
durch eine an sich bekannte Abziehfolie geschiitzt sein, als Material fiir die Deckfolie ist u. a. PVC angegeben.
Auch die Beschriftung der Skilauffléichen ist bekannt; so betrifft die DE-OS 22 10 986 zweilagige
Polyithylenlaufsohlen fiir Skier, wobei - dhnlich wie gemB der AT-PS 311 472 - an einer der einander
zugewandten Flichen der beiden Lagen eine Beschriftung vorgesehen oder an einem zwischen diesen an geordneten
besonderen Drucktréger angebracht sein kann. Die AT-PS 37 37 84 offenbart generell besondere Hochdruck- oder
Niederdruck-Polyithylenfolien als Skibelagsmaterial, wobei nicht angegeben ist, ob Oberseite oder
Laufflsichenbeléige damit gebildet werden sollen.

Bei Formskiemn, deren Oberseite nicht abwickelbar ist, ist die Markierung wihrend oder nach der Herstellung
des Skis aber nur sehr schwer durchfiihrbar. Dies trifft besonders bei einem Ski der in der franzosischen
Patentanmeldung FR 84 08 713 beschricbenen Art zu, der mit einer zentralen Rippe und seitlichen
Ausnehmungen versehen ist. Die Durchfithrung der bekannten herkémmlichen Verfahren wird also bei der
Serienherstellung schwer realisierbar oder wiirde aufgrund der Komplexitiit der Arbeitsginge zu unvertretbaren
Kosten fiihren.

Aufler den vorstehend erwihnten zahlreichen technischen Schwierigkeiten treten dabei auch optische
Verzerrungen auf, die das Aussehen des Skis fiir Kéufer oder Beniitzer wenig attraktiv machen.

Gem4B der Erfindung wird ein Verfahren zur Markierung bzw. Beschriftung von Formskiern, dessen Ziel es
ist, die vorstehend erwéhnten Probleme oder Unzuléinglichkeiten auszuschalten, und ein Produkt vorgeschlagen,
das die Durchfiihrung dieses Verfahrens zulzBt.

Das erfindungsgemiBe Verfahren ist vor allem dadurch gekennzeichnet, da8 die Markierung zunéchst auf einer
planen Folie aus einem transparenten und streckbaren bzw. dehnbaren Kunststoffmaterial angebracht wird, da
sodann diese Folie genau entsprechend der Form der Skioberseite geformt wird, da8 die Markierung bzw.
Beschriftung der planen Folie in bezug auf Form, Dichte und/oder Dicke entsprechend den Verzerrungen und
anderen Abweichungen, die bei der Formung der Folie auftreten, ausgefiihrt wird, und daB, wie an sich bekannt,
die Folie auf dieser Skioberseite so befestigt wird, daB sich die Markierung auf jener Seite der Folie befindet, die
mit der Skioberseite in Beriihrung steht.

GemiB der Exfindung wird somit die Markierung bzw. Beschriftung, die auf der Oberseite des Skis aufscheinen
soll, auf einer planen Folie aus transparentem Kunststoffmaterial ausgefiihrt u. zw. auf jener Fliche, die in
Bertihrung mit dem Ski kommt. Die markierte Folie wird in Form gebracht, um entweder spiter oder gleich auf
den Ski beim Zusammenbau der anderen Bestandieile aufgebracht zu werden. Diese Folie ist vorzugsweise
biegsam bzw. nachgiebig. ’

Weiters werden auf der planen Markierung Formkorrekturen vorgenommen, die nach der Verformung auf dem
Endprodukt das gewiinschte Aussehen aufweisen. Ebenso wird die Dicke oder Dichte der Markierung auf der
planen Folie so bestimmt, daB keine Aufhellung oder im Gegenteil keine Erhohung der Dichte in den
Verformungszonen der Folie eintritt. Daher kann die Dichte und Dicke der Markierung in Abhiingigkeit von den
spéteren Verformungen und dem zu erzielenden endgiiltigen Aussehen je nach den verschiedenen Zonen der Folie
variieren.

Wie schon vorstehend erwéhnt wurde, wird die Markierung auf jener Fliche angebracht, die in Beriihrung mit
der Skioberseite kommt. Diese Vorgangsweise ist besonders vorteilhaft, da das transparente Material der Folie
nach dem Aufbringen auf den Ski die zustzliche Funktion einer Schutzschicht fiir die Markierung besitzt. Diese
Schicht kann nach einer bestimmten Verwendungsdauer, wenn sie mehr oder weniger verschlissen oder abgeniitzt
ist, erneuert und poliert werden, ohne daB die Markierung davon beginfluBt wird.
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Die Methoden zur Durchfiihrung der Markierung bzw. Beschriftung der transparenten Kunststoff-Folie konnen
die dem Fachmann bekannten, iiblichen Methoden sein und werfen keine besonderen Probleme auf.

Wie schon vorstehend erwihnt wurde, ist es aus dem Stand der Technik bekannt, eine Markierung auf ebenen
Flichen zu erhalten, die dann durch eine darauf aufgebrachte, durchscheinende Kunststoffschicht geschiitzt wird,
wihrend gem#B der vorliegenden Erfindung eine vorher auf eine Folie aus transparentem Material aufgebrachte
Markierung nach dem Formen auf die Oberseite des Skis aufgebracht wird.

Die biegsamen und transparenten Kunststoffmaterialien, die die Durchfiihrung der Erfindung zulassen, d. h. die
Markierung, die gegebenenfalls warm erfolgende Formung und die Fixierung auf der Oberseite des Skis, die die in
der Beschreibungseinleitung angefiihrten mechanischen und physikalisch-chemischen Eigenschaften besitzen,
scheinen auf dem Markt nur in Form ihrer einzelnen Bestandteile erhiltlich zu sein. Die fiir die Durchfiihrung der
Erfindung geeigneten Materialien stellen die groBe Familie der transparenten, extrudierbaren und streckbaren bzw.
dehnbaren Kunststoffe zur Herstellung von Folien oder Filmen dar, die bei der gegebenenfalls warm erfolgenden
Verformungsbehandlung nicht ihre Eigenschaften der Transparenz und der mechanischen und physikalisch-
chemischen Widerstandsfahigkeit einbiiBen. GemaB der Erfindung werden diese Materialien unter folgenden
Moglichkeiten ausgewahlt:

1) Plastifiziertes Polyvinylchlorid (PVC), das aber eine ziemlich niedrige Schmelztemperatur in der
GroBenordnung von 70 °C aufweist und bei seiner Verwendung daher besondere VorsichtsmaBnahmen erfordert, da
bei der Skiherstellung Temperaturen in der GroBenordnung von 100 °C nicht auBergewdhnlich sind.

2) Polycarbonate (PC), bei denen aber die herkommliche Markierung bzw. Beschriftung Schwierigkeiten in
bezug auf Haftfahigkeit verursachen kann.

3) transparente Polyolefine (PO) wie Polyithylen (PE) von geringer Dichte und Polypropylene (PP) und
Polyurethanelastomere (PUR), wobei jedoch die Poly#thylene die gleiche Art von Schwierigkeiten aufweisen wie
das schon erwéhnte PVC; und vorzugsweise transparentes '

4) Acrylnitril/Butadien/Styrol-Polymer (ABS) oder Acrylnitril/Styrol-Polymer (AS), in einem Mengenanteil
von 70 bis 95 % vermischt mit einem thermoplastischen Polyurethanelastomer (TPUR) mit einem Hirtegrad
zwischen 95 Shore A und 80 Shore A in einem Mengenanteil von 30 bis 5 %, wobei die erste Zusammensetzung
jedoch die Tendenz zeigt, im Laufe der Zeit vergilbte Farbttne zu ergeben, wihrend die letztere Zusammensetzung
eine ausgezeichnete Widerstandsfahigkeit gegen RiBbildung bei sehr niedrigen Temperaturen ergibt.

5) Polyamide (PA).

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Markierung bzw. Beschriftung von nach mindestens zwei Richtungen profilierten Oberseiten
von Skiern, dadurch gekennzeichnet, daB die Markierung zunéchst auf einer planen Folie aus einem
transparenten und streckbaren bzw. dehnbaren Kunststoffmaterial angebracht wird, daB sodann diese Folie genau
entsprechend der Form der Skioberseite geformt wird, da8 die Markierung bzw. Beschriftung der planen Folie in
bezug auf Form, Dichte und/oder Dicke entsprechend den Verzerrungen und anderen Abweichungen, die bei der
Formung der Folie auftreten, ausgefiihrt wird, und dal wie an sich bekannt, die Folie auf dieser Skioberseite so
befestigt wird, daB sich die Markierung auf jener Seite der Folie befindet, die mit der Skioberseite in Beriihrung
steht.

2. Folie zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie, wie an
sich bekannt, aus einem transparenten, extrudierbaren und streckbaren bzw. dehnbaren Kunststoffmaterial, wie
einem plastifizierten Polyvinylchlorid, Polycarbonat, Polyolefin, einem Polyurethanelastomer oder einem
Polyamid besteht.

3. Folie zur Durchfithrung des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sic aus einem
transparenten, extrudierbaren und streckbaren bzw. dehnbaren Kunststoffmaterial besteht, welches entweder aus
einer Mischung aus Acrylnitril/Butadien/Styrol-Polymer (ABS) und thermoplastischem Polyurethanelastomer
(TPUR) mit einer Hirte von 95 bis 80 Shore A oder aus einer Mischung aus Acrylnitril/Styrol-Polymer (AS)
und thermoplastischem Polyurethanelastomer (TPUR) besteht.

4, Folie nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Polyolefin ein Polyi4thylen von geringer Dichte
oder ein Polypropylen ist.
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5. Folie nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Material aus Acrylnitril/Butadien/Styrol-
Polymer (ABS) oder Acrylnitril/Styrol-Polymer (AS) in einem Mengenverhiltnis von 70 bis 95 % und aus
thermoplastischem Polyurethanelastomer (TPUR) in einem Mengenverhltnis von 30 bis 5 % besteht.
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