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Vynalez popisuje vrstvené téleso (1), zejména ochranny kryt,
sestavajic z alespofi jedné vrstvy (2) jadra a alespofi jedné,
prednostné dvou krycich vrstev (4), pficemz v alespofi jedné
vrstvé (2) jadra a/nebo v alespoi jedné kryci vrstvé (4) jsou
umisténa vlakna a/nebo nité, pfipadné alespon jedna kryci
vrstva (4) je vytvoFena z vldken. Alespofi &ast vidken a/nebo
nit{ z kryci vrstvy (4) a/nebo z vrstvy (2} jadra alespoii v
oblastech vy&niva do vrstvy (2) jadra nebo do kryci vrstvy (4).
Zplsob vyroby vrstveného télesa (1) spodiva v tom, Z¢
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vrstvy (2) jadra se vtladl pomoci vpichovani alespoi z&dsti do
vrstvy (2) jadra, ptipadné do kryci vrstvy (4).
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Vrstvené téleso a zpisob jeho vyroby

Oblast techniky

Vynilez se tykd vrstveného télesa, zejména ochranného obloZeni pro automobily,
sestavajiciho z alesponi jedné vrstvy jadra a alespon jedné, pfednostné dvou krycich vrstev,
pfi€emz v alespori jedné vrstvé jadra a/nebo alespon jedné kryci vrstvé jsou umisténa vlakna
a/nebo nité, pfipadné alesponi jedna kryci vrstva je tvofena vldkny a/nebo nitémi, jakoz i

zpusobu vyroby vrstveného télesa.

Dosavadni stav techniky

Vicevrstvé stavebni prvky se pouzivaji zeyména pii vyrobé vozidel pro mnohé u€ely. Na
zakladé riznych materidla krycich vrstev, piipadné vrstev jadra se mohou tyto prvky

piizplsobit oblasti pouZiti.

AT 401 908 B tak popisuje konstrukéni prvek soucasné se zptisobem jeho vyroby, u néhoz
jsou jednotlivé vrstvy spojeny pomoci lepidia. Kryci vrstvy maji podle tohoto rakouského
patentu vlivem optimdlniho pouziti nosnych vrstev, pfipadné nosnych téles vysokou vlastni
tuhost a mohou se pfidavné upravit jako nosné nanesenim rizné tlustych vrstev plastické
hmoty. Vedle toho se¢ mohou jednotlivé vrstvy po pouziti navzajem oddélit a recyklovat se.
Piizplisobeni nastava mezi jinym také pomoci riznych vychozich materialii a/nebo tloust'ek

vrstvy jadra.

U tohoto a nékterych dalgich znamych zplhsobi se pouziva ke spojovani jednotlivych vrstev

lepidlo.

Podstata vynalezu




Ukolem piedloZeného vynalezu je dat k dispozici zplsob spojovani kryci vrstvy s pod ni

umisténymi dalsimi vrstvami, jakoZ i pomoci ného vyrobené tvarove téleso.

Tento ukol se samostatné vyfesi tim, Ze alespon st vlaken a/nebo niti kryei vrstvy (krycich
vrstev) a/nebo vrstvy jadra alespori v oblastech vy¢niva do vrstvy jadra a/nebo do kryci
vrstvy, jakoZ i pomoci zpiisobu, pfi némz2 alesporti podil vldken /nebo niti kryei vrstvy (krycich
vrstev), pripadné vrstvy jadra se pomoci vpichovani alespofi z&asti vtlagi do vrstvy jadra,

piipadné do kryci vrstvy (krycich vrstev).

Na zakladé vpichovani jiz neni nutné mezi jednotlivé vrstvy pfi vyrob& plodnych prvka,
sendvitovych souéasti, vrstvenych téles, vicevrstvych soutasti a podobné nanaset pfidavnou
spojovaci vrstvu nebo lepidlo, atkoliv to je jako diive pro zvyseni soudrZnosti mozné. Z toho
vyplyva jednak materialova uspora, jednak se miZe zmezit nesnaenlivostem, pfipadné
nezadoucim reakcim mezi lepidlem a materidly vrstvy. Dale je mozna, minimaln¢ v malém
rozsahu, redukce plosné hmotnosti soudasti. Slepeni kryci vrstvy (krycich vrstev) s pod ni
umisténou vrstvou, zejména s vrstvou jadra, se miZze provést bud’, jak jiz bylo uvedeno,
pomoci ptidavné vrstvy lepidla nebo pomoci plastické hmoty pro matrici kryei vrstvy

(krycich vrstev), ve které jsou uloZena vlakna a/nebo nité.

PondvadZz vrstvy jsou navzdjem spojeny pomoci vpichovani na vice mistech, mize se
minimalng do zna¢né miry zabranit nahodilému nezadoucimu uvolnéni vrsiev pfi nefungujici
lepici vrstvé, naptiklad vlivem G¢inku UV zafeni, vody. rozpoudtédel, ostatnich tekutin,
teploty a podobné. Také hrana — pifpadné okrajova oblast, ktera je zpravidla silné mechanicky

namahana, se mize dlouhodobé chranit.

Navic je mozné, ze se vpichovani provede tak hluboko, Ze alespon ¢ast vlaken a/nebo mniti
kryei vrstvy vyéniva vrstvou jadra az do druhé kryci vrstvy. Tim je mozZné pevnéjsi piipojeni
krycich vrstev k vrstvé jadra, ponévadZ kryci vrstvy se jiz nemusi navzajem spojovat vylucné
pies okrajové oblasti, v nichZz obvykle navzajem leZi na sobg, aby zakryly vrstvu (vrstvy)

jadra,




Podle varianty provedeni vynalezu je stanoveno, Ze material vrstvy jadra je zvolen ze skupiny
zahrujici plastickou hmotu, zeyména polyuretan, pénovou hmotu, zejména z plastické hmoty,
skelnym vlaknem ztuZenou plastickou hmotu, takZe je k dispozici jadro vhodné podle oblasti

pouziti budouciho vrstveného télesa.

Je mozné, Ze vrstva jadra je vytvofena z pénéné plastické hmoty, takZe vrstvené téleso ma
podle objemové hmotnosti pouzité pEnové hmoty vice nebo méné nizkou objemovou
hmotnost. Navic se mtZe docilit toho, Ze hotové vrstvené téleso ma zvysSenou pevnost,

piipadné zvyseny utlum zvuku.

Dale miZe byt stanoveno, Ze ve vrstvé jadra jsou obsaZzeny vloCky z plastick€é hmoty
z recyklované a/nebo primarni pénéné plastické hmoty. Tak se mohou pouzit jednak slinuté
odpady, zbytky a podobné z vyrobku z plastické hmoty a také pfikoupeny zbytkovy material
jinych vyrobet. Pro zplisob podle vynalezu se mohou také pfibrat vlotky z primarmni p&néne
plastické hmoty, které byly dosud vyrdbény pro jiné vyrobky — miZe odpadnout separatni

vyroba.,

Vlotky mohou byt alesponi z&isti potaZeny a/nebo kalirovany, pfiCemZ potah je tvofen
materidlem zvolenym ze skupiny zahrnujici textil, plastickou hmotu, kozenku a kizi. Vlecky
tak mohou mit zvy3enou odolnost proti otéru; miize se tak také redukovat praSnost pii vyrobe.
Ve spojeni s pfipojenim kryci vrstvy na vistvené téleso se také umoZziiuje zpracovani starych
plastickych hmot s tvrdymi nebo polotvrdymi povlaky, pfiemz se miiZze zabranit oddélovani
Cisté podle druhii a tim se mize zvysit rozsah znovu zhodnocovaného starého materialu.
Navic se muZe potahovanim viogek zlepsit pevnost vlaken a/nebo niti ve vrstvé jadra proti

vytrzeni.

Podle dalsiho vytvoteni je stanoveno, Ze vrstva jadra ma termoplastické vlastnosti, takZe je

mozné spojeni s kryci vrstvou také pomoci termického plisobeni.
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Dale je mozné, Ze vrstva jadra je vytvofena z miizkového matenalu, pfipadn¢ z dérovaného
plosného materidlu s vybranimi, zejména z vostinové desky, z plastické hmoty nebo kartonu,
ptipadné z papiru. V riznych oblastech, kde je to tieba, se mohou pouzit také ztuzujici prvky
a lépe tak vrstvené téleso vyztuZit. Pomoci vybrani, zejména vytvofenim vrstvy jadra jako
vostinové desky, je moZna redukce materidlovych ndklad a celkové hmotnosti vrstveného

t&lesa.

Vyhodou také je, kdyZ je vrstva jadra alespon z&4sti potaZena a/nebo pln€na, zeyména vostiny
vostinové desky, pficemz materidl potahu a/nebo plniva je zvolen ze skupiny zahrnujici
granulaty, prasky, pasty, folie, kulicky, vlo¢ky, zejména z plastické hmoty. Podle druhu
potahu a/nebo plniva se miZe ovlivnit zatiZitelnost, hmotnost, elasticita, odolnost, utlumové

vlastnosti, rychlost obrabéni a podobné.

Rovnéz miZe byt vrstva jadra tvofena ze sité a/nebo z pleteniny a/nebo z rouna z vlaken,
piipadné niti, pfiemz vldkna, pfipadné nité jsou z materidlu zvoleného ze skupiny zahrnujici
sklo, kov, polyamid, grafit, textil, kevlar®, keramiku, pfirodni vlakna, karbon, nebo jejich
smési. Vybaveny témito komponentami, mohou se soucasti pouzivat také v oblastech
s vysokymi naroky, kde jsou vystaveny napiiklad zvySenym rdzovym rzatiZzenim a/nebo

zvysenym zatiZzenim otérem.

Mezi alesponi jednou kryei vrstvou a vrstvou jadra miZe byt umisténa alespof jedna nosna
vrstva a/nebo alespofi jedno nosné téleso, ¢imz se mohou ovlivnit vlastnosti jako napiiklad

prostupnost tekutinou, tuhost v krutu a teplotni stabilita.

Kryei vrstva (vrstvy) miZe (mohou) byt vytvofena (vytvoteny) z materialu matrice a vlakna

wrowr

vlaken a/nebo niti v kryci vrstve.

Podle varianty provedeni vynalezu je stanoveno, Ze matrial matrice je zvolen ze skupiny

zahrnujici plastické hmoty, zejména polyethylen, polyamid, polypropylen, polystyren,




polyvinylchlorid, polyimid, ABS, sklenénym vliknem ztuZené plastické hmoty, zejména

polypropylen. Tim nastava sladéni vrstveného télesa s riznymi pfipady pouziti.

Aby se zvysila vzajemna adhezni schopnost vrstev, mohou se jednotlivé dily nebo vice dila
kryci vrstvy (krycich vrstev) a/nebo vrstvy jadra a/nebo nosného télesa, zejména v hranicni
oblasti téchto materialovych vrstev, umistit, zejména vtahnout a/nebo vtlacit alespon z&asti do

jiné vrstvy.

Vpichovani se milZe provést za soutasného puisobeni tepla, zejména ohfevu, ¢imz se jesté

vrstvy mohou vnitiné zazubit.

Dal3i varianta spodiva v tom, Ze nosna vrstva a/nebo nosné téleso nebo jejich stanovené Casti
se ohfivaji pfed a/nebo béhem spojovani. Podle materidlu vrstev se tak muZe docilit lepsi
uchyceni jednotlivych vrstev, ¢imz lze docilit pevného spojeni mezi nosnou a krycimi

vrstvami.

Spojeni miize vyhodnym zpisobem nastat vpichovanim, coZ umoZiiyje vytvofit vnitfni

spojeni vychozich materiald, které neni citlivé na teplotu a lepidlo.

Je ale také mozné provést vpichovani za soucasného nebo nasledného plsobeni tlaku. Tlak se
pfitom mazZe pouZivat také pro tvarovani, pfipadné kdyZ se €asti vrstvy po vpichovani nachazi

vné vrstveného télesa.

V daldim vytvofeni je stanoveno, Ze se vpichovani provadi s hustotou vpichll, zvolenou z
rozsahu s dolni hranici 1 vpich na cm? a horni hranici 1000 vpichii na cm’, pfipadn& zvolenou
z rozsahu s dolni hranici 20 vpiché na cm® a horni hranici 500 vpichd na em® a piipadné
zvolenou z rozsahu s dolni hranici 50 vpichil na cm? a horni hranici 200 vpichu na cmz, Miuze

se tim nastavit vlastni tuhost vrstveného télesa na pozadovanou hodnotu.




Jestlize se vyrobi spojeni béhem jednostupfiového procesu, mohou se vrstvena télesa jako
ochranné obloZeni zhotovit je$té hospodarnéji, ponévadz nevznikaji zadné piidavné naklady

na manipulaci.

Aby bylo mozné zpracovat také napfiklad piikoupené suroviny, polotovary, jako filce, rouna,
lepenky, nosné vrstvy, sité, vostiny, ¢ocky a dalsi ptedem zhotovené plosné prvky, nebo

zintenzivnit vpichovani, mdze se spojeni vyrobit také b&hem vicestupfiového procesu.

Pro dosazeni vysoké Zivotnosti se miiZe vrstvené téleso vpichovat vicekrat, pfi¢emz ptivod
jehel mize nastat shora, zdola, bo¢né, diagonalng, $ikmo v jiném pfedem stanoveném uhlu, ve

smi$enych smérech pfivadéni a podobné.

Koneéné je mozné, Ze pro vpichovani se pouziji jehlova zafizeni s riznymi tloustkami jehel.
Tim, zejména také v kombinaci s vicenasobnym vpichovanim, mohou vznikat podle budouci
oblasti pouziti vpichovaného vyrobku zény s vy$si hustotou spojii, které maji vyssi odolnost
proti mechanickym a/nebo chemickym vliviim, jako napiiklad proti tlaku, chvéni, pohonnym

hmotam, olejiim, tukim a lakim.

Piehled obrazki na vvkresech

Pro lepsi pochopeni je vynalez blize objasnén pomoci nasledujicich obrazki.

Ve zna¢né schématicky zjednoduseném zobrazeni ukazuji:

Obr. 1 pohled na abstraktné zpracovany ploiny prvek podle vynalezu s jednotlivymi vrstvami

a

Obr. 2 vyfez jiz vpichovaného plosného prvku.

Ptiklady provedeni vynilezu
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Uvodem se stanovi, Ze v rizné popsanych variantach provedeni jsou stejné dily opatfeny
stejnymi vztahovymi zna¢kami, pficemz zvefejnéni obsaZenda v celém popise je mozné
smyslupiné prenést na stejné dily se stejnymi vztahovymi znaCkami. Také polohové udaje
zvolené v popise, jako napiiklad nahote, dole z boku a podobné, se vztahuji na bezprostfedne
popsany, jakoZ i vyobrazeny obrazek a pfi zméné polohy se smysluplné pfenasi na novou
polohu. Dale mohou sami o sobé pfedstavovat samostatnid vyndlezecka fe$eni nebo fe$eni
podle vynalezu také jednotlivé znaky nebo kombinace znakil ze znazornénych a popsanych

ruznych piikladd provedeni.

Veskerym udajim v pfedmétném popise z hodnotové oblasti je tieba rozumét tak, ze tyto
zahrnuji z toho libovolné a vechny dil¢i oblasti, naptiklad udaji 1 az 10 je tieba rozumét tak,
7e, kdyz se vychazi ze spodni hranice 1 a horni hranice 10, jsou zahrnuty veSkere dil¢i oblasti,
to znamena veskeré dil¢i oblasti zaéinajici spodni hranici 1 nebo vétdi a koncici homi hranici

10 nebo méné&, napfiklad 1 az 1,7, nebo 3,2 az 8,1, nebo 5,5 az 10.

Z obr. 1 je patrna vrstvena konstrukce vrstveného telesa | podle vyndlezu. Vrstva 2 jadra,
vtomto pfipad® sestavajici z ¢o¢ek 3 navzdjem spojenych pomoci pojiva, piednostné
prepolymeru pro pénovou plastickou hmotu, napiiklad z polyuretanu, je umisténa mezi dvé
kryci vrstvy 4. Takovéto vrstvené téleso 1 nachdazi pouZiti podle tvarovani napfiklad jako
ochranna obloZeni, obkladové plochy, obklady, tlumici prvky, zakryti motoru a podobné

napfiklad ve vyrobé osobnich nebo nakladnich automobil.

Vrstva 2 jadra mize byt vytvoiena z plastické hmoty, sklenénym vldknem vyztuzené
plastické hmoty, polyuretanu, z pénové plastické hmoty, ale také zrecyklované a/nebo
primarni pénové plastické hmoty, pficemz tyto materidly se mohou pouZit také ve formeé
¢odek 3. Cotky 3 mohou byt alespoii z&dsti potaZeny a/nebo kasirovany, pfi¢emz potah se

muze zvolit ze skupiny zahrnujici textil, plastickou hmotu, koZenku, kiiZi.

Podle vynalezu mohou byt kryci vrstvy 4 vyrobeny z navzajem odlidnych, ale také stejnych

materiald. Naptiklad jako spodni kryci vrstva 4 se miize zpracovat nosnéj$i a/nebo tlustsi




a/nebo pevnéjdi material nez v horni kryci vrstvé 4, mozny je také opacny pfipad. Dile mize
bvt ve vestavbové poloze pohledova strana kryci vrstvy 4 zhotovena z latek, které
koresponduji s vnitinim vybavenim vozidla, pfi¢emZ vné&jsi strana je provedena stala na

svétle, odolna UV zéfeni a odrazejici necistoty.

RovnéZz se mize podle pozadavkd na vysku konstrukce, pevnost, tuhost, flexibilitu, odolnost a
podobné umistit také vice vrstev 2 jadra nebo krycich vrstev 4. Také je moZzna sendvicova
konstrukce, napfiklad kryci vrstva 4, vrstva 2 jadra, kovova vrstva, vrstva 2 jadra, kryci vrstva

4. Tloust'’ky vrstev 2, 4 se mohou volit stejné nebo alespofi zEasti navzajem odliSné.

V kryci vrstvé 4 se muZe nachazet sit’ 5, pfiCemz sit’ 5 miZe byt umisténa pfidavné nebo
alternativnég, jak je zobrazeno, také mezi kryci vrstvou 4 a vrstvou 2 jadra. Jako material pro
sit 5, pfipadné pleteninu a/nebo rouno se mohou pouzit vldkna nebo nité¢ z materialu
zvoleného ze skupiny zahrnujici sklo, kov, polyaramid, grafit, textil, kevlar ® keramiku,
ptirodni vlakna, karbon nebo jejich smés. Takovéto vlozky pfidavné ztuzuji vrstvené téleso 1

a mohou fungovat také jako nosnd vrstva mezi jednotlivymi vrstvami.

Muze se také umistit vice siti 5 s navzajem odlisnymi texturami a vychozimi materiély, také
na vné&jsi strané vrstveného télesa 1. Sit” 5 miZe byt provedena napfiklad jako jehlova plst a

na horni strané ochranného obloZeni zajistuje odolnost proti prokluzu.

Ve vztahu ke kryci vrstvé 4 se uvadi, Zze v ramci vynalezu je také moZné na misto dvou
krycich vrstev 4 umistit jen jednu, pfednostné na povrch vrstveného t€lesa 1, pfivraceny

k uzivateli.

Na horni strané kryci vrstvy 4 je patrna oblast 6, kterd ma vice vstupnich mist 7. Tato oblast 6
neni stacionarni, nybrz méni svoji polohu podle pracovniho mista jehlového zafizeni 8. Na
jehlovém zafizeni 8, které miZe byt provedeno jako jehlovy nosnik, vpichovaci stroj, jehlovy
valec, jehlovy raznik a podobné, jsou umistény jehly, pfi€emz jejich pocet, material, umisténi,

délka, prifez a tloudtka se mohou podle potfeby ménit.
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Jehlové zatizeni 8 maze pronikat vrstvami 2, 4 shora nebo zdola nebo z obou stran, také je
mozny stiidavy vpich shora a zdola. Jesté intenzivngj$i spojeni jednotlivych vrstev se muze
dosahnout ptresazenim v riznych osach, také se miZe provést vicenasobné a/nebo alespor
tasteénd se piekryvajici vpichovani. Rizeni jehlového zaiizeni 8 se mize nejucelnéji provadst

pomoci zafizeni na zpracovani dat, PC,

Pfi vyrobnim postupu se nachazi vrstvy 4, 2 v poZadovaném pofadi na, pfipadné ve vyrobnim
zafizeni, zejména v podob€ dopravniho zafizeni, vyrobniho pasu a podobné, a spoji se
vpichovanim. Jedna varianta spoéiva vtom, Ze se vpichuje jen na pfedem stanovené casti
vrstveného télesa 1, partiemi se miize proniknou vickrat. Je také mozné, Ze jehlové zafizeni 8
je vytvofeno pohyblivé, zejména rotujici kolem své vlastni svislé osy a ze vrstvené téleso
b&hem vpichovani lezi ve formé. Je také mozné, Ze v prvnim vyrobnim kroku vpichovani se
vytvofi nekoneény polotovar a vlastni tvarovéani vrstveného télesa 1 potom nasleduje

zkracovanim a piipadné slisovanim.

Aby se pfidavng zlep$ilo uchyceni vrstev 2, 4, miiZze se mezi vrstvy 2, 4 nanést spojovaci
prostiedek jako napfikiad lepidlo Tento spojovaci prostifedek muaze slouzit také jako izola¢ni,
ptipadné filtracni vrstva, aby se v jistych citlivych oblastech zabranilo Sifeni nebo pronikani
vody, kondenzatu, tekutiny, chladiva, maziva, oleje a podobné. Spojovaci prostfedek muize

byt ale také tvofen plastickou hmotou pro matrici kryci vrstvy 4 (krycich vrstev 4).

Pridavné se miZe na vrstvené téleso 1 pusobit teplem a/nebo tlakem, aby se dosahlo vnitini
spojeni mezi vrstvami 2, 4, pfi¢emz plUsobeni milZe nastat z ¢asového hlediska pted, b&hem,
nebo po, nebo v kombinaci. Zejména pouziti termoplastickych materiali zpisobuje pfi
pusobeni tepla natavenim a nasledujicim vytvrzenim dlouhodobé spojeni. Pfitom muze

plasticka hmota matrice vnikat v roztaveném stavu do pérd materidlu vrstvy 3 jadra.

Jako vyhodné se v téchto souvislostech jevi pouZiti rouna sestavajiciho z natavenych viaken

z polypropylenu a nenatavenych vlaken, napriklad ze skla.
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Obr. 2 ukazuje )17 hotovy vpichovany sendvi¢ovy prvek, pii¢emz je patrné optimalni umisténi
soucasti jednotlivych vrstev 2, 4 v dalsich vrstvach 4, 2. Podle materialu kryci vrstvy 4 mohou

vstupni mista 7 jehel jehlového zafizeni 8 ziistat zcela nebo z&asti patrna nebo neviditelna.

Kryci vrstva 4 miiZze byt tvofena materidlem zvolenym ze skupiny zahmujici plastické hmoty,
zejména polyethylen, polyamid, polypropylen, polystyren, polyvinylchlorid, polyimid, ABS a

zejména muzZe byt neprostupnd pro vihkost.

Kryei vrstva 4 miiZe byt zejmeéna z estetickych divodi také potaZena, kaSirovana, pokryta,
opatiena nanosem, potazena folii a laminovana, pfiemz na povrchu mohou byt umistény

pridavné prvky jako Ochyty, drzadla, vybrani, kapsy, pasy a podobné.

Pfednostné je na ochranném obloZeni naneseno ka$irovani z jehlového filce nebo z jehlového

rouna, v nékterych variantach provedeni také z kaze, koZzenky nebo alkantaru.

Priklady provedeni ukazuji mozné varianty provedeni vrstveného télesa 1 podle vynalezu,
piiemZ se na tomto misté poznamenavd, Ze vynalez neni omezen na své specialné
piedstavené varianty provedeni, nybrz spiSe jsou mezi sebou mozné rizné kombinace
jednothivych variant provedeni a tato moZnost variant lezi na zakladé technickych obchodnich
poznatki{i za pomoci pfedmétného vynalezu v plisobnosti odbornika ¢innc¢ho v této technické
oblasti. Pod rozsah ochrany jsou tedy zahrnuty také viechny myslitelné varianty provedent,
které jsou mozné na zakladé kombinace jednothivych detatlii zobrazené a popsané varianly

provedeni.
Pro pofadek se nakonec odkazuje na to, ze pro lepsi porozuméni konstrukce vrstveného telesa
1 bylo toto, pfipadné jeho souddsti zobrazeny zéasti mimo méfitko a/nebo zvétené a/nebo

zmenseneé.

V ukol lezici v zdkladu samostatnych feSeni podle vynalezu je patmy z popisu.
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Predmét samostatnych feSeni podle vynalezu mohou tvoiit predevsim jednotliva provedeni

znazornéna na obr. 1, 2. Toho se tykajici Ukoly a feSeni podle vynalezu jsou patrné

z detailniho popisu téchto obrazki.
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PATENTOVE NAROKY

. Vrstvené téleso (1), zejména ochranny kryt, sestavajici z alespori jedné vrstvy (2)
jadra a alespon jedné, pfednostné dvou krycich vrstev (4), pficemz v alespon jedné vrstvé
(2) jadra a/nebo v alesponi jedné kryci vrstvé (4) jsou umisténa vlakna a/nebo nité,
piipadné alespon jedna kryci vrstva (4) je vytvofena z vldken, vyznaCujici se tim, Ze
alesponn ¢ast vlaken a/nebo niti z kryci vrstvy (4) a/nebo z vrstvy (2) jadra alespon

v oblastech vy¢niva do vrstvy (2) jadra nebo do kryci vrstvy (4).

. Vrstvené téleso (1) podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze alespon ¢ast vidken a/nebo niti

kryci vrstvy (4) vyéniva skrz vrstvu (2) jadra az do druhé kryci vrstvy (4).

. Vrstvené téleso (1) podle naroku 1 nebo 2, vyznalujici se tim, Ze material vrstvy (2)
jadra je zvolen ze skupiny zahrnujici plastické hmoty, zejména polyuretany, pénéné

hmoty, pénové plastické hmoty, skelnymi vlaky vyztuzené plastické hmoty.

. Vrstvené téleso (1) podle jednoho z narokil 1 az 3, vyznalujici se tim, Ze ve vrstvé (2)
jadra jsou obsazeny vlogky (3) z plastické hmoty, zejména z recyklované a/nebo primarni

pénové plastické hmoty.

. Vrstvené téleso (1) podle naroku 4, vyznaujici se tim, Ze vloc¢ky (3) jsou alesponi zEasti
potazeny a/ncbo kadirovany, pfi¢emzZ potah je tvoien materidlem zvolenym ze skupiny

zahrnujici textil, plastickou hmotu, koZenku a kizi.

. Vrstvené téleso (1) podle jednoho z naroku 1 aZ 5, vyznalujici se tim, Z¢ vrstva (2) jadra

ma termoplastické vlastnosti.

. Vrstvené téleso (1) podle jednoho z narokh 1 aZz 6, vyznacujici se tim, Ze vrstva (2) jadra

je vytvofena z miiZkového materialu, ptipadné zdérovaného plosného materidlu
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s vybranimi. zejména z voS§tinové desky, pfednostné z plastické hmoty, papiru nebo

kartonu.

. Vrstvené téleso (1) podle jednoho z narokl 1 az 7, vyznacujici se tim, Ze vrstva (2) jadra
je alespon z€asti potazena a/nebo plnéna, pfi¢emz material potahu a/nebo plniva je zvolen
ze skupiny zahrnujici granuldty, prasky, pasty, folie, kulicky, viocky, zejména z plastické

hmoty.

. Vrstvené téleso (1) podle jednoho z narokii | aZ 8, vyznadujici se tim, Ze vrstva (2) jadra
je tvofena ze sité (5) a/nebo pleteniny a/mebo rouna z vliken, pfipadné niti, pficemz
vlékna, piipadné nité jsou tvofeny z materidlu zvoleného ze skupiny zahrnujici sklo, kov,

polyamid, grafit, textil, kevlar”, keramiku, pfirodni vlakna, karbon, nebo jejich smési.

10. Vrstvené téleso (1) podle jednoho z ndroki | aZ 9, vyznacujici se tim, Ze mezi alespon

jednou kryci vrstvou (4) a vrstvou (2) jadra je umisténa alespoil jedna nosna vrstva a/nebo

alespon jedno nosné téleso.

11. Vrstvené téleso (1) podle jednoho z naroki 1 az 10, vyznacujici se tim, Ze kryci vrstva (4)

je tvofena z materidlu matrice a vlakna a/nebo nité jsou uloZeny v materialu matrice.

12. Vrstvené t&leso (1) podle naroku 11, vyznacujici se tim, Ze material matrice je zvolen z¢

skupiny zahrnujici plastické hmoty, zejména polyethylen, polyamid. polypropylen,
polystyren, polyvinylchlorid, polyimid, ABS, sklenénym vliknem ztuzené plastické

hmoty, zejména polypropylen.

13. Zpusob vyroby vrstveného télesa (1) sestavajiciho z alespoft jedné vrstvy (2) jadra a

alespon jedné, prednostné dvou krycich vrstev (4), pficemz v alespoil jedné vrstvé (2)
jadra a/nebo v alespoil jedné kryci vrstvé (4) jsou umisténa vidkna a/nebo nité, pfipadng
alespoii jedna kryci vrstva (4) je vytvofena z vlaken a/nebo niti, zejména podle jednoho

z pfedchazejicich narokd, vyznacujici se tim, Ze alespofi ¢ast vidken a/nebo niti z kryci




vrstvy (4), pfipadné z vrstvy (2) jadra se vtla¢i pomoci vpichovani alespori z¢asti do vrstvy

(2) jadra, pfipadné do kryci vrstvy (4).

14. Zpiisob podle naroku 13, vyznacujici se tim, Ze vpichovani se provadi pfi zvysené teploté.

15.

16.

17.

18.

15.

20.

2L

Zpusob podle naroku 13 nebo 14, vyznacujici se tim, Ze mezi vrstvou (2) jadra a alespon

jednou kryci vrstvou (4) se umisti nosna vrstva nebo nosné téleso.

Zpusob podle jednoho z narokii 13 az 15, vyznacujici se tim, Ze nosna vrstva a/nebo nosné

t€leso nebo jejich ¢asti se pred a/nebo béhem vpichovini ohfeji.

Zpiasob podle jednoho z narokl 13 az 16, vyznacuyjici se tim, Ze vpichovani se provadi pii

soucasném nebo nasledujicim plsobeni tlaku.

Zpiisob podle jednoho z narokl 13 az 17, vyznacujici se tim, Ze vpichovani se provadi
s hustotou vpichl zvolenou z rozsahu s dolni hranici 1 vpich na cm? a horni hranici 1000

- ° 2
vpichll na cm”.

Zplsob podle jednoho z naroki 13 az 17, vyznalujici se tim, Ze vpichovani se provadi
s hustotou vpichii zvolenou z rozsahu s dolni hranici 20 vpicht na cm® a horni hranici 500

vpichi na em?.

Zpusob podle jednoho z narokii 13 az 17, vyznacujici se tim, Ze vpichovani se provadi
s hustotou vpichil zvolenou z rozsahu s dolni hranici 50 vpichti na ¢m? a horni hranici 200

. o 2
vpichil na cm”.

Zpisob podle jednoho z narok(l 13 az 20, vyznacujici se tim, Ze vpichovani se provadi

béhem jednostupfiového procesu.
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22. Zpusob podle jednoho z narokh 13 az 21, vyznaujici se tim, Ze vrstvené t&leso (1) se

vpichuje vicekrit,

23. Zpisob podle jednoho z ndrokl 13 az 22, vyznacujici se tim, Ze pro vpichovani se pouziji

jehlova zafizeni (8) s riiznymi tloustkami jehel.
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