
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 201911020862.X

(22)申请日 2019.10.25

(71)申请人 黄军

地址 243000 安徽省马鞍山市雨山区西园

路48号601室

(72)发明人 黄军　王芝义　程慧玲　

(51)Int.Cl.

C14C 1/04(2006.01)

C14C 1/08(2006.01)

C14C 1/00(2006.01)

C14C 3/08(2006.01)

C14C 11/00(2006.01)

 

(54)发明名称

一种纺织真皮

(57)摘要

本发明属于皮革加工技术领域，具体的说是

一种纺织真皮，包括上皮革层和下皮革层；所述

上皮革层与下皮革层之间排布有均匀布置的第

一弹性带和第二弹性带；所述第一弹性带与第二

弹性带交替排布；所述第一弹性带与第二弹性带

均呈波浪形排布且第一弹性带的波峰与第二弹

性带的波谷一一对应；所述上皮革层与下皮革层

相对一侧均开设有均匀布置的弧形凹槽；所述第

一弹性带与第二弹性带部分处于弧形凹槽内；所

述第一弹性带与第二弹性带两端均固连于拉伸

板上；所述上皮革层与下皮革层之间固连有均匀

布置的气囊；本发明通过拉伸连接上皮革层与下

皮革层的第一弹性带和第二弹性带，从而挤压气

囊，达到调节软质皮革垫的厚度与硬度的效果。
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1.一种纺织真皮，其特征在于，制备方法包括以下步骤：

S1：将1～2nm大小的纳米银颗粒按照20～25g/L的用量加入丙烯酸树脂涂料中，将涂料

进行搅拌使纳米银颗粒在丙烯酸树脂中均匀分散；

S2：将原料皮置于水中转鼓处理1～5小时，然后在水中加入浸水助剂继续转鼓处理1～

5小时，控制两个处理过程中的温度在15～25℃，排液，其中，所述水与原料皮的质量比为2

～4:1，每升浸水助剂中含有杀菌剂0.5～0.8g、脱脂剂1.2～2.8g、氯化钠15～30g、纯碱10

～15g和浸水酶3～5g；

S3：将浸水后得到的生皮置于加有脱脂剂溶液和无机碱溶液的溶液中，在温度为30～

45℃，pH值为8.5～10.5，功率为200～500W，频率为40～60Hz的条件下，超声处理40～80分

钟，再将脱脂后得到的处于膨胀状态的皮料置于pH值为4～6的酸液中，在功率为200～

500W，频率为40～60Hz的条件下超声处理20～40分钟，然后转鼓处理40～60分钟，使处理后

的生皮的pH值在7左右，排液；

S4：将软化后的皮料置于与其质量比为20～40:1的合成鞣液中，在功率为200～500W，

频率为40～60Hz的条件下超声处理20～40分钟，然后转鼓处理30～60分钟；接着加入与合

成鞣液相同质量比的醛鞣液，继续转鼓处理40～60分钟，其中，处理过程中的温度为25～45

℃；每升合成鞣液中含有合成鞣剂1～1.5g、氯化钠20～30g、乙二酸0.5～1g和硫酸铝0.8～

1.2g；每升醛鞣液中含有醛鞣剂0.8～1.8g、乙二醇5～8g和醋酸盐0.2～0.8g；

S5：:将鞣后的皮革进行铲皮、水洗、干燥之后将S1中处理后的丙烯酸树脂均匀涂布在

皮革表面，经过再烘干处理后即可制作软质皮革垫；

其中S5中所述软质皮革垫包括上皮革层(1)和下皮革层(2)；所述上皮革层(1)与下皮

革层(2)之间排布有均匀布置的第一弹性带(3)和第二弹性带(4)；所述第一弹性带(3)与第

二弹性带(4)交替排布；所述第一弹性带(3)与第二弹性带(4)均呈波浪形排布且第一弹性

带(3)的波峰与第二弹性带(4)的波谷一一对应；所述上皮革层(1)与下皮革层(2)相对一侧

均开设有均匀布置的弧形凹槽；所述第一弹性带(3)与第二弹性带(4)部分处于弧形凹槽

内；所述第一弹性带(3)与第二弹性带(4)两端均固连于拉伸板(41)上；所述上皮革层(1)与

下皮革层(2)之间固连有均匀布置的气囊(5)；所述气囊(5)长条形设计且气囊(5)均处于第

一弹性带(3)与第二弹性带(4)波峰与波谷相对之间。

2.根据权利要求1所述的一种纺织真皮，其特征在于：均匀布置的所述气囊(5)之间通

过导管(51)相互导通；所述软质皮革垫左端固连有充气泵(52)；所述充气泵(52)与位于最

左端气囊(5)导通。

3.根据权利要求1所述的一种纺织真皮，其特征在于：所述上皮革层(1)内开设有滑槽

(6)；所述滑槽(6)内安装有通气板(61)；所述通气板(61)与滑槽(6)滑动连接；所述通气板

(61)上开设有均匀布置的通气孔(62)；所述气囊(5)靠近上皮革层(1)一侧开设有均匀布置

的出气孔(7)；所述出气孔(7)与通气孔(62)一一对应；初始状态下通气板(61)未完全处于

滑槽(6)内，出气孔(7)与通气孔(62)错位。

4.根据权利要求1所述的一种纺织真皮，其特征在于：所述气囊(5)一端内壁较厚、一端

内壁较薄，气囊(5)进行充气时内壁较薄一端膨胀体积大于内壁较厚一端。

5.根据权利要求1所述的一种纺织真皮，其特征在于：所述气囊(5)内安装有均匀布置

的悬浮球(8)；所述悬浮球(8)硬质塑料外壳构成且内部中空设计；所述悬浮球(8)内充满氦
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气；所述悬浮球(8)上固连有弹力绳(81)；所述弹力绳(81)另一端固连于气囊(5)内壁靠近

下皮革层(2)一侧。

6.根据权利要求1所述的一种纺织真皮，其特征在于：所述上皮革层(1)薄于下皮革层

(2)。
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一种纺织真皮

技术领域

[0001] 本发明属于皮革加工技术领域，具体的说是一种纺织真皮。

背景技术

[0002] 在日常生活中，随着科技的进步与发展，电脑已经平普遍进入人们的生活，为了方

便电脑的使用，人们一般会在键盘下铺设一层软垫以缓解手臂长时间防止在桌面上造成的

肌肉酸痛，一般性大家都会选择大型橡胶垫，大型橡胶垫一般为双层结构，底部一层橡胶，

表面粘贴一层纺布，但是在长时间使用的情况下橡胶垫表面的纺布极易脱胶，产生缝隙，造

成大量灰尘堆积，同时由于橡胶垫结构简单仅仅靠橡胶本身具备的柔软度起到缓冲的作

用，使用者在长时间使用电脑时，并不能有效缓冲手臂支撑在桌面上的酸痛感。

[0003] 中国专利发布的一种人体力学护腕键盘垫，专利号为201410094612包括键盘底座

垫、手腕垫、键盘挡板，键盘底座垫的形状是由直角三角形几何体和长方体组成的一个不规

则几何体，直角三角形几何体的斜面与直角面的角度为5-20度，键盘底座垫的长和宽以正

好放置一个键盘为准，手腕垫高4—5厘米，长和宽与键盘底座垫的长方体的长宽相等，并与

键盘底座垫长方体的顶部连接。其通过改变键盘垫的形状使电脑操作者操作键盘时的手、

手腕、手臂处于自然放松的状态，从而缓解使用者肌肉疲劳度，但该产品结构过于简单，起

到的作用非常有限。

发明内容

[0004] 为了弥补现有技术的不足，解决现有键盘护垫使用时不能有效进行调节厚度，从

而适应使用者的个人习惯，同时键盘护垫不能有效缓解长时间使用键盘时手臂极易疲劳的

问题，本发明提出的一种纺织真皮。

[0005] 本发明解决其技术问题所采用的技术方案是：本发明所述的一种纺织真皮，制备

方法包括以下步骤：

[0006] S1：将1～2nm大小的纳米银颗粒按照20～25g/L的用量加入丙烯酸树脂涂料中，将

涂料进行搅拌使纳米银颗粒在丙烯酸树脂中均匀分散；

[0007] S2：将原料皮置于水中转鼓处理1～5小时，然后在水中加入浸水助剂继续转鼓处

理1～5小时，控制两个处理过程中的温度在15～25℃，排液，其中，所述水与原料皮的质量

比为2～4:1，每升浸水助剂中含有杀菌剂0.5～0.8g、脱脂剂1.2～2.8g、氯化钠15～30g、纯

碱10～15g和浸水酶3～5g；

[0008] S3：将浸水后得到的生皮置于加有脱脂剂溶液和无机碱溶液的溶液中，在温度为

30～45℃，pH值为8.5～10.5，功率为200～500W，频率为40～60Hz的条件下，超声处理40～

80分钟，再将脱脂后得到的处于膨胀状态的皮料置于pH值为4～6的酸液中，在功率为200～

500W，频率为40～60Hz的条件下超声处理20～40分钟，然后转鼓处理40～60分钟，使处理后

的生皮的pH值在7左右，排液；

[0009] S4：将软化后的皮料置于与其质量比为20～40:1的合成鞣液中，在功率为200～
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500W，频率为40～60Hz的条件下超声处理20～40分钟，然后转鼓处理30～60分钟；接着加入

与合成鞣液相同质量比的醛鞣液，继续转鼓处理40～60分钟，其中，处理过程中的温度为25

～45℃；每升合成鞣液中含有合成鞣剂1～1.5g、氯化钠20～30g、乙二酸0.5～1g和硫酸铝

0.8～1.2g；每升醛鞣液中含有醛鞣剂0.8～1.8g、乙二醇5～8g和醋酸盐0.2～0.8g；

[0010] S5：:将鞣后的皮革进行铲皮、水洗、干燥之后将S1中处理后的丙烯酸树脂均匀涂

布在皮革表面，经过再烘干处理后即可制作软质皮革垫；

[0011] 其中S5中所述软质皮革垫包括上皮革层和下皮革层；所述上皮革层与下皮革层之

间排布有均匀布置的第一弹性带和第二弹性带；所述第一弹性带与第二弹性带交替排布；

所述第一弹性带与第二弹性带均呈波浪形排布且第一弹性带的波峰与第二弹性带的波谷

一一对应；所述上皮革层与下皮革层相对一侧均开设有均匀布置的弧形凹槽；所述第一弹

性带与第二弹性带部分处于弧形凹槽内；所述第一弹性带与第二弹性带两端均固连于拉伸

板上；所述上皮革层与下皮革层之间固连有均匀布置的气囊；所述气囊长条形设计且气囊

均处于第一弹性带与第二弹性带波峰与波谷相对之间；工作时，拉动拉伸板，带动第一弹性

带与第二弹性带向外延伸，由于第一弹性带与第二弹性带均有部分处于上皮革层与下皮革

层相对一侧表面开设的弧形凹槽内，第一弹性带与第二弹性带向外拉伸时带动上皮革层与

下皮革层相互靠拢，由于气囊内充有气体，相互靠拢的上皮革层与下皮革层外表面均由平

整变为规律性凹凸不平，双皮革层与双弹性带的设置不仅使软质皮革垫具备可调整厚度的

功能使软质皮革垫更方便的适用于各种环境下，同时软质皮革垫表面平整度的调节还可以

使身体接触软质皮革垫时利用其凹凸不平的表面具备一定的按摩效果，可以有效缓解人体

压力，同时上皮革层与下皮革层表面涂布的涂层可以有效增强皮革垫耐磨耐腐蚀能力，增

加软质皮革垫的使用寿命，而气囊的设计同时还加强了软质皮革层的柔软度以及弹力，使

软质皮革垫的使用更加舒适。

[0012] 优选的，均匀布置的所述气囊之间通过导管相互导通；所述软质皮革垫左端固连

有充气泵；所述充气泵与位于最左端气囊导通；工作时，由于均匀布置的气囊相互导通，按

压充气泵，可以向所有气囊内填充气体，气囊内气压增大可以有效改变气囊的体积，从而加

强软质皮革垫表面凹凸质感，加强使用时的舒适感，同时膨胀的气囊将软质皮革垫拉伸、延

展在清洗软质皮革垫时，可以将皮革层空隙清洗的更加干净，使软质皮革垫的清洁工作进

行的更加彻底，同时，气囊内填充气体的增多可以使气囊弹性下降，使软质皮革垫抗压能力

更强，避免软质皮革垫上表面压力过大使软质皮革垫收缩过多，不能有效缓冲振动、冲击。

[0013] 优选的，所述上皮革层内开设有滑槽；所述滑槽内安装有通气板；所述通气板与滑

槽滑动连接；所述通气板上开设有均匀布置的通气孔；所述气囊靠近上皮革层一侧开设有

均匀布置的出气孔；所述出气孔与通气孔一一对应；初始状态下通气板未完全处于滑槽内，

出气孔与通气孔错位；工作时，将通气板向滑槽内滑动，当通气板滑动到滑槽最里端时，通

气孔与出气孔导通，此时使用软质皮革垫，当软质皮革垫受到压力时，被压部位的气囊产生

形变，气囊内气体通过出气孔与通气孔喷出，可以形成气流在炎热的夏天起到局部降温的

作用，同时在清洗软质皮革垫时，有规律的拍打可以起到冲击表面脏污的作用，使清洗工作

更方便进行，同时在不需要时将通气板向外拉出，可以将通气孔与出气孔错位，使气囊重新

密封。

[0014] 优选的，所述气囊一端内壁较厚、一端内壁较薄，气囊进行充气时内壁较薄一端膨
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胀体积大于内壁较厚一端；工作时，按压充气泵，向气囊内充气，气囊内气压增大致使气囊

膨胀，一端内壁薄一段内壁厚的设置使气囊膨胀时一端膨胀体积较大，使软质皮革垫形成

坡度，使软质皮革垫上的电脑、鼠标等倾斜，提升使用舒适度，可以有效地减缓人员使用笔

记本电脑时的疲惫感。

[0015] 优选的，所述气囊内安装有均匀布置的悬浮球；所述悬浮球硬质塑料外壳构成且

内部中空设计；所述悬浮球内充满氦气；所述悬浮球上固连有弹力绳；所述弹力绳另一端固

连于气囊内壁靠近下皮革层一侧；工作时，在使用软质皮革垫时，身体部分按压在皮革垫上

与离开皮革垫时均使气囊产生收缩与舒展，气囊收缩与舒展时产生振动，使气囊内悬浮的

悬浮球产生位移，悬浮球撞击在气囊上造成振动，在使用软质皮革垫时，硬质塑料外壳的悬

浮球根据按压的力度可以产生不同的撞击力，撞击力透过皮革层冲击在人体上，可以产生

按摩效果，有效缓解人体的疲惫感，同时弹力绳的设置可以使悬浮球均匀分散，限制悬浮球

的位移。

[0016] 优选的，所述上皮革层薄于下皮革层；工作时，上皮革层薄于下皮革层，一方面使

软质皮革垫在向气囊内填充气体时使上表面产生凹凸感，下表面无明显变化，避免软质皮

革垫下表面与桌面接触面积不够，不能有效缓冲电脑产生的振动，另一方面上皮革层较薄

还可以使悬浮球的撞击力度更加明显，加强悬浮球起到的按摩作用。

[0017] 本发明的有益效果如下：

[0018] 1 .本发明所述的一种纺织真皮，通过设置上皮革层、下皮革层和第一弹性带和第

二弹性带，通过拉动拉伸板从而带动弹性带收紧，从而控制软质皮革垫的厚度，同时通过设

置在两根弹性带之间的条形气囊，增强软质皮革垫的弹力，使软质皮革垫更具有适应性，同

时使软质皮革层的性能更加优越。

[0019] 2.本发明所述的一种纺织真皮，通过设置充气泵和悬浮球，通过充气泵向气囊内

充气提高气囊的硬度，使软质皮革垫表面形成凹凸不平的质感，使用时，随着手臂的移动，

可以有效缓解肌肉疲劳，同时悬浮球的设置在软质皮革垫发生形变时，悬浮球撞击在气囊

内壁，撞击力透过比较薄上皮革层产生轻幅振动，可以有效加强缓解人体肌肉疲劳的作用。

附图说明

[0020] 下面结合附图对本发明作进一步说明。

[0021] 图1是本发明的方法流程图；

[0022] 图2是软质皮革垫的立体图；

[0023] 图3是软质皮革垫的部分剖视图；

[0024] 图4是图3中A-A的剖视图；

[0025] 图中：上皮革层1、下皮革层2、第一弹性带3、第二弹性带4、拉伸板41、气囊5、导管

51、充气泵52、滑槽6、通气板61、通气孔62、出气孔7、悬浮球8、弹力绳81。

具体实施方式

[0026] 为了使本发明实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面结

合具体实施方式，进一步阐述本发明。

[0027] 如图1至图4所示，本发明所述的一种纺织真皮，制备方法包括以下步骤：
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[0028] S1：将1～2nm大小的纳米银颗粒按照20～25g/L的用量加入丙烯酸树脂涂料中，将

涂料进行搅拌使纳米银颗粒在丙烯酸树脂中均匀分散；

[0029] S2：将原料皮置于水中转鼓处理1～5小时，然后在水中加入浸水助剂继续转鼓处

理1～5小时，控制两个处理过程中的温度在15～25℃，排液，其中，所述水与原料皮的质量

比为2～4:1，每升浸水助剂中含有杀菌剂0.5～0.8g、脱脂剂1.2～2.8g、氯化钠15～30g、纯

碱10～15g和浸水酶3～5g；

[0030] S3：将浸水后得到的生皮置于加有脱脂剂溶液和无机碱溶液的溶液中，在温度为

30～45℃，pH值为8.5～10.5，功率为200～500W，频率为40～60Hz的条件下，超声处理40～

80分钟，再将脱脂后得到的处于膨胀状态的皮料置于pH值为4～6的酸液中，在功率为200～

500W，频率为40～60Hz的条件下超声处理20～40分钟，然后转鼓处理40～60分钟，使处理后

的生皮的pH值在7左右，排液；

[0031] S4：将软化后的皮料置于与其质量比为20～40:1的合成鞣液中，在功率为200～

500W，频率为40～60Hz的条件下超声处理20～40分钟，然后转鼓处理30～60分钟；接着加入

与合成鞣液相同质量比的醛鞣液，继续转鼓处理40～60分钟，其中，处理过程中的温度为25

～45℃；每升合成鞣液中含有合成鞣剂1～1.5g、氯化钠20～30g、乙二酸0.5～1g和硫酸铝

0.8～1.2g；每升醛鞣液中含有醛鞣剂0.8～1.8g、乙二醇5～8g和醋酸盐0.2～0.8g；

[0032] S5：:将鞣后的皮革进行铲皮、水洗、干燥之后将S1中处理后的丙烯酸树脂均匀涂

布在皮革表面，经过再烘干处理后即可制作软质皮革垫；

[0033] 其中S5中所述软质皮革垫包括上皮革层1和下皮革层2；所述上皮革层1与下皮革

层2之间排布有均匀布置的第一弹性带3和第二弹性带4；所述第一弹性带3与第二弹性带4

交替排布；所述第一弹性带3与第二弹性带4均呈波浪形排布且第一弹性带3的波峰与第二

弹性带4的波谷一一对应；所述上皮革层1与下皮革层2相对一侧均开设有均匀布置的弧形

凹槽；所述第一弹性带3与第二弹性带4部分处于弧形凹槽内；所述第一弹性带3与第二弹性

带4两端均固连于拉伸板41上；所述上皮革层1与下皮革层2之间固连有均匀布置的气囊5；

所述气囊5长条形设计且气囊5均处于第一弹性带3与第二弹性带4波峰与波谷相对之间；工

作时，拉动拉伸板41，带动第一弹性带3与第二弹性带4向外延伸，由于第一弹性带3与第二

弹性带4均有部分处于上皮革层1与下皮革层2相对一侧表面开设的弧形凹槽内，第一弹性

带3与第二弹性带4向外拉伸时带动上皮革层1与下皮革层2相互靠拢，由于气囊5内充有气

体，相互靠拢的上皮革层1与下皮革层2外表面均由平整变为规律性凹凸不平，双皮革层与

双弹性带的设置不仅使软质皮革垫具备可调整厚度的功能使软质皮革垫更方便的适用于

各种环境下，同时软质皮革垫表面平整度的调节还可以使身体接触软质皮革垫时利用其凹

凸不平的表面具备一定的按摩效果，可以有效缓解人体压力，同时上皮革层1与下皮革层2

表面涂布的涂层可以有效增强皮革垫耐磨耐腐蚀能力，增加软质皮革垫的使用寿命，而气

囊5的设计同时还加强了软质皮革层的柔软度以及弹力，使软质皮革垫的使用更加舒适。

[0034] 作为本发明的一种实施方式，均匀布置的所述气囊5之间通过导管51相互导通；所

述软质皮革垫左端固连有充气泵52；所述充气泵52与位于最左端气囊5导通；工作时，由于

均匀布置的气囊5相互导通，按压充气泵52，可以向所有气囊5内填充气体，气囊5内气压增

大可以有效改变气囊5的体积，从而加强软质皮革垫表面凹凸质感，加强使用时的舒适感，

同时膨胀的气囊5将软质皮革垫拉伸、延展在清洗软质皮革垫时，可以将皮革层空隙清洗的
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更加干净，使软质皮革垫的清洁工作进行的更加彻底，同时，气囊5内填充气体的增多可以

使气囊5弹性下降，使软质皮革垫抗压能力更强，避免软质皮革垫上表面压力过大使软质皮

革垫收缩过多，不能有效缓冲振动、冲击。

[0035] 作为本发明的一种实施方式，所述上皮革层1内开设有滑槽6；所述滑槽6内安装有

通气板61；所述通气板61与滑槽6滑动连接；所述通气板61上开设有均匀布置的通气孔62；

所述气囊5靠近上皮革层1一侧开设有均匀布置的出气孔7；所述出气孔7与通气孔62一一对

应；初始状态下通气板61未完全处于滑槽6内，出气孔7与通气孔62错位；工作时，将通气板

61向滑槽6内滑动，当通气板61滑动到滑槽6最里端时，通气孔62与出气孔7导通，此时使用

软质皮革垫，当软质皮革垫受到压力时，被压部位的气囊5产生形变，气囊5内气体通过出气

孔7与通气孔62喷出，可以形成气流在炎热的夏天起到局部降温的作用，同时在清洗软质皮

革垫时，有规律的拍打可以起到冲击表面脏污的作用，使清洗工作更方便进行，同时在不需

要时将通气板61向外拉出，可以将通气孔62与出气孔7错位，使气囊5重新密封。

[0036] 作为本发明的一种实施方式，所述气囊5一端内壁较厚、一端内壁较薄，气囊5进行

充气时内壁较薄一端膨胀体积大于内壁较厚一端；工作时，按压充气泵52，向气囊5内充气，

气囊5内气压增大致使气囊5膨胀，一端内壁薄一段内壁厚的设置使气囊5膨胀时一端膨胀

体积较大，使软质皮革垫形成坡度，使软质皮革垫上的电脑、鼠标等倾斜，提升使用舒适度，

可以有效地减缓人员使用笔记本电脑时的疲惫感。

[0037] 作为本发明的一种实施方式，所述气囊5内安装有均匀布置的悬浮球8；所述悬浮

球8硬质塑料外壳构成且内部中空设计；所述悬浮球8内充满氦气；所述悬浮球8上固连有弹

力绳81；所述弹力绳81另一端固连于气囊5内壁靠近下皮革层2一侧；工作时，在使用软质皮

革垫时，身体部分按压在皮革垫上与离开皮革垫时均使气囊5产生收缩与舒展，气囊5收缩

与舒展时产生振动，使气囊5内悬浮的悬浮球8产生位移，悬浮球8撞击在气囊5上造成振动，

在使用软质皮革垫时，硬质塑料外壳的悬浮球8根据按压的力度可以产生不同的撞击力，撞

击力透过皮革层冲击在人体上，可以产生按摩效果，有效缓解人体的疲惫感，同时弹力绳的

设置可以使悬浮球8均匀分散，限制悬浮球8的位移。

[0038] 作为本发明的一种实施方式，所述上皮革层1薄于下皮革层2；工作时，上皮革层1

薄于下皮革层2，一方面使软质皮革垫在向气囊5内填充气体时使上表面产生凹凸感，下表

面无明显变化，避免软质皮革垫下表面与桌面接触面积不够，不能有效缓冲电脑产生的振

动，另一方面上皮革层1较薄还可以使悬浮球8的撞击力度更加明显，加强悬浮球8起到的按

摩作用。

[0039] 具体实施流程如下：

[0040] 工作时，拉动拉伸板41，带动第一弹性带3与第二弹性带4向外延伸，由于第一弹性

带3与第二弹性带4均有部分处于上皮革层1与下皮革层2相对一侧表面开设的弧形凹槽内，

第一弹性带3与第二弹性带4向外拉伸时带动上皮革层1与下皮革层2相互靠拢，由于气囊5

内充有气体，相互靠拢的上皮革层1与下皮革层2外表面均由平整变为规律性凹凸不平，同

时，通过充气泵52向气囊5内充气体增大气囊5内气压，使气囊5硬度提高，可以加强凹凸质

感的作用，而气囊5充气膨胀时，一端内壁较薄，膨胀较为明显，可以将软质皮革垫形成一定

的坡度，同时在使用软质皮革垫时，皮革垫表面受到按压，气囊5内悬浮球8振动皮革层，加

强软质皮革层性能。
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[0041] 以上显示和描述了本发明的基本原理、主要特征和优点。本行业的技术人员应该

了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是说明本发明的原

理，在不脱离本发明精神和范围的前提下，本发明还会有各种变化和改进，这些变化和改进

都落入要求保护的本发明范围内。本发明要求保护范围由所附的权利要求书及其等效物界

定。
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图1
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图2
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图3
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图4
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