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(54) EINRICHTUNG. ZUM AUSSTECHEN VON FORMEN AUS FLACHIGEN KURPERN

(57) Eine Vorrichtung zum Ausstechen von Formen aus fli- 2

chigen Korpern (6), z.B. aus Teig, weist eine erste t
Schneide (1) und von der ersten Schneide seitlich weg- ' \ —
ragende, weitere Schneiden (2) auf. Eine gedachte Ein- /
‘hiillende (3) an die weiteren Schneiden (2) an der der
ersten Schneide (1) gegeriiberliegenden Seite verliuft
im wesentlichen parallel zur ersten Schneide (1). Die
Formen werden von der ersten Schneide (1) und/oder der
Einhiillenden (3) und den weiteren Schneiden (2) vall-
sténdig begrenzt. Mit der Vorrichtung kénnen einfach,
schnell und chne Verschnitt Formen, z.B., Teig, ausge-
stochen werden.

IR 078018



10

15

35

45

55

AT396728B

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ausstechen von Formen aus flichigen Korpemn, mit einer
ersten Schneide und mit von der ersten Schneide seitlich wegragenden weiteren Schneiden.

Derartige Vorrichtungen sind z. B, aus der DE-C2 30 08 842, der US-PS 4 606 716, der FR-PS 1 081 182, der
US-PS 4 276 800, der US-PS 825 775, der US-PS 1421749, der AT-PS 134 640 und der CH-PS 121 797 bekannt.
Bei allen ir diesen Schriften beschriebenen Vorrichtungen werden die Formen im wesentlichen vollstindig von
Schneiden begrenzt. Die Formen werden somit beim Ausstechen bereits vollstindig hergestelit. Lediglich beim
Verfahren und der Vorrichtung gemi8 der DE-C2 30 08 842 werden noch zusammenhingende Teigstiicke in
einem weiteren Verfahrensschritt voneinander getrennt.

Beim Ausstechen von Formen aus flichigen Kérpern besteht oftmals das Problem, die Formen aus den
flichigen Kérpern, wie z. B. ausgerollten Teig, so auszustechen, daB miglichst wenig oder kein Verschnitt
entsteht. AuBerdem soll das Ausstechen einfach und schnell durchgefiihrt werden kénnen.

Aufgabe der Erfindung ist es eine einfach anfgebaute Vorrichtung anzugeben, mit der diese Aufgaben gelést
werden konnen.

ExrfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch geltst, daB eine gedachte Einhiillende an die weiteren
Schneiden an der der ersten Schneide gegeniiberliegenden Seite im wesentlichen parallel zur ersten Schneide
verliuft und daB die Formen von der ersten Schneide und/oder der Einhiillenden und den weiteren Schneiden
vollstéindig begrenzt sind.

Durch diese erfindungsgemiBie Anordnung der Schneiden ist gewihrleistet, daB unabhiingig von der Form
der auszustechenden Teile kein Verschnitt entsteht, wenn z. B. Teig mit Hilfe der erfindungsgemiBen
Vorrichtung im wesentlichen quer zur Lingsausrichtung der ersten Schneide fortschreitend ausgestochen wird.

Im Gegensatz zu den in den o. e. Schriften beschriebenen Vorrichtungen und Verfahren werden bei der
erfindungsgem#Ben Einrichtung die Formen nicht immer vollstindig durch Schneiden begrenzt, sondern
teilweise durch eine Einhiillende, die parallel zur ersten Schneide verliiuft, Diese Formen, z. B. Teigstiicke,
werden daher erst beim darauffolgenden Ausstechschritt vom flichigen K6rper, z. B. von der Teigbahn,
getrennt, indem die erste Schneide im Bereich der gedachten Einhiillenden in den Teig gedriickt wird. Dadurch
wird nicht nur die Vorrichtung technisch einfacher, sondemn es wird auch vermieden, daB es zu Uberlappungen
oder einem seitlichen Versatz von Schneiden kommt, wenn nacheinander mehrere Reihen von Formen
nebeneinander ausgestochen werden, :

Vorteilhafterweise kann gem#B der Erfindung vorgesehen sein, daB die erste Schneide gerade ist, wodurch
einerseits die Handhabung und anderseits die Herstellung der erfindungsgem:iBen Vorrichtung sehr einfach ist.

Obwohl es grunds#tzlich moglich ist, daB die weiteren Schneiden beliebig geformt und an der ersten
Schneide beliebig angeordnet sind, ist gemiB der Erfindung bevorzugt, daB die weiteren Schneiden eine sich in
Liangserstreckung der ersten Schneide periodisch wiederholende Form aufweisen.

Wenn die erste und die weiteren Schneiden aus einem durchgehenden Band gebildet sind, dann ist die
Herstellung der erfindungsgemiBen Vorrichtung besonders kostengiinstig.

Wenn gem#B einer weiteren Ausfithrungsform der Erfindung vorgesehen ist, daB die Schnittkanten der
Schneiden den Umfang eines Rades bilden, dann kann das Ausstechen der Formen auch durch Abrollen dieses
Rades am flichigen Korper durchgefiihrt werden.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen und der folgenden
Beschreibung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen.

Es zeigen die Fig. 1 bis 3 bevorzugte Ausfilhrungsformen der Erfindung und Fig. 4 die Anwendung einer
erfindungsgemziBen Vorrichtung beim Ausstechen von Formen aus Teig. -

Die in Fig. 1 dargestellte Vorrichtung besteht im wesentlichen aus einer geraden Schneide (1) von der
seitlich, d. h. parallel zur Ebene des auszustechenden Teiges weitere Schneiden (2') bis (2"'") wegragen. Diese
Schneiden (2') bis (2'""), die insgesamt im wesentlichen eine Sinusform bilden, kénnen entweder fiir sich
getrennt an der Schneide (1) befestigt sein oder aus einem durchgehenden Band mit der Schneide (1) gebildet
sein, wie besser aus der Darstellung von Fig. 4 ersichtlich ist.

Auf der der ersten Schneide (1) gegeniiberliegenden Seite ist an den weiteren Schneiden (2') bis (2"""') eine
Einhiillende (3) in Form einer strichlierten Linie dargestellt. Diese Einhiillende (3) verliuft parallel zur ersten
Schneide (1).

Wenn gemiB einer nicht dargestellten Ausfithrungsform der Erfindung die erste Schneide (1) z. B.
kreisbogenformig oder wellenlinienformig gebogen wire, wiirde die Einhiillende (3) dieser Form der ersten
Schneide (1) im wesentlichen folgen.

In Fig. 2 ist eine weitere Ausfiihrungsform der Erfindung dargestellt, welche ebenfalls eine gerade erste
Schneide (1) aufweist. Von diesgr ragen abwechselnd eine weitere Schneide (22')-im rechten Winkel und eine
Schneide (2b') etwa unter 45° zur Schneide (1) weg, die die jeweils nichstfolgende Schneide (2a*) u.s.w. an
ihrem Ende beriihrt, sodaB ein sigezahnartiges Profil entsteht. Vorteilhafterweise sind auch die Schneiden
(1, 2a', 2b', 2a", 2b*") u.s.w. aus einem einzigen, durchgehenden, vorzugsweise aus Metall bestehenden Band
geformt. Bei der in Fig. 3 dargestellten Ausfithrungsform der Erfindung ragen von der ersten Schneide (1)
weitere Schneiden (2', 2"') uw.s.w. im rechten Winkel weg, wobei jeweils zwischen zwei benachbarten Schneiden
(2',2", 2"} u.s.w. ein rechteckiger Bereich (4) gebildet wird, der an seiner der Schneide (1) gegeniiberliegenden
Seite durch die Einhiillende (3) begrenzt ist. Wenn die Schneiden (2', 2") u.s.w. parallel zueinander und im
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Winkel zur Schneide (1) geneigt sind, bestimmen sie zwischen sich Parallelogramme. Wenn die Schneiden
(2'y 2") u.s.w. paarweise zueinander geneigt sind, bilden sie zwischen sich Trapeze.

Bei den in den Fig. 1 bis 3 dargesteliten Ausfithrungsformen werden durch die jeweiligen
erfindungsgeméBen Vorrichtungen lauter kongruente Formen ausgestochen, was jedoch nicht unbedingt
erforderlich ist, solange das Erfordernis erfiillt ist, daf die Einhiillende (3) zur ersten Schneide (1) im
wesentlichen parallel verliuft.

In Fig. 4 ist dargestellt, wie aus einem ausgerollten Teigblatt (6) mit der Breite (b) und der Linge (1)
Formen ohne Verschnitt ausgestochen werden knnen. Dabei wird die erste Schneide (1) beim Ausstechen
immer mit der gedachen Einhiillenden (3) des vorhergehenden Ausstechvorganges zur Deckung gebracht und in
den Teig eingedriickt, wodurch die vorzugsweise scharf schneidenden Schnittkanten (5) der Schneiden (1, 2) den
Teig (6) durchtrennen.

Obwohl in der vorhergehenden Beschreibung mehrfach auf Teig Bezug genommen wird, aus dem der fliichige
Korper besteht, ist die Erfindung nicht darauf beschriinkt, sondern erstreckt sich auch auf andere Materialien
wie z. B. Leder, Kunststoff, Blech oder Papier.

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Ausstechen von Formen aus flichigen K6rpem, mit einer ersten Schneide und mit von der
ersten Schneide seitlich wegragenden weiteren Schneiden, dadurch gekennzeichnet, da eine gedachte
Einhiillende (3) an die weiteren Schneiden (2) an der der ersten Schneide (1) gegeniiberliegenden Seite im
wesentlichen parallel zur ersten Schneide (1) verluft und daB die Formen von der ersten Schneide (1) und/oder
der Einhiillenden (3) und den weiteren Schneiden (2) vollstéindig begrenzt sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die erste Schneide (1) gerade ist.

3. Vorﬁchnmé nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die weiteren Schneiden (2) eine sich in
Lingserstreckung der ersten Schneide (1) periodisch wiederholende Form aufweisen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die weiteren Schneiden (2) im wesentlichen
eine Sinusform aufweisen.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die weiteren Schneiden (2) eine
sigezahnihnliche Form anfweisen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die weiteren Schneiden (2) im wesentlichen
Gerade sind, die zwischen sich rechteckartige oder parallelogrammartige Bereiche (4) bestimmen:

7. Vorrichiung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da8 die erste (1) und die weiteren
(2) Schneiden aus einem durchgehenden Band gebildet sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Schnittkanten (5) der
Schneiden (1, 2) den Umfang eines Rades bilden.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen



OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 396 728 B

Ausgegeben 25.11.1993 Int. C13: A21C 11/12
Blatt 1

~-  Fig.2

Fig‘.3
ry 2" 2 3
A —
é 4 4 1 3




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 396 728 B

Ausgegeben 25.11.1993 Int. C1%: A21C 11/12
Blatt 2

Fig.4
L



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

