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Oppfinnelsen angdr en fremgangsmdte til & klassifisere
sagvirke o0.1. i forskjellige kvalitetsklasser efter bgynings-
fasthet ved & fremmate virkestykkene som skal klassifiseres,
etter tur mellom to understgttelsessteder og & bgye dem pa et
sted mellom underst¢gttelsesstedene, samt en innretning til
utfgrelse av denne fremgangsmite.

Ved éagvirke som anvendes pd steder hvor det blir utsatt
for pdkjenninger, kunne der oppnés betraktelig besparelser
dersom sagvirkets virkelige fasthetsegenskaper var kjent for
hvert enkelt stykke og dimensjoneringen kunne utfgres pa& grunn-
lag av disse data. ’

En korrekt dimensjonering avhengig av sagvirkets fasthet
innvirker i hgy grad pad bygningsomkostningene og dermed pa
boligprisene. 0gsd leverandgrene av sagvirket far en bedre
pris for sitt produkt, da andelen av bedre og dyrere produkter
ved salget av produksjonen gker.

Der er fra f¢r kjent en fremgangsmate hvor sagvirket
klassifiseres etter utseende, idet man tar hensyn til forekom-
mende defekter i wvirket, som kvist, kvaeflekker, kvaeved,
barkdeler, skijev og skrudd fiberretning, tyrived, rate- og

" insektsskader samt virkninger av vekstmiljg som &rringsdeling

og kjernevedmengder.

Ingen av disse utgangspunkter for klassifisering egner
seg imidlertid for bedgmmelse av treets stivhet eller brudd-
styrke. Isteden blir sagvirke som er valgt etter disse prin-
sipper, sémmenlignet med eksperimentelt bestemte bruddstyrker
som er oppnddd for stykker med lignende utseende. Referanse-
fasthetene mi velges lave, sa selv de svakeste stykker som’
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ligner pr¢vestykket med hensyn til-utseendé, sikkert vil tdle
den belastning de blir utsatt for. Av den grunn blir der p&
steder hvor pdkjenninger forekommer, benyttet trevirke hvis
virkelige fasthetsegenskaper er betraktelig bedre enn hva som
er anslitt pa& grunnlag av utseendet. »

Fra US patentskrift'3 196 672 er det kjent & utfgre
en kontinuerlig maskinell fasthetsmdling slik at hvert parti
av virkestykket under dettes fremmatning blir utsatt for av-
bgyninger i motsatte retninger, nermere bestemt slik at ned-
bgyningen i en retning skjer mellom et f@grste par stgttepunk-
ter og nedbgyningen i den motsatte retning skjer mellom et
annet par stgttepunkter, og at de nevnte to par av stgttepunk-
ter selvsagt kan ha et stgttepunkt felles. Nedbgyningene
skjer til en pd forhdnd bestemt avbgyning, og fastheten bereg-
nes pa basis av de médlte ngdvendige bgyningskrefter. Hensik-
ten med & utfgre m&lingen i to motsatte retninger er & eli-
minere innvirkningen av naturlige krgkninger i virket. Da
virkestykkene bare sjelden er rette og homogene, vil kraft-.
pévirkniﬁgen ved den ene nedb¢§ning i alminnelighet ogsa
. kunne influere pd mdlingen p& det annet milested, da det i
praksis er umulig & plasere de stasjonare valser som danner
understgttelsesstedene, akkurat i de punkter som tilsvarer
tangeringspunktene for den teoretiske ‘bpyningslinje.

Hensikten med den foreliggende oppfinnelse er & eliminere
slike kraftmomenter som forstyrrer mdlingene og oppstar ved
anvendelse av et stgrre antail stottepunkter, og samtidig a
oppné& en enklere og_billigere anordning til form&leti Med
sikte pd dette er fremgangsmaten ifglge oppfinnelsen i fgrste
rekke karakterisert ved at virkestykket mellom understg¢gttelses-
stedene bgyes i to motsatte retninger i pd forhdnd bestemt ut-
strekning og de for bgyningen ngdvendige krefter miles.

Velges nedbgyningen av det stykke som skal bestemmes,
stgrst mulig, men ikke s& stor at stykkét.vil bli skadet, fas
for hvert stykke en stgrst mulig verdi av bgyningskraften,
samtidig som feilen i mdleresultatene blir relativt liten.

Et stykke trevirke er oftest noe krumf, s8 en standard-
nedbgyning gir forskjellig kraft avhengig av-hvorledes stykket
bgyes. For & eliminere denne feilkilde utfgrer man ifglge

oppfinnelsen bgyningen i to punkter i motsatte retninger sé&
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det b¢yede stykke pa tidspunktet for mélingen har S-form.
Mdlingene pé& det kontinuerlig bevegede stykke fglger pé hver-
andre med bestemte mellomrom, f@grst ved bgyning i en retning
og siden ved bgyning i motsatt retning. De to mdleresultater
man derved far pd samme sted av stykket ved bgyning i for-
skjellige retninger, addéres og divideres med to, sd man for
kraften f&r en middelverdi som utgj@gr den egentlige bgynings-
kraft i madlepunktet, og som kreves for & overvinne stykkets
indre fasthet.

Kraftmdlingen utfgres fordelaktig ved hjelp av strekk-
lapper, altsd elektriske f@glere hvor mdlingen baserer seg pa
téyningen av en passende strimmel ndr kraften virker pa denne,
idet der i overflaten av strimmelen er festet en leder som
sammen med strimmelen tgyes samtidig med at dens tverrsnitts-
areal forandrer seg, noe som fgrer til at lederens elektriske
motstandsverdi forandres.

Nar motstanden varieref, forandres ogsé& verdien av den
str¢m som gdr gjennom lederen, og ut fra disse endringer i
strgmstyrke kan man beregne den kraft som virker pd f@leren.
Ved passende behandling av disse elektriske verdier fés mile-
resultatet i numerisk form, og dette sammenlignes med inn-
stillede verdier som tilsvarer beregnede verdier som er karak-
teristiske for det milte stykke og tilsvarer dets fasthet, og
som utgjgr de nedre grenseverdier for hver fasthetsklasse.

I samsvar med de til numerisk form overfgrte verdier for
hvert oppmilt stykke blir dette pd tilsvarende malested forsynt
med et farvestempel som viser fastheten pd mélestedet sammen-
holdt med den nedre verdi for vedkommende fasthetsklasse. For
et oppmilt stykke registreres i et minne det mdleresultat som
tilsvarer den laveste fasthetsklasse, og i stykkets bakre ende
stemples et merke som tilsvarer denne fasthetsklasse, og som
angir klassifiseringsresultatet for hele stykket.

Stemplingen utfgres ved anvendelse av karakteristiske
farver slik at der til hver fasthefsklasse svarer en bestemt
farve, og de kassable stykker som faller under klassifiserin-
gens laveste grenseverdi, ikke blir stemplet.

I samsvar med det valgresultat som tilsvarer det oppmalte
stykke som helhet, blir de i forskjellige fasthetsklasser inn-
delte og oppmilte stykker tellet ved hjelp av stykktellere, si
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man far stykktallet for oppmdlte stykker i hver klasse samt an-
tall tilsvarende kasserte stykker, og samtlige antall adderes
ved hjelp av en sakalt sumteller.

Oppfinnelsen vil i det fglgende bl} beskrevet narmere
under henviéning til tegningen, som er et grunnriss av en inn-
retning til utfgrelse av fremgangsméten ifglge oppfinnelsen.

P4 tegningen betegner 1 et stykke hvis bgyningsfasthet
midles, og som frémmates med transportvalser 2. Transport-
vaisene 2 er lagret p& den ene side i en stasjonzr ramme 5
og pa den annen side i en bevegelig ramme 4 som kan forskyves
i rett vinkel til stykket 1 som skal méles. Forskyvningen
bevirkes ved hjelp av et trykkmaskineri 6 som omfatter kile
formede legemer, hvis rettlinjede flater ligger an mot ruller
lagret i den stasjonzre ramme 5, og hvis skranende flate ligger
an mot ruller lagret i den bevegelige ramme 4. Kilelegemene
blir ved hjelp av en trykksylinder 7 forskjgvet i bevegelses-
retningen for stykket som skal oppmdles, hvorved der inntrer
en forskyvning av den bevegelige ramme 4 i rett vinkel i for-
hold til stykket som mdles. Forskyvnings~ og trykkraften féas
en hydraulisk kraftenhet 12. I den stasjonzre ramme 5 pad den
ene side og i den bevegelige ramme 4 p& den annen side er der

- festet bgyningsvalser 3 som ved hjelp av leddede armer 13 kan
- innstilles slik at der i stykket 1 kan bevirkes en ¢nsket
bgyning, idet stykket 1 stgttes av transportvalsene 2. Fglere
11, montert mellom leadarmene 13 og den faste ramme 5 resp.
den bevegelige ramme 4,'opptar'den kraft som fordrsakes av det
.oppmélte stykkes stivhet og motvirker bgyningen. Ved hjelp av
leddarmene 13 er det mulig & endre stillingen av-b¢yningsva1—
sene 3 i forhold til transportvalsene og dermed nedbgyningens
stgrrelse. Det bgr dog bemerkes at bevegelsen av valsene 3
under mdlingen er ytterst liten sd bg¢yningen blir praktisk
talt konstant under malingen. For selv en liten endring i den
kraft som virker pa valsene 3, bevirker en klart registrerbar -
endring i fglerne 11. "

Den kraft som pdvirker fglerne og forirsakes av det opp-
mdlte stykkes b¢yning,'bevirker'endringer i fglernes elek-
triske ledningsevne, og disse endringer stir i relasjon til
stprrelsen av de krefter som virker pad fglerne. Disse end-

ringer i ledningsevne blir registrert i en elektrisk og elek-
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tronisk sentral 14.

Den kraft som virker pd fglerne 11, méles p& bestemte av-
lesningstidspunkter som bestemmes ved levering av pulser fra
en pulsskive 16 pa akselen for transportvalsen 2 under for-
midling av en pulsgiver 15.

Registreringen av béyningskraftens maleresultat padbegynnes
ndr forenden av stykket 1 som skal mdles, har passert en foto-
celle 17, og avsluttes ndr stykkets bakre ende har passert en
fotocelle 18.

En fordelaktig mdte & behandle det av fglerne.ll leverte
analoge resultat pd, bestdr i & overfgre det til digital form,
hVorpé der ut fra de erholdte méleresultater fra dg to for-
skjellige fglere i denne form beregnes en middelverdi som sam-
menlignes med i digital form foreliggende innstilte referanse-
verdier for de forskjellige fasthetsklassers nedre grenseverai.

En referanseverdi som underskrider den middelverdi som er
beregnet pd grunnlag av mdleresultatene, gir en puls til en
stemplingsanordning 19 som sprgyter en for denhne kvalitets-
klasse karakteristisk farve pi& det oppmidlte sted av stykket
som méles. Stemplingsinnretningen 19 far maling under trykk
tilfart fra et maleverk 20, hvorfra malingene med forskjellig
farve ledes til stemplingsdysene via styreventilene for stemp-
lingsinnretningen 19. 1

Pad forsiden av mdleanordningen sitter et dempningsmas-
kineri 8, omfattende roterende trinser hvis bévegelse i for-
hold til den stasjonare ramme er dempet ved hjelp av en vekt-
stangmekanisme og en dempningssylinder 10. Virkestykket som
skal oppmales, innklemmes mellom de roterende trinser ved
hjelp av en fikseringssylinder 9 som far sin trykkraft fra
den hydrauliske kraftenhet 12. Dempningsmaskineriet demper
de svingninger det oppmilte stykke blir utsatt for nar présse—
sylinderen 7 ved hjelp av pressemaskineriet 6 presser stykket
mellom transportvalsene 2.

Det sier seg selv for fagfolk at oppfinnelsen ogsad kan
anvendes til klassifisering av annet materiell enn sagvirke
pd grunnlag av bgyningsfastheten. Det er ogsd klart at val-
sen 3 kan erstattes med en glidesko eller lignende organ som
er hovedsakelig ubevegelig i forhold til det stgttende eller
bzrende organ 2 for stykket 1 og glir langs dettes overflate.
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Patentkrav

1. Fremgangsmate til kontinuerlig klassifisering av sagvirke
eller lignende i forskjellige kvalitetsklasser etter bgynings-
fasthet, hvor virkestykker som skal klassifiseres, etter tur
fremmates mellom to understgttelsessteder og utsettes for
bgyning mellom disse, k arak terise r't ved at
virkestykket mellom understgttelsesstedene bgyes i to mot-
satte retninger i pd& forhdnd bestemt utstrekning og de for
bgyningen ngdvendige krefter miles.

2. Fremgangsméte som angitt i kravl, karakter i-
s ert ved at hvert parti av stykket mellom de to nevnte
understgttelsessteder under stykkets kontinuerlige fremmat-

ning b¢gyes fgrst i en retning og deretter i motsatt retning.

3. Fremgangsmate som angitt i krav 1 eller 2, kar a k ~
terisert ved at man miler en bgyekraft som bare pa-
virker en relativt kort del av stykket, for & ta hensyn til
stivhetsvariasjoner som opptrer selv i dette korte avsnitt.

4. Innretning til utfgrelse av en fremgangsméte som angitt

i krav 1, omfattende en ramme, minst to pd hinannen fglgende
transportvalsepar (2) tilpasset i rammen, organer til innmat-
.ning av trevirkestykker (1) mellom transportvalseparene (2)
samt to organer (11, 13) til bgyning av virkestykkene (1),
anbragt mellom transportvalseparene, k arak terisert
ved at b¢Yeorganene (3), som er festet hovedsakelig stivt

i rammen, er innrettet til 4 bgye virkestykket i to motsatte
retninger og er tilsluttet mdleorganer (1l1) til mdling av de

krefter som pavirker organene (11, 13).

5. Innretning som angitf ikrav 4, karakterisert
v e d at bgyeorganene omfatter en vektstang (13) som er
festet i rammen ved sin ene ende, og i hvis motsatte ende

der er lagret en bgyevalse (3) som tvinges mot virkestykket,
samt en mellom rammen og vektstangen (13) anbragt fg¢ler (11)
til miling av den kraft som virker pa b¢yevglsen (3).

6. 'Innretning som angitt i krav 4 eller 5, kar ak t e -
risert ved en foran eller bak transportvalseparene (2)

anordnet dempningsanordning (8, 9) til & dempe svingningene i
det virkestykke (1) som skal klassifiseres.
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