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Sposob i urzadzenie do ksztaltowania tarcz zwlaszcza tarcz profilowych -

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadzenie do ksztattowama tarcz zwtaszcza tarcz profilowych
metodq przerobki plastycznej na goraco.

-Dotychczas tarcze proste i tarcze z piasta wykonywane s przez kucie na mtfotach, lub prasach sposobem
recznym z duzymi naddatkami na dalsza obrobke wiorowa. Znany jest réwniez sposéb wytwarzania tarcz
blaszanych, ktéry polega na wydtuzaniu materiatu w postaci bloczka, za pomoca walcéw. Obrecze lub tarcze
wykonywane sg tak?e przez przepuszczanie materiatu miedzy dwoma walcami: stozkowym i profilowym przy
czym urzadzenia te wymagaja stosowania dodatkowych walcéw prowadzacych i napedzajacych.

Znane rozwigzania zaréwno pod wzgledem sposobOw przemieszczania materiatu jak i samych urzadzen sa
w wykonywaniu przedmiotow bardzo pracochlonhe i nie zapewniajg jednorudnej struktury, aurzadzenia sg.
skonstruowane z wielu elementow i kosztowne.

Sposob wedtug niniejszego wynalazku pozwala na ksztattowanie tarcz zwtaszcza tarcz profilowych i polega
na stopniowym wywieraniu nacisku przez zespot walcéw na obrabiany materiat, ktéry pod ich wptywem
przemieszcza sie w kierunkach: promieniowym, obwodowym irownoleglym do osi tarczy, przy czym po
uksztattowaniu gornej powierzchni obraca sie ksztattowana tarcze o 180° ijednoczesnie naktada si¢ na
podstawe urzadzenia wymienng ptyte oporowa, po czym ksztattuje sie dolng powierzchnig tarczy. Istotny’
warunek stanowi to, ze stosuje sie nachylenie osi walcow pod kytem 30° do podsiawy urzadzenia ksztattujacego.

Urzadzenie do ksztattowania tarcz wedtug niniejszego wynalazku wyposazone jest w korpus, w ktérym
osadzono obrotowo zespét walcow o zmiennej odlegtosci od osi ksztattowanej tarczy oraz podstawy, na ktérej
usytuowana jest obrotowo ptyta mocujaca i wymienna ptyta oporowa. Istotny warunek stanowi to, aby
urzgdzenie posiadato wymienng ptyte oporowa bedaca odzwierciedleniem uksztattowanej uprzednio g(’)rneih
powierzchni, a ponadto zespd} walcéw osadzony jest przesuwnie osiowo wzgledem podstawy. Przewiduje sig
usytuowanie zespotu walcow i ptyty mocujacej tak, ze zapewnia sie ruch wzgledny tych elementow.

Sposob jak iurzadzenie wedtug wyzej opisanego wynalazku pozwala na ksztattowanie przedmiotéw
symetrycznych, asymetryczinyct: i profilowych, powodujac réwnomierne przemieszczanie sie¢ materiatu w trzech
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kierunkach: promieniowym, obwodowym iréwnolegtym do osi tarczy, zapewniajac przy tym jednorodng
strukture ksztattowanej tarczy oraz duia oszczedno$é materiatu i znaczne skrécenie czasu ksztattowania tarcz,
w stosunku do znanych sposob6w. A samo urzadzenie jest proste w budowie i tatwe w obstudze, ktére eliminuje
ucigzliwg prace reczna, a ponadto nie wymaga stosowania kosztownego dodatkowego oprzyrzadowania jak to ma
miejsce w znanych dotychczas urzadzeniach. ‘ :

Na rysunku przedstawiono urzadzenie w przekroju poprzecznym, ktére skiada sig z zespotu 1 wraz
z zamontowanymi w nim walcami 2, wymiennej ptyty oporowej 3, ptyty mocujacej 4 i podstawy 5.

Zesp6t 1, w ktérym zamontowane sq walce 2 wykonano przyktadowo w postaci stoika $cigtego, przy
ktorych stosuje sie nachylenie osi walcéw pod katem 30° do podstawy urzadzenia, obracajac sie wokét wiasnej
osi ksztattuja materiat, ktéry wdanym przypadku ma ksztatt symetrycznej przedkuwki z otworem i jest
osadzony obrotowo na ptycie mocujacej 4, w podstawie 5. Proces ksztati:wania tarczy jak przedstawiono
powyZej prowadzony jest bez ptyty oporowej 3, ktéra naktada sie na ptyte mocujgca 4, ktéra spoczywa na
podstawié 5, wéwczas gdy zostata uksztattowana goérna powierzchnia tarczy. Dolng powierzchnig tarczy
ksztattuje sig po jej obrocie o 180°.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb ksztattowania tarcz zwtaszcza tarcz profilowych metodq przerébki plastycznej na gorgco
polegajacy na stopniowym wywieraniu nacisku przez zespdt walcow na obrabiany materiat, znamienny
tym, 2e przy ksztattowaniu tarczy stosuje sig nachylenie osi walcodw (2) pod katem 30° do podstawy (5)
urzadzenia ksztattujacego i obrabia sie tak, e ksztattowany materiat przemieszcza sig w kierunkach: promienio-
- wym, obwodowym i réwnolegty do osi tarczy, przy czym po uksztattowaniu gérnej powierzehni.obraca. sie
ksztattowanq tarcze o 180° i jednoczesnie naktada sie na podstawe (5) urzadzenia wymienna ptyte oporowa (3),
po czym ksztattuje sig@ dolnq powierzchnie tarczy. )

2. Urzadzenie do ksztattowania tarcz zwtaszcza tarcz profilowych, zawierajgce korpus, w ktérym osadzony
jest obrotowo zesp6t walcéw o zmiennej odlegtosci od osi ksztattowanej tarczy oraz podstawe, znamienne
tym, Ze na podstawie (5) znajduje si¢ usytuowana obrotowo ptyta mocujaca (4), na ktdrej osadzona jest
wymiennie ptyta oporowa (3), stanowigca odzwierciedlenie uksztattowanej uprzednio powierzchni tarczy,
a ponadto zespot (1) walcéw (2) osadzony jest przesuwnie osiowo wzgledem podstawy (5).
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