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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru jest ergonomiczna rekojes¢, zwtaszcza do wkretakow.

Ze stanu techniki znane sg rekojesci do narzedzi rzemieslniczych o réznych przekrojach, w szcze-
golnosci zgtoszenie US20110259161 Al ujawnia wkretak, ktérego korpus uchwytu jest uksztattowany
w trojkatna, tréjwymiarowg strukture, ktora jest ergonomicznie zaprojektowana dla utatwienia chwytania
i obracania wspomnianego wkretaka. Rdzen wspomnianego uchwytu jest wykonany z formowanego
wtryskowo nylonu. Natomiast korpus uchwytu jest wykonany metodg formowania wtryskowego ABS,
a takze moze by¢ wykonany z mieszanki sktadajgcej sie z PP (polipropylenu), widkna i TPR. Warstwa
zewnetrzna wykonana jest metodg wirysku z TPR, co zapewnia wkretakowi wtasciwo$ci olejoodporne,
antyposlizgowe i amortyzujgce. Wspomniany korpus uchwytu jest wyposazony w otwarty koniec do od-
stoniecia czesci uderzeniowej rdzenia uchwytu, a takze we wgtebienia.

Patent US6345556 B1 ujawnia wkretak, ktorego rekojes¢ zawiera lity korpus majgcy obrzeze
okreslajgce wiele wgtebien oraz warstwe migkkiej powloki pokrytg widoma wgtebieniami litego korpusu.
Przy czym, wspomniane wgtebienia zbiegajg sie u szczytu rekojesci.

Wzér uzytkowy CN203918895 U ujawnia wkretak, ktérego rekojes¢ dobrze uktada sie w dtoni
oraz jest wyposazona w linie chwytu w postaci fukowatego X-ksztattnego wgtebienia. Przy czym, czesé
uchwytowa jest zaopatrzona w gumowg ostone, ktéra zapewnia dobre umocowanie narzedzia w dtoni.

Wzor uzytkowy DE29906460 Ul ujawnia wkretak, kiérego ergonomiczny korpus rekojesci jest
wykonany z zywicy odpornej na uderzenia i ma wielokatny przekrdj poprzeczny z zaokrgglonymi naroz-
nikami i bardziej miekkg czescig tworzacg wgtebienie na przednim kohcu korpusu rekojesci. Wspo-
mniany korpus jest wykonany z dwdch rodzajow materiatéw. Linie chwytu stanowi miekka powierzchnia
oraz wiele okragtych i podtuznych rowkow.

Zgtoszenie CN110014390 A dotyczy rekojesci wkretaka wyposazonego w rowki tworzgce jedno-
stronnie zamkniete i zaokraglone wzory. Przy czym, rowki wystepujg po jednej stronie rekojesci w serii.

Znane rekojesci nie zawsze sg ergonometryczne. Kolejnym problemem technicznym jest dopa-
sowanie rekojesci do réznych wielkosci dtoni uzytkownikéw.

Dlatego celem wzoru uzytkowego byto zapewnienie nowej ergonomicznej rekojesci dopasowuja-
cej sie do réznych wielkosci dtoni.

Przedmiotem wzoru jest ergonomiczna rekojes¢, zwtaszcza do wkretakéw, wyposazona w rdzen,
charakteryzujgca sie tym, ze w przekroju poprzecznym stanowi tréjkat z zaokraglonymi rogami; rdzen
rekojesci jest wykonany z pierwszego materiatu kompozytowego; na rdzeniu jest osadzona warstwa
zewnetrzna wykonana z drugiego materiatu kompozytowego. Rekojes¢ od strony na grot posiada pier-
$cien o zasadniczo trojkgtnym przekroju poprzecznym i sfrasowanymi powierzchniami, ktory jest pota-
czony przewezeniem z barytkowatg czescig chwytng zakonczong okragtg koncowka. Przy czym czesc
chwytna posiada wgltebienie, ktére tworzy zamknietg figure rozciggajgcg sie od prawej powierzchni
bocznej czesci chwytnej, tworzac ksztatt zblizony do liczby dwa, ktérej przedtuzenie wierzchotka rozcigga
sie na gornej powierzchni czesci chwytnej od strony przewezenia poprzecznie wzgledem wspomnia-
nego przewezenia, przechodzac w ksztatt zblizony do liczby pie¢ rozciggajacy sie na lewej powierzchni
bocznej czesci chwytowej, ktdrej przedtuzenie kranca podstawy tgczy sie na spodniej powierzchni cze-
sci chwytowej w miejscu jej fgczenia z okragta koncowkg z przedtuzeniem podstawy liczby dwa stano-
wigcej wzor wgtebienia na prawej powierzchni tocznej czesci chwytowej. Przedmiotowy wzor dostarcza
szeregu korzysci. W szczegolnosci ksztalt rekojesci posiada widoczne linie ,chwytu” stanowigce wgte-
bienia. Przy czym, kazda z linii rekojesci wkretaka wzmacnia moment sity dociggu. Ponadto rekojesc
dopasowana do roznych wielkosci dtoni, przy czym drugi materiat kompozytowy jest inny niz pierwszy
materiat kompozytowy, a pomiedzy rdzeniem a warstwg zewnetrzng osadzona jest warstwa posred-
nia (WP), na ktorej osadzona jest czwarta warstwa wykonana z materiatu kompozytowego stanowig-
cego pochodng polipropylenu. Rekojes¢ jest ergonomiczna i ukfada sie w dtoni.

Przedmiotowy wzoér przedstawiono na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia ergonomiczng reko-
jes¢ wedtug wzoru z przytwierdzonym grotem w widokach poglgdowych, na ktérych uwidoczniony jest
przebieg linii ,chwytu” stanowigcych wglebienia; fig. 2 przedstawia widok rekojesci z fig. 1 w widoku
z boku, z dotu oraz w przekroju poprzecznym; fig. 3 przedstawia rekojes¢ z fig. 1-2 przeskalowang dla
grotow krotkich.

Ergonomiczna rekojes¢ wedtug wzoru, zwlaszcza do wkretakow o grotach dtugich (fig. 1) jak i krét-
kich (fig. 3), jest wyposazona w rdzen. Przy czym, w przekroju poprzecznym wspomniana rekojesc¢ sta-
nowi trojkgt z zaokrgglonymi rogami (fig. 2—3). Rdzen rekojesci jest wykonany z pierwszego materiatu
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kompozytowego; na rdzeniu jest osadzona warstwa zewnetrzna wykonana z drugiego materiatu kom-
pozytowego.

Przy czym, drugi materiat kompozytowy jest inny niz pierwszy materiat kompozytowy.

Pierwszy materiat kompozytowy to tzw. pierwsza warstwa nosna stanowigca rdzen rekojesci, wedtug
wzoru jest wykonana z polipropylenu (PP). Warstwa no$na rekojesci wedtug wzoru jest przeznaczona
do trwatego zakotwiczenia w niej grotu wkretaka. Polipropylen jest nietoksyczny i catkowicie nieszkodliwy
dla uzytkownikow. Polipropylen jest materiatem odpornym chemicznie, przez co nie reaguje z substan-
cjalni olejowymi. Jako warstwa nosna cechuje sie takze wysokim poziomem odpornosci na naprezenia,
dzieki czemu jest w stanie przenosic¢ sity skrecajace.

Na rdzeniu rekojesci wedtug wzoru osadzona jest warstwa zewnetrzna wykonana z drugiego ma-
terialu kompozytowego. Przy czym, drugi materiat kompozytowy stanowi TPR (z ang. Thermo Plastic
Rubber) zwanym potocznie guma termoplastyczng. TPR to tworzywo w swojej charakterystyce bardzo
wytrzymate i odporne na uderzenia. Tworzywo nie $lizga si¢ i jest niepodatne na twardnienie w niskich
temperaturach.

Zastosowanie réznych tworzyw sztucznych z grupy tworzyw termoplastycznych zagwarantuje
przysztym uzytkownikom rekojes¢ wedtug wzoru o cechach majgcych bezposredni wptyw na proces
jego uzytkowania. Te cechy to: odpornos¢ na czynniki chemiczne, wysoki poziom odpornosci na napre-
zenia, duza wytrzymatos$¢ mechaniczna, przenoszenie momentow skretu a takze dzieki mozliwosci for-
mowania termoplastycznego wykonania ksztattu uktadajgcego sie do dfoni uzytkownika.

Opcjonalnie pomiedzy rdzeniem a warstwg zewnetrzng mozliwie jest osadzenie trzeciej war-
stwy — tzw. warstwy przejsciowej WP wykonanej z materiatlu kompozytowego, ktéra zwiekszy wytrzy-
matos¢ rekojesci wedtug wzoru.

Dalsze opcjonalne wzmocnienie rekojesci mozna uzyskaé poprzez dodatkowe pokrycie warstwy
przejsciowej WP pochodng polipropylenu.

Wszystkie zastosowane materiaty kompozytowe tworzgce materiat wielokompozytowy potgczone
sg miedzy sobg w procesie formowania termoplastycznego, ktére wykonuje sie przy uzyciu wiryskarek.
System witrysku oparty jest o formy wielosuwakowe. Temperatury formowania termoplastycznego powodujg
trwate nierozerwalne tgczenia poszczegdlnych warstw. Opisany proces to wtrysk wielokomponentowy.
W tej technice do formy wtryskujemy dwa lub wiecej rodzajow tworzywa, ktére kolejno wypetniajg forme.
Technika ta umozliwia otrzymanie wyrobéw bardziej ztozonych. Wirysk wielokomponentowy umozliwia
potgczenie réoznych materiatéw lub kolorow w elementy z tworzywa sztucznego wysokiej jakosci. Dzieki
temu mozna poprawi¢ wyroby pod wzgledem wzornictwa i funkcjonalnosci — w sposéb zautomatyzo-
wany. Kolejnos¢ warstw w wkretaku to polipropylen PP jako warstwa nosna (pierwsza warstwa kompo-
zytowa), na ktérej osadzana jest warstwa zewnetrzna (druga warstwa kompozytowa), ktorg stanowi
guma termoplastyczna TPR.

W przypadku zastosowania opcjonalnych warstw wzmacniajgcych, kolejnos¢ osadzanych warstw
jest nastepujgca: rdzeh stanowigcy warstwe nosna z polipropylenu PP (pierwsza warstwa kompozy-
towa), na ktérej osadzona jest ewentualna warstwa posrednia WP wykonana z polipropylenu lub jego
pochodnej (trzecia warstwa kompozytowa), na ktérej osadzona jest ewentualna warstwa pochodnej po-
lipropylenu (czwarta warstwa kompozytowa), na ktérej osadzona jest warstwa zewnetrzna (druga war-
stwa kompozytowa), ktérg stanowi guma termoplastyczna TPR.

Jak wskazano na fig. 1, rekojes¢ od strony na grot posiada pierscien 1 o zasadniczo trojkgtnym
przekroju poprzecznym i sfrasowanymi powierzchniami, ktory jest potaczony przewezeniem 2 z baryi-
kowatg czescig chwytng 3 zakoriczong okragtg koncéwka 4.

Przy czym czes¢ chwytna 3 posiada wgtebienie 5, kidre tworzy zamknietg figure o ksztatcie zblizo-
nym do potgczonych frontami liczb pie¢ i dwa.

Jak wskazano na fig. 1-2, wgtebienie 5 tworzy zamknietg figure rozciggajaca sie od prawej po-
wierzchni bocznej czesci chwytnej 3, tworzgc ksztatt zblizony do liczby dwa (jak wskazano na fig. 2-3),
ktorej przedtuzenie wierzchotka A rozcigga sie na gornej powierzchni czesci chwytnej 3 (fig. 1) od strony
przewezenia 2 poprzecznie wzgledem wspomnianego przewezenia 2, przechodzgc w ksztatt zblizony
do liczby pie¢ rozciggajgcy sie na lewej powierzchni bocznej czesci chwytowej 3, ktorej przediuzenie
kranca podstawy B (fig. 2) zamyka wspomniang zamknietg figure, tagczac sie na spodniej powierzchni
czesci chwytowej 3 w miejscu tgczenia wspomnianej czesci chwytowej 3 z okragtg kohcowka 4 z prze-
diuzeniem podstawy liczby dwa stanowigcej wzor wgtebienia 5 na prawej powierzchni bocznej czesci
chwytowej 3.
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Zastrzezenia ochronne

. Ergonomiczna rekoje$¢, zwtaszcza do wkretakdw, wyposazona w rdzeh, znamiennatym, ze
w przekroju poprzecznym stanowi tréjkat z zaokrgglonymi rogami; rdzen rekojesci jest wyko-
nany z pierwszego materiatu kompozytowego; na rdzeniu jest osadzona warstwa zewnetrzna
wykonana z drugiego materiatu kompozytowego, rekojes¢ od strony na grot posiada pier-
Scien (1) o zasadniczo trojkgtnym przekroju poprzecznym i sfrasowanymi powierzchniami,
ktory jest potgczony przewezeniem (2) z barytkowata czescig chwytng (3) zakonczong okragta
koncéwka (4), przy czym czesé chwytna (3) posiada wgtebienie (5), ktére tworzy zamknietg
figure rozciggajgca sie od prawej powierzchni bocznej czesci chwytnej (3), tworzagc ksztatt
zblizony do liczby dwa, ktdrej przedtuzenie wierzchotka (A) rozcigga sie na gérnej powierzchni
czesci chwytnej (3) od strony przewezenia (2) poprzecznie wzgledem wspomnianego przewe-
zenia (2), przechodzgc w ksztatt zblizony do liczby pie¢ rozciggajacy sie na lewej powierzchni
bocznej czesci chwytowej (3), ktdrej przedtuzenie kranca podstawy (B) taczy sie na spodniej
powierzchni czesci chwytowej (3) w miejscu jej taczenia z okragltg koncowkg (4) z przedtuze-
niem podstawy liczby dwa stanowigcej wzér wgtebienia (5) na prawej powierzchni bocznej
czesci chwytowej (3).

. Ergonomiczna rekojes¢ wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze drugi materiat kompozytowy
jest inny niz pierwszy materiat kompozytowy.

. Ergonomiczna rekojes¢ wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze na pomiedzy rdzeniem a war-
stwg zewnetrzng osadzona jest warstwa posrednia (WP).

. Ergonomiczna rekojes¢ wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze pomiedzy rdzeniem a warstwg
zewnetrzng osadzona jest warstwa posrednia (WP) wykonana z materialu kompozytowego,
na ktérej osadzona jest czwarta warstwa wykonana z materiatu kompozytowego stanowig-
cego pochodng polipropylenu.
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Rysunki

Fig. 1
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Fig. 2
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Fig. 3
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