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(67) Resumo: RECIPIENTE E DISPOSITIVO PARA PRODUCAO
DE TAL RECIPIENTE. A presente invencéo refere-se a um recipiente
tendo um corpo de acomodagdo oco (10) para acomodar uma
substancia a ser ministrada, o dito corpo de acomodag¢éo tendo uma
abertura de administragdo (12) que emite dentro de uma camara oca
(14) de uma parte de fechamento (18) que pode ser separada por meio
de um ponto de ruptura predeterminado (20). O fato que partes de
parede opostas (22) da parte de fechamento (18) sédo for¢gadas para
dentro da camara oca (14) a fim de reduzir o volume livre na camara
oca (14) impedindo que a substancia que é para ser ministrada e esta
armazenada no corpo de acomodacgéao (10) involuntariamente entre na
camara oca (14) e a seguir ndo fique mais disponivel para uma
operagéo de remogéo. A presente invengdo também refere-se a um
aparelho para produzir um recipiente desse tipo.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "RECIPIENTE
E DISPOSITIVO PARA PRODUCAO DE TAL RECIPIENTE".

A presente invengao refere-se a um recipiente, uma ampola
hermeticamente vedada em particular, tendo um elemento de receptaculo
oco para manter uma substéncia a ser ministrada, tal recipienté tendo uma
abertura de administragcdo que se comunica fora do'ele‘mento do receptaculo

com uma camara oca de um elemento de vedagao que forma o componente

- de cabeca do recipiente, cuja cdmara mantém a abertura de administragdo
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desobstruida, cujo elemento de vedacgao é conectado de maneira separavel
no elemento do receptéculo por mveio_de um ponto de separac¢ao na area da
ab‘ertura_de adminiStragéo. A invengao, além disso, refere-se a um dispositi-
vo para produzir o recipiente de acordo com a configuragé@o dos aspectos
especificados no preambulo da reivindicagio 8. ‘
Recipientes do tipo indicado sao usados em'particular para ar-
mazenar substancias do tipo mais variado que devem ser ministradas no
elemento do receptaculo oco, por exemplo, na forma de solugdes médicas,
suspensdes e/ou preparagdes semi-sdlidas tal como géis. A fim de ser capaz
de desobstruir rapidamente a abertura de administragdo do elemento do re-
ceptaculo, existe um elemento de vedacao que forma o componente de ca-
bec¢a do recipiente e que pode ser separado do elemento de receptaculo res-
tante em um assim chamado movimento de torgao para fora como um ele-
mento de vedacéo articulado por meio de um dado ponto de separagéo. _
De modo que a abertura de administragcao que é provida no e-
lemento do receptaculo ndo seja vedada. involuntariamente durante o pro-
cesso de moldagem para o recipiente para o ponto de separa¢ao, o elemen-
to de vedagdo tem uma camara oca que, transportando fluido ou substan- .
cias, passa pela transicao para dentro do elemento do receptaculo por meio
da abertura de administragdo e que circunda a sua borda lateral que é de
outra forma limitada no exterior pelos componentes de parede do recipiente.
Se o elemento de vedacdo é separado do elemento de receptaculo restante
por meio do ponto de separacdo quando o fechamento articulado esta sendo

- aberto por meio do movimento de tor¢gdo para fora, a cAmara oca para essa
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finalidade também prové que a abertura de administragdo permanecga aberta
com a sua forma inicial original e, por exemplo, limite os componentes de
parede do recipiente para ndo serem empurrados um contra o outro tal que o
fechamento da abertura de édministragéo possa ocorrer involuntariamente.

A fim de ser capaz de garantir a adminiStrégéo desimpedida da
substancia que é para ser ministrada e que é mantida no elemento do recep-
taculo, a segéo transversal livre da abertura dé administragao deve ser di-
ménsiohada para ser adequadamente larga, e da mesma maneira a se¢ao
tra-nsvérsal da entrada livre da camara oca indicada. A ultima, entretanto,
entdo resulta na desvantagem que a substancia armazenada no elemento
do receptaculo transborda para dentro da camara oca e a seguir nao pode:
mais fluir de volta, especialmente quando a substancia fluida armazenada na
camara oca é mantida na camara oca devido a sua tensao superficial. Mas
se parte da substancia a ser administrada permanece na camara oca, ela
fica perdida para um processo de remocdo do recipiente, isso é especial-
mente desvantajoso quando a dosag'em exata é critica durante a administra-
¢do ou a substancia a ser ministrada é inerentemente muito cara ou quando
razbes de mistura e concenfragées exatas para uso posterior sao criticas
quando as suspensodes estao sendo ministradas. v

DE 102 02 907 A1 sugere prover um recipiente hermeticamente
vedado com um fechamento aperfeicoado para impedir a perda do agente
ativo pertinente; essas medidas propostas sozinhas podem ainda resultar
em perda do agente ativo na camara oca do elemento de vedagao projetado
como o componente de cabegca. Como parte de uma abertura de administra-
¢édo, o recipiente conhecido tem um bocal de entrega e uma secdo de fe-
chamento oca com uma regido elevada. A seg¢éao de fechamento é conecta-
da no bocal de entrega por meio de uma fita de rasgar como o ponto de se-
para;‘éo. A regido elevada na seg¢ao de fechamento oca reduz parcialmente
a retengdo das gotas de liquido no interior da se¢ao de fechamento, o bocal
de entrega tendo uma pérede que afunila para o topo e no interior em uma
linha reta e que é projetada para fazer com que gotas de liquido ou porgbes
do liquido na sec¢do de fechamento e no bocal de entrega fluam de volta pa-
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ra baixo, para dentro da se¢do de corpo do recipiente com o elemento do
receptaculo oco. Consequentemente, o liquido nao é mais borrifado quando

a segao de fechamento é separada do bocal de entrega como parte da aber-

tura de administragéo ao longo da fita de rasgar como o ponto de separagao.
A despeito dessas medidas, especialmente para substancias fluidas com
uma alta tensao superficial, € possivel que elas se assentem no volume da

camara oca restante e entdo nao ficardo mais disponiveis para remogao, e

- as paredes do recipiente que sdo necessariamente providas e que correm

em uma linha reta na area do bocal de entréga limitam a forma livre das ge-
ometrias do recipiente.' Os recipientes conhecidos indicados podem ser obti-
dos dentro do escopo de um processo convencional de sopro-enchimento-
vedagdo, da mesma maneira como o recipiente como reivindicado na inven-
¢do descrita abaixo. . A

Com base nessa técnica anterior, o objetivo da invengéo é me-
lhorar ainda mais a solugdo conhecida tal que a substancia a ser ministrada
Nnao permanega mais na camara oca indicada da cabecga ou elemento de
\)edagéo e nao possa ser retornada por meio das geometrias de funil essen-
cialmente estipuladas da abertura de administragéo para o elemento do re-
ceptaculo como o interidr do recipiente real, de modo que para essa finalida-
de, dentro da estrutura maior, a formagao do recipiente livre adequada para
especificagdes do consumidor e para aspectos de viabilidade é possivel.
Esse objetivo é atingido por um recipiente com os aspectos da reivindicagao
1 na sua integridade e o recipiente pertinente pode ser eficientemente pro-
duzido com um dispositivo com a totalidade da configuragao dos aspectos
da reivindicacao 8.

O recipiente como reivindicado na invengéo é caracterizado pelo .
fato de que para reduzir o volume livre da camara oca, os componentes da
parede oposta do elemento de vedagao sao deslocédos para dentro da ca-
mara oca para impedir que a substancia de administragao armazenada no
elemento do receptaculo seja capaz de penetrar na camara oca. Em contras-
te com a solugdo conhecida, portanto, nao exisie'regiéo em formato de cu-

- nha ou em formato de domo elevada na extremidade superior livre da segdo
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de fechamento oca do componente de cabega como uma camara oca, mas
preferivelmente nas segdes da parede de confrontagdo que limitam com a
camara oca, elas sdo movidas uma para a outra e dessa maneira, para re-
duzir o volume da cadmara ‘Iivre, ficam deslocadas para dentro da cadmara
oca, isso leva a reducdes de volume notavelmente melhbradas.

Os componentes da paredev adjacente oposta que foram deslo-
cados para a abertura de administrag@o para dentro da camara oca trans-
vérsal ou obliguamente a ela reduzem o volume da camara oca tal que a
substancia a ser ministrada, mesmo na forma de uma substancia liquida
fnuito fina, ndo pode percorrer absolutamente para dentro da camara oca,
mas permanece no elemento do receptaculo oco. Sob esse aspecto, na so--

lugdo como reivindicado na invengao, o problema, portanto, nao surge de ter

que retornar para o interior do recipiente a substancia a ser ministrada que
penetra na cdmara oca por meio das superficies obliquas do bocal de entre-
ga que correm em uma linha reta, mas preferivelmente para essa finalidade »
a forma de uma tal abertura de adrriinistragéo e bocal de entrega pode ser
livremente selecionada dentro de uma estrutura amplamente desenhada,
isso torna possivel dimensdes longitudinais curtas na implementagao, espe-
cialmente na diregao axial do recipiente. 4

O dispositivo como reivindicado na invengdo que é usado para
produzir o recipiente indicado tem pelo rhenos dois mordentes de molde para
produzir o componente de cabec¢a do recipiente, que por sua vez tém reces-
sos de molde para a camara oca e para 0s compbnentes de parede do ele-
mento de vedagao que limitam com a cAmara oca. Esses dispositivos estao
facilmente disponiveis no mercado em uma pluralidade de modalidades e
permitem um assim chamado processo de sopro-enchimento-vedagao, como
ficou conhecido no comércio sob o nome de marca "bottelpack®", por exem-
plo.

- Com base nesses dispositivos conhecidos, o dispositivo como
reivindicado na invengao é caracterizado pelo fato de que existém partes de
molde que podem- ser precipitadas dentro dos recessos do molde que refe-
rem-se as camaras ocas; essas partes se confrontando na posigéo retraida
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permitem a formagao completa da cAmara oca e na posi¢do estendida mo-
vem os componentes da parede adjacente da camara oca um para o outro

-quando o volume da camara livre é reduzido na moldagem. Essas partes de

molde que por referéncia sdo projetadas como émbolos pneumaticamente
acionados podem ficar alojadas em um projeto com economia de espago
dentro dos mordentes de molde respectivos com seus recessos de molde e
podem ser prempntadas em uma maneira oportuna e controlada. Pela inte-

- gragéo das partes do molde adicionais dentro dos mordentes do molde, além
- disso, a acomodagao com economla de espago € é garantida, como é uma

conflgurac;ao confiavel que pode ser implementada com custo eficiente.
~ Outras modalldades vantajosas sdo a matéria exposta das ou-
tras reivindicagdes dependentes.

_ O recipiente como reivindicado na invengédo e o dispositivo se--
rdo detalhados abaixo. usando uma modalidade exemplar, cada uma como
mostrado nos desenhos. As figuras sdo esquematicas e nao em escala.

Figura 1 mostra em uma vista frontal uma combinagao de reci-
biente de cinco recipientes individuais, vistos na diregdo de observagado na
figura 1, o recipiente na extrema direita se referindo a uma execugao de a-
cordo com a técnica antérior; _

Figura 2 mostra uma vista lateral da combinagdo. como mostra-
da na figura 1; | | ’

Figura 3 mostra o eleménto de vedacao ampliado que € mostra-
do na extrema esquerda na dire¢ao de observagao na figura 1 dentro do re-
corte circular indicado como "X" Ia; ‘

Figura 4 mostra uma vista frontal dos componentes do mordente
do molde, as partes do mordente do molde sendo mostradas para produzir a .
geometria do recipiente como mostrado na figura 3 e o recipiente real em
termos da ferramenta de moldagem‘ nao sendo mostrado na figura 4 com a
finalidade de representacdo mais simples; '

Figura 5 mostra em uma perspectiva uma extragao parcial gira-
da por 180° em relagao a ferramenta de mo.ldagém como mostrada na figura

-4, uma vez com o émbolo estendido e uma vez com ele retraido;
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Figura 6 mostra um corte longitudinal através da ferramenta de
moldagem como mostrada na figura 4 para um molde de produgao do recipi-
ente. ’ _

O recipiente como reivindicado na invengao é feito em particular
na forma de uma ampola hermeticamente vedada. Uma combinagao de cin-
co desses recipientes é mostrada na figLura 1, os recipientes individuais sen-
do separaveis um do outro ao longo da sua borda longitudinal adjacente com

a forma¢éo de um recipiente individual. Quase quaisquer fileiras de recipien-

tes a serem fabricados, bem como recipientes individuais, podem ser produ-

zidas.

Os recipientes indicados s&o produzidos de um material plastico
m_OId_éveI, por exemplo, eles consistem em poliamida ou um material de poli-
etileno. Além do mais, é possivel produzir esses produtos de recipiente em
um processo de co-extrusao com uma estrutura de parede de multiplas ca-
madas ou revestir o plastico a fim de aumentar a sua impermeabilidade, por
exemplo, revestir a vacuo o recipiente no exterior. Por preferén'cia em qual-
quer taxa, 'os‘ materiais sao usados que podem ser facilmente usados para
um processo dé sopro-enchimento-vedagéo; como ja se tornou conhecido no
comércio sob o nome de marca "bottelpack®", por exemplo.

Cada recipiente tem um elemento oco de receptaculo moldado a
sopro 10 que é usado para manter uma substancia a ser ministrada que nao
é detalhada, entre outros na forma de liquidos meédicos, suspensoes, géis ou
semelhantes que foram adicionados sob condigées estéreis. Como afigura3
mostra em particular, o elemento do receptédculo 10 para ministrar a- subs-
tdncia armazenada que é para ser ministrada, é provido com uma abertura
de administragao 12 que se comunica fora do elemento do receptaculo 10
com a cdmara oca 14 de um elemento de vedagdo 18 que forma o compo-
nente de cabega 16 do recipiente, cuja camara mantém a abertura de admi-
nistracdo 12 desobstruida, e cujo elemento de vedagao € conectado de mo-
do separavel no elemento de receptaculo 10 por meio de um ponto de sepa-
racédo 20 na area da abertura de administragdo 12. Esse ponto de separagao
20 pode ser formado por um componente de parede plastica que tem uma
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espessUra de parede reduzida e QUe se estende entre o componente de ca-
bega 16 e o elemento do receptaculo 10.

Esse ponto de_separagéo 20 é projetado em uma tal maneira
que o componehte de cabeg¢a ou o elemento de vedacao 16,18 pode ser fa-
cilmente arrancado do elemento de receptaculo 10 na forma.de um fecha-
mento articulado a mao (fechamento de torgao para fora) a fim de, dessa
maneira, desobstruir a abertura de administragdo 12 para o processo de re-

- mogéo da substancia a ser ministrada. Esse processo de separagdo € co-

nhecido na técnica anterior em uma pluralidvade de modalidades como estao ,'
facilmente dispom’veis}no mercado, de modo que eles n&o seréo detalhados
aqui. | ‘

Visto na diregao de observagéo na figura 1, na extrema direita,
um recipiente 10 é mostrado que é ainda provido com o projeto convencional
de camara oca. Essa cdmara oca 14 ¢ projetada como uma bola sdlida e
com sua borda envolvente inferior garante que tanto durante o processo de
moldagem para o recipiente e também posteriormente quando o componen-
fe de cabeca 16 estiver sendo separado, a abertura de admihistragéo 12 nao
feche involuntariamente, mas permanecga aberta durante o processo de re-
mogao desejédo. | N

Mas é possivel nesse ponto que a substancia que é para ser
ministrada e que esta armazenada no elemento do réceptéculo} 10 alcance a
camara oca 14, e encorajada pela _ten_séo superficial respectiva da substan-
cia a ser ministrada, permanega la com o resultado qué a substancia que' é
para ser ministrada e que é mantida na camara oca 14 néo ficara mais dis-
ponivel para o processo de administragao subsequente por meio do elemen-
to de receptaculo oco 10 real. Essa quantidade ausente ndo pode ser tolera- -
da, especialmente quando dosagem de alta pfeciséo é 'importante,va subs-
tancia a ser ministrada € muito cara e/ou a concentragéo prescrita ou dese-
jada entra como um fator com relagdo as misturas e suspensdes acomoda-
das no elemento do receptaculo.

Em contraste com isso, os quatro récipientes do projeto do reci-

- piente como reivindicado na invencgao localizados na esquerda vista na dire-
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¢ao de observagao na figura 1, seguindo a solugdao convencional, na qual
para reduzir o volume livre da cAmara oca 14, os componentes da parede
oposta 22 do elemento de vedagao 18 sao deslocados para dentro da cama-
ra oca 14 a fim de, dessa nianeira, impedir que a substancia que é para ser
ministrada e que esta armazenada no elemento do recéptéculo 10 seja ca-
paz de penetrar na cdmara oca 14 de alguma forma.

» De preferéncia, aqui, é provido que, como mostrado nas figuras,
oé componentes da parede deslocada 22 do elemento de vedagao 18 se
estendam transversalmente a abertura de administragdo 12, de modo que
'dess'a maneira dentro de uma estrutura amplamente desenhada, uma super-
ficie de contato relativamente grande surja para os componentes da parede:
oposta 22 que, para essa finalidade, ficam também em contato entre si
transversalmente ao eixo geométrico longitudinal 24 do recipiente (c_ompa,r'ar
figuras 2 e 3) deslocados um contra o outro. Dependendo da modalidade,
entretanto, também seria possivel permitir que os componentes de parede
22 fossem deslocados para se encontrarem na diregao oposta em um angu-
lo obliquo (ndo-mostrado).

Pelo fato de que os dois componentes de parede oposta 22 po-
dem se mover uniformemente um para o outro, um comportamento depois
do fluxo favoravel para o outro _material'pléstico é criado, de modo que os
picos de tensdo no processo de formacao e assim pontos de falha possiveis
sdo evitados. O movimento de deslocamento uniforme dos dois componen-
tes de parede 22 pabra uma camara oca 14 garahte que a area sensivel da
abertura de administragdao nao seja tocada a fim de especialmente garantir
que a borda envolvente livre da abertura de administragdo em termos da
sec¢ao transversal seja preservada, a fim de assim ser capaz de garantir um
processo de remogao suave posterior. Para controle de processo eficiente, é

~ vantajoso que os componentes da parede oposta 22 que foram deslocados

de maneira adjacente entre si se toquem dentro da camara.oca 14 do ele-
mento de vedagdo 18; para operagao da invengao, entretanto, também seria
suficiente simplesmente, em qualquer taxa, mover os componentes da pare-

de 22 um para o outro até uma tal extensdao que a seg¢ao transversal da ca-
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mara livre restante da cadmara oca 14 com seu volume de retengao seja re-
duzida, tal que a substéncia a ser ministrada ndo possa alcangar a camara

-oca 14 devido a sua tenséo superficial.

Como as figuras 1 e 3 também mostram, os componentes de
parede deslocados 22 que se tocam dentro da cdmara oca 14 deixam um
segmento de camara anular 26 exposto, e essa configuragdo com relagao ao
comportamento depois do fluxo do material plastico, da mesrﬁa maneira,

. constitui um 6timo quanto a formagao real e a capacidade de retengéo para

a substancia a ser ministrada. A despeito disso, entretanto, é possivel em
geometrias de recipi_ehte especiais ou para implementagéo de formas de
Lu‘er_-Loc_k especiais definir os componentes da parede dposta que foram
deslocados um para o outro diferentemente (ndo-detalhado). O espago anu-
lar indicado na forma do Segmento de camara anular 26 visto na direcéo de
observagéo nas figuras de cima descarrega dentro da abertura de adminis-
tragao 12 e para essa finalidade permite equalizagdo de pressdo em relagéo
a situacao do elemento do receptaculo 10; de modo que sob esse aspecto a
substancia a ser ministrada ndo poderia ser sugada invo|uhtariamen_te para
fora do elemento do receptaculo 10 na diregao da camara oca 14, por exem-
plo, por meio dos efeitos do vacuo; isso também se aplica ao caso no qual a
separagao por meio do ponto de separagao 20 esta sendo executada.

O dispositivo como reivindicado na invengao para produzir o re-
cipiente como mostrado em uma das figuras 1 a 3 é detalhado como mos-
trado nas figuras 4ff. O dispositivo como reivindicado na invengao tem perlo '
menos dois mordentes de molde 28 para produzir o componente de cabecga
16 do recipiente. Como mostrado na figura 4, um dos dois mordentes de
molde 28 é mostrado somente pela metade la e para abrir e fechar o moide, .
um segundo mordente de molde que nao € detalhado com os recessos de
molde correspondentes 30 é movido para longe de ou para perto do morden-
te de molde ilustrado 28 como mostrado na figura 4. De forma geral, os dois
mordentes de molde 28 sao movidos uniformemente em diregao um ao outro
ou para longe um do outro. Esses dispositivos de moldagem mecénica sao

_convencionais e estdo em uso pertinente no campo dos processos de sopro-
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10

enchimento-vedagdo, como ficaram conhecidos sob o nome da marca "bot-
telpack®", por exemplo. B

No mordente de molde 28 mostrado na figura 4, visto na dire¢ao
de obSeNagéo na 'figura 4, abaixo existe um outro mordente de molde 32
que mostrado somente parcialmen}te'é usado para formégéo para o elemen-
to do receptaculo 10 respectivo e e'xisté um mordente de molde de vedagao
34 localizado sobre ele. Dependendo do proceéso de moldagem séleciona-
do, os mordentes de molde indicados: podem ser precipitados conjuntamen- .
te, mas també‘m existe a possibilidade de mover os mordentes de molde in-
'dividuais um contra o outro, por »exe'mplo,b inicialmente um par de mordentes
de molde 28 para produzir o componente de cabeca ou elemento de veda-
¢aéo 16,18, e somente a seguir precipitar os outros pares de mordentes de
molde 32 a fim de obter os corpos de recepgdo ocos desejados 10 para um
recipiente. |

Como a figura 4 também mostra, existem recessos de molde 36
no mordente de molde respectivo 28 a fim de formar a cAmara oca 14 ou os
componentes de parede do elemento de vedagao 18 que limitam com a ca-
mara oca 14. Vista na direcao de observacgédo na figura 4, por sua vez, a fer-
ramenta localizada na direita distante € projetada para fabricagao do recipi-
ente, no qual a cadmara oca 14 é projetada como uma bola oca completa de
acordo com a configuragao do recipiente de acordo com a representagao na
figura 1 na extrema direita. E muito possivel combinar as seg¢bes transver-
sais da camara oca livre e essas com segoes transversais da camara oca
reduzidas entre si para recipientes diferentes dentro da ferramenta de molde,
se isso é julgado necessario por razdes de viabilidade. ‘

Como as figuras 5 e 6 também mostram, existem partes de mol-
de 38, projetadas preferiveimente como émbolos individuais 40, que podem
ser precipitadas dentro dos recessos de molde 36 que referem-se a camara
oca respectiva 14. Essa parte de molde 38 se estende através do recesso de
molde em formato de domo ou hemisférico 36 dentro do mordehte de molde
respectivo 28. Essas condigoes sdo mostradas especialmente de maneira
distinta na figura 5, cuja figura, entretanto, € mostrada girada por 180° com-
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parado com a figura 4, isto é, os recessos do molde 30 para os corpos de
recepgdo 10 vistos na diregdo de observagdo na figura 5 sdo mostrados no

-topo e os elementos de vedagéo 18 localizados opostos . estao adequada-

mente apontando para baixo.

_ Para produzir uma camara oca esferlca 14, vista na direcao de
observagao na figura 5, o émbolo direito 40 permanece atras, e para deslo-
car os componentes de parede 22 o émbolo esquerdo 40 para formar 0 Vo-

lume da camara oca como reivindicado na invengdo é estendido para frente

e se projeta para dentro do recesso hemisférico 36, em qualquer caso prefe-
rivelmente até uma e_xfenséo que a se¢do de parede entdo pertinentemente
deslocada como o componente de parede 22 entra em contato com o com-
ponente de parede deslocado 22 do émbolo 40 de uma outra ferramenta de
mordente de molde. correSpondente, cujo émbolo fica oposto na diregéo lon-
gitudinal em um eixo geométrico e néo é detalhado. '

Se o Objel'lVO é uma sec¢ao transversal de camara oca nao-
interrompida, também é possivel naturalmente, ao invés de um émbolo cilin-
drico retraido 40 como mostrado na figura 5, omiti-lo complétamente e fazer
o molde na maneira convencional como é costumeiro. Se a camara oca 14
tem uma estrutura geométrica diferente ao invés da forma esférica ilustrada,
a adaptagdo da segao transversal de trabalho livre do émbolo 40 usado no
momento pode ser _necessé’ria. Se o mordente do molde 28 mostrado na fi-
gura 4 refere-se a um molde parcial que pode ser separadamehte precipita-
do, sob esse aspecto em uma configuragdo de um conceito modular a subs-
tituicido do mordente do molde 28 por um outro é facilmente possivel a fim
de, dessa maneira, ser capaz de produzir geometrias diferentes de recipien-
te, também em termos do lado do fechamento da cabega, com somente um .
dispositivo de moldagem ou maquina de moldagem.

- A figura 6, por sua vez, refere-se a um corte Iongitudinal através
da ferramenta de moldagem associada na estrutura do mordente do molde
como mostrado na figura 4. Como mostrado na figura 6, o @mbolo 40 € man-
tido em uma placa de guia 42 que dentro de uma camara de controle 44 se-

- para os dois espagds do componente 46,48 um do outro dentro dela. Se es-
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ses espagos de componente 46,48 sdo conectados em uma entrada. de e-
nergia, por exemplo, na forma de uma entrada pneumaética, o @&mbolo 40 po-
de ser deslocado para a esquerda para fora da sua posi¢ao inativa mostrada
na figura 6, vista na diregéd de observagao na figura 6, por exemplo, para
assumir uma posi¢ao ativa como mostrado na figura 5 que mostra a conclu-
sao do deslocamento do cbmponente_dé'parede. '

_ Pela aplicagao de pressao na cémafa 46 e despressurizagdo da
camara 'parcial 48, por sua vez, o émbolo 40 pode ser movido de volta para
sua posigao inativa, na qual o lado frontal livre do émbolo 40 ainda sobrepde
6 fundo em domo do recesso do molde em domo 36 ao mesmo tempd. Sen-
sores de movimento que ndo sdo detalhados podem monitorar a posigéao de-
operagéo pertinente do émbolo 40 e transmiti-la para um controle central que
ndo é detalhado para a magquina. Ao invés da placa de guia 42, em uma mo-
dalidade do projeto do aparelho 'como reivindicado na invengdo que néao €
detalhada, também seria possivel precipitar diretamente o émbolo 40 por
meio de uma substancia de trabalho ou substancia de energia. O uso de ele-
troimas também seria possivel, como tem sido usado por anos, por exemplo,
na tecnologia de valvula maghéti_ca a fim de ser capaz de precipitar o movi-
mento do émbolo. E também possivél ‘permitir que pelo menos parte do ém-
bolo 40 se mova em uma configuragdo obliqua ao invés de uma configura-

¢ao transversal se a geometria do recipiente requerida compele a isso.
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REIVINDICACOES
1. Recipiente, uma ampola hermeticamente vedada em particu-

lar, tendo um elemento de rece’ptécu!o oco (10) para manter uma substancia

a ser'ministrada,‘tal recipiente tendo uma abertur_a de administracédo (12) que
se comunica no exterior do elemento do receptaculo (10) com uma camara
oca (14) de um elemento de vedacao (18) que mantém a abertura de admi-
nistragdo (12) desobstruida, tal 'elem'ento de vedacao (18) formando o com-

. ponente de cabega (16) do recipiente, e cujo elemento de vedagao é conec-
~ tado de modo separavel no elemento do receptaculo (10) por meio de um

ponto de separagao (20) na area da abertura de administragdo (12), caracte-
rizado ‘pe'lo fato de que para reduzir o volume livre da camara oca (14), com- |
ponentes de parede oposta (22) dd elemento de vedacgao (18) sdo desloca-
dos para dentro da camara oca (14) para impedir que a substancia de admi-
nistragdo armazenada no elemento do receptaculo (10) seja capaz de pene-
trar na camara oca (14). |

2.-Recipiente de acordo com é reivindiCagéo 1, em que 0s com-
pbnentes de parede deslocados (22) do elemento de vedag:é‘io (18) se esten-
dem t.ransversalmente para a’abertu_ra de administragdo (12) ou assumem
um angulo obliiquo a ela.' .

3. Recipiente de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2, em que 0s
componentes de parede oposta (22) deslocados adjacentemente entre si se
tocam dentro da camara oca (14) do elemento de vedagao (18). '

| 4. Recipiente de acordo com a reivindicagéd 3, em que 0s com-
ponentes de parede deslocados (22) se tocando dentro da»cémara oca (14)
deixam expostos peld menos parcialmente os segmentos de camara (26)
que descarregam dentro da abertura de administragéo (12), pelo menos par-
cialmente transportanddas substancias. " »

5. Recipiente de acordo com a reivindicagéo 4, em que ba subs-
tancia a ser ministrada tem uma tal grande tensdo superficial que ela ndo
entra no segmento de camara respectivo (26) da camara oca (14), nem
mesmo na forma de goticula. |

| 6. Recipiente de acordo com uma das reivindicagdes 1 a 5, em
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que no lado periférico externo, a camara oca (14) é formada de pedacos de
parede de uma bola oca. '
7. Recipiente de acordo com uma das reivindicagdes 4 a 6, em

que os segrhentos de camara (26) na sua integridade formam um espacgo

~ anular inerentemente fechado que envolve os componentes de parede (22)

que se tocam e que descarrega dentro da abertura de administragéo (12).

8. Dispositivo para produzir um récipiente como definido em
uma das reivindicagdes 1 a 7, tendo pelo menos dois mordentes de molde
(28) para produzir o componente de'cabei;a (16) do récipiente que tém re-

cessos de molde (36) para a camara oca (14) e para os componehtes de
parede do elemento de vedagdo (18) que limitam com a camara oca (14),

.onde existem partes de molde (38) que podem ser precipitadas dentro-dos

recessos de molde (36) relacionados com a camara oca (14), cujas partes.se
confrontando na posigao retral’da tornam possivel a formagao completa da
camara oca e na posi¢ao estendida movem os componentes de parede ad-
jacentes (22) da camara oca (14) um para o outro quando o volume da ca-
mara livre é reduzido na moldagem.

9. Dispositivo de Iacordo com a.reivindicagéo 8, em que a parte
de molde respectiva (38) consiste em um émbolo (40) que pode se mover
para frente e para trds e que se estende através do recesso do molde (36)
que pode ser associado com ele para a cdmara oca (14), preferivelmente em
um plano transversalmente ao plano longitudinal dos mordentes do molde
(28) adjacentes entre si ou obliquamente a ele. '

10. Dispositivo de acordo com a reivindicagéo 9, em que um re-
curso de precipitacdo pneumatico é usado para o movimento de pechrso do
émbolo respectivo (40).
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RESUMO

" Patente de !nvengao “RECIPIENTE E DISPOSITIVO PARA PnooucAo
DE TAL RECIPIENTE" v

A presente mveng:ao refere -se a um recnplente tendo um corpo
de acomodagao oco (10) para acomodar uma substancna a ser mmlstrada o,
dito corpo de acomodacao tendo uma abertura de admmustracao (12) que

N _emlte dentro de uma cadmara oca (14) de uma parte de fechamento (18) que

. pode. ser separada por meio de um ponto de ruptura predetermlnado (20) O
’ . fato que partes de parede opostas (22) da parte de fechamento (18) sdo for- ‘
- '10' ¢adas para dentro da camara oca (14) a flm de\reduzw o volume livre na ca-.
mara oca (14) lmpedmdo que a substanma que é para ser mlmstrada e esta

armazenada no corpo de acomodag:ao (10) mvoluntarlamente entre na ca-
mara oca (14) e a seguir néao flque mais dlspomvel para uma operagéo de

remogao. A presente invengao tambem refere -se a um aparelho para produ-

zir um recipiente desse tIpO
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