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Sposob oraz urzadzenie do wykonywania usztywnien
nieprzelotowych w blachach metalowych

1

Wynainzeik dotyczy sposobu oraz urzgdzenia do
wykonywania usztywnienr nieprzelotowych w bla-
chach metalowych, majgcego . zastosopwanie w
szczegbélnoséci do blachy o grubosci od 0,1 mm
WIWYZ.

Znany jest sposOb oraz urzadzenie wedlug pa-
tentu nr 70325, gdzie zlobki usztywniajace dzieki
uksztaltowaniu przekladki elastycznej i foremni-
ka formowane sg poprzez réwnemierne rozcigg-
nigcie calej plytki wyjsciowej blachy, ktéra nad
powierzchniag ksztaltujaeg faremnika tworzy na-
pieta nie przesuwajgcg sie powloke, ukladajaca
sie¢ po konturach usztywnien peczawszy od wierz-
chotk6w przez pobocza do podstawy wytloczki.
Usztywnienia te wykonywane sg w urzadzeniu,
ktéore na swej powierzchni ksztaltujacej na zew-
natrz oznaczenia obciecia wytloczki posiada prég
o wysokosci zblizonej do wysokosci wykonywa-
nych zlobk6éw, natomiast przekladka elastyczna
od strony stykajacej sie z ksztaltowang plytka
wyjsciows posiada ksztalt po wierzchotkach zary-
su zlobk6éw i progu, a od strony przepony ela-
stycznej posiada wystepy réwnolegle do podstawy
urzgdzenia.

Wykonywanie wysokich usztywnieA nieprzelo-
towych w blachach o grubo$ci s = 0,5 mm i cien-
szych wedlug patentu nr 70325 stwarza jednak
trudnosci technologiczne zwigzane z powstawa-
niem matych pukli na powierzchni blachy miedzy
ztobkami usztywniajgcymi.
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Wystepowanie niepozadanych pukli eliminuje
sposdb oraz urzgdzenie do wykonywania usztyw-
nien nieprzelotowyeh w blachach metalowych
o.grubosci od 0,1 mm wzwyz wedlug niniejszego
wynalazku, w kférym na powierzchni blachy po-
miedzy usztywnieniami zasadniczymi o wysokosci
réwnej lub mniejszej od pietnastu grubosci bla-
chy, formowane sg r()wnoczeénie z usztywnienia-
mi zasadniczymi dodatkowe usztywnienia pomoc-
nieze, teehnologiczne, ktorych wysokosé jest réw-
na lub mniejsza od pieciu grubosci blachy.

Wykonawstwo dodatkowych usztywniefi pomoc-
niczych mozhwe jestv dzieki wykonaniu na po-
wierzchni foremnika pomocniczych zlobkéw wy-
pukloseiami do goéry, miedzy sgsiednimi zlobkami
zasadniczymi, dzieki czemu eliminuje sie¢ mozli-
wos$¢ powstawania pukli.

Przedmiot wynalazku zostal uwidoczniony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia widok z géry powierzchni
ksztaltujgcej urzadzenia, fig. 2 — urzadzenie w
przekroju réwnolegle do usztywnien w ksztalcie
zlobkéw po plaszczyinie A—A oznaczonej na fig.
1, w momencie zetkniecia si¢ przepony prasy z
przekladka elastyczng lezaca na plycie wyjsciowej,
fig. 3 — przekr6éj poprzeczny czastkowy urzadze-
nia wzdluz plaszczyzny B—B oznaczonej na fig.1
w koncowej fazie ksztaltowania usztywnien, fig. 4
— wycinek wytloczki blachy pokryciowej plaskiej
z usztywnieniami zasadniczymi i pomocniczymi w
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ksztalcie zlobké6w w widoku z géry, a fig. 5 —
przekrdj czgstkowy przez wytloczke blachy po-
kryciowej plaskiej po ostatecznym uksztaltowaniu
wzdtuz plaszeczyzny C—C oznaczonej na fig. 4. Na
rysunku oznaczono jedynie te elementy, ktére sa
istotne dla przedmiotu wynalazku przy zachowa-
niu tej samej numeracji elementéw skladowych
jak w patencie gléwnym, natomiast rola i zadania
pozostalych elementéw skladowych urzadzenia
oraz spos6b wykonywania usztywniei nieprzelo-
towych w blachach jest taki sam jak w opisie pa-
tentu gtéwnego.

Jak uwidoczniono na rysunku przedmiotowe
urzadzenie posiada zlobki pomocnicze 12 skiero-
wane wypukloscig do géry wykonarne ra powierz-
chni 13 foremnika 1 znajdujacej sie miedzy ko-
lejnymi zlobkami zasadniczymi 4.

Wykonanie usztywnien nieprzelotowych pomoc-
niczych na urzadzeniu wedlug wynalazku ma taki
sam przebieg jak usztywnien nieprzelotowych za-
sadniczych. Po zdjeciu z urzadzenia wytloczka 11
zachowuje ksztalt powierzchni ksztaltujgcej 3 fo-
remnika 1 poprzez oddzialywanie wusztywnien za-
sadniczych 4 i pomocniczych 12, )
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Sposéb usztywniania blach wedlug wynalazku
w szczegoblnosci nadaje sie do wykonywania blach
pokryciowych o grubosci od 0,1 mm wzwyz.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonywania usztywnien nieprzelo-
towych wedlug patentu nr 70325 w szczeg6lnosci
do blach metalowych o grubosei od s =0,1 mm
wzwyz, znamienny tym, Ze na powierzchni blachy
pomiedzy usztywnieniami zasadniczymi (4) ksztal-
tuje sie jednoczesnie z nimi usztywnienia pomoc-
nicze (12), przy czym wysokos¢é zlobka zasadnicze-
go (H) jest wieksza od wysokosci zlobka pomocni-
czego (h).

2. Urzadzenie do wykonywania usztywnien nie-
przelotowych w blachach metalowych wedlug pa-
tentu nr 70325, znamienne tym, ze na powierz-
chni (13) foremnika (1) miedzy sgsiednimi zlobka-
mi (4) zasadniczymi, wykonane sg wypukloscig do
goéry zlobki (12) pomocnicze, ktérych wysokos$é
jest réwna lub mniejsza od pieciu grubosei bla-
chy (s). '
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