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du 23.0ctobre 1979

Titre activee - % & JUIN 1081

Monsieur le Ministre
" de I'Economie Nationale et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Indusirielle

LUXEMBOURG

Demande de Brevet d’Invention

I. Requéte

La.société dite : LAGUILEARRE S.A,., 20-22, rue d'Arras 3 o

22000 BANTERRE, France,resrésentée par Monsieur Jacoues de Muyser
aglssant en gualité de mandataire

2)
dépose....... ce Vingt-trois octobre 1900 soixante dix-neuf @)
heures, au Ministére de I'Economie Nationale et des Classes Moyennes, & Luxembourg :
1. 1a présente requéte pour I'obtention d'un brevet d’invention concernant : .
" Proc2dé de concentration de licuide notarment de ligueur @
noire.de. papeterie, et installation pour sa mise en oeuvre.”
déclare, en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) ix}venteur(s) est (sont) :
Jacaues, Jean CIBOIT, 164 bis rue de 1'Université, & 75007 ®)
PARIS, France
2. la délégation de pouvoir, datée de le
3. la description en langue fr angaise de Pl'invention en deux exemplaires ;
4, K planches de dessin, en deux exemplaires ;
5. la quittance des taxes versées au Bureau de PEnregistrement & Luxembourg,
le ...23 octobre 1979
reyehfidve/voly o/ stidlotid bdedobdd dof debed fof foloilel el by ddlebidolef &d
(6) déposée(s) en (7)
le @
au nom de )
€lit domicile pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, 3 Luxembourg ... -
35, boulevara Royal (10)
sollicite 1a délivrance d’un brevet d’invention pour Yobjet décrit ef représenté dans les annexes

susmentionnées, — avec ajournement de cette délivrance a 18 mois.
.\ maddataira |

i\
CAR A
IL. Procés-verbal de Dépot

La susdite demande de brevet d’invention a été déposée au Ministére de I'Economie Nationale
et des Classes Moyennes, Service de la Propriété Industrielle & Luxembourg, en date du:

23 octobre 1979

: .. Pr. le Ministre
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, heures de I’Economie Nationsle et des Classes Moyennes,
! % p. d.

A 68007 T g

(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2) s’il y a lieu «représenté par .:» agissant en qualité de mandataire — (3) date du
dépdt en toutes lettres — (4) titre de l'invention — (5) noms et adresses — (6) brevet, certificat d’addition, modéle d'utilité
— (7)) pays — (8) date — (9) déposant originaire — (10) adresse — (11) 6, 12 ou 18 mois,
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Mémoire Descriptif

déposé i I'appui d’'une demande de

BREVET D’INVENTION

Luxembourg
formée par: LAGUILHARRE S.A.

pour: " Procé&dé de concentration de liquide notamment de liqueur
noire de papeterie, et installation pour sa mise en oeuvx
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La présente invention concerne un proc&dé de concentration de liquide
et notamment de liqueure noire de papeterie, ainsi qu'une installation pour la
mise en oeuvre de ce procédé.

Dans l'industrie du papier, il est connu de valoriser la ligueur
noire résultant de l'action d'une base sur du bois, en la briilant comme un fuel
dans une chaudidre, aprés concentration préalable. 7 '

Cette concentration jréalable est normalement réalisée dans des &va-
porateurs multiple effet et les concentrations atteintes sont de 1'ordre de
50 3 55 %. '

Dans le but d'obtenir des concentrations plus élevées, généralement
de 1'ordre de 60-65 %, ces évaporateurs multiple effet sont de préférence cou-
plés avec un finisseur, la vapeur produite dans ce finisseur gétant, pour des
questions de rentabilit?, dirigée vers 1'un des effets de 1*évaporateur multi-
ple effet. Toutefois, de telles installations manquent de souplesse. En effet,
1'évaporateur multiple effet est prévu pour concentrer & environ 50-55 %. Or,
dans cette zone de concentration, tout aléa sur la chaudidre affecte de manidre
irrémédiable la marche de 1'évaporateur. ‘

La présente invention se propose de remédier 3 cet inconvénient et,
pour ce faire, elle a pour objet un procédé_qui se caractérise en ce qu'il
consiste & soumettre le liquide 3 concentrer 3 une préconcentration dans un
premier concentreur qui est un évaporateur, & soumettre le liquide ainsi pré-
concentré 3 uné seconde concentration dans un second concentréur, puls & amener
la concentration dudit liquide 2 la valeur finale désirée dans un &vaporateur
finisseur comportant au moins un effet, la vapeur d'évaporation issue de 1l'effet
unique ou du dernier effet de 1'évaporateur finisseur &tant utilisée dans le
premier concentreur. Il apparait immédiatement que tout aléa au niveau du point
d'utilisation du liquide concentré, c'est—-d-dire au niveau de la chaudiére ol
il est briilé, ne peut se-répercuter que sur 1'étape de préconcentration. Or, au
niveau de cette &tape, les concentrations atteintes sont situées dans une zone
*relativement basse non dangereﬁse ol une perturbation au niveau de la chaudidre
n'a pas d'effet néfaste sur 1'&tape de pféconcentration.

La seconde concentration sera avantageusement réalis€e per  &vapora-—
tion.

Pour donner encore davantage de souplesse au procédé selon l'inven-—
tion, on peut diriger le liquide ayant subi la prdconcentration vers un réser-
voir de stockage avant d'8tre soumis 2 la seconde concentration, et on peut
diriger le liquide ayant subi la seconde concentration vers un réservoir de
stockage avant de le soumettre & la concentration finale dans le finisseur.

Un autre objet de la présente invention consiste dans une installa-
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tion de concentration pour la mise en oeuvre du procéd?é décrit ci—dessus. Cette
installation se caractérise en ce qu'elle comprend un circuit de liquide &
concentrer sur lequel sont disposés en série et dans cet ordre, un ou plusieurs
effets d'un premier évaporaﬁeur du type & multiple effet, ce ou ces effets assu-
rant la préconcentration du liquide & concentrer ; un premier réservoir de
stockage ; un second évaporateur comportant au moins un effet ; un deuxidme
réservoir de stockage ; et enfin le ou les effets restants du premier &vapora-
teur, ce ou ces effets constituant un finisseur ; le liquide 3 concentrer cir-
culant du ou des effets de préconcentration vers le ou les effets du finisseur et,
la vapeur issue de l'effet unique ou du dernier effet du finisseur &tant dirigée
vers 1l'effet unique ou le premier des effets assurant la préconcentration.
Torsque le liquide & concentrer est constitué par de la liqueur noire de pin, la
séparation du tall oil contenu dans celle-ci est avantageusement effectude sur
la liqueur préconcentrée. Ainsi, selon une variante, 1'installation objet de la
présente demande comporte, dans le cas oll le liquide & concentrer est une
liqueur noire de pin, un séparateur de tall oil qui est disposé sur le eircuit
du liquide entre le premier réservoir de stockage et le second &vaporateur.

Selon vne autre variante, le ou les effets consftituant le finisseur
sont doublés de manidre & pouvoir faire circuler le liquide indifféremment dans
1'un ou l'autre des finisseurs. Cette disposition permet donc par exemple le
nettoyage de 1l'un des finisseurs pendant que l'auffe est en fonctionnement.

Un mode d'exécution de la présente 1nvent10n est represenfe g titre
d'exemple sur le ae351n annexé dans lequel la figure unlque est 1a représenta-—
tion sch@matique d'une installation de concentration de liqueur noire de pape-
terie. '

Cette installation comprend un évaporateur multiple effet 1 dont les
premiers effets constituent un finisseur 2 et les effets restants comstituent
un préconcentreur 3. Le préconcentreur 3 est_alimenté par un conduit- b en
liqueur noire de papeterie dont la concentration est d'environ 15 21T % et
dont on désire amener la concentration & environ 60 % avant de la briiler dans
une chaudiére (non représentée). Cette liqueur subit une premidre concentration
dans ce préconcentreur 3 et en sort a une concentration d'environ 21 %. Elle
est ensuite amenfe par un conduit 5 dans un réservoir de stockage 6 avant d'8tre
dirigée par un conduit 7 vers un évaporateur 8 comportant au moins un effet et
dans lequel la concentration de la liqueur est amenée 3 environ 46 %. Puis la
liqueur issue de 1'évaporateur. 8 est acheminée par un conduit 9 dans un réser-
voir de stockage 10 avant d'8tre introduite par un conduit 11 dans le finisseur
2 oll sa concentration est amende d'environ 46 % 3 environ 60 %.

Les effets constituant le finisseur 2 travaillant & des concentra-



3
tions tr3s €levées, ils ont tendance 3 s'encrasser plus rapidement que les
effets constituant le préconcentreur 3. Pour cette'raison, il est avantageux
de doubler 1e'finis§eur 2 3 ainsi, quand 1'un des finisseurs nécessite un
nettoyage, la concentration finale est assurée par 1l'autre finisseur et inver-

5 sement.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de concentration de liguide et notarment de liqueur noira
de papeterie, caractérisé en ce qu'il consiste & soumetire ce liquide 2 une
préconcentration dans un premier préconcentreur qui est un évaporateur, 3
soumettre le liquide ainsi préconcentré & une seconde concentration dans un
second concentreur, puis 4 amener la concentration dudit liquide 3 la waleur
finale désirée dans un évaporateur finisseur comportant au moins un effet, la
vapeur d'évaporation issue de l'effet ﬁnique ou du dernier effet de 1'é&vapora-—
teur finisseur &tant utilisée dans le premier concentreur.

7 2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que la
seconde concentration est réalisée par évaporation. _

3. Procgdé selon l'une quelconque des revendications 1 et 2, carac—
térisé en ce que le liquide ayant subi la préconcentration est dirigé vers un
réservoir de stockage avant d'8tre soumis & la seconde concentration et, en ce
que le liquide.ayant subi la seconde concentration est dirigé vers un réservoir
de stockage avant d'&tre soumis 3 la concentration finale dans le finisseur.

L. Installation de concentration pour la mise en oeuvre du procédé
selon 1'une quelconque des revendications 1 & 3, caractdrisé en ce qu'elle
comprend un circuit de liquide 3 concentrer sur lequel sont disposés en série
et dans cet ordre, un ou plusieurs effets d'un premier &vaporateur du type &
multiple effet, ce ou ces effets assurant la préconcentration du liguide &
concentrer ; un premier réservoir de stockage ; un second évaporateur compor-
tant an moins un effet ; un deuxidme réservoir de stockage ; et enfin le ou les
effets restants du premier évaporateur, ce ou ces effets constituant un finis-
seur § le liquide & concentrer circulant du ou des effets de préconcentration
vers le ou les effets du finisseur et la vapeur issue de 1'effet unique ou du
dernier effet du finisseur étant dirigée vers 1l'effet unique ou le premier des
effets assurant la préconcentration.

5. Installation selon la revendication 4, caractérisfe en ce qu'un

, séperateur de tall oil est disposé sur le circuit du liquide emtre le premier

réservoir de stocksge et le second évaporateur, lorsque le liquide 3 concentrer
est de la liqueur noire de pin. .

6. Installation selon 1l'une guelcongue des revendications & et 5,
caractérisée en ce que le ou les effets constituant le finisseur sont doublés
de manidre & pouvdir faire circuler le liquide indifféremment dans 1l'un ou

1'autre des finisseurs.
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