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RESUMO

"Laminado de embalagem para a um recipiente de embalagem
esterilizdvel em autoclave"

A revelacdo refere-se a um laminado de embalagem para um
recipiente de embalagem esterilizéavel em autoclave
compreendendo uma camada de nucleo (11), revestimentos
exteriores herméticos a liquidos (12 e 13) e uma camada de
barreira a gas (14) disposta entre um dos revestimentos (12)
e a camada de nucleo (11). Entre uma camada de barreira a gas
(14) e a camada de nucleo (11), existe uma camada (16) de um
agente de laminacdo ou selagem de uma natureza tal qgue o
agente de laminacdo ou selagem tem um ponto de fusdao que é
superior a temperatura maxima a qual o recipiente de
embalagem esterilizdvel em autoclave deve ser submetido
durante um tratamento térmico normal em autoclave. O agente
de laminacdo ou selagem na camada (16) pode ser, por exemplo,
um polipropileno com um ponto de fusdo superior a 130°C.
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DESCRICAO

"Laminado de embalagem para a um recipiente de embalagem
esterilizdvel em autoclave"

Campo Técnico

O presente invento refere-se a um laminado de embalagem
para um pacote ou recipiente de embalagem esterilizdvel em
autoclave compreendendo uma camada de nucleo, revestimentos
exteriores herméticos a liquidos e uma camada de barreira a
gads disposta entre a camada de nuUcleo e um dos revestimentos
exteriores. O presente invento refere-se também a um pacote
ou recipiente de embalagem esterilizavel em autoclave do
laminado de embalagem.

Especialidade anterior

Um laminado de embalagem do tipo acima descrito ¢é
anteriormente conhecido, por exemplo, do pedido de patente
internacional com o numero de publicacao W097/02140. O
laminado de embalagem conhecido possui uma camada de nucleo
rigida, mas dobréavel, de papel ou cartdo e revestimentos
exteriores herméticos a liquidos de material termoplastico
resistente a humidade e ao calor sobre ambos os lados da
camada de nucleo. De modo a conferir ao laminado de embalagem
conhecido propriedades herméticas também contra gases, em
particular oxigénio gasoso, o laminado de embalagem possui
para além disso uma camada de barreira a gas, por exemplo uma
folha de aluminio (Alifoil) disposta entre a camada de nucleo
e um dos revestimento exteriores.

A partir do laminado de embalagem conhecido, sao
produzidos pacotes ou recipientes de embalagem esterilizaveis
em autoclave com o auxilio de magquinas de enchimento do tipo
que, a partir de um rolo ou a partir de cartuchos pré-
fabricados wvazios do laminado de embalagem, enformam, enchem
fecham embalagens acabadas de acordo com a assim denominada
tecnologia de enformacdo/enchimento/fecho.

Por exemplo, a partir de um cartucho de embalagem
tubular espalmado do laminado de embalagem conhecido, sao
produzidos recipientes de embalagem esterilizdveis em
autoclave primeiro por levantamento do cartucho de embalagem
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para formar um pacote de embalagem tubular, aberto, que ¢é
fechado numa sua extremidade por dobragem e selagem dos
painéis de extremidade dobraveis unidos, continuos, do pacote
de embalagem, para a formagcdo de uma oclusdao de fundo
substancialmente planar. O pacote de embalagem provido com o
fundo é cheio com o conteudo relevante, e.g. um alimento,
através da sua extremidade aberta que € depois fechada por
uma dobragem adicional e selagem dos painéis da extremidade
oposta do pacote de embalagem para a formacao de uma oclusao
de topo substancialmente planar. O recipiente de embalagem
normalmente paralelepipédico cheio e fechado estd depois
pronto para tratamento térmico de modo a conferir ao alimento
embalado vida em prateleira prolongada no recipiente de
embalagem nao aberto.

Um tratamento térmico do alimento embalado para
prolongamento da vida em prateleira pode ser efectuado
adequadamente do modo e sob as condigdes descritas mais
detalhadamente no pedido de patente internacional com o
numero de publicacdo W098/16431, que é deste modo incorporado
como referéncia. O recipiente de embalagem €& colocado em
autoclave e ai aquecido com o auxilio de um primeiro meio
gasoso em circulagao, e.g. vapor aquecido, a uma temperatura
que em geral se situa na gama entre 70 e 130°C. Apds um tempo
de permanéncia predeterminado a esta temperatura
seleccionada, o fornecimento do primeiro meio gasoso é
descontinuado. O recipiente de embalagem € depois arrefecido
com um segundo meio gasoso em circulacao, e.g. ar frio, e
finalmente com um meio liquido em circulacao, e.g. agua fria.
O recipiente de embalagem arrefecido ¢é depois removido da
autoclave para transporte e manuseamento posteriores. O tempo
de tratamento total, incluindo o tempo para aquecimento e o
tempo para arrefecimento desde a temperatura de tratamento
seleccionada, deverd ser suficiente para conferir ao alimento
relevante, em cada caso individual, uma combinacdo desejada
de wvalor Fo elevado e valor Co baixo. As expressdes "valor
Fo" e "valor Co" sao conhecidas dos peritos na especialidade
e referem-se ao tempo (min) gue ¢é necessario agquecer o
alimento a uma temperatura de referéncia (121°C) de modo a
atingir o mesmo nivel de esterilidade, e ao tempo que é
necessario aquecer o alimento a uma temperatura de referéncia
(100°C) de modo a conseguir o mesmo nivel de efeito de
cozimento de todos o0s ingredientes componentes no alimento,
respectivamente. Para um perito na especialidade, serd obvio
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que uma temperatura de tratamento mais elevada no processo de
esterilizacdo em autoclave da um valor Fo mais elevado e um
valor Co mais baixo do que uma temperatura de tratamento mais
baixa numa esterilizacdo em autoclave correspondente durante
o mesmo tempo de tratamento total, e que uma esterilizacdo em
autoclave do alimento embalado devera ser realizada
consequentemente a uma temperatura de tratamento
relativamente elevada dentro da gama de 70-90°C de modo a
atingir a combinacao desejada de valor Fo elevado e valor Co
baixo.

Um recipiente de embalagem do laminado de embalagem
conhecido funciona geralmente bem num tratamento térmico
normal em autoclave, mas, por outro lado, nao raramente
surgem problemas nos casos em gque o tratamento térmico ¢é
realizado a uma temperatura de tratamento extremamente
elevada dentro da gama de 70-130°C e/ou durante um tempo de
tratamento extremamente longo, mesmo a uma temperatura de
tratamento relativamente baixa dentro desta gama. Por
exemplo, provou-se que a resisténcia de ligacdo interna entre
as camadas incluidas no laminado de embalagem tem tendéncia
para ficar enfraquecida, e que este enfragquecimento pode
mesmo ser tao grande gque o laminado de embalagem, a
temperaturas de tratamento excessivamente elevadas, se
deslamina, de modo gque o recipiente de embalagem perde tanto
a sua resisténcia mecédnica como a sua estabilidade de
configuracao, bem como as suas propriedades herméticas
desejadas.

Objectivos do invento

Um objectivo do presente invento é deste modo
ultrapassar o0s problemas acima descritos em relacdo ao
laminado de embalagem da especialidade anterior.

Um objectivo adicional do presente invento é
proporcionar um laminado de embalagem do tipo descrito como
introducdo para um recipiente de embalagem que possa ser
tratado termicamente em autoclave, sem risco de deslaminacéo
e consequente perda de resisténcia mecédnica e estabilidade de
configuracao, bem como perda das propriedades herméticas.

Ainda um objectivo adicional do presente invento é
proporcionar um recipiente de embalagem produzido a partir do
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laminado de embalagem que, com manutencdo da resisténcia
mecédnica e da estabilidade de configuracdo, e com manutencao
das propriedades herméticas, possa ser tratado termicamente
em autoclave mesmo em condic¢des de humidade e temperatura
extremamente elevadas.

Solugéo

Estes e outros objectivos e vantagens serdao conseguidos,
de acordo com o ©presente invento, por um laminado de
embalagem de acordo com a Reivindicacdo independente 1 e um
pacote ou recipiente de embalagem esterilizdvel em autoclave
de acordo com a Reivindicacdo independente 8.

Sumario do invento

O presente invento proporciona assim um laminado de
embalagem para um recipiente de embalagem esterilizdvel em
autoclave, compreendendo uma camada de nucleo de papel ou
cartdo, revestimentos exteriores herméticos a liquidos sobre
ambos o0s lados da camada de ntUcleo e uma camada de barreira a
gds disposta entre a camada de nucleo e um dos revestimentos
exteriores, a camada de Dbarreira a gas estando ligada a
camada de nucleo por uma camada de um agente de laminacdo ou
selagem qgue possui um ponto de fusdo mais elevado do que a
temperatura de tratamento a qual o recipiente de embalagem
esterilizdvel em autoclave deve ser submetido durante o
tratamento térmico em autoclave; o agente de laminacgadao ou
selagem sendo um polipropileno com um ponto de fusdao superior
a 130°cC.

Como fol anteriormente mencionado, um tratamento térmico
para prolongamento da vida em ©prateleira ¢é geralmente
realizado a uma temperatura de tratamento dentro da gama de
70-130°C e durante um tempo de tratamento total tal que é
conferida ao alimento embalado a combinacdo desejada de valor
Fo elevado e valor Co baixo. A camada de agente de laminacao
ou selagem para ligacdo da camada de barreira a gas a camada
de nucleo no laminado de embalagem de acordo com o presente
invento deverda assim ter um ponto de fusdo superior a 130°C
de modo a eliminar eficientemente o risco de deslaminacao do
laminado de embalagem durante tratamento o térmico normal do
laminado de embalagem a uma temperatura de tratamento
opcional dentro da gama de 70-130°C.
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O agente de laminacdo ou selagem entre a camada de
nucleo e a camada de barreira a gas no laminado de embalagem
de acordo com o presente invento pode ser aplicado em
quantidades de revestimento opcionais, ainda que quantidades
de revestimento praticas que funcionam bem se situem em geral
dentro da gama de aprox. 15 até aprox. 30 g/m?,
preferivelmente aprox. 20-25 g/m°.

Breve descricdo do desenho apenso

O presente invento serd agora descrito e explicado aqui
a seguir em maior detalhe, por referéncia ao desenho apenso,
no qual:

a Fig. 1 mostra uma seccgdo transversal esquemdtica de um
laminado de embalagem de acordo com uma primeira
concretizacado preferida do presente invento; e

a Fig. 2 mostra uma seccdo transversal esquemdtica de um
laminado de embalagem de acordo com uma segunda
concretizacdo preferida do presente invento.

Descricdo de concretizacgdes preferidas

Deverd ser observado gque o presente invento ndo esté
limitado as concretizacbdes preferidas especificas dque se
mostram no desenho, e que numerosas alteracgdes e modificacgdes
do laminado de embalagem e do recipiente de embalagem
esterilizdvel em autoclave sao O&ébvias para um perito na
especialidade sem sair do conceito inventivo conforme
definido nas Reivindicacbes apensas.

A Fig. 1 mostra assim uma secgdo transversal esquemdtica
do laminado de embalagem de acordo com uma primeira
concretizagao preferida do presente invento. O laminado de
embalagem, com o numero de referéncia genérico 10, possuil uma
camada de nucleo 11 e revestimentos exteriores herméticos a
liquidos 12 e 13 sobre ambos os lados de uma camada de nucleo
11.

O laminado de embalagem 10 possul ainda uma camada de
barreira a géds 14 entre a camada de nucleo 11 e um dos
revestimentos herméticos a liquidos 12.
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Entre o revestimento hermético a liquidos 12 e a camada
de Dbarreira a géas 14, estd disposta uma camada 15 de um
ligante ou cola através da qual o revestimento hermético a
liquidos 12 estd ligado parcialmente, de modo reforcgavel, a
camada de barreira a gas 14, como serd aqui depois explicado
em maior detalhe nesta descricéao.

Entre a camada de barreira a gads 14 e a camada de nucleo
11, estda disposta uma camada 16 de agente de laminacdo ou
selagem de uma natureza tal que a camada de barreira a gés 14
estd ligada a camada de nucleo 11 com uma resisténcia de
ligacdo suficientemente forte e estdvel de modo a ndo ser
enfraquecida ou totalmente perdida guando o laminado de
embalagem 10 ¢é submetido a tensdes térmicas extremamente
elevadas, 1i.e. temperaturas de até aprox. 130°C ou mesmo
superiores.

O revestimento hermético a liquidos exterior 13 sobre o
outro lado da camada de nucleo 11 pode levar ilustracdes
decorativas 17 de tinta de impressao adequada que por sua vez
estdo protegidas por uma camada transparente 18 de uma laca
adequada ou doutro agente disposta por cima das ilustracdes
decorativas 17 de modo a proteger as ilustragdes 17 contra
accdes nocivas exteriores.

A camada de nucleo 11 consiste de papel ou cartédo de
qualidade convencional para embalagem.

O revestimento hermético a liquidos exterior 13 pode ser
um pléstico que é seleccionado entre o grupo compreendendo
essencialmente polietileno (PE), polipropileno (PP) e
poliéster (PET), ou suas misturas. Exemplos de um plastico de
polietileno utilizadvel ©podem ser polietileno de alta
densidade (HDPE), ou polietileno linear de baixa densidade
(LLDPE) , um exemplo de um plastico de polipropileno
utilizdvel pode ser polipropileno orientado (OPP), e um
exemplo de um plastico de poliéster utilizavel pode ser
poliéster amorfo (APET).

Preferivelmente, o revestimento hermético a liquidos 13
consiste de uma mistura fisica ou mecdnica de polipropileno
(PP) e polietileno (PE) qgue, para além de propriedades
herméticas superiores contra liquidos, possuem também
resisténcia suficiente a humidade e ao calor para suportar as
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tensdes extremas de humidade e temperatura gue ocorrem num
tratamento térmico normal em autoclave para prolongamento da
vida em prateleira. Um revestimento exterior 13 de uma
mistura fisica ou mecédnica de polipropileno (PP) e
polietileno (PE) possui para além disso boas caracteristicas
de impressdao ao mesmo tempo gque produz selagens mecanicamente
resistentes e herméticas a liquidos pela assim denominada
selagem térmica, gquando o laminado de embalagem 10 &
enformado num recipiente de embalagem para efeitos de
esterilizacdao em autoclave.

A espessura ou quantidade do revestimento hermético a
liquidos exterior 13 pode variar, mas em geral é 25-45 g/m°.

Correspondentemente, o revestimento hermético a liquidos
exterior 12 pode consistir de um pldstico que €& seleccionado
entre o grupo compreendendo essencialmente polietileno (PE),
polipropileno (PP), poliéster (PET), e seus co-polimeros.
Exemplos de um pléstico de polietileno utilizdvel podem ser
um polietileno de alta densidade (HDPE), ou um polietileno
linear de baixa densidade (LLDPE), e um exemplo de um
plastico de poliéster utilizdavel pode ser poliéster amorfo
(APET) .

Preferivelmente, o revestimento hermético a liquidos 12
consiste de um co-polimero de propileno e etileno que ¢é
suficientemente resistente a humidade e ao calor para
suportar tensdes extremas de humidade e temperatura gue
ocorrem num tratamento térmico normal em autoclave para
prolongamento da vida em prateleira. Um revestimento de um
co-polimero de propileno e etileno produz para além disso
selagens mecanicamente resistentes e herméticas a liquidos
quando o laminado de embalagem 10 & enformado em recipientes
de embalagem para efeitos de esterilizacdo em autoclave.

A espessura ou quantidade do revestimento pléastico
exterior 12 pode variar, mas em geral é 25-35 g/m°.

A camada 14 que serve como camada de barreira a gas pode
consistir de um material inorgdnico ou orgénico. Exemplos de
um material inorgédnico utilizdvel podem ser uma folha
metdlica, e.g. uma folha de aluminio, ou um revestimento,
produzido por deposicdo de plasma, de didéxido de silicio, e
exemplos de um material orgdnico adequado podem ser um assim
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denominado polimero de Dbarreira, e.g. um co-polimero de
etileno e &alcool vinilico (EVOH).

Preferivelmente, a camada de barreira a gdas 14 & uma
folha de aluminio (Alifoil) que, para além de propriedades
herméticas superiores contra gases, em particular oxigénio
gasoso, permite também a selagem do laminado de embalagem 10
por selagem térmica de inducdo que ¢é uma tecnologia de
selagem simples, mas rapida e eficiente.

Enquanto um recipiente de embalagem do laminado de
embalagem da especialidade anterior, como anteriormente
mencionado, ndo raramente perde resisténcia mecadnica e
estabilidade de configuracado, bem como outras propriedades
desejadas, num tratamento térmico extremo em autoclave, este
problema pode ser ultrapassado com o auxilio do laminado de
embalagem 10 de acordo com o ©presente invento por uma
seleccao adequada da camada de laminacdo ou selagem 16 entre
a camada de barreira a gds 14 e a camada de nucleo 11. Em
particular, provou-se que uma camada 16 de um agente de
laminacdo ou selagem com um ponto de fusdo que € superior as
temperaturas de tratamento normalmente utilizadas em relacéo
a um tal tratamento térmico elimina eficazmente todos os
riscos de resisténcia de ligacao enfraquecida e de
deslaminacdo posterior entre estas duas camadas, mesmo quando
o tratamento é realizado a uma temperatura de tratamento
extremamente elevada e/ou durante um tempo de tratamento
excessivamente longo em autoclave. A camada 16 entre a camada
de barreira a gas 14 e a camada de nucleo 11 consiste deste
modo de um polipropileno com um ponto de fusdao superior a
130°C.

A espessura ou quantidade de revestimento da camada de
laminagdao ou selagem 16 pode variar, mas geralmente situa-se
dentro da gama de aprox. 15 até aprox. 30 g/m?,
preferivelmente aprox. 20-25 g/m’.

De modo a evitar possiveis riscos de formagcao de
fissuras e outras perdas de estanqueidade em uma ou varias
das camadas de material individuais do laminado de embalagem
10, em particular numa folha de aluminio que serve como
camada de barreira a gas 14 - que é extremamente sensivel a
esforcos de traccdao e deste modo se fissura facilmente gquando
é submetida a esforgcos de tracgdo poderosos - a camada 15
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entre o revestimento hermético a liquidos exterior 12 do
laminado de embalagem 10 e a camada de Dbarreira a gas 14
consiste preferivelmente de um ligante ou <cola cuja
resisténcia de ligacdo as duas camadas envolventes aumenta
gquando o laminado de embalagem 10 & submetido a um tratamento
térmico, por exemplo, em autoclave. Por outras palavras, a
resisténcia de ligacdo entre o revestimento exterior 12 e a
folha de aluminio 14 no laminado de embalagem 10 devera ser
inicialmente suficientemente baixa ou apenas parcial de modo
a permitir uma certa "flutuacao" da folha de aluminio
sensivel ao esforco de traccdo 14 na enformacdo do laminado
de embalagem 10 num recipiente de embalagem. Por um
tratamento térmico posterior do recipiente de embalagem, a
resisténcia de 1ligacdao ¢ assim aumentada, de modo que o
recipiente de embalagem adquire de modo permanente e seguro a
sua configuracao geométrica final, convenientemente
manuseavel.

Agentes de ligacao adequados para utilizacdo no laminado
de embalagem 10 de acordo com o presente invento sao per se
conhecidos na especialidade, mas um agente de ligacao
particularmente preferido, de acordo com o presente invento,
¢ um que pode ser obtido na Mitsui, Japdo, com 0o nome
comercial de Admer.

A Fig. 2 mostra uma seccgdo transversal esquemdtica do
laminado de embalagem de acordo com uma segunda concretizacao
preferida do presente invento. O laminado de embalagem, com ©
numero de referéncia genérico 20, possui uma camada de nucleo
21 e revestimentos exteriores herméticos a ligquidos 22 e 23
sobre ambos os lados de uma camada de nucleo 21.

0O laminado de embalagem 20 possuil ainda uma camada de
barreira a gés 24 entre a camada de nucleo 21 e um dos
revestimentos herméticos a liquidos 22.

Entre o revestimento hermético a liquidos 22 e a camada
de Dbarreira a gés 24, estd disposta uma camada 25 de um
ligante ou cola através do qual o revestimento hermético a
liquidos 22 estd ligado parcialmente, de modo reforcgavel, a
camada de barreira a gas 24, como serd aqui depois explicado
em maior detalhe nesta descricao.
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Entre a camada de barreira a gads 24 e a camada de nucleo
21, estd disposta uma camada 26 de agente de laminacdo ou
selagem de uma natureza tal que a camada de barreira a gés 24
estd ligada a camada de nucleo 21 com uma resisténcia de
ligacédo suficientemente forte e estdvel de modo a ndo ser
enfraquecida ou totalmente perdida guando o laminado de
embalagem 20 ¢é submetido a tensdes térmicas extremamente
elevadas, 1i.e. temperaturas de até aprox. 130°C ou mesmo
superiores.

O revestimento hermético a liquidos exterior 23 sobre o
outro lado da camada de nucleo 21 pode levar ilustracdes
decorativas 27 de tinta de impressao adequada que por sua vez
estdo protegidas por uma camada transparente 28 de uma laca
adequada ou doutro agente disposta por cima das ilustracdes
decorativas 27 de modo a proteger as ilustracgdes 27 contra
accdes nocivas exteriores.

De modo a conferir ao laminado de embalagem 20
integridade estrutural adicional, entre a camada de barreira
a gads 24 e a camada 26 de agente de laminacdo ou selagem,
estd disposta uma camada 29 de um ligante ou cola através da
qual a camada de barreira a gads 24 estd parcialmente ligada,
de modo reforcavel, a camada 26 de agente de laminacdao ou
selagem, como serd depoils explicado nesta descricao.

A camada de nucleo 21 consiste de papel ou cartdo de
qualidade convencional para embalagem.

O revestimento hermético a liquidos exterior 23 pode ser
um pléstico que é seleccionado entre o grupo compreendendo
essencialmente polietileno (PE), polipropileno (PP) e
poliéster (PET), ou suas misturas. Exemplos de um plastico de
polietileno utilizdvel ©podem ser polietileno de alta
densidade (HDPE), ou polietileno linear de baixa densidade
(LLDPE) , um exemplo de um pléastico de polipropileno
utilizdvel pode ser polipropileno orientado (OPP); e um
exemplo de um plastico de poliéster utilizavel pode ser
poliéster amorfo (APET).

Preferivelmente, o revestimento hermético a liquidos 23
consiste de uma mistura fisica ou mecénica de polipropileno
(PP) e polietileno (PE) qgue, para além de propriedades
herméticas superiores contra liquidos, possuem também
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resisténcia suficiente a humidade e ao calor para suportar as
tensbes extremas de humidade e temperatura gue ocorrem num
tratamento térmico normal em autoclave para prolongamento da
vida em prateleira. Um revestimento exterior 23 de uma
mistura fisica ou mecédnica de polipropileno (PP) e
polietileno (PE) possuil para além disso boas caracteristicas
de impressdo ao mesmo tempo que produz selagens mecanicamente
resistentes e herméticas a liquidos pela assim denominada
selagem térmica, quando o laminado de embalagem 20 &
enformado num recipiente de embalagem para efeitos de
esterilizacdo em autoclave.

A espessura ou dquantidade do revestimento hermético a
liquidos exterior 23 pode variar, mas em geral & 25-45 g/m?.

Correspondentemente, o revestimento hermético a liquidos
exterior 22 pode consistir de um pldstico que € seleccionado
entre o grupo compreendendo essencialmente polietileno (PE),
polipropileno (PP), poliéster (PET), e seus co-polimeros.
Exemplos de um pléastico de polietileno utilizédvel podem ser
um polietileno de alta densidade (HDPE), ou um polietileno
linear de baixa densidade (LLDPE), e um exemplo de um
pléastico de poliéster utilizdvel pode ser poliéster amorfo
(APET) .

Preferivelmente, o revestimento hermético a liquidos 22
consiste de um co-polimero de propileno e etileno que ¢é
suficientemente resistente & humidade e ao calor ©para
suportar tensdes extremas de humidade e temperatura gue
ocorrem num tratamento térmico normal em autoclave para
prolongamento da vida em prateleira. Um revestimento de um
co-polimero de propileno e etileno produz para além disso
selagens mecanicamente resistentes e herméticas a liquidos
gquando o laminado de embalagem 20 é enformado num recipiente
de embalagem para efeitos de esterilizacdo em autoclave.

A espessura ou quantidade do revestimento pléstico
exterior 22 pode variar, mas em geral é 25-35 g/m°.

A camada 24 que serve como camada de barreira a gas pode
consistir de um material inorgdnico ou orgénico. Exemplos de
um material inorgédnico utilizdvel podem ser uma folha
metdlica, e.g. uma folha de aluminio, ou um revestimento,
produzido por deposicdo de plasma, de didéxido de silicio, e
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exemplos de um material orgadnico adequado podem ser um assim
denominado polimero de Dbarreira, e.g. um co-polimero de
etileno e alcool vinilico (EVOH).

Preferivelmente, a camada de barreira a gds 24 & uma
folha de aluminio (Alifoil) que, para além de propriedades
herméticas superiores contra gases, em particular oxigénio
gasoso, permite também a selagem do laminado de embalagem 20
por selagem térmica de inducdo que ¢é uma tecnologia de
selagem simples, mas rapida e eficiente.

Enquanto um recipiente de embalagem do laminado de
embalagem da especialidade anterior, como anteriormente
mencionado, nado raramente perde resisténcia mecdnica e
estabilidade de configuracadao, bem como outras propriedades
desejadas, num tratamento térmico extremo em autoclave, este
problema pode ser ultrapassado de modo eficiente com o
auxilio do laminado de embalagem 20 de acordo com O presente
invento por uma seleccdo adequada da camada de laminacdo ou
selagem 26 entre a camada de barreira a gds 24 e a camada de
nicleo 21. Em particular, provou-se gue uma camada 26 de um
agente de laminacdo ou selagem com um ponto de fusdao que é
superior as temperaturas de tratamento normalmente utilizadas
em relacdo a um tal tratamento térmico elimina eficazmente
todos o0s riscos de resisténcia de ligacdo enfraquecida e de
deslaminacado posterior entre estas duas camadas, mesmo quando
o tratamento é realizado a uma temperatura de tratamento
extremamente elevada e/ou durante um tempo de tratamento
excessivamente longo em autoclave. A camada 26 entre a camada
de barreira a gads 24 e a camada de nucleo 21 consiste deste
modo de um polipropileno com um ponto de fusdao superior a
130°C.

A espessura ou quantidade de revestimento da camada de
laminacdo ou selagem 26 pode variar, mas geralmente situa-se
dentro da gama de aprox. 15-30 g/m?, preferivelmente aprox.
20-25 g/m?.

De modo a evitar possiveis riscos de formacao de
fissuras e outras perdas de estanqueidade em uma ou varias
das camadas de material individuais do laminado de embalagem
20, em particular numa folha de aluminio gque serve como
camada de barreira a gas 24 - que é extremamente sensivel a
esforcos de tracgdao e deste modo se fissura facilmente gquando
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€ submetida a esforcos de tracgcdo poderosos - a camada 25
entre o revestimento hermético a liquidos exterior 22 e a
camada de barreira a géds 24, bem como também a camada 29
entre a camada de barreira a gds 24 e a camada de nucleo 21,
consistem preferivelmente de um ligante ou cola cuja
resisténcia de ligacdo as duas camadas envolventes aumenta
quando o laminado de embalagem 20 é submetido a um tratamento
térmico, por exemplo, em autoclave. Por outras palavras, a
resisténcia deverd ser inicialmente suficientemente baixa ou
apenas parcial de modo a permitir uma certa "flutuacao" da
folha de aluminio sensivel ao esforgo de tracgdo 24 na
enformacdao do laminado de embalagem 20 num recipiente de
embalagem. Por um tratamento térmico posterior do recipiente
de embalagem, a resisténcia de ligacdao ¢ assim aumentada, de
modo que o recipiente de embalagem adgquire de modo permanente
e seguro a sua configuracao geométrica final,
convenientemente manusedvel.

Agentes de ligacado adequados para utilizacdo em ambas as
camadas de ligante acima mencionadas 25 e 29 do laminado de
embalagem sao per se conhecidos na especialidade, mas um
agente de ligacado particularmente preferido, de acordo com o
presente invento, € um que pode ser obtido na Mitsui, Japao,
com o nome comercial de Admer.

A partir de um laminado de embalagem de acordo com ©
presente invento, podem ser produzidos pacotes ou recipientes
de embalagem esterilizdveis em autoclave que funcionam bem
por enformagdo por dobragem e selagem do modo cima descrito,
estes recipientes de embalagem permitindo o tratamento
térmico de modo seguro em condig¢des de humidade e temperatura
extremamente elevadas em autoclave, sem o laminado de
embalagem de deslaminar ou ser de algum outro modo destruido.

Lisboa, 2008-05-06
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REIVINDICACOES
1 - Laminado de embalagem para um recipiente de

embalagem esterilizdvel em autoclave, compreendendo uma
camada de nucleo (11; 21) de papel ou cartao, revestimentos
exteriores herméticos a liquidos (12 e 13; 22 e 23) e uma
camada de barreira a gas (14; 24) disposta entre a camada de
nuicleo (11; 21) e um dos revestimentos exteriores (12; 22), a
referida camada de barreira a gés (14; 24) estando ligada a
camada de nucleo (11; 21) por uma camada (16; 26) de um
agente de laminacdo ou selagem que possul um ponto de fusao
mais elevado do que uma temperatura maxima a qual o
recipiente de embalagem esterilizdavel em autoclave deve ser
submetido durante um tratamento térmico em autoclave,
caracterizado por o referido agente de laminacao ou selagem
ser um polipropileno possuindo um ponto de fusao superior a
130°C.

2 - Laminado de embalagem tal como reivindicado na
reivindicacgdo 1, caracterizado por a espessura ou quantidade
de revestimento do agente de laminacdo ou selagem na camada
(16; 26) ser aproximadamente 15-30 g/m?, preferivelmente
aproximadamente 20-25 g/m’.

3 - Laminado de embalagem tal como reivindicado na
reivindicacdo 1 ou reivindicacédo 2, caracterizado por um dos
revestimentos herméticos a liquidos (12; 22) estar ligado a
camada de barreira a gas (14; 24) através de uma camada (15;
25) de um ligante através da qual o revestimento hermético a
liquidos (12; 22) estd ligado parcialmente, de modo
reforcadvel, a camada de barreira a gas (14; 24).

4 - Laminado de embalagem tal como reivindicado na
reivindicacado 3, caracterizado por o ligante na camada (15;
25) ter uma resisténcia de ligacdo as camadas envolventes
respectivas que aumenta quando o laminado de embalagem &
submetido a tratamento térmico.

5 - Laminado de embalagem tal como reivindicado na
reivindicacdo 3 ou reivindicacdo 4, caracterizado por a
camada de barreira a gds (24) estar ligada a camada de
laminacdo ou selagem (26) através de uma camada (29) de um
ligante através da qual a camada de barreira a gas (24) esta
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ligada parcialmente, de modo reforcédvel, a esta camada de
laminacdo ou selagem (26).

6 - Laminado de embalagem tal como reivindicado em
qualquer das reivindicacgdes precedentes, caracterizado por a
camada de barreira a gas (14; 24) ser uma folha de aluminio.

7 - Laminado de embalagem tal como reivindicado em
qualguer das reivindicacdes precedentes, caracterizado por o
revestimento exterior hermético a liquidos (12; 22) sobre
aquele lado da camada de nucleo mais préximo da camada de
barreira a gds ser de um co-polimero de propileno e etileno e
por o revestimento exterior hermético a liquidos (13; 23)
sobre aquele lado da camada de nucleo mais distante da camada
de barreira a gas ser de uma mistura fisica ou mecdnica de
polipropileno e polietileno.

8 — Recipiente de embalagem esterilizavel em autoclave,
caracterizado por este ser produzido por enformagdo por
dobragem e selagem de um laminado de embalagem tal como
reivindicado em qualguer das reivindicag¢des precedentes.

Lisboa, 2008-05-06
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