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1. Verfahren zum chemischen Farben von Furnieren aus Laubholzern, dadurch gekennzeichnet, dal
das Furnier 2 bis 4 Stunden bei einer Temperatur von 20 bis 60°C mit einer wélrigen Lésung von 3
bis 8 g/l Natriumcarbonat bei einem pH-Wert von 9,5 bis 12,0 behandelt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR ein Furnier bis 1,0mm Dicke verwendet
wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 das Férbebad mit Wasser einer
Wasserharte von kleiner als 5 Grad dH angesetzt und der Farbefilissigkeit ein Netzmittel zugesetzt
wird. '

Anwendungsg/ebiet der Erfindung

. Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Veredlung von Furnieren aus einheimischen Laubhdlzern durch gleichmaRige
Durchfarbung bei Erhaltung der natlirlichen Holztextur.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es ist bekannt, Furnierhdlzer durch geeignete Farbstoffldsungen physikalisch anzufarben. Bedingt durch die groRere
Saugfahigkeit der pordsen, von Natur hellen Friihholzpartien wird hierbei ein Negativbild der Holztextur erhalten. Der durch
diesen Umstand hervorgerufene ,kiinstliche” Eindruck ist bei der Gestaltung von Mébeloberfldchen und im Innenausbau meist
unerwiinscht. Teilweise wird auch die Holztextur {iberdeckt.

Zum anderen steht die Technik des Beizens zur Verfligung, die in einer Farbtonentwicklung durch chemische Reaktion von
holzeigenen beizaktiven Stoffen mit dem Beizmittel besteht. Als solche dienen vorwiegend Schwermetallsalze. Daneben
existieren Vorschlége, fiir den Beizvorgang alkalische Medien zu verwenden. GemaB DE-PS 206997 wird das Holz in nasse,
humusreiche Erde eingebettet und unter Zusatz von Laugen (Kalkmilch, ammoniakhaltige Laugen, z. B. Pferdejauche) 2 bis 3
Monate lang der Einwirkung uberlassen. Die Nachteile des Verfahrens bestehen neben seiner ausschlieRlich handwerklichen
Durchfiihrung vor allem in den extrem langen Behandlungszeiten. Es wird darauf hingewiesen, daR dieses Verfahren — wie im
wesentlichen alle Beizverfahren — vorrangig fiir Nadelhélzer anwendbar ist, vorzugsweise fiir das amerikanische Redwood
{Sequoia sempervirens).

In der DE-OS 3347 151 ist ein Laugenbeizverfahren beschrieben, bei dem Holz mit ca. 25%iger Atznatron- oder Atzkalilauge
behandelt wird. Nach einem 5min wéhrenden Eintauchen wird die Lauge 16 bis 24 Stunden auf das Holz einwirken gelassen,
wonach der angetrocknete Laugenriickstand durch ein weiteres Tauchen in ein verdiinntes S&urebad entfernt wird. Die Nachteile
des Verfahrens bestehen in den auch hier noch erforderlichen langen Einwirkungszeiten, zum anderen in dem fiir die
Neutralisation der Starklauge erforderlichen Sdurebad genau abgestimmter Konzentration. Das Verfahren wird vorrangig flr
Schnittholzanwendbar sein, da die durch die Laugeneinwirkung bekanntermafen hervorgerufenen nachteiligen Veranderungen
der mechanischen Eigenschaften des Holzes bei Furnieren zu Verarbeitungsproblemen fihren, so beim Furnierzuschnitt und
beim Verkleben.

Abgesehen von dem den Beizverfahren einwohnenden Vorteil der Erhaltung des positiven Bildes der Holztextur bleibt aber auch
beidem letztgenannten Verfahren der Mangel bestehen, da eine gleichmaRige Durchfarbung des Holzes nicht erreicht wird, so
daR bei notwendigen Oberflachenbehandlungen {Schleifen) oder auch bei kieineren Beschadigungen das ungebeizte Holz zum
Vorschein kommt.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, Furnieren aus Laubhélzern Uber den gesamten Querschnitt einen braunen Farbton zu verleihen, und
zwar bei gréfBter GleichmaRigkeit und Dauerhaftigkeit der Farbung in fur eine industrielle Durchflihrung akzeptablen Zeiten.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, unter geeigneten Bedingungen eine in klrzester Zeit ablaufende, gleichmaRige und
dauerhafte Durchfarbung von Furnier unter Ausnutzung von Reaktionen der natiirlichen Inhaltsstoffe des Hoizes zu erzielen.
Erfindungsgemaf wird ein Furnier wahrend einerDauer von 2 bis 4 Stunden bei einer Temperatur von 20 bis 60°C mit einer
wiéBrigen Losung von 3 bis 6g/! Natriumcarbonat bei einem pH-Wert von 9,5 bis 12 behandelt. Das Furnier wird in einen
geeigneten Behélter in die vorbereitete Sodaldsung eingebracht und die Ldsung wéhrend der Behandlung zumindest zeitweise
umgewalzt. Zur Verbesserung der Benetzung kann der Losung ein Netzmittel zugesetzt werden. ZweckmaRig ist die Verwendung
von mdglichst weichem Wasser mit einer Wasserhérte von kleiner als 5 Grad dH. Vorzugsweise werden Furniere bis 1,0mm
Dicke verwendet. }

Das Natriumcarbonat bewirkt eine oxydative Verdnderung des im Holz enthaltenen Lignins und/oder anderer Holzinhaltsstoffe,
wobei eine angenehme Braunfarbung (Kirschbaum- oder Birnbaumfarbton) (iber den ganzen Furnierquerschnitt bei vélliger
Erhaltung bzw. Hervorhebung der Textur erzielt wird. Besonders gute Ergebnisse lassen sich (iberraschenderweise gerade bei
bestimmten Laubhédlzern, vorzugsweise bei Furnieren aus Birken-, Linden-, Weiden- und Schwarzpappelholz erzielen.
Nadelholzfurniere sind flr diese Behandlung nicht geeignet. ‘




Ausflihrungsbeispiel

Insgesamt 100 Quadratmeter Birkenfurnier von 0,7 mm Dicke und einer Holzfeuchte von 12% werden in einen Férbekorb nach
DD-PS 229645 eingebracht und hierin in einen Behélter mit dem vorbereiteten Behandlungsbad abgesenkt. Zur Bereitung des
Bades werden in 6000 Kesselspeisewasser 30kg Soda und 100g Fit (als Netzmittel) geldst, wobei das Bad mittels Pumpe 30 min
lang umgewalzt wird.

Die Furniere werden bei einem pH-Wertvon 10,8 und einer Temperatur von 35°C 2 h lang in dem Bad belassen, dann entnommen
und 15min lang mit Wasser gesplilt. AnschlieRend werden die Furniere auf herkdmmliche Weise getrocknet. Es werden so
durchgeférbte Furniere in einem braunllchen birnbaumahnlichen Farbton erhalten.
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