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Jednodielne viecko na nadobu

Pozadie vynalezu

Oblast techniky

Tento vynalez sa tyka vietka na nadobu, postupu na jeho vyrobu a

potravinového obalu, ktory pozostava z tohto viecka a nadoby.

DoterajSi stav techniky

Aby sa maximalizovala Zivotnost potravin, ktoré podliehaji atmosférickému
rozkladu alebo mikrobiologickému kazeniu spésobenému kontaktom so vzduchom
a ktoré sa ponikaja spotrebitefovi v nadobach so zavitovym vieckom, vo
vSeobecnosti sa povazuje za potrebné zabezpedit tesnenie medzi vietkom a
nadobou, ktoré je vo vSeobecnosti hermetické (tj. v podstate alebo Uplne
vzduchotesné). Hermetické tesnenie moZe byt tazko dosiahnutelné pri pouZiti
vieCka bez vioZeného tesnenia alebo podloZzky, ked je nddoba vyrobena zo skla
alebo plastovych materialov tvarovanych do koneéného tvaru postupom
zahffajucim Stadium extrudovania plastov a $tadium vstrekovania. Je to preto, lebo
povrch takych sklenych alebo plastovych nadob na tesniacej ploche nadoby, na
ktord sa aplikuje vietko, mbze byt inherentne nerovny. Preto je v danej oblasti
techniky obvykié pouZivat' viecko, ktoré ma tesniace médium, napriklad tesnenie
alebo deformovatefny podloZkovy material, aby ucinnejsie tesnilo proti povrchovym
nerovnostiam, ktoré sa vyskytuji na tesniacej ploche nadoby. DalSi problém,
ktorym trpi viecko bez vioZzeného tesniaceho média na nadobu, na ktor sa viedko
nasadzuje naskrutkovanim, je, Ze sa viecko méZe uvolnit oproti podiatoénej
kratiacej sile, Co je jav, ktory je v tejto oblasti techniky znamy ako “odkrticanie”.
Uvolnenie mézZe byt spdsobené prirodzenym teéenim pouZitych materidlov alebo
pocas dopravy, napriklad dlhotrvajlcimi vibraciami. Bez tesniaceho média je teda
tazké udrzat dostatonu kritiacu silu na naskrutkovanom viegku, aby sa zabranilo

odskrutkovaniu a tym oslabeniu tesnenia.



Pokusy o vyrieSenie problému zabezpeéenia hermetického tesnenia medzi
nadobou a tesnenim zahffiali vyuZitie deformovatefnej viozky alebo tesnenia vo
viecku. Je teda zname zabezpeéenie tesniaceho média, napriklad tesnenia z
deformovatefného materialu vo viecku, aby sa vyrieSili problémy tesnenia a aby sa
ZlepSilo udrZanie kratiacej sily a zniZilo sa samovolné odkricanie. Zabudovanie
tesniaceho média do viecka sa uskutoériuje po vytvoreni viecka bud' jednoduchym
fyzickym umiestnenim tesnenia z deformovatelného materialu do vieéka alebo
vstrekovanim dvoch plastovych materidlov v jednej operacii do jedinej vstrekovacej
komory, pricom jeden material sa pouziva na vytvorenie nosného viecka a dalsi
deformovatefny material sa vstrekuje na tesniacu plochu, aby vytvoril integraine
deformovatelné tesnenie na styk s tesniacou plochou na nadobe, éim sa dosiahne
tesnost. V oboch pripadoch je podet krokov potrebnych na vyrobu viecka zvy$eny
zahrnutim tesnenia alebo podloZky a pretoZe tesnenie alebo podlozka a viecko
maji rézne chemické zloZenie, viecko ako celok (teda vietko plus tesnenie alebo

podioZka) sa neda jednoducho recyklovat bez drahej separaénej operacie.

Dal§im rieSenim problému zabezpe&enia hermetického tesnenia, najma tam,
kde ide o kovové viecko, je pouZitie nalievanej tesniacej kompozicie nachadzajticej
sa v tesniacej oblasti vo viecku. Pred umiestnenim viecka na nadobu sa tesniaca
kompozicia zmé&kéi, vaésinou nahriatim vietka externe parou, tak, aby kompozicia
tiekla alebo sa deformovala a tym kompenzovala povrchové nerovnosti medzi
protifahlymi plochami viecka a nadoby a zabezpeéila medzi nimi G&inné tesnenie.
Ked sa utiahne, zmékeitefna alebo deformovatelna tesniaca kompozicia pomaha
udrzat kratiacu silu.

Pri baleniach pre mene;j citlivé potraviny, kde hermetické tesnenie je Ziaduce
ale nie podstatné, bol problém odkrucania, ktory sa mdze objavit pri naskrutkovani
vieCok z plastovych materidlov na nadoby, rieSeny pomocou takzvaného
utesfiovacieho krizku s takzvanym tesnenim “krabieho klepeta”. Tesniaci krizok
poskytuje obrubu na vnutornej strane vieka, ktora umoziiuje aplikovanie
dostatoénej kratiacej sily na viecko, aby sa zabranilo odkrdcaniu a aby sa poskytla
ochrana pre tesnenie “krabieho klepeta”. Problém tesneni “krabich klepiet” viak je,
Ze su svojou povahou deformovatelné a opakované narazy spésobované vibraciou
a nadmerné zataZovanie napriklad pocas dopravy ich mézu poskodit. Vzniknuté



poskodenie mdze spdsobit zlyhanie tesnenia s dbsledkom unikania obsahu z

obalu.

Podstata vynalezu

Predlozeny vynalez sa tyka vieCka vytvoreného z jediného materialu, ktory
rieSi problémy odkricania a hermetického tesnenia, pricom je viedko suéasne
recyklovatelné. Vie€ko podfa vynalezu méa dalSiu vyhodu v tom, Ze sa da vyrabat' v
jedinom postupe vstrekovania a teda postup na jeho vyrobu je rovnako jednoduchy
ako postup na vyrobu zakladného viecka bez tesnenia.

Podlfa predloZzeného vynalezu sa poskytuje vietko na nadobu, ktoré
obsahuje tesniacu &ast, ktora je pri pouziti schopna vytvorit hermetické tesnenie
medzi vieckom a otvorom nadoby, kde viecko a jeho tesniaca &ast s vytvorené
Z tej istej polymérovej kompozicie a kde tesniaca ¢ast obsahuje kompoziciu vo
forme jednej alebo viacerych penovych Casti a kde pri pouziti tato jedna alebo
viacero penovych Gasti sa mézu dostat do priameho kontaktu s otvorom a/alebo

tesniacou plochou nadoby.

Vytvaranie tesniacej Casti ako integrainej Casti viecka zjednodusuje postup
na vyrobu vie¢ka s tesnenim. Rovnako vyroba viecka ako jednodielneho predmetu
z jedinej polymérovej kompozicie znamena, Ze vie¢ko mozno jednoducho
recyklovat' alebo regenerovat. Tesniaca Cast viecka, ktora je z tej istej polymérove;
kompozicie ako netesniaca Cast viecka, obsahuje penov( &ast, ktora pri pouziti
kompenzuje povrchové nerovnosti (napriklad tym, Ze je pruzne deformovatelna)
ako tesnenie pouZivané v doterajSom stave techniky a udrZiava kratiacu silu.
V jednom uskutogneni je tesniaca Cast viecka umiestnena okolo celej okrajove;

Casti viecka alebo v jej ¢asti, napriklad prstencovo.

Tesniaca Cast je s vyhodou uspdsobena tak, aby tladila na Specificku
tesniacu plochu na nadobe. Tesniaca Cast teda poskytuje tesnenie proti tesniacej
ploche nadoby, ktora mézZe byt na okraji, zvonka a/alebo zvnitra okraja nadoby,
napriklad flase alebo pohara, pricom umoZriuje aplikovanie vhodnej krutiacej sily,

aby sa zabranilo odkruteniu a aby sa udrzalo tesnenie.
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Nadobou je s vyhodou ffasa alebo pohar vyrobeny zo skla alebo z vhodného

plastového materialu.

Vie¢ko ma s vyhodou prostriedky na uvolnitelné pripojenie na nadobu. Hoci
viecko méze byt uréené na trvalé upevnenie na nadobu tak, aby vie¢ko ostalo
spojené s nadobou aj ked nepokryva otvor nadoby, je vyhodné, aby bolo Uplne
odpojitelné od nadoby. Prostriedok na uvofnitelné upevnenie s vyhodou obsahuje
Cast' na vie¢ku s profilom prispdsobenym na zapadnutie do komplementarneho
profilu na hrdle a/alebo otvore nadoby alebo v jeho blizkosti. Tento méze
obsahovat skrutkovo-zéavitové usporiadanie, napriklad s pouZitim viaccestného
zavitu alebo kontinuélneho zavitu, medzi nadobou a viec¢kom obsahujlce skrutkovy
zavit na nadobe a zodpovedajuci skrutkovy zavit a/alebo vystupky na vieéku.
Skrutkovy zévit méZze mat pomerne strmy uhol, takZe na upevnenie alebo
odstranenie vietka z nadoby je potrebné menej ako jedno upiné otodenie viecka

vodi otvoru alebo hrdlu nadoby.

Viecko podla vynalezu sa vyraba postupom obsahujicim vstrekovanie
plastickych hmét. Tesniaca cast viecka sa tvori selektivnym nadGvanim
polymérovej kompozicie v uréenych oblastiach vie¢ka, aby sa tieto oblasti vietka
stali penovymi. Ostatné Casti viecka teda ostantl v zasade neexpandované. To
znamena, Ze profil vytvoreny na zachytenie na nadobe, aby sa dosiahlo skrutkové
tesnenie, ostane silny, aby sa umoznila aplikicia a udrZanie krutiacej sily.
Selektivne naddvanie termoplastickych polymérovych kompozicii je znamou

technikou.

V dalsom uskutoCneni predloZeny vynalez poskytuje postup na vyrobu
viecka podfa vynalezu obsahuijlci vstrekovanie polymérovej kompozicie, aby sa
vytvoril predbezny vylisok, a potom podrobenie jednej alebo viacerych regidnov
predbezného vylisku selektivnemu naduvaniu, aby sa tieto oblasti spenili, ¢im sa
vytvori tesniaca ¢ast viecka.

Jednym zo spésobov selektivneho nadivania uréenych oblasti predbezného
vylisku je vytvorenie tychto oblasti s va&Sou hribkou ako zvySok vylisku. Ked' je
naduvadio zakomponované do celej polymérovej kompozicie, pri uvolneni vylisku
zformy sa hrubie Casti vylisku, ktoré su eSte makké, expanduji plynom



5

v polymérovej kompozicii. Casti vylisku, kde povrch polymérovej kompozicie stuhol,
si udrzia kompaktna Struktiru a teda sa neexpanduji. Takymto spésobom sa
polymérova kompozicia v relativne hrubSich méaksSich &astiach vylisku speni plynom
pri uvofneni vylisku z formy. TenSie ¢asti su pri uvolneni z formy tvrdé a tieto Casti
nepodliehaju expanzii. Struktura peny v uréenych oblastiach sa pri chladnuti vylisku
zachova.

Prikladom vhodného nadtvadia je oxid uhlicity.

V dalSom uskuto&neni sa vynalez tyka obalu na potraviny pozostavajlceho z
nadoby na potraviny a viecka podfa vynalezu.

Vynalez bude teraz opisany na prikladoch s odkazom na priloZené vykresy.

Prehlad obrazkov na vykresoch

Obrazok 1 predstavuje prierezovy boény pohfad obalu na potraviny, ktory
pozostava z nadoby a vieCka podfa vynalezu;

Obrazok 2 je prierezovy boény pohlad ¢asti vietka podfa vynalezu;
Obrazok 3 je prierezovy bocny pohfad ¢asti iného vie¢ka podla vynalezu; a

Obrazok 4 je pohlad zdola na viecko podfa vynalezu.

Priklady uskutoénenia vynalezu

S odkazom na obrazok 1, obal 1 pozostava z nadoby 2 a vietka 3. Nadoba
2, ktora mbze byt vyrobena z akéhokolvek vhodného materialu (napr. skla alebo
plastu), pozostava z hlavného telesa 4, v ktorom je pri pouZiti uloZena potravina, a
hrdlovej Casti 5 so skrutkovym zavitom 6 na uvolnitelné pripojenie na vie¢ko 3,
ktoré sa ma pripajat alebo snimat z nadoby 2 manualnou rotaciou vieéka 3 vodi
nadobe 2. Podfa iného uskutoénenia mozZe byt hrdlova East 5 vytvorena s konti-
nualnym Spiradlovym rebrom a vie¢ko 3 s komplementarnym $piralovym zavitom
uspésobenym na zachytenie s rebrom na hrdlovej ¢asti. Viecko 3 je z plastového



materialu, typicky z termoplastického materialu, naprikiad polypropylénu, volitelne
spolu s konvencénymi aditivami do polymérovych kompozicii, ako su zméakc&ovad|a,

plniva, farbiva a stabilizatory.

Viecko 3 obsahuje tesniacu Cast 8 (na obrazkoch vytiefiovana), ktora pri
pouZiti dosada na tesniacu plochu hrdiovej &asti 5 nadoby 2, &im zabezpeéi
hermetické tesnenie medzi vie€kom 3 a nadobou 2. Tesniaca Cast' 8 takto zabrani
tomu, aby sa ¢okolvek, o je uloZzené v hlavhom telese 4 nadoby 2, dostalo do
styku s atmosférou. Tesniaca Cast 8 je z tej istej polymérovej kompozicie ako
zvySok vieCka 3, ale na rozdiel od zvySku vietka 3 je spenena a teda pruzne
deformovatelnd, ked sa viecko 3 naskrutkuje na nadobu 2. Tato deformacia
tesniacej Casti 8 vytvara hermetické tesnenie a tiez zabezpeéuje silu medzi
skrutkovym zavitom 6 a vystupkami 7. Stlacitelnost penovej ¢asti v porovnani

s hlavnym telesom vie€ka znizuje tendenciu viecka 3 k “odkrticaniu”.

Na obrazku 2 je zobrazena alternativna verzia viecka 3, pri ktorej je tesniaca
Cast 8a pritomna len smerom k vonkajSiemu okraju viecka 3a. Tesniaca ¢ast 8a
dosada na hrdlo nadoby, ¢im vytvara hermetické tesnenie, ale oblast kontaktu
medzi tesniacou ¢astou 8a a hrdlom nadoby je teraz pri vonkajej dasti ustia

nadoby.

Dalsia variacia vietka 3 je zobrazena na obrazku 3. V tomto uskuto&neni je
tesniaca ¢ast 8b posunutd smerom k stredu vieéka 3b a pri pouziti dosada na
vnutorny okraj Ustia nadoby, ¢im vytvara hermetické tesnenie.

Vie€ko ilustrované na obrazku 1 je tentoraz zobrazené z pohladu zdola na
obrazku 4. Vietko 3 ma vo vSeobecnosti tvar disku a tesniaca éast 8 ma tvar
prstenca, ktory sa nachadza po obvode pozdiz vnitorného okraja viecka 3, aby sa
zabezpegilo Uplné tesnenie pozdiz okraja Ustia kruhového otvoru nadoby. Vystupky
7 si rozmiestnené v podstate pravidelne okolo okraja vietka 3 v pripade
viaccestného zavitu. Alternativne mozZno pouzit' profil zodpovedaijici kontinualnemu

zavitu.
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PATENTOVE NAROKY

Viegko na nadobu, ktoré obsahuje tesniacu Cast, ktora je pri pouZiti schopna
vytvorit hermetické tesnenie medzi vietkom a otvorom nadoby, vyznacujlce
sa tym, Ze vietko a jeho tesniaca East su vytvorené z tej istej polymérovej
kompozicie a kde tesniaca ¢ast obsahuje kompoziciu vo forme jednej alebo
viacerych penovych &asti a kde pri pouZiti tato jedna alebo viacero penovych
dasti sa mézu dostat do priameho kontaktu s otvorom a/alebo tesniacou

plochou nadoby.

Vie€ko podra naroku 1, vyznadujuce sa tym, Ze tesniaca Cast je uspdsobena

tak, aby dosadala na tesniacu plochu nadoby.

Vieéko podfa naroku 1, vyznadujice sa tym, Ze nadoba je flada alebo pohar

vyrobeny zo skla alebo plastu.

Vie¢ko podla naroku 1, vyznadujuce sa tym, Ze d'alej obsahuje prostriedky na

uvofnitelné pripojenie na nadobu.

Vie¢ko podfa naroku 4, vyznacujuce sa tym, Ze uvedené prostriedky na
uvolnitelné pripojenie obsahuji cast na viecku, ktora je uspbsobena na
zodpovedajlice zachytenie za tvarovant ¢ast na hrdle a/alebo Usti otvoru

nadoby.

Vie¢ko podfa naroku 1, vyznacujice sa tym, Ze sa vyraba postupom

obsahujlcim vstrekovanie kompozicie.

Vie¢ko podfa naroku 6, vyznadujice sa tym, Ze tesniaca Cast je tvorena

selektivnym nadtGvanim kompozicie na uréenych miestach viecka.

Postup na vyrobu viecka podfa naroku 1, vyznaéujici sa tym, Ze pozostava zo
vstrekovania polymérovej kompozicie, ¢im sa vytvori predbezny vylisok, a
potom selektivneho nadtvania asti alebo asti predbezného vylisku, ¢im sa

vytvori tesniaca ¢ast viecka.
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Postup podla naroku 8, vyznacujuci sa tym, Ze selektivhe naduvanie Casti
alebo Casti vylisku sa dosahuje vytvorenim uvedenej Casti alebo casti vo
vacSej hribke ako zvy3Sok vylisku, takze kompozicia v tychto Castiach je

makka, ked sa vylisok uvofni z formy.

Postup podfa naroku 9, vyznadujlci sa tym, Zze €ast alebo Casti sa selektivne
nadavaju zavadzanim plynu do kompozicie a potom znizenim tlaku na vylisok,
aby mohol plyn expandovat kompoziciu v tych ¢astiach, ktoré st makké.

Postup podla naroku 9, vyznacujtci sa tym, Ze plyn obsahuje oxid uhlicity.

Obal na potraviny, vyznadujuci sa tym, Ze pozostava, z nadoby na potraviny a
vie€ka podfla naroku 1.
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