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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ob-
rébki galwanicznej drobnych wyrobéw metalo-
wych, zwlaszcza gwozdzi, znajdujgce zastosowanie
do nanoszenia powlok ochronnych na wyroby me-
talowe.

Znane dotychczas galwanizatory obrotowe sto-
sowane do obrébki galwanicznej drobnych wyro-
béw metalowych maja katode, doprowadzajacag
prad do bebna galwanizatora wykonanga w postaci
stozkowej ksztaltki, dociskanej sprezyscie do dna
naczynia galwanizatora 1 uczestniczacga w jego
obrotach, przy czym doprowadzenie pradu do ka-
tody odbywa sie za pomoca grubego przewodu
miedzianego, wprowadzonego do galwanizatora od
gory.

Opisane rozwigzanie znane z patentu polskiego
nr 35172 ma te wade, ze przewdd doprowadzaja-
cy prad do katody, poddany jest duzym napreze-
niom skrecajacym, przez co ulega czestym usz-
kodzeniom. Przecietna zywotno$é przewodu wy-
nosi Srednio 2—4 doby. Czesta wymiana uszko-
dzonego przewodu jest zwigzama z przestojem w
pracy galwanizatora, co powoduje duze straty
produkcyjne.

Znane jest z patentu polskiego nr 80481 wy-
korzystanie kadzi galwanizatora jako katody co
pozwala na zmniejszenie gabarytéw urzadzenia,
przy czym doprowadzenie pradu do nieobrotowej
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kadzi nie stwarza probleméw technicznych, z uwa-
gi na brak polaczen ruchomych.

Celem niniejszego wynalazku jest rozwiazanie
zagadnienia zasilania pragdem katody w obrotowym
bebnie galwanicznym, przy wykorzystaniu kon-
strukcji wanny do przewodzenia pradu. Wytyczony
cel realizuje urzadzenie do obr6bki galwanicznej
drobnych wyrobéw metalowych wedlug wynalaz-
ku, skladajace sie z wanny galwanizerskiej z u-
mieszezonym w niej obrotowym bebnem, ktéry na
osi obrotu ma umieszczong tarcze kontaktowa,
stanowigcg katode, ktéra jest zasilana poprzez
walek kontaktowy i konstrukcje wanny potaczong
poprzez stozkowa miedziang tuleje z klinem za-
silajgcym. '

Zastosowanie stozkowej tulei miedzianej zapew-
nia dobre polgczenie elektryczne klina zasilajgcego
pradem elektrycznym z konstrukcja wanny, po-
przez ktéra jest zasilana tarcza kontaktowa ka-
tedy. Katoda urzadzenia do obrébki galwanicznej
drobnych wyrob6w metalowych wedlug wynalaz-
ku nie podlega naprezeniom skrecajacym, cechu-
je ja duza zywotno$¢ i rtozwinieta powierzchnia
styku z obrabianymi detalami, co zapewnia zwi¢k-
szenie wydajno$ci galwanizatora i uzyskanie dob-
rej jakosci powlok. Katoda urzadzenia do obréb-
ki galwanicznej drobnych wyrob6w metalowych
wedlug wynalazku jest przedstawiona w przekroju
podhuznym na zalaczonym rysunku.

Urzgdzenie do obrdbki galwanicznej wedlug wy-
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nalazku sklada sie z galwanizerskiej wannfr za-
sielanej pradem za pomoca kontaktowego klina
4 zamocowanego w stozkowej miedzianej kontak-
towej tulei 3 nakretka 2 z podkiadka 1, mocuja-
cej jednocze$nie rame 5 bebna 6 obrotowego. Be-
ben 6 jest ulozyskowany w ramie 5 za pomocg lo-
zyska 7, zabezpieczonego od strony wnetrza bebna
zabezpieczajaca tarcza 8. O§ obrotu bebna 6 sta-
nowi kontaktowy watek 11 ktéry ma przyspawana
kontaktowag tarcze 9, stanowigcg katode galwani-
zatora. Dla zabezpieczenia walka 11 i lozyska 7
przed zniszczeniem przez ostre konce gwozdzi za-
stosowano tarcze 8 dociskang elastycznym chemo-
odpornym przewodem 10 umieszczonym na walku

11 pomiedzy tarcza 9 a tarcza 8. Walek 11 od stro-
ny zewnetrznej jest zamocowany w tulei 13 przy
pomocy nakretki 2 z podkladka 12.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrébki galwanicznej drobnych
wyrobow metalowych, skladajace sie z wanny gal-
wanizerskiej, w ktorej jest zamocowany obrotowy
beben, znamienne tym, ze katode stanowi kontak-
towa tarcza (9) przyspawana do kontaktowego
walka (11), bedacego osia obrotu bebna (8), przy
czym kontaktowy walek (11) z tarcza (9) jest za-
silany pragdem poprzez konstrukcje wanny za po-
Srednictwem miedzianej stozkowej tulei (3), w kt6-
rej jest umieszczony klin (4) kontaktowy.

2. Urzadzenie do obrébki galwanicznej wedtug
zastrz. 1, znamienny tym, ze tozysko (7) obroto-
wego bebna (6) jest zabezpieczone tarcza (8) do-
ciskang elastycznym chemoodpornym przewodem
(10) umieszczonym na walku (11) pomiedzy tarcza
kontaktows (9) a zabezpieczajaca tarcza (8).
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