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{E7; Sammendrag: 4225-3
Lt hejnitrogenholdigt duplex rustfrit st3]l med hej korro-
sionsbestandighed og ond strukturstabilitet, som, udtrykt
i veqt-% indeholder maknimalt 0,05 % C, 23-27 % Cr,

5,5-9 % Ni, 0,25-0,40% N, maksimalt 0,8 % Si, maksimalt
1,2 % ¥n, 3,5-4,9 % Hn, maksimait 0,5 % Cu, maksimalt
0,5 % W, maksimalt 0,010 % s, op t1] 0,5 % Vv, op til

0,18 5 Ce og fe ;aml normalt tilstedevrrende urenheder

og addiliver, idet indhaldet al de indgaendc legeringsele-

menter er afpassede saledes, al bl.a. ferritindholdet

efter oplesningsvarmebrhandling ved ca. 1075 °C er mellem

30 og 55 %.

Denne slalleyrring ror asrilig eqnel Li) anvendelse )

sterkt korrnderendrs ehintidhaldigt milgn.

fortsettes
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Den foreliggende opfindelse angadr et ferrit-austenitisk
Cr-Ni-Mo-N-stal med hej korrosionsbestandighed og gad
strukturstabilitet. Duplex (ferrit-austenitisk) rustfrit
stal har flere interessante egenskaber, sésom stor styrke
og god bestandighed mod speandingskorrosion. En foregelse
af legeringsindholdet giver ogsé god bestandighed mod
punkt- og spaltekorrosion. Store indhold af de aktive
legeringselementer chrom, molybden og wolfram sger imid-
lertid tendensen til udskydelse af intermetalliske faser
i s& hej grad, at der kan opstd problemer ved fremstilling
og i forbindelse med svejsning. Nitrogen stabiliserer
legeringen mod udskillelse af intermetalliske faser,

og samtidig tilvejebringes en foregelse af punkt- og
spaltekorrosionsbestandigheden. Et hejt nitrogenindhold
er saledes snskeligt, men det begrenses dels af begran-
set opleselighed af nitrogen 1 smelten, som giver anled-
ning til poresitet, dels af nitrogenopleseligheden i
fastfase, som giver anledning til udskillelse af chrom-

nitrider.

Hvis sammensztningen af de to faser ikke er ens i hense-
ende til aktive komponenter, vil den ene fase blive
mere folsom over for punkt- og spaltekorrosion, hvilket

mindsker legeringens bestandighed.

Optimeringen af et duplex rustfrit stdl med hej korro-
sionsbestandighed og god strukturstabilitet er altsé
serdeles kompleks. Systematisk udviklingsarbejde har
som narmere forklaret i det felgende imidlertid resul-
teret i et duplex rustfrit stal, som pa overraskende
vis forener et antal gode egenskaber. Legeringssammen-
sztningen er ikke den vigtigste faktor, mere vigtig

er balancen mellem de forskellige legeringskomponenter

og strukturfaktorer.
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Legeringssammensztning og mikrostruktur i legeringen

ifelge opfindelsen er feolgende:

C meks. 0,05 %
Si maks. 0,8 % -
Mn maks. 1,2 %
Cr 23 - 27 %
Ni 5,5 - 9,0 %
Mo 3,5 - 4,9 %
Cu maks. 0,5 %
maks. 0,5 %
maks. 0,5 %
0,25 - 0,40 %
maks. 0,010 %
Ce maks. 0,18 %

og resten er fFe foruden normalt tilstedevzrende urenhe-
der, idet indholdet af legeringselementerne er tilpasset
sadledes, at ferritindholdet, alfa, er 30-55 %.

Chrom er et af de mest aktive elementer i legeringen.

Chrom gger bestandigheden mod punkt- og spaltekorrosion,
og det foreger nitrogenopleseligheden bade i smeltet

og fast fase. Et hejt chromindhold, sterre end eller

lig med 23 %, er derfor enskeligt, det er fortrinsvis

storre end 24,5 %.

I kombination med molybdzn, wolfram, silicium og mangan
gger chrom imidlertid tendensen til udskillelse af inter-
metalliske faser. Summen af chrom, molybdzn, wolfram,
silicium og mangan i legeringen ma derfor begrznses.
Nitrogen mindsker chromindholdet i ferritfasen og mind-
sker derfor tendensen til udskillelse af intermetalliske

faser. Andelen af ferrit i legeringen har ogsa betydning
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via indvirkningen pa& fasesammensztningen. Et formindsket
ferritindhold fremmer intermetalliske faser. Chromindhol-

det ber ikke overstige 27 %.

Molybdzn er ogsd et szrdeles aktivt legeringselement.
Molybdzn eger bestandigheden mod punkt- og spaltekorro-
sion. Det har ogs& vist sig, at molybdzn i kombination

med et hejt austenitindhold og en haj nitrogenopleselig-
hed i austenitfasen mindsker tendensen til nitridudskil-
lelse i fast fase. Et hejt indhold af molybdzn, sterre

end eller lig med 3,5 %, er derfor nedvendig i legeringen.
Molybdznindholdet er passende sterre end 3,8 %, fortrins-

vis stgrre end 4,05 %.

Ligesom chrom sger molybdzn imidlertid tendensen til
udskillelse af intermetalliske faser, og molybdznindholdet

m& derfor begrznses til maksimalt 4,9 %.

Wolfram er et legeringselement beslzgtet med molybdzn,

og det har lignende indvirkning pad punkt- og spaltekorro-
sionsbestandigheden samt pa& strukturstabiliteten. Wolfram
har dog en dobbelt sd hej atomvzgt som molybdzn, det
koster dobbelt s& meget pr. vzgtenhed som molybd=zn,

og det eger héndteringsbesvzrlighederne ved stdlfremstil-
lingen. Forseg og beregninger af legering med wolfram

har vist, at fremstillingsomkostningerne foreges betrag-

teligt. Derfor begrznses wolframindholdet til 0,5 vaegt-%.

Nitrogen er det vigtigste legeringselement i den her
omhandlede, hidtil ukendte legering. Nitrogen har en
mangfoldighed af virkninger p& egenskaber, mikrostruktur
og fremstillingsomkostninger. Nitrogen padvirker forde-
lingskoefficienten for chrom og molybd=n pd en sadan

made, at et sterre nitrogenindhold ferer til en foregelse
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af chrom- og molybdznindholdet i austeniten. Dette medfp-

rer felgende virkninger:

- Chrom- og molybdznindholdet i ferriten falder, hvilket
mindsker tendensen til udskillelse af intermetalliske
faser, der jo udskilles i ferriten eller i fasegrznsen

mellem ferrit og austenit.

- De oftest tilstedevzrende intermetalliske faser i
denne legeringstype er sigma- og chi-fase. Ingen af
disse faser har nogen nzvnevzrdig oplesningsevne for
nitrogen. Et hsjere nitrogenindhold vil derfor forsinke

udskillelsen af sigma- og chi-fase.

- Ved svejsning letter nitrogen genudfzldning af auste-
nit, hvorved der tilvejebringes en drastisk forbedring
af sejheden og korrosionsbestandigheden i det sammen-
svejsede omrade. Den af nitrogen forérsagede hurtige
genudfzldning af austenit formindsker desuden tendensen
til udskillelse af intermetalliske faser. Ved den
hurtige udfzldning indefryses de ferritstabiliserende
elementer, bl.a. chrom og molybdzn, i austenitfasen.
Legeringselementernes diffusionshastighed i austenit-
fasen er betydeligt lavere end i ferritfasen. for
svejsegods og i varmepavirkede zoner tilvejebringes
med andre ord en ikke-ligevzgtstilstand, der s=znker
indholdet af chrom og molybdzn i ferritfasen og van-

skeligger udfzldningen af intermetalliske faser.
- Systematiske undersegelser har vist, at et mé&l for
korrosionsbestandigheden (PCCR, dvs.Pitting and Crevice

Corrosion Resistance), i vegt-%, er givet ved formlen:

PCCR = % Cr + 3,3 % Mo + 16 % N - 1,6 % Mn - 122 % S (1)
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Da sammensztningen af austenit- og ferritfasen er forskel-
lig, er PCCR-vardien for faserne ogsd forskellig, hvilket
betyder, at de forskellige fasers korrosionsbestandighed
er forskellig. For de hidtil tilgengelige duplex rustfrie
staltyper galder det generelt, at PCCR er lavere for

austenitfasen end for ferritfasen.

Det har imidlertid vist sig, at det ved neje afbalancering
af nitrogenindhold og austenit/ferrit-forhold er muligt

at tilvejebringe en legering, hvor PCCR er den samme

for de to faser ved en oplesningsvarmebehandlingstempe-

ratur, som er praktisk anvendelig.

Virkningen af nitrogen fremgér af fig. 1 1 tegningen
for legeringer, hvor ferritindholdet ved varierende
tilsetning af nikkel holdes konstant pad 70 % ved 1200
oCc. Det fremgar af fig. 1, at et foreget nitrogenindhold
mindsker den temperatur, ved hvilken PCCR er den samme
for de to faser, hhv. alfa og gamma. Undersesgelserne
blev gennemfert ved forskellig oplesningsvarmebehand-
lingstemperaturer, jfr. abcisseaksen. Desuden stiger
PCCR kraftigt, mere end det, der kan tilskrives et for-
gget nitrogenindhold, idet nitrogen ferst og fremmest
foreger PCCR i den korrosionsmessigt svageste fase,

austenitfasen.

Legeringen ifelge opfindelsen har derfor en ekstremt

hej PCCR og korrosionsbestandighed, som beror pa denne
optimering af nitrogenindhold og ferritindhold, og som
ogsa ger det muligt at valge gledningstemperaturen opti-
malt set ud fra et fremstillingsmassigt synspunkt. Syste-
matiske undersegelser har vist, at den numeriske verdi

af PCCR ber overstige 39,1.
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Det har vist sig, at felgende betingelser ber opfyldes
for at opna PCCR-ligev=zgt:

65 < 71,1 + 9(7,5-%Ni) + 190(0,03-%C) +

160(0,25-%N) + 5,3(%Cr-25) + 8(%Mo-4) < 75. (la)

1075 - 16 (%Cr-25) + 52 (%Mo-4)
4064

% N < (1b)

I fig. 2 vises den kritiske punktkorrosionstemperatur
(CPT) som funktion af oplesningsvarmebehandlingstempe-
raturen for en legering ifelge opfindelsen med 25 %

Cr, 6,8 % Ni; 4 % Mo og 0,30 % N. Den temperatur, der
giver den maksimale punktkorrosionstemperatur, er ca.
1075 °C. Korrosionsforsesgene blev gennemfert i % NaCl
med et pdlagt potential péd 600 mV vs. SCE.

Der krzves et nitrogenindhold pa mindst 0,25 % til til-
vejebringelse af en god korrosionsbestandighed, men

et nitrogenindhold sterre end 0,28 % er snskeligt. Nitro-
gen har dog en begrznset oplesselighed 1 bade smelte

og fast fase.

Systematiske underssgelser har vist, at felgende betingel-
ser ma opfyldes i smelten for at undgéd poresiteter i

forbindelse med stobning:

% Cr > 23 % (2)

%Cr+0,51%Mn+0,22%Mo-1,04%51-0,22%Ni-2,89%C 4 15 o (3)
3,7 %

Nitrogen har ogsd en begrznset opleselighed i den faste

fase. I praksis foregdr der ingen udskillelse af nitrider,
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hvis felgende betingelse er opfyldt:

Eéauste”it:l | %Cr+ 0,3%Mn-2%5i-0,2%Ni| y 1500  (4)
4,31 % N

Betingelse (4) er relateret til nitrogens oplegselighed
i den faste fase i en ligevagtstilstand. Derfor ber
nitrogenindholdet vzre mindre end 0,40 %, fortrinsvis

0/

mindre end 0,36 %.

Carbon er ligesom nitrogen en stzrk nitrogendanner,
men carbon har en lavere opleselighed end nitrogen.

Derfor begrznses carbonindholdet til 0,05 %, fortrinsvis

mindre end 0,03 %.

Silicium eger fluiditeten ved sté&lfremstilling og svejs-
ning og bidrager ogsd til dannelse af duktile slagger.
Silicium foreger imidlertid ogsd tendensen til udfzld-
ning af intermetalliske faser, o0g den mindsker nitrogen-
opleseligheden. Derfor begrznses siliciumindholdet til

0,8 %, fortrinsvis til mindre end 0,5 %.

Mangan eger nitrogenopleseligheden i smelte og fast

fase, men gger tendensen til udskillelse af intermetalli-
ske faser og udviser en uheldig indflydelse pé korro-
sionsegenskaberne. Manganindholdet ber derfor begrznses
til maksimalt 1,2 %. Det har imidlertid overraskende

vist sig, at der findes en synergistisk virkning mellem
nitrogen og mangan, sidledes at det kritiske manganindhold,
ved hvilket korrosionsbestandigheden aftager, foreges

ved stigende nitrogenindhold, jfr. fig. 3 pa tegningen,
hvor arealet over linjen angiver det korrosionsfelsomme

omrédde, medens arealet under linjen angiver det ikke-fel-
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somme omrade. Et nitrogenindhold p& mere end 0,25 %

medferer derfor, at man kan tillade ca. 0,8 % Mn, uden
at korrosionsbestandigheden pavirkes negativt i nzvne-
verdigt omfang. Herved billiggeres legeringen. Mangan-

indholdet ber derfor opfylde felgende betingelse:

% Mn < 3

'
/0

Cerium ferer via dannelse af ceriumoxysulfider til en

forsget bestandighed mod punkt- og spaltekorrosion.
Desuden forbedres varmebearbejdeligheden. Derfor snskes

0’

et ceriumindhold p& op til 0,18 %.

Nikkel er en austenitdanner, som krzves til dannelse

af den rette mikrostruktur. Derfor krzves mindst 5,5

% nikkel. Nikkel er imidlertid et kostbart legerings-
element, som ellers ikke forer til nogen positive egen-
skaber. Derfor begrznses nikkelindholdet til 9,0 %.
Nikkelindholdet bsr fortrinsvis ligge i intervallet

fra 6,5 til 8,5 %.

Svovl pavirker, via dannelse af letopleselige sulfider,

korrosionsbestandigheden pa& en negativ made. Svovlind-
holdet ber derfor begrznses til mindre end 0,010 %,

fortrinsvis mindre end 0,005 %.

Kobber pévirker korrosionsegenskaberne i chloridholdigt

milje samt mikrostrukturen, men kun pé& marginal méade.

Derimod sges korrosionsbestandigheden i syre, f.eks.

svovlsyre. Legering med kobber forsger dog fremstillings-

omkostningerne, saledes at returstélet ikke far samme
anvendelighed. Derfor begrznses kobberindholdet til
0,5 %.
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Vanadium foreger opleseligheden af nitrogen i smelten.

En tilsetning p& op til 0,5 % ferer til en foreget nitro-
genopleselighed pd ca. 0,05 % over den, der opnas ifelge

betingelse eller ligning (3).

Ferritindholdet pavirker fasesammensatningen, struktur-
stabiliteten, nitrogenopleseligheden, varmebearbejdelig-
heden og korrosionsbestandigheden. Et ferritindhold
over 55 % efter varmebehandling ved ca. 1075 °C er ikke
onskeligt, da nitrogenopleseligheden i fast fase i sa
fald bliver begrenset. Et lavere ferritindhold end ca.
30 % er heller ikke snskeligt, da strukturstabiliteten,
korrosionsbestandigheden og varmebearbejdeligheden i

sd fald vil mindskes. Ferritindholdet ma altsa opfylde
de ovenfor angivne betingelser til tilvejebringelse

af korrosionsbestandighed, strukturstabilitet og nitro-

genopleselighed.

Som ovenfor padpeget pavirkes strukturstabiliteten af
forskellige legeringselementer samt af ferritmangden.
Det har vist sig, at legeringen ifelge opfindelsen skal
opfylde felgende betingelse i henseende til disse to

faktorer:

ser + (9Mo)L0® 4+ 5 %Si 4 WM+ 0,2 %Mn o o
b

50 % N + % ferrit

Legeringen kan da fremstilles og svejses problemfrit

og i store dimensioner.

Ved at optimere legeringens sammensaztning i overensstem-
melse med de her angivne betingelser, har det vist sig
muligt at fremstille en stallegering, som i oplesnings-

varmebehandlet, koldbearbejdet og svejset tilstand er
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anvendelig under betingelser, hvor tilstedevarelse af

chloridioner giver anledning til en hgj korrosivitet.

Prever af legeringen ifaslge opfindelsen forsynet med
spalter, med og uden svejsninger, blev afpreovet 1 filtre-
ret havvand ved 30 °C i 60 dage. Herved fremkom fol-

gende resultater:

Antal spalte-

angreb Maks. angrebs-

Legering (24 spalter) dybde, mm
1. 25,3 Cr, 7,20 Ni,

4,1 Mo, 06,3 N 0 0
2. Do. svejset med til-

svarende materiale 0 0
3. 22 Cr, 5,5 Ni,

3 Mo, 0,14 N 16 0,6

4, 26 Cr, 5,8 Ni, 3,2 Mo,
0,16 N, 1,4 Cu 8 0,4

5. 25 Cr, 6,2 Ni, 3,1 Mo,
0,3 W, 0,6 Cu, 0,16 N 6 0,3

6. 25 Cr, 6,7 Ni, 3,0 Mo,
0,16 N 6 0,3

Resultaterne viser, at legeringen ifelge opfindelsen
udviser en vaesentligt bedre korrosionsbestandighed end
andre ferrit-austenitiske legeringer, der ikke opfylder

de ovenfor angivne betingelser.
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Som tidligere navnt er den her omhandlede legering sarligt

egnet til fremstilling af produkter, der kraver en god

bearbejdelighed og svejselighed. Disse egenskaber forrin-

ges imidlertid drastisk, hvis indholdet af Cr og/eller
is@r Mo er sterre end angivet i ovenstdende betingelser.
En legering, der indeholder det angivne indhold af Cr,
men et stort Mo-indhold p& 5-7 %, repraesenterer sdledes
en kombination, der ikke kan fremstilles ved gangse
metoder, f.eks. smedning, varmvalsning, ekstrudering,
osv. Desuden kan en s&dan legering ikke svejses uden
udfeldning af intermetalliske faser, der ferer til for-

mindsket slagstyrke.

Det fremgdr klart af den ovenfor angivne betingelse
i henseende til strukturstabilitet:

1,8

o/ 24 174 3 14 14
/uCI‘ + (IOMO) + S /DSJ. + :nw + 0,2 IDMn < 0,75

50 % N + % ferrit

at Mo ever en starkt negativ indflydelse pa tendensen

til udfeldning af intermetalliske faser.

Gyldigheden af ovennavnte betingelse eller ligning er
blevet bekreftet af felgende resultater. Man undersegte
strukturstabiliteten af tre legeringer med de nedenfor
angivne sammensztninger ved varmebehandling i 1, 3 og
10 min ved hhv. 700, 800, 900 og 1000 °C med péafelgende

bratkeling i vand.

Lege- %fer-
ring c Si Mn P S Cr Ni Mo v W N rit
1 0,015 0,29 0,44 0,008 0,003 24,2 7,38 4,11 0,20 0,01 0,26 42
2 0,020 0,33 0,47 0,012 0,003 24,99 7,5 4,02 0,18 0,01 0,32 40
3 p,021 0,31 0,40 0,007 0,003 26,1 8,64 5,87 0,20 0,01 0,29 50
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Efter denne varmebehandling mdltes de nedenfor angivne

slagstyrker:

Slagstyrke fJ)*

Temp (°C) Tid (min) Legering 1 Legering 2 Legering 3
1000 -1 106 110 11
64 60 9
10 69 57 12
900 1 42 47 4
25 26 4
i0 6 6 3
800 1 286 > 300 271
285 290 101
10 46 51 3
700 3 > 300 > 300 285
' 10 > 300 > 300 - 261

* Charpy-V-test (10 x 10 mm)

Det fremgar klart, at legering 3 er sardeles ustabil

ved 900-1000 °C. Ved normal fremstilling, sasom smedning,
varmvalsning, ekstrudering og lignende, samt ved svejsning
fordrsager den hurtige udfeldning af intermetalliske

faser en destruktiv skerhed, der umuligger gangs anven-
delse af legeringen. Legering 3, der falder uden for
opfindelsens rammer, opfylder ikke den ovenfor omtalte
betingelse, medens legeringerne 1 og 2 opfylder betingel-

sen.

Det er ogsd blevet konstateret, at de stebte blokke
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eller barrer udviser et storre antal nitrogenblerer,
ndr legeringerne ikke opfylder den ovenfor angivne ligning

eller betingelse (3).

En rekke legeringer med de nedenfor angivne sammensat-

ninger blev undersegt efter stebning:

Legering C Si Mn Cr Ni Mo N
3 0,009 0,32 0,47 24,81 6,87 3,96 0,28
4 0,009 0,29 0,43 25,19 6,29 4,02 0,37
5 0,010 0,29 0,42 25,16 5,68 4,03 0,37
6 0,010 0,27 0,37 25,03 6,85 4,03 0,29
7 0,014 0,27 0,46 24,98 6,78 3,98 0,32
8 0,015 0,29 0,41 24,97 6,21 4,01 0,36
9 0,010 0,23 0,38 24,97 7,03 4,00 0,29
10 0,011 0,24 0,39 25,10 7,26 4,03 0,29

Resultaterne var felgende:

Bemerkninger Ligning (3)

Legering 3 0K 23,21

n 4 Mange nitrogenblerer 17,96 (<18,9)

" 5 Mange nitrogenblarer 15,48 (<18,9)

" 6 0K 22,64

" 7 oK 20,50

" 8 Nitrogenblerer 18,28 (<18,9)

" 9 0K 22,58

" 10 0K 22,65

Det fremgar klart, at de legeringer, for hvilke vardien
pd venstresiden af betingelse (3) er mindre end 18,9
udviste tilstedevarelse af nitrogenblazrer. Disse lege-
ringer falder uden for opfindelsens rammer, selv om

de bortset herfra har en sammensatning ifelge opfindelsen.
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Patentkrayvw

1. Hpjnitrogenholdigt duplex rustfrit st&l med haj
korrosionsbestandighed og god strukturstabilitet, k e n -
detegnet ved, at legeringen, udtrykt i vegt-%,
indeholder maksimalt 0,05 % C, 23-27 % Cr, 5,5-9 % Ni,
0,25-0,40% N, maksimalt 0,8 % Si, maksimalt 1,2 % Mn,
3,5-4,9 % Mo, maksimalt 0,5 % Cu, maksimalt 0,5 % W,
maksimalt 0,010 % S, op til 0,5 % V, op til 0,18 % Ce

og resten Fe samt normalt tilstedevarende urenheder

og additiver, idet indholdet af de indgaende legeringsele-
menter er afpassede siledes, at felgende betingelser

er opfyldt:

- for at fasernes korrosionsbestandighed skal vare pa

et heajt niveau:

% Cr + 3,3 % Mo + 16 $ N - 1,6 % Mn - 122 % S > 39,1

- for at nitrogenopleseligheden i smelten skal vere

s hej, at der ikke forekommer poredannelse:

%Cr+0,51%Mn+0,22%Mo-1,04%51-0,22%Ni-2,89%C
3,7 % N

> 18,9

Op til 0,5 % V forsger nitrogenoplegseligheden med
op til 0,05 %,

- for at nitrogenopleseligheden i den faste fase skal
vere sa hej, at der ikke dannes nitrid, f.eks. i for-

bindelse med svejsning:
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l§ austeni{] . |%Cr+ 0,3%Mn-2%Si-0,2%Ni| + ;400
4,31 %

- for hej korrosionsbestandighed i chloridmilje:

o
/0 M n < 3

% N

- for optimal korrosionsbestandighed, strukturstabilitet,

nitrogenopleselighed og varmebearbejdelighed:

Ferritindhold efter oplesningsvarmebehand-
ling ved ca. 1075 °C: mellem 30 og 55 %

- for en strukturstabilitet, der tillader fremstilling

og svejsning af grovgods uden pédfelgende varmebehand-

ling:

[+J4 o/ 1,8 0/ N o/ o
/oCI‘ + (IOMO) -+ 5 /051 + /ow + U, /OMn < 0,75

50 % N + % ferrit

2. Legering ifelge krav 1, kendetegnet
ved, at indholdet af C er maksimalt 0,03 %.

3. Legering ifelge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at indholdet af Si er maksi-

malt 0,5 %.

4. Legering ifelge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at indholdet af N er

0,28 - 0,36 %.

5. Legering ifelge ethvert af de foregdende krav,

kendetegnet ved, at indholdet af Cr er
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24,5 - 27 %, og indholdet af Ni er 6,5 - 8,5 %.

6. Legering ifelge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at indholdet af Mo er
3,8 - 4,9 %. -

7. Legering ifelge ethvert af de foregédende krav,
kendetegnet ved, at indholdet af Mo er
4,05 - 4,9 %.

8. Anvendelse af en hsjnitrogenholdig stéllegering
ifelge ethvert af de foregaende krav i oplesningsvarme-
behandlet, koldforarbejdet og ogséa svejset tilstand

under stzrkt korroderende forhold foradrsaget af tilstede-

verelsen af chloridioner.
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