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A taladlmany targya eljaras fémolvadék ontésére alkalmazott
ontéformdk egyes formarészeinek - féleg ontdémagjainak -

eldallitasara, amely eljaras soran egy formabeldvégépben (1)

—~
betdltdelemek - példaul 16fuvdkdk (8) és 1bharang (6) -
segitségével egy formazdszerszamnak (10) az eldallitandd
formarész (K) alakjat meghatdrozd iregébe (12) szervetlen
ko6tdanyagot tartalmazod formazdanyagot (F) toltink, a
formazészerszamba (10) toltott formazdanyaggal (F)

kikeményedési ideig hdét kozlink, hogy a formazdanyagot (F)

nedvesség elvonasaval megszilarditsuk, és a kikeményedési idd

alatt a formabelévéﬁépnek, (1) legaldbb a formézdanyagot (F)
—

tartalmazd, ezen kikeményedési idé alatt varakozd helyzetben

1évé, a formazdészerszadm (10) leadta sugérzéE% (W)  &ltal

ugyancsak melegitett betoltéelemeit (6, 8) a formazdéanyag (F)

szildrdulasat meggatold nedvességszinten tartjuk. Iy médon
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Eljaras és formabelétégép fémolvadék ontésére alkalmazott
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éntéformak egyes formarészeinek - pdldaul ontdémagjainak -

eldallitasara

A taldlmany targya eljarads és formabeldvdgép fémolvadék
ontésére alkalmazott ontdéformak egyes formarészeinek - példaul
éntémagjainak - eldallitasara.

Konnytifémolvadékok ontésére szant Ontémagok hagyomanyos
eldallitéasakor rendszerint ugy jarnak el, hogy eqgy
formazdészerszamnak az eldallitandé ontémag-formarész végsd
alakjadt meghatarozé ilregébe mlgyantakétésd  formazdanyagot
toltenek. A formazdészerszadm az 1{ireg egyenletes kitoltéséhez
elegendd szamu 1ldényilassal rendelkezik, amelyeken keresztiil a
formazéanyag betdltése torténik. A formazdszerszam kitoltése
végett ezen 16nyiladsok mindegyikébe egy-egy "1é6fuavodkat”
vezetnek be, amelyeken keresztil utana belovik a
formazdanyagot. A 18fuvdkakat rendszerint eqgy allithato
magassagu "l&homloklap" tartja, amely biztositja a magszekrény
l6pozicidba torténdé be- és kijéréthatéségét.

Az ismert késziilékeknél a 16fuvokak ellatasa altalaban egy
ugynevezett "l8harang" utjan torténik, amely a léhomloklapot a
formazészerszammal atellenes oldalédn lefedi, és formazdanyaggal

van tdéltve. A formazoédhomok beldvése céljabdl a léharangban 1évé
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formazdéanyagot egy belovéhenger utjan gazzal - rendszerint
levegével - 1okésszerllen nyomds ald helyezik, és 1gy a
formazéanyagot a 1éfuvékakon keresztil a formazdszerszamba
hajtjak.

Az eldallitandd formarész szikséges végsé szilardsagat

biztositandé, egyfeldl adott az a lehetSség, hogy megfeleld

szer hozzadadasaval katalitikusan kémial reakcidét valtanak ki a

formazdanyagban. Ennél az ugynevezett "cold-box"
[hidegszekrényes] tipusu eljaréasnal a kémiai reakcio
kovetkeztében kikeményedett formarészt nyernek. igy azt

természetesen nem lehet tobbé a formarészek eldallitasahoz
alkalmazott anyagok korforgasdba visszavezetni.

Egy masik leheté6ség az, hogy megfeleld kotéanyag
alkalmazdsa esetén a kikeményedést meg lehet inditani
hékdzléssel. Ennek az ugynevezett "hot-box" [melegszekrényes]
tipust eljarasnak a végrehajtasdra a formamagok eléallitasara
alkalmazott ismert formabelovégéepek el vannak latva a
formézbészerszamot melegitd fitésekkel. A formazodanyag
kikeményedését ebben az esetben a formazdészerszamban
h&kozléssel érik el.

Mivel az alkalmazott szerves kotSanyagok munkahelyi
drtalmakat és kornyezetszennyezést okozhatnak, a szakemberek
torekszenek arra, hogy az ontémagok eléddllitasara eddig
alkalmazott, szerves kotdanyagot tartalmazé formazdanyagokat
olyan formazdanyagokkal helyettesitsék, amelyeket szervetlen

kotSanyaggal - pl. vizivegbdzisu kdtdanyaggal - kdtnek meg. Az



EP 0 917 499 Bl-bd8l ismert egy eljaras, amely lehetdvé teszi
ilyen osszetételd formdzdanyagok alkalmazasat magidomdarabok
eldallitéasara.

Ezen ismert eljaras szerint eld&szdr szervetlen, tlzalld
formazdéhomokot vizluvegbazisu szervetlen kotbanyaggal
Osszekeverve eldallitanak egy formazdanyagot. Ezt a
formazdéanyagot utana temperalt, a betoltés ideje alatt vakuum
ala helyezett formazdészerszamba toltik. A formazdanyag
hémérsékletét és a formazodszerszAm zardsa utédni szerszamban
tartézkodasi idejét ugy 4&llitjak be, hogy a magidomdarabon
stabil alaku és teherbirdé palasthéj alakuljon ki. Miutan a
magidomdarab elérte ezt az adllapotot, nyitjak a
formazdészerszamot, és kiveszik a magidomdarabot. Kozvetlenil
ezutan mikrohulldmok hatédsanak kitéve teljes szaritasnak vetik
ald a magidomdarabot. A formazdészerszédmba betoltott keverék
képezte formazéanyagbdl tehat fizikai uton nedvességet vonnak
el. Ezen nedvességelvond folyamat révén eredményiil még a
formézdszerszamban elérik a magidomdarab bizonyos
szilardulasat, amely lehetdvé teszi legaldbbis a tovabbi
megmunkalasi lépések alatti manipulacidk elvégzését.

A gyakorlatban az ismert eljaras hagyomanyos, a
formazdszerszamot melegité szerkezettel felszerelt
késziilékekben toérténd végrehajtasakor kilonféle hianyossagok
mutatkoznak. Ezek példaul abban nyilvéanulnak meg, hogy a
formazéanyagok nem kivant mddon idének elétte kikeményednek a

formabeldvégép azon szerkezeti részeiben, amelyeket éri a



formazdészerszam sugarozta hé. Ezen szerkezeti részek kozé
tartoznak elsésorban a 1l&6fuvékdk és a 1dbharang, amelyek
varakozé helyzetben is a formazodanyag dehidratdlason alapuld
kikeményedésének elkezd8désére nézve kritikus hémérsékletre
vannak melegitve. A formazdanyag idének eldétti kikeményedése
példdul a l1léharangban 1év8 formazdanyag feliiletén kérgesedést
idéz els, ugyhogy a formazdanyagot mar nem lehet korrekt médon
bejuttatni a formazészerszamba. A kovetkezmények: a
formazdszerszam tokéletlen toltései és a 18fuvdkadk eltombdései.
Magaban a 1léfuvéokdkban kikeményedé formazdanyag is a fuvokak
eltomédését okozza, ugyhogy adott esetben szintén nincs mar
biztositva az egyenletes, korrekt kitoltés.

A taldlmany feladata olyan eljaras és késziilék kozreadasa,
amellyel ontéformak egyes formarészeit megbizhatdan és
lizemzavarra kevésbé hajlamos mdébdon eld lehet adllitani
szervetlen kétdanyagot tartalmazéd formazdanyagbodl.

A technika fent ismertetett Al1lasabdél kiindulva a kitdzott
feladatot egyfeldl fémolvadék ontésére alkalmazott ontéformak
egyes formarészeinek eléallitasara vald olyan eljarassal oldjuk
meqg, amely eljaras soran
- egy formabelévégépben betdltdelemek - példaul 1éfuavokak és

l6harang - segitségével eqgy formazészerszamnak az
el&dallitandd formarész alakjat meghatdrozd Uregébe szervetlen

kdotSanyagot tartalmazd formazdanyagot toltink,



- a formazébészerszamba toltoétt formazdanyaggal kikeményedési

ideig hét kozlink, hogy a formazdanyagot nedvesség
elvonasaval megszildarditsuk, és

a kikeményedési id& alatt a formabeldvégépnek legalabb a
formazéanyagot tartalmazd, ezen kikeményedési idé alatt
varakozé helyzetben 1évs, a formdzdszerszam leadta sugarzohd
dltal ugyancsak melegitett betdltbelemeit a formazdanyag
szildrduldsat meggatold nedvességszinten tartjuk.

Masfeldl a fent nevezett feladatot konnyGfémanyagok

Oontésére alkalmazott ont6formak egyes formarészeinek

eléallitasara vald olyan formabelovégéppel oldjuk meg, amely

formabeldvégépnek része

egy formazészerszam, amely rendelkezik egy, az eldallitandd
formarész alakjat meghatarozdé ilreggel,

egy flt&szerkezet, amely a formazdszerszamot melegiti,
betdltdelemek, amelyek a formazdszerszamba formazdanyagot
juttatnak be, hozzatéve, hogy a formazdészerszam a
betoltbelemekhez képest és/vagy a betoltbdelemek a
formazészerszamhoz  képest egy toltdhelyzetbdl, amelyben
nevezettek a formazdszerszam toltéséhez egymas szorosabb
kozelségében vannak elhelyezve, egy varakozdé  helyzetbe
mozgathatéak, amelyben nevezettek egymdstél eltavolitott
pozicidban vannak, és

egy nedvesitészerkezet, amely amikor a betdltéelemek varakozd

helyzetben vannak, nedvesen tartja azon betdltbelemeket,



amelyek formazéhomokot tartalmaznak, és a formazodszerszam
leadta hé sugédrzasi terébe esnek.

Elényos médon a formazdészerszam ezenkivil ide-oda
mozgathaté egy  toltémunkahely  és eqgy formarész-kivételi
munkahely kozott.

A taldlmany szerinti eljards és a taldlmadny szerinti
formabelovégép kiléndsen alkalmas konnylfémolvadékok oOntéséhez
alkalmazott ontdmagok el&allitdsara, amelyek a gyakorlatban
messze a legnagyobb részét teszik ki a szdéban forgd fajta
késziilékekben eldallitott ontéformarészeknek.

A taladlmany szerint a melegitett formdzdszerszamba toltott
formazéanyag kikeményedése alatt célzottan nedvesen tartjuk
azon szerkezetei részeket, amelyeket a formazdészerszam
kisugarozta hé akkora hémérsékletre melegit, amelyen a
formazoéanyag szandékolatlan, idének eldétti, kovetkezésképp
zavard kikeményedése megindulhat. Ezzel az intézkedéssel ellene
dolgozunk viz formazdanyagbdl elvonadsnak, ami maskilonben ezen
szerkezeti részekben vagy részeken a melegités kovetkeztében
bekovetkezne, és igy meggatoljuk a belovégép kritikus
szerkezeti részeiben 1évd formazbdanyag szilardulaséat. A
melegités 4altal kilondsen érintett  szerkezeti  részekhez
egyébként tipikusan a kovetkezdk tartoznak: a 1léfuvédkak vagy a
18favékak ellatasdhoz sziikséges 18harang a hozzderdsitett
18lappal egyutt, vagy formazdanyagot vezetd mas

ellatdéesatornédk.
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Ha ezen szerkezeti részeket a formarész kikeményedéséhéz
sziikséges formazodszerszamban tartdzkodasi idé alatt ceélzottan
nedvesitjik, akkor példanak okaért meggatoljuk mind a
16harangbeli kérgesedést, mind azt, hogy a szilarduld
formazéanyag miatt a 18fuvdokdk ragaddssad valjanak. Ily mddon
szervetlen, vizbazisu koétdanyagot tartalmazé formazdanyagok
megbizhatéan hasznalhatéva valnak ontdéizemben alkalmazott
formarészekhez. A kapott formarészek kitlinnek a jo
szilardsagukkal, és felhaszndlads utan ismét vissza lehet O&ket
vezetni a formarészek eldallitasahoz hasznalt anyagok
korforgasaba.

A formazdészerszadm leadta hé 4&ltal melegitett és ennek
kdvetkeztében a formazdanyag szilardulésa szempontjébodl
veszélyeztetett szerkezeti részek nedvesitését a talalmanynak
egy elsé valtozata szerint végrehajthatjuk ugy, hogy a
melegitett betdltSelemek legaldbb egyikét a kikeményedési idé
alatt legalabbis id&szakosan nedves atmoszféranak tesszik ki. A
taldlmanynak ez a megvaldsitasi mdédja kiilondsen alkalmas arra,
hogy a léharangban 1év8 formazdanyag kikeményedésének elejét
vegyiik 1ugy, hogy a harangban célzottan nedves atmoszférat
tartunk fenn. A hordozdégazként eldénydsen levegdt alkalmazva
kialakitott atmoszféra nedvességtartalmadt egyébiradnt nehézség
nélkil hozza lehet illeszteni a mindenkori adottsagokhoz.
Elképzelhetd példaul, hogy a varakozd helyzetben 1évé
belovéfuvokakat korilvevd atmoszférat ugy allitjuk be, hogy a

18fuvokakon kondenzatum képzd&djon, és igy a léfuvokakban 1éevd



vagy hozzajuk tapadé formdzdanyag szildrduldsanak megbizhatodan
elejét tudjuk venni.

Meghatarozott nedvességl atmoszféra fenntartasaval végzett
nedvesités alternativajaként vagy kiegészitéseként eldényos
lehet az ugyancsak melegitett betoltdelemek legalabb egyikét a
kikeményedési id& alatt legaldbbis idd&szakosan hiiteni. Ilyen
célzott hfitéssel is eld lehet idézni kondenzatum képzddését.
Ennélfogva a 1&fuvdékak megszilardult formazdanyag okozta
eltomédés elleni védelmére kiiléndsen alkalmas a taldlmanynak ez
a megvalésitasi médja. Kiegészitésképp vagy alternativaképp
magat a belovSlevegdt is nedvesithetjik, hogy eleve megeldzzik
a formazdanyag kiszaradasat vagy kikeményedését.

A taldlmanynak eqgy tovabbi, kildndsen egyszerilen
megvaldsithatd, de mégis hatékony alakjara az jellemzd, hogy az
ugyancsak melegitett betoltbelemek legalabb egyikét a
kikeményedési idé alatt legalébbis id&szakosan egy
nedvességhordozéval érintkezésben hozzuk. A nedvességhordozénal
sz6 lehet egy folyadékkal - fdéleg vizzel - atitatott szivdképes
anyaqgrél, példaul egy szivacsrél vagy egy textiliarodl.
Gyakorlati kisérletek azt mutattak, hogy ha egy efféle
nedvességhordozét  radokkolunk a varakozé helyzetben 1évd
16favokakra, a fuvokdkban 1évé formazdanyag szilardulasanak
megbizhatdéan elejét tudjuk venni.

Amennyiben a formazdészerszam Uregét a kikeményedési 1idé
folyamadn legalabbis id&szakosan forré gazzal - eldnydsen

melegitett levegdvel - Aramoltatjuk at, amelyet szarazon



vezetink be, és nedvességgel toltotten vezetink el, akkor a
formadzbészerszamban 1évé formarész kikeményedésének lefolyasat
célzottan javitani tudjuk. Ebben az esetben a formaidom
kikeményedéséhez szikséges 1idé alatt a magén a szerszamon
keresztil bejuttatott hén kivil a formdzdészerszam
formazdanyaggal kitoltése utan forrd, szaraz gazaramot is
dtvezetiink a forman. Ilyen mdédon egyfeldl elvezetjlik a
formazbészerszambdl a kikeményedés folyaman keletkezd gazokat.
Masfel&l jarulékos hét viszink be a formarészbe. Ez a hdé nem
lassan terjed a formarész palasthéjan keresztiil a formarész
belsejébe, hanem a gazaram aktivan a formarész magbelsdjebe
szallitja.

Eredményiil igy gyors és egyenletes magkikeményedést érink
el. Még erdsen ingadozdé menetld magvastagsadg hatasat is
minimalizalni tudjuk 1igy. Ennélfogva a taldlmany szerinti
metdédus ezen valtozatdnak betartdsa esetén nyert formarészek
mar a formazbészerszambdl kivételkor igen nagy, homogén
eloszlasu szildrdséaggal rendelkeznek. Ugyanakkor ezen
médszerrel olyan ciklusid&dket tudunk elérni példaul ontdémagok

elBallitasakor, amelyek nem hosszabbak azoknadl az idd&knél,

amelyek hasonld ontémagok szerves kotdanyagokat - fdéleg
migyantakat - tartalmazéd formazdanyagokbdl eléadllitasahoz
szlikségesek.

A taldlmany tovabbi elényods kialakitasait az

aligénypontokban adjuk meg, és az alabbiakban a rajz alapjan
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leirt kiviteli példaval osszefliggésben ismertetjuk
részletesebben. Vazlatos, részben metszeti abrazoladsban az

1. abra egy ontémagok eldadllitasara alkalmazott
formabeldvégépet szemléltet elsd miikodési helyzetében; és a

2. abra pedig masodik mikddési helyzetében szemlélteti az
1. 4dbran szemléltetett formabelovégépet.

A K o6ntémagok eldadllitdsara alkalmazott, "hot-box" tipusu
eljaras szerinti 1 formabeldvégép magdban foglal egy 3
keverdszerkezetet. A 3 keverdszerkezetben szervetlen, t0zalld
formazéhomokb6él és viziivegbazisi kétdanyagbdl F formazdanyagot
keveriink.

Az F formdzdanyagot egy 4 toltdétdlcsérbe adjuk, amely a 3
keverészerkezet alatt van elhelyezve, és amelybdél az F
formazdéanyagot egy, a 4 toltétolcsér alatt elhelyezett 5
belovéhengerbe vezetijik. Az 5 beldvéhenger az F toéltbanyagot
egy hozza csatlakozd, az 5 beldvéhengertdl kiindulva kifele eés
lefelé bévild 6 ldharangba 1lovi, amely az alsdé oldalan egy 7
l6homloklappal le van zarva. A 7 léhomloklapban nagyobb szamu,
részletesebben nem abrazolt fészek van kialakitva, amelyekben
rendre egy-egy 8 l&fuvdka helyezkedik el.

A 8 l6fuvokak, amelyek egy 10 formazdszerszamnak a 9 felsd
szekrénye felé iranyulnak, a 9 felsé szekrényben szamukra
kialakitott 11 1l8lyukakban foglalnak helyet. A 11 1l&lyukak egy
12 liregbe torkollnak, amelyet a 10 formazdészerszam 9 felsd

szekrényében és 13 alsé szekrényében kialakitott egy-egy
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kimélyités egyltt képez. Tovabbi, itt nem abrazolt elemek
szintén részei lehetnek az 1 formagépnek.

Az eldallitandd K ontdémag alakjat a 12 lreg hatarozza meg.
A 13 alsé szekrényben 14 szelléz8nyilasok vannak kialakitva,
amelyeken keresztiil a 12 Ureg kitoltésekor a betoltott F
formazéanyag altal kiszoritott levegd tavozni tud. Szilikség
esetén a felsd szekrénybe 1is megfeleld, itt nem abrazolt
szellézényilasok vannak belemunkdlva. A 10 formazdszerszam
felsé 9 szekrényét és alsd 13 szekrényét egy 15 fitdszerkezet
segitségével ellendrzotten fliteni tudjuk.

Az 1 formabeldvégép magaban foglal még nem abrazolt
beavatkozdészerveket is, hogy a magszekrényt a 11 1ld8lyukakkal a
8 18fuvdkakra, azaz ldéhelyzetbe lehessen jaratni, amelyben a 8
18fuvékdk a 10 formazdszerszam 11 18lyukjaiban idlnek. Koézben a
8 l6fuvdkakkal egyiitt van vezetve a velik mereven &sszekapcsolt
7 l8homloklap, 6 l8harang, 5 l8henger és 4 tolcsér (1. abra).

Miutén az F formazdanyagot beléttiik a 10
formazészerszamba, az 1 formagépet a varakozé helyzetbe
mozgatjuk, amelyben a 8 l&fuvdkak csucsai a 10 formazdészerszam
folott, attdl tavkdzre helyezkednek el (2. abra). A 8 léfuvdkak
mindaddig ebben a varakozé helyzetben maradnak, amig a 10
formazészerszam 12 liregében 1évé F formazdanyag ki nincs
keményitve K ontémaggéd az F formadzdanyag melegitése fol?tén a
10 formadzészerszamban bekdvetkezd nedvességelvonas révén.
Amennyiben a kikeményedés lefolydsanak javitasara tulnyomassal

vagy vakuummal nem vezetlink at L légaramot a 10
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formazészerszamon, akkor a kikeményedés folyaman keletkezd
gazok maguktdl tavoznak a 10 formdzdszerszambdl a 11 l&lyukakon
és a 14 szelldézdnyilasokon keresztil.

A 6 168haranghoz egy 16 nedvesitdszerkezet van
csatlakoztatva, amely révén a 6 1ldharang belsé terébe nedves
levegét tudunk vezetni. Ezenkivil egy 17 szivacs van erdsitve
egy 18 lapra, amelyet amikor a 8 1l&favdkak varakozd helyzetben
vannak, a 8 1l&éfuvdkdk ald tudjuk jaratni, és meg tudjuk emelni
annyira, hogy a 17 szivacs a 8 l&fuvékaknak nekinyomébdjon, és
legaldbbis az alsd, a fuvdkanyilast magaban foglald szakaszukat
teljesen kériilvegye. A 8 1léfuvdkakhoz kiegészitéSleg hozza van
rendelve egy-egy 19 fuvdka, amelyeken keresztiil amikor a 8
186fuvékak varakozd helyzetben vannak, a 16 nedvesitdszerkezet
szallitotta nedves levegdét fuijunk a 8 1l&éfuvdkakra.

A varakozé helyzetben a 6 1léharangba vezetett és a 8
16fuvokadkra fujt nedves levegd nedvességtartalmat ugy allitjuk
be, hogy a formazdéanyag dehidratdlasa ne kovetkezhessen be.
Ilyen médon  megbizhatdéan  meggdtolijuk, hogy a varakozd
helyzetben a még a 6 léharangban és a 8 léfuvédkakban maradt F
formazéhomok szildrdulni kezdjen a melegités és a vizelvonas
kovetkeztében, nevezetesen azon melegités kovetkeztében, aminek
az érintett szerkezeti részek a meleg 10 formazdszerszam altal
leadott W sugarzéhd kovetkeztében mind a toltdfolyamat alatt
(1. &bra), mind a hosszabb ideig elfoglalt varakozdé helyzetben

(2. abra) ki wvannak téve.
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A varakozé helyzetben a 8 16fuvdkadknak nekinyomott 17
szivacs révén emellett célzottan azt is biztositjuk még, hogy a
8 16fuvokak fuvdkanyildsai ne tomédhessenek el amiatt, hogy az
F formazdanyag Osszetapad. Kiegészitésképp a -8 1&fuvdkak
térségében eldsegithetjik a kondenzatumképzddést azaltal, hogy
a varakozé helyzetben a 8 1&6fuvdkakat egy itt nem abrazolt
hiitészerkezettel hiitjik. Ez a hiités raadasul hatékonyan
meggatolja azt is, hogy a 8 1léfuvdékdk belsd terében a
hémérséklet az F formazdéanyag szildrduldsa szempontjabdl
kritikus szintre emelkedhessen. A 8 1&fuvdékdk kilsé oldalanak
nedvesitése biztositja, hogy megszilardult F formazdéhomok ne
siilhessen ra a 8 l&6fuvdkakra.

A K ontémag 10 formazdszerszambeli  kikeményedésének
lefolyasat javitandd, az 1 formabelovégépnek része még egy 20
szerkezet 1is, amelynek van egy 21 leveg&betaplald csatlakozéasa
és egy 22 elszivécsatlakozasa. A K ontdémag kikeményedéséhez
sziikséges kikeményedési i1d&é alatt, amikor a 8 1éfuvdkak
varakozé helyzetben vannak, a 20 szerkezet 21 levegdbetaplald
csatlakozasa o6ssze van kapcsolva a 11 16lyukakkal, a 20
szerkezet 22 elszivbécsatlakozasa pedig Ossze van kapcsolva a 10
formazészerszam 14 szelldzényildsaival (2. abra). Ilyenkor a 21
leveg8betaplald csatlakozason keresztiil folyamatosan forro,
szaraz L légaramot vezetink a 10 formazdszerszamba. Az L
légaram ataramlik a 10 formazészerszamban tartott, kikeményedés
4llapotaban 1évé K ontémagon, majd a 10 formazdszerszam 14

szell&zényilasain keresztil tavozik. Ily médon a magbelsdét is
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egyenletesen melegitjik, ugyhogy a K ontémagban 1évé nedvesség
dsszességében gyorsabban elillan.

A 22 elszivbécsatlakozason keresztiil elszivott L légaram
ezzel egyidejlileg a K ontémag melegitése folyamadn keletkezd
gazokat célzottan és gyorsan kiszallitja a 10
formazoészerszambdél. A homogén héeloszléads, amelyet az L légaram
révén ériink el a K ontémagban, azt eredményezi, hogy lerovidil
a kikeményedési 1id&, ugyanakkor Jjavul a kapott K Ontdmag

szilérdsaga.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras fémolvadék oOntésére alkalmazott ontéforméak
egyes formarészeinek - fd&leg ontémagjainak - eldallitasara,
amely eljards soran
- egy formabeldvégépben (1) betdltdelemek - példaul 1éfuvdkak

(8) és 1léharang (6) - segitségével egy formazészerszamnak
(10) az el&allitanddé formarész (K) alakjat meghatarozé
iiregébe (12) szervetlen koétdanyagot tartalmazdé formazdanyagot
(F) toltilnk,

- a formazdészerszamba (10) toltott  formazdanyaggal (F)
kikeményedési ideig hét kozlink, hogy a formazdanyagot (F)
nedvesség elvonasaval megszilarditsuk, és

- a kikeményedési idé alatt a formabeldvégépnek (1) legalabb a
formazdéanyagot (F) tartalmazdé, ezen kikeményedési idé alatt
varakozbé helyzetben 1évs, a formazdszerszam (10) leadta

sugarzéhé (W) &ltal ugyancsak melegitett betdltéelemeit (6,

8) a formazdbéanyag (F) szilardulasat meggadtold
nedvességszinten tartjuk, aminek soran az ugyancsak
melegitett betoltbdelemek (6, 8) legalabb egyikét a

kikeményedési idé alatt legalabbis idészakosan nedves

atmoszféranak tessziuk ki.

2. A 1. igénypont szerinti eljaréas, azzal jellemezve, hogy

az atmoszférat nedves levegdével hozzuk létre.
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3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal

jellemezve, hogy az atmoszféra elegendd mennyiségl nedvességet

tartalmaz ahhoz, hogy a formazészerszam (10) héje altal
ugyancsak melegitett betdltbelemeken (6, 8) kondenzatum
képz&djon.

4. Az 1-3. igénypont barmelyike szerinti eljaras, azzal
jellemezve, hogy az ugyancsak melegitett betdltéelemek a
léharang (6) és/vagy a l&éhenger (5), amelyeknek belsé terébe a

nedves atmoszférat bevezetjik.

5. Az 1-4. igénypont barmelyike szerinti eljaras, azzal
jellemezve, hogy az ugyancsak melegitett betdltdelemek (6, 8)
legalabb egyikét a kikeményedési idé alatt legalabbis

id&dszakosan hidtjik.

6. Az 5. igénypont szerinti eljaras, azzal Jjellemezve,
hogy az ugyancsak melegitett betoltéelemet (6, 8) akkora
hémérsékletre hiGtjik le, amelyen rajta vagy benne nedvesseg

kondenzaldédik.

7. Az 1-6. igénypont barmelyike szerinti eljaras, azzal
jellemezve, hogy az ugyancsak melegitett betdlt&elemek (6, 8)
legalabb egyikét a kikeményedési idé alatt legalabbis

idészakosan egy nedvességhordozéval (17) érintkezésben hozzuk.
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8. A 7. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy
a nedvességhordozé (17) egy folyadékkal - £f&leg vizzel -

atitatott szivdképes anyag.

9. Az 5-8. igénypont barmelyike szerinti eljaras, azzal
jellemezve, hogy az ugyancsak melegitett betdltdelem legalabb

egy léfuvdka (8).

10. Az 1-9. igénypont barmelyike szerinti eljaras, azzal
jellemezve, hogy a formazdszerszam (10) liregét (12) a
kikeményedési idé folyamdn legaldbbis id&szakosan forrd gazzal
(L) dramoltatjuk Aat, amelyet szarazon vezetink Dbe, és

nedvességgel toltotten vezetink el.

11. A 10. igénypont szerinti eljaras, azzal Jjellemezve,
hogy a gazt (L) a formazdészerszadmnak (10) a legalabb egy
16fuvdka (8) bevezetésére kialakitott 1é6nyildsan (11) keresztil
vezetjik be, és a formazdszerszam (10) szelldzdnyilasain (14)

keresztil vezetjuk el.

12. A 10. wvagy 1l1. igénypont szerinti eljaras, azzal

jellemezve, hogy a gaz levegd (L).

13. Formabelovdgép fémolvadék ontésére alkalmazott
onté6formadk egyes formarészeinek - fdéleg ontdémagjainak (K) -

elédallitasara, amely formabeldvégépnek része
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- egy formazdészerszam (10), amely rendelkezik egy, az
eléallitandd formarész (K) alakjat meghatarozéd tireggel (12),

- egy fGtészerkezet (15), amely a formazbdszerszamot (10)
melegiti,

- DbetdltSelemek (6, 8), amelyek a formazodszerszamba (10)
formazdbdanyag (F) juttatnak be, hozzatéve, hogy a
formazbszerszam (10) a betoltdelemekhez (6, 8) képest és/vagy
a betsltdelemek (6, 8) a formazdszerszamhoz (10) képest egy
t6ltShelyzetbdl, amelyben nevezettek a formazészerszam (10)
toltéséhez egymas szorosabb kozelségében vannak elhelyezve,
egy varakozé helyzetbe mozgathatdak, amelyben nevezettek
egymastél eltdvolitott pozicidban vannak, és

- egy nedvesitészerkezet (16, 17), amely amikor a betoltdelemek
(6, 8) varakozé helyzetben vannak, nedvesen tartja azon
betoltbelemeket (6, 8), amelyek formazdéhomokot (F)
tartalmaznak, és a formazdszerszam (10) leadta hé (W)
sugarzasi terébe esnek, hozzatéve, hogy a nedvesitdszerkezet
(16) Ossze van kdtve gazellatassal, amely a

nedvesitdszerkezetnek (16) nedves gazt szallit.

14. A 13. igénypont szerinti formabelovdégép, azzal
jellemezve, hogy ‘a nedvesitészerkezet magdban foglal egy
nedvességhordozét (17), amely amikor a betdltdelemek (6, 8)
varakozé helyzetben vannak, ezen betoltéelemek (8) legalabb

egyikére felfekszik.
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15. A 14. igénypont szerinti formabelévégép, azzal
jellemezve, hogy a nedvességhordozét (17) egy szivoképes,
folyadékkal - fdéleg vizzel - A&titathatd szivdképes anyag
képezi.

16. A 13-15. igénypont barmelyike szerinti formabelodvdgép,
azzal Jjellemezve, hogy a betdltdelemek (8) legalabb egyike
hit&szerkezettel van ellatva, amely amikor a betdltdelem (6, 8)

varakozdé helyzetben van, ezen betdltdelemet (8) hiti.

17. A 13-16. igénypont barmelyike szerinti formabelé&vdgép,
azzal Ijellemezve, hogy a formazdszerszammal (10) Osszekap-
csolhaté szArazgdz-ellatassal rendelkezik, amely amikor a
betdltdelemek (6, 8) varakozd helyzetben vannak, a formazd-
szerszam (10) ilregében (12) 1lévé formazdanyagon (F) szaraz gazt

(L) vezet A&t.

18. A 13-17. igénypont barmelyike szerint kialakitott
formabeldvégép (1) alkalmazdsa az 1-12. igénypont barmelyike

szerinti eljaras végrehajtasara.

A meghatalmazott

Suelebietss: Lo, (140)
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Hivatkozasi jelek

1 formabelovégép

3 keverdszerkezet

4 toltétolcsér

5 beldvShenger

6 léharang

7 16homloklap

8 16fuvodka

9 felsé szekrény

10 formazdészerszam

11 181yuk

12 ireg

13 alsd szekrény

14 szellézényilés

15 fitészerkezet

16 nedvesitd&szerkezet
17 szivacs

18 lap

19 fuvéka

20 szerkezet

21 leveg8betaplald csatlakozas
22 elszivédcesatlakozas
F formazdanyag

K ontbémag

L légaram

W sugarzohd
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