
(57)【要約】

【課題】低コストで容易に処理液中の鉛濃度を低く維持

して脱鉛の処理能力を高く保持し得、液の使用寿命を長

く延ばすことができて、廃液処理の問題を解決でき、ま

た水栓金具からの鉛の除去を効率的になし得る銅合金水

栓金具の脱鉛処理方法を提供する。

【解決手段】銅合金の水栓金具１５をアルカリ水溶液１

２及びりん酸水溶液２０に浸漬して鉛除去を行う脱鉛処

理方法において、アルカリ水溶液１２及びりん酸水溶液

２０を電解処理して液中の鉛を析出させることで液中の

鉛濃度を低く維持し、液寿命を延ばす。

【選択図】　　　　図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 銅 合 金 の 水 栓 金 具 を 、 処 理 槽 内 に 収 容 し た 脱 鉛 作 用 を 有 す る 処 理 液 に 浸 漬 し て 該 水 栓 金
具 に 含 ま れ る 鉛 を 該 処 理 液 へ の 溶 出 に よ り 表 面 か ら 除 去 す る 水 栓 金 具 の 脱 鉛 処 理 方 法 に お
い て 、
　 前 記 処 理 槽 内 若 し く は そ の 外 側 の 予 備 槽 内 の 前 記 処 理 液 に 電 極 を 浸 漬 し て 電 圧 印 加 し 、
該 処 理 液 を 電 解 処 理 し て 該 処 理 液 に 溶 出 し た 鉛 を 析 出 さ せ る こ と に よ っ て 該 処 理 液 の 鉛 濃
度 を 低 下 さ せ る 該 処 理 液 の 浄 化 処 理 を 、 該 処 理 液 に よ る 前 記 水 栓 金 具 の 脱 鉛 処 理 の ラ イ ン
に イ ン ラ イ ン で 組 み 込 ん で 実 施 す る こ と を 特 徴 と す る 水 栓 金 具 の 脱 鉛 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に お い て 、 前 記 処 理 槽 内 の 処 理 液 を 該 処 理 槽 の 外 部 に 取 り 出 し た 上 該 処 理 槽 内
に 戻 す 循 環 流 路 を 設 け て 、 該 循 環 流 路 上 に 該 処 理 液 中 の 油 分 を 除 去 す る フ ィ ル タ を 設 け 、
該 処 理 液 か ら の 油 分 の 除 去 処 理 を 実 施 す る こ と を 特 徴 と す る 水 栓 金 具 の 脱 鉛 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 ２ に お い て 、 前 記 フ ィ ル タ が 活 性 炭 を 用 い た も の で あ る こ と を 特 徴 と す る 水 栓 金
具 の 脱 鉛 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 銅 合 金 の 水 栓 金 具 を 、 処 理 槽 内 に 収 容 し た 脱 鉛 作 用 を 有 す る 処 理 液 に 浸 漬 し て 該 水 栓 金
具 に 含 ま れ る 鉛 を 該 処 理 液 へ の 溶 出 に よ り 表 面 か ら 除 去 す る 水 栓 金 具 の 脱 鉛 処 理 と 、 該 処
理 槽 内 若 し く は そ の 外 側 の 予 備 槽 内 の 該 処 理 液 に 電 極 を 浸 漬 し て 電 圧 印 加 し 、 該 処 理 液 を
電 解 処 理 し て 該 処 理 液 に 溶 出 し た 鉛 を 析 出 さ せ る こ と に よ っ て 該 処 理 液 の 鉛 濃 度 を 低 下 さ
せ る 該 処 理 液 の 浄 化 処 理 と を 、 併 行 し て 行 う よ う に な し た こ と を 特 徴 と す る 水 栓 金 具 の 脱
鉛 処 理 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 こ の 発 明 は 、 銅 合 金 の 水 栓 金 具 を 脱 鉛 作 用 を 有 す る 処 理 液 に 浸 漬 し て 、 水 栓 金 具 に 含 ま
れ る 鉛 を 処 理 液 へ の 溶 出 に よ り 表 面 か ら 除 去 す る 水 栓 金 具 の 脱 鉛 処 理 方 法 及 び 脱 鉛 処 理 装
置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 よ り 水 栓 金 具 に は 耐 食 性 や 加 工 性 に 優 れ た 青 銅 や 黄 銅 等 の 銅 合 金 の 鋳 物 が 用 い ら れ
て い る 。
　 こ こ で 青 銅 は Cuと Snと の 合 金 で あ り 、 黄 銅 は Cuと Znと の 合 金 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 水 栓 金 具 は 水 路 形 成 の た め に 複 雑 な 構 造 を な し て お り 、 通 常 上 記 の 銅 合 金 を 鋳 造 に よ り
成 形 し た 上 、 切 削 加 工 を 施 し て 製 造 す る 。
　 そ の 際 の 切 削 性 を 高 め る た め に 銅 合 金 に は 鉛 が 所 定 量 予 め 含 有 さ せ て あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 し か し な が ら 水 栓 金 具 に 鉛 が 含 有 さ れ た ま ま で あ る と 、 水 栓 金 具 を 使 用 し た と き に 、 そ
こ に 含 有 さ れ て い る 鉛 が 水 道 水 中 に 溶 出 し て し ま う 。
　 そ こ で こ れ を 防 止 す る た め に 水 栓 金 具 の 製 造 工 程 で は 、 水 栓 金 具 の 接 水 部 表 面 か ら 鉛 を
除 去 す る 脱 鉛 処 理 を 行 っ て い る 。
　 こ の 脱 鉛 処 理 は め っ き の 後 に （ 但 し め っ き 品 の 場 合 。 非 め っ き 品 の 場 合 は め っ き の 前 後
は 無 関 係 ） 、 水 栓 金 具 を 脱 鉛 作 用 を 有 す る 処 理 液 に 浸 漬 す る こ と に よ り 行 っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 水 栓 金 具 を 処 理 液 に 浸 漬 す る と 、 水 栓 金 具 に 含 有 さ れ て い る 鉛 が 処 理 液 中 に 溶 出 し て 、
水 栓 金 具 の 接 水 部 表 面 か ら 除 去 さ れ る 。
　 但 し こ の と き 鉛 が 除 去 さ れ る の は 水 栓 金 具 の 表 面 に 存 在 し て い る も の だ け で あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
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　 と こ ろ で こ の よ う な 脱 鉛 処 理 を 継 続 す る と 、 水 栓 金 具 か ら の 鉛 の 溶 出 に よ っ て 処 理 液 の
鉛 濃 度 が 次 第 に 上 昇 す る 。
　 而 し て 処 理 液 の 鉛 濃 度 が 上 昇 す る と 、 こ れ に 伴 っ て 処 理 液 に よ る 水 栓 金 具 の 脱 鉛 処 理 能
力 は 次 第 に 低 下 す る 。
　 図 ７ は こ の 関 係 を 表 し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 図 ７ 中 横 軸 は 処 理 液 中 の 鉛 量 を 、 縦 軸 は 脱 鉛 処 理 後 に お い て 水 栓 金 具 の 浸 出 試 験 （ JIS 
S 3200－ 7に 準 拠 ） を 行 っ た と き の 鉛 の 浸 出 値 を 示 し た も の で 、 同 図 に 示 し て い る よ う に
処 理 液 中 の 鉛 量 が 増 加 す る と 、 こ れ に 伴 っ て 水 栓 金 具 か ら の 鉛 の 浸 出 （ 溶 出 ） 値 が 増 大 し
て い る 。
　 こ の こ と は 、 処 理 液 の 鉛 濃 度 が 上 昇 す る と 脱 鉛 処 理 能 力 が 低 下 す る こ と を 示 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 こ の よ う に 、 鉛 濃 度 の 高 ま っ た 処 理 液 は 脱 鉛 処 理 能 力 が 低 下 す る ば か り か 、 場 合 に よ っ
て 処 理 液 中 に 溶 出 し た 鉛 が 再 び 水 栓 金 具 の 表 面 に 付 着 す る 恐 れ も あ る 。
　 そ こ で 従 来 、 鉛 濃 度 の 高 ま っ た 処 理 液 を 、 新 し い も の と 取 り 換 え て 脱 鉛 処 理 を 継 続 す る
よ う に し て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 こ の 場 合 処 理 液 の 交 換 の た め の 手 間 と 時 間 が か か り 、 そ の 間 脱 鉛 処 理 工 程 を 停 止 し な け
れ ば な ら な い と と も に 、 鉛 を 含 有 し た 廃 液 が 多 量 に 発 生 し て そ の 廃 液 の 処 理 も 大 き な 問 題
と な る 。
　 従 っ て 脱 鉛 処 理 に 際 し て は 処 理 液 の 鉛 濃 度 を 低 く 保 持 し て 使 用 寿 命 を 可 能 な 限 り 延 ば す
こ と が 望 ま し い 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 従 来 、 水 栓 金 具 の 製 造 に 際 し て は ア ル カ リ 水 溶 液 に よ る 脱 鉛 処 理 の 後 に お い て 、 水 栓 金
具 を り ん 酸 水 溶 液 に 浸 漬 し て 接 水 部 表 面 に り ん 酸 塩 皮 膜 を 形 成 す る 処 理 を 行 っ て い る 。
　 こ の り ん 酸 塩 処 理 は 、 水 栓 金 具 接 水 部 表 面 に 化 学 的 に 安 定 な 皮 膜 を 形 成 す る こ と に よ っ
て 、 水 栓 金 具 内 部 か ら 鉛 が 水 道 水 中 に 浸 出 す る の を 防 止 す る 意 義 を 有 し て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 こ の り ん 酸 塩 処 理 に 際 し て も 水 栓 金 具 か ら の 鉛 の 溶 出 が あ り 、 従 っ て こ の り ん 酸 塩 処 理
に 用 い る り ん 酸 水 溶 液 も ま た 脱 鉛 作 用 を 有 す る 処 理 液 の 一 種 で も あ る 。
　 即 ち 同 一 の り ん 酸 水 溶 液 （ 処 理 液 ） を 使 用 し 続 け る と 、 そ の 液 の 鉛 濃 度 が 次 第 に 上 昇 し
、 そ の 濃 度 が 一 定 以 上 に 高 く な る と 液 中 に 溶 出 し た 鉛 が 再 び 水 栓 金 具 の 表 面 に 付 着 し て し
ま う 恐 れ が あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 従 っ て こ の り ん 酸 塩 皮 膜 形 成 の た め の 処 理 液 も ま た 、 あ る と こ ろ で 交 換 す る こ と が 必 要
で あ り 、 そ し て こ の 場 合 に も 上 記 と 同 様 に 交 換 に よ っ て 生 じ た 廃 液 の 処 理 が 問 題 と な る 。
　 本 発 明 は こ の よ う な 課 題 を 解 決 す べ く 案 出 さ れ た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 尚 、 下 記 特 許 文 献 １ に は 鉛 含 有 銅 合 金 製 水 栓 金 具 か ら の 鉛 溶 出 防 止 方 法 に つ い て の 発 明
が 示 さ れ 、 そ こ に お い て 、 被 削 性 等 の 向 上 目 的 で 鉛 を 添 加 し た 銅 合 金 か ら 成 る 水 栓 金 具 か
ら 鉛 が 水 道 水 中 に 溶 出 し て し ま う の を 防 止 す る よ う に な し た 点 が 開 示 さ れ て い る 。
　 し か し な が ら こ の 特 許 文 献 １ に 開 示 の も の は 、 鉛 と 錯 イ オ ン を 形 成 す る 錯 化 剤 を 含 む エ
ッ チ ン グ 液 に 水 栓 金 具 を 浸 漬 し て 鉛 粒 子 を 除 去 し 、 ま た エ ッ チ ン グ 液 の リ サ イ ク ル の た め
に Ｃ Ｏ ２ を 吹 き 込 ん で 鉛 を 炭 酸 塩 と し て 沈 澱 さ せ る こ と を 内 容 と す る も の で 、 処 理 液 の 鉛
濃 度 を 低 下 さ せ る た め の 手 段 に お い て 本 発 明 と は 異 な っ た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ま た 下 記 特 許 文 献 ２ に は 、 第 １ 鉄 イ オ ン と 第 ２ 鉄 イ オ ン 又 は 第 １ 銅 イ オ ン と 第 ２ 銅 イ オ
ン と を 含 む エ ッ チ ン グ 液 を 、 連 続 的 に 陽 極 を 透 過 さ せ て 酸 化 反 応 さ せ 、 エ ッ チ ン グ 液 の 能
力 回 復 維 持 を 連 続 し て 行 え る よ う に な し た 点 が 開 示 さ れ て い る が 、 こ の も の は エ ッ チ ン グ
液 を 水 栓 金 具 か ら の 鉛 除 去 の た め の 処 理 液 と し て 用 い る も の で は な く 、 本 発 明 と 異 な っ て
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い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 更 に ま た 特 許 文 献 ３ に は 、 エ ッ チ ン グ 廃 液 の 再 利 用 方 法 に つ い て の 発 明 が 示 さ れ 、 そ こ
に お い て 、 銅 物 体 の エ ッ チ ン グ に 用 い た 廃 液 か ら 選 択 的 に 銅 を 抽 出 す る 抽 出 溶 媒 を 利 用 し
て 、 エ ッ チ ン グ 廃 液 を 再 生 エ ッ チ ン グ 液 と し て 再 利 用 す る 点 が 開 示 さ れ て い る が 、 こ の 特
許 文 献 ３ に 開 示 の も の も ま た 、 水 栓 金 具 か ら 処 理 液 を 用 い て 鉛 を 溶 出 し 除 去 す る も の で は
な く 、 本 発 明 と は 異 な っ た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ２ － １ ２ １ ６ ８ ６ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 平 ７ － １ ８ ４ ７ ３ 号 公 報
【 特 許 文 献 ３ 】 特 開 平 １ １ － １ ５ ８ ６ ６ １ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 発 明 は こ の よ う な 事 情 を 背 景 と し 、 低 コ ス ト で 容 易 に 処 理 液 の 鉛 濃 度 を 低 く 維 持 す る
こ と が で き 、 こ れ に よ り 処 理 液 の 脱 鉛 処 理 能 力 を 高 く 保 持 し 得 て 、 処 理 液 の 使 用 寿 命 を 長
く 延 ば し 、 廃 液 処 理 の 問 題 を 解 決 で き る と と も に 、 水 栓 金 具 か ら の 鉛 の 除 去 を 効 率 的 に な
し 得 る 、 水 栓 金 具 の 脱 鉛 処 理 方 法 及 び 脱 鉛 処 理 装 置 を 提 供 す る こ と を 目 的 と し て な さ れ た
も の で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 而 し て 請 求 項 １ は 水 栓 金 具 の 脱 鉛 処 理 方 法 に 関 す る も の で 、 銅 合 金 の 水 栓 金 具 を 、 処 理
槽 内 に 収 容 し た 脱 鉛 作 用 を 有 す る 処 理 液 に 浸 漬 し て 該 水 栓 金 具 に 含 ま れ る 鉛 を 該 処 理 液 へ
の 溶 出 に よ り 表 面 か ら 除 去 す る 水 栓 金 具 の 脱 鉛 処 理 方 法 に お い て 、 前 記 処 理 槽 内 若 し く は
そ の 外 側 の 予 備 槽 内 の 前 記 処 理 液 に 電 極 を 浸 漬 し て 電 圧 印 加 し 、 該 処 理 液 を 電 解 処 理 し て
該 処 理 液 に 溶 出 し た 鉛 を 析 出 さ せ る こ と に よ っ て 該 処 理 液 の 鉛 濃 度 を 低 下 さ せ る 該 処 理 液
の 浄 化 処 理 を 、 該 処 理 液 に よ る 前 記 水 栓 金 具 の 脱 鉛 処 理 の ラ イ ン に イ ン ラ イ ン で 組 み 込 ん
で 実 施 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 請 求 項 ２ の 脱 鉛 処 理 方 法 は 、 請 求 項 １ に お い て 、 前 記 処 理 槽 内 の 処 理 液 を 該 処 理 槽 の 外
部 に 取 り 出 し た 上 該 処 理 槽 内 に 戻 す 循 環 流 路 を 設 け て 、 該 循 環 流 路 上 に 該 処 理 液 中 の 油 分
を 除 去 す る フ ィ ル タ を 設 け 、 該 処 理 液 か ら の 油 分 の 除 去 処 理 を 実 施 す る こ と を 特 徴 と す る
。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 請 求 項 ３ の 脱 鉛 処 理 方 法 は 、 請 求 項 ２ に お い て 、 前 記 フ ィ ル タ が 活 性 炭 を 用 い た も の で
あ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 請 求 項 ４ は 脱 鉛 処 理 装 置 に 関 す る も の で 、 銅 合 金 の 水 栓 金 具 を 、 処 理 槽 内 に 収 容 し た 脱
鉛 作 用 を 有 す る 処 理 液 に 浸 漬 し て 該 水 栓 金 具 に 含 ま れ る 鉛 を 該 処 理 液 へ の 溶 出 に よ り 表 面
か ら 除 去 す る 水 栓 金 具 の 脱 鉛 処 理 と 、 該 処 理 槽 内 若 し く は そ の 外 側 の 予 備 槽 内 の 該 処 理 液
に 電 極 を 浸 漬 し て 電 圧 印 加 し 、 該 処 理 液 を 電 解 処 理 し て 該 処 理 液 に 溶 出 し た 鉛 を 析 出 さ せ
る こ と に よ っ て 該 処 理 液 の 鉛 濃 度 を 低 下 さ せ る 該 処 理 液 の 浄 化 処 理 と を 、 併 行 し て 行 う よ
う に な し た こ と を 特 徴 と す る 。
【 発 明 の 作 用 ・ 効 果 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 以 上 の よ う に 本 発 明 は 、 処 理 槽 内 若 し く は 予 備 槽 内 の 処 理 液 に 電 極 を 浸 漬 し て 電 圧 印 加
し 、 電 解 に よ っ て 処 理 液 に 溶 出 し た 鉛 を 電 極 に 析 出 さ せ る こ と で 、 処 理 液 の 鉛 濃 度 を 低 下
さ せ る 浄 化 処 理 を 、 水 栓 金 具 の 脱 鉛 処 理 の ラ イ ン に イ ン ラ イ ン で 組 み 込 ん で 実 施 す る も の
で 、 本 発 明 に よ れ ば 、 処 理 液 か ら 鉛 を 除 去 し て 鉛 濃 度 を 低 く 維 持 す る こ と が で き 、 処 理 液
の 脱 鉛 処 理 能 力 を 高 く 保 持 し 得 て 、 高 効 率 で 水 栓 金 具 の 脱 鉛 処 理 を 行 う こ と が で き る （ 請
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求 項 １ ， 請 求 項 ４ ） 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 そ し て 本 発 明 に よ れ ば 、 処 理 液 の 鉛 濃 度 が 上 昇 す る こ と に よ っ て 、 一 旦 処 理 液 中 に 溶 出
し た 鉛 が 再 び 水 栓 金 具 の 表 面 に 付 着 し て し ま う と い っ た こ と を 防 止 で き 、 ま た 処 理 液 交 換
の 頻 度 を 著 し く 少 な く 若 し く は 場 合 に よ り 交 換 の 必 要 を な く す こ と が 可 能 と な っ て 、 多 量
の 廃 液 の 発 生 及 び そ の 廃 液 処 理 の 問 題 を 解 決 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 請 求 項 ２ は 、 処 理 液 を 処 理 槽 か ら 取 り 出 し て 再 び 処 理 槽 に 戻 す 循 環 流 路 を 設 け て 、 そ の
循 環 流 路 上 に 油 分 を 除 去 す る フ ィ ル タ を 設 け 、 処 理 液 か ら の 油 分 の 除 去 処 理 を 実 施 す る も
の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 水 栓 金 具 に 対 し て 機 械 切 削 加 工 を 施 し た と き 、 切 削 油 や 切 削 機 械 の 潤 滑 油 が 水 栓 金 具 に
付 着 し て 、 そ の ま ま 残 っ て し ま う こ と が あ る 。
　 そ の 状 態 で 処 理 液 を 用 い て 水 栓 金 具 の 脱 鉛 処 理 を 行 う と 、 そ の 処 理 液 （ り ん 酸 塩 処 理 の
処 理 液 を 含 む ） 中 に 、 水 栓 金 具 に 付 着 し て い た 油 が 混 入 し て 来 る 。
　 そ の 混 入 量 は 、 水 栓 金 具 に 対 す る 処 理 量 が 増 え る に 従 っ て 増 加 し て 来 、 そ し て 液 中 に 混
入 し た 油 分 が 、 処 理 中 に 水 栓 金 具 に 対 し て 再 付 着 し て し ま う 問 題 を 生 ず る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 こ こ に お い て 請 求 項 ２ で は 処 理 液 中 の 油 分 を も 除 去 す る よ う に な し た も の で 、 こ の 請 求
項 ２ に よ れ ば 、 水 栓 金 具 に 付 着 し て い た 油 分 が 処 理 液 中 に 混 入 し 、 ま た 液 中 に 蓄 積 し て 水
栓 金 具 に 再 付 着 し 、 処 理 液 が 水 栓 金 具 接 水 部 表 面 に 触 れ る の を 阻 害 し 、 そ の 結 果 、 水 栓 金
具 の 鉛 浸 出 値 が 高 く な る 問 題 を 解 決 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 こ の 場 合 に お い て 、 上 記 フ ィ ル タ と し て 活 性 炭 を 好 適 に 用 い る こ と が で き る （ 請 求 項 ３
） 。
　 か か る 活 性 炭 を 用 い た フ ィ ル タ に よ り 、 処 理 液 中 の 油 分 を 吸 着 に よ り 良 好 に 除 去 す る こ
と が 可 能 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 次 に 本 発 明 の 実 施 形 態 を 以 下 に 詳 し く 説 明 す る 。
　 図 １ は 、 水 栓 金 具 （ 詳 し く は 銅 合 金 且 つ 鋳 物 製 で 機 械 切 削 加 工 後 の も の ） を ア ル カ リ 水
溶 液 に 浸 漬 し て 、 接 水 部 表 面 か ら 鉛 を 除 去 す る 処 理 、 及 び そ の 後 に お け る り ん 酸 塩 処 理 の
工 程 を 示 し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 同 図 に お い て 、 １ ０ は （ Ｉ ） の ア ル カ リ 処 理 の 工 程 で 用 い ら れ る ア ル カ リ 水 溶 液 槽 （ 脱
鉛 処 理 装 置 １ １ の 処 理 槽 ） 、 ４ １ は そ の 予 備 槽 で 、 内 部 に ア ル カ リ 水 溶 液 １ ２ が 収 容 さ れ
て い る 。
　 こ の 例 で は ア ル カ リ 水 溶 液 １ ２ と し て NaOHを ５ 重 量 ％ 含 ん だ 水 溶 液 が 用 い ら れ て い る 。
尚 、 液 温 度 は ５ ０ ℃ で あ る 。
　 尚 図 中 の 矢 印 は ア ル カ リ 水 溶 液 １ ２ の 流 れ の 方 向 を 表 し て い る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 １ ３ ， １ ４ ， １ ６ は こ れ に 続 く （ II） の 水 洗 処 理 の 工 程 で 用 い ら れ る 第 １ の 水 槽 ， 第 ２
の 水 槽 ， 第 ３ の 水 槽 で 内 部 に 水 洗 用 の 水 １ ７ が そ れ ぞ れ 収 容 さ れ て い る 。
　 １ ８ は こ れ に 続 く （ III） の り ん 酸 塩 処 理 の 工 程 で 用 い ら れ る り ん 酸 水 溶 液 槽 （ 脱 鉛 処
理 装 置 １ ９ の 処 理 槽 ） 、 ４ ２ は そ の 予 備 槽 で 、 内 部 に り ん 酸 水 溶 液 ２ ０ が 収 容 さ れ て い る
。
　 こ こ で り ん 酸 水 溶 液 ２ ０ は 、 こ の 例 で は 濃 度 ０ ． ９ 重 量 ％ の り ん 酸 の 水 溶 液 が 用 い ら れ
て い る 。 尚 、 液 温 度 は ５ ０ ℃ で あ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 ２ １ ， ２ ２ ， ２ ３ は 更 に こ れ に 続 く （ IV） の 水 洗 処 理 の 工 程 で 用 い ら れ る 第 １ の 水 槽 ，
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第 ２ の 水 槽 ， 第 ３ の 水 槽 で 内 部 に 水 洗 用 の 水 １ ７ が そ れ ぞ れ 収 容 さ れ て い る 。
　 ２ ４ は こ れ に 続 く （ Ｖ ） の 湯 洗 処 理 の 工 程 で 用 い ら れ る 湯 槽 で 、 内 部 に 湯 洗 用 の ６ ０ ℃
の 湯 ２ ５ が 収 容 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 こ の 実 施 形 態 で は 、 予 備 槽 ４ １ ， ４ ２ に お い て ア ル カ リ 水 溶 液 １ ２ 及 び り ん 酸 水 溶 液 ２
０ の そ れ ぞ れ に 一 対 の 電 極 ２ ６ が 浸 漬 し て あ り 、 そ れ ら 電 極 ２ ６ へ の 電 圧 印 加 に よ り 液 の
電 解 処 理 を 行 い 、 液 中 に 含 ま れ て い る 鉛 イ オ ン 等 を 、 そ の 電 解 処 理 に よ り 電 極 ２ ６ に 析 出
さ せ て 、 ア ル カ リ 水 溶 液 １ ２ 及 び り ん 酸 水 溶 液 ２ ０ を 浄 化 処 理 す る よ う に し て い る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 こ の 実 施 形 態 で は 、 電 極 ２ ６ と し て 例 え ば ス テ ン レ ス 板 を 用 い 、 ま た 通 電 電 流 と し て ０
． １ Ａ ／ （ １ ０ ｃ ｍ × １ ０ ｃ ｍ ） の 電 流 を 流 す よ う に し て い る 。 尚 、 印 加 電 圧 は ２ Ｖ 程 度
で あ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 ア ル カ リ 水 溶 液 槽 １ ０ 及 び り ん 酸 水 溶 液 槽 １ ８ の そ れ ぞ れ に は ま た 、 図 ２ に も 示 し て い
る よ う に 内 部 の 液 即 ち ア ル カ リ 水 溶 液 １ ２ 又 は り ん 酸 水 溶 液 ２ ０ を 槽 内 か ら 外 部 に 取 り 出
し た 上 再 び 元 へ 、 即 ち 槽 内 へ 戻 す 循 環 流 路 ２ ８ が 設 け て あ っ て 、 そ の 流 路 上 に ポ ン プ ３ ０
と 、 液 中 の 油 分 を 除 去 す る 活 性 炭 を 用 い た フ ィ ル タ ３ ２ と が 設 け て あ り 、 ア ル カ リ 水 溶 液
１ ２ 及 び り ん 酸 水 溶 液 ２ ０ 中 に 混 入 し て い る 油 分 を 、 そ の フ ィ ル タ ３ ２ に よ る 吸 着 作 用 で
除 去 す る よ う に な し て い る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 本 実 施 形 態 で は 、 図 １ （ Ｉ ） の ア ル カ リ 処 理 の 工 程 及 び （ III） の り ん 酸 塩 処 理 の 工 程
の そ れ ぞ れ に お い て 、 予 備 槽 ４ １ 内 の ア ル カ リ 水 溶 液 １ ２ ， 予 備 槽 ４ ２ 内 の り ん 酸 水 溶 液
２ ０ の そ れ ぞ れ を 電 極 ２ ６ ， ２ ６ 間 へ の 電 圧 印 加 （ 電 解 処 理 ） に よ り 液 中 の 鉛 除 去 を 行 い
な が ら 、 循 環 流 路 ２ ８ を 通 じ て 各 槽 内 の ア ル カ リ 水 溶 液 １ ２ ， り ん 酸 水 溶 液 ２ ０ を 循 環 さ
せ て 液 中 の 油 分 の 除 去 を 行 う 。 そ し て こ れ ら の 処 理 を 被 処 理 物 と し て の 水 栓 金 具 １ ５ に 対
す る ア ル カ リ 処 理 及 び り ん 酸 塩 処 理 の ラ イ ン に イ ン ラ イ ン で 組 み 込 ん で 実 施 す る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 詳 し く は 、 先 ず （ Ｉ ） の ア ル カ リ 処 理 の 工 程 に お い て 、 水 栓 金 具 １ ５ を ア ル カ リ 水 溶 液
１ ２ に 浸 漬 し 、 水 栓 金 具 １ ５ に 含 有 さ れ て い る 鉛 を そ の 接 水 部 表 面 か ら 除 去 す る 。
　 こ こ で は ア ル カ リ 水 溶 液 １ ２ に 水 栓 金 具 １ ５ を ３ ０ ０ 秒 間 浸 漬 す る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 次 い で ア ル カ リ 処 理 後 の 水 栓 金 具 １ ５ を 、 （ II） の 水 洗 処 理 の 工 程 に お い て 先 ず 第 １ の
水 槽 １ ３ 内 の 水 １ ７ に 浸 漬 し て １ 段 目 の 水 洗 処 理 を 行 い 、 次 い で 第 ２ の 水 槽 １ ４ 内 の 水 １
７ に 浸 漬 し て ２ 段 目 の 水 洗 処 理 を 行 い 、 更 に 第 ３ の 水 槽 １ ６ 内 の 水 １ ７ に 浸 漬 し て ３ 段 目
の 水 洗 処 理 を 行 う 。
　 尚 （ II） の 水 洗 処 理 の 工 程 に お け る 水 １ ７ へ の 水 栓 金 具 １ ５ の 浸 漬 時 間 は 、 第 １ の 水 槽
１ ３ ， 第 ２ の 水 槽 １ ４ ， 第 ３ の 水 槽 １ ６ 合 せ て ３ ０ ０ 秒 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 続 い て （ III） の り ん 酸 塩 処 理 の 工 程 に お い て 、 水 栓 金 具 １ ５ を り ん 酸 水 溶 液 ２ ０ に 浸
漬 し 、 接 水 部 表 面 に り ん 酸 塩 皮 膜 を 形 成 す る 。
　 こ こ で は り ん 酸 水 溶 液 ２ ０ へ の 水 栓 金 具 １ ５ の 浸 漬 時 間 は １ ８ ０ 秒 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 続 い て （ IV） の 水 洗 処 理 の 工 程 に お い て 、 り ん 酸 塩 処 理 後 の 水 栓 金 具 １ ５ を 第 １ の 水 槽
２ １ ， 第 ２ の 水 槽 ２ ２ ， 第 ３ の 水 槽 ２ ３ 内 の 水 １ ７ に そ れ ぞ れ 浸 漬 し て 、 １ 段 目 ， ２ 段 目
， ３ 段 目 の 水 洗 処 理 を 行 う 。
　 こ の （ IV） の 水 洗 処 理 の 工 程 に お け る 水 １ ７ へ の 水 栓 金 具 １ ５ の 浸 漬 時 間 は 、 １ 段 目 の
水 洗 処 理 ， ２ 段 目 の 水 洗 処 理 ， ３ 段 目 の 水 洗 処 理 合 せ て ３ ０ ０ 秒 で あ る 。
　 そ の 後 に （ Ｖ ） の 湯 洗 処 理 の 工 程 に お い て 、 水 栓 金 具 １ ５ を 湯 槽 ２ ４ 内 の 湯 ２ ５ に 浸 漬
し て 湯 洗 処 理 を 行 う 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
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　 本 実 施 形 態 の 処 理 方 法 は 、 （ Ｉ ） の ア ル カ リ 処 理 の 工 程 に お い て 予 備 槽 ４ １ で 電 解 に よ
る ア ル カ リ 水 溶 液 １ ２ の 浄 化 処 理 を 行 い 、 ま た （ III） の り ん 酸 塩 処 理 の 工 程 に お い て 予
備 槽 ４ ２ で 電 解 に よ る り ん 酸 水 溶 液 ２ ０ の 浄 化 処 理 を 行 う と と も に 、 併 せ て 両 工 程 に お い
て 活 性 炭 を 用 い た フ ィ ル タ ３ ２ に よ る 各 水 溶 液 １ ２ ， ２ ０ か ら の 油 分 の 除 去 処 理 を 行 う も
の で 、 こ の よ う な 電 解 に よ る 浄 化 処 理 を 行 っ た 場 合 の 水 溶 液 １ ２ ， ２ ０ の 鉛 ， 銅 及 び Ｔ Ｏ
Ｃ （ ト ー タ ル ・ オ ー ガ ニ ッ ク ・ コ ン パ ウ ン ド ） 濃 度 が 、 電 解 に よ る 浄 化 処 理 を 行 わ な い 従
来 の 処 理 方 法 の 場 合 の 鉛 ， 銅 及 び Ｔ Ｏ Ｃ 濃 度 と の 比 較 に お い て 図 ３ 及 び 図 ４ に そ れ ぞ れ 示
し て あ る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 尚 、 図 ３ は （ Ｉ ） の ア ル カ リ 処 理 の 工 程 で の ア ル カ リ 水 溶 液 １ ２ の 鉛 ， 銅 及 び Ｔ Ｏ Ｃ 濃
度 を 、 ま た 図 ４ は （ III） の り ん 酸 塩 処 理 の 工 程 で の り ん 酸 水 溶 液 ２ ０ の 鉛 ， 銅 及 び Ｔ Ｏ
Ｃ 濃 度 を 、 そ れ ぞ れ 本 実 施 形 態 の 方 法 に よ る 結 果 と 、 従 来 の 方 法 に よ る 結 果 と を 比 較 し て
示 し た も の で あ る 。
　 ま た 表 １ は 各 水 溶 液 １ ２ ， ２ ０ の 採 取 日 と 各 採 取 時 の 鉛 濃 度 と を 、 銅 濃 度 ， Ｔ Ｏ Ｃ 濃 度
そ の 他 と と も に 示 し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
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【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ４ ３ 】
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　 図 ３ 及 び 図 ４ は 、 横 軸 に 採 取 日 を と っ て お り 、 従 っ て 横 軸 は 必 ず し も 処 理 量 そ の も の を
表 し た も の で は な い 。
　 そ こ で 処 理 量 と 鉛 濃 度 と の 関 係 を よ り 明 瞭 と す る た め 、 図 ５ 及 び 図 ６ に 、 横 軸 に 処 理 量
（ 処 理 ラ ッ ク 数 ） を 、 縦 軸 に 鉛 濃 度 を と っ て そ れ ぞ れ 表 し て い る 。 但 し 図 ５ が 図 ３ に 対 応
し 、 ま た 図 ６ が 図 ４ に 対 応 し て い る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 図 ５ に 示 し て い る よ う に 、 従 来 例 の 方 法 に お け る ア ル カ リ 水 溶 液 １ ２ の 鉛 濃 度 は 、 処 理
量 が 増 す に つ れ て 比 例 的 に 且 つ 急 激 に 高 く な っ て い る 。
　 本 実 施 形 態 の 方 法 に お い て も 、 処 理 量 が 増 す に つ れ て ア ル カ リ 水 溶 液 １ ２ の 鉛 濃 度 は 一
応 高 く な っ て い る が 、 そ の 上 昇 の 程 度 は 微 少 な も の で あ り 、 従 来 例 の 方 法 と 比 べ る と ア ル
カ リ 水 溶 液 １ ２ の 鉛 濃 度 の 上 昇 度 合 は 著 し く 小 さ く な っ て い る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 一 方 図 ６ に 示 し て い る よ う に り ん 酸 塩 処 理 に 際 し て も 、 水 栓 金 具 か ら の り ん 酸 水 溶 液 ２
０ へ の 鉛 の 溶 出 に よ っ て 、 り ん 酸 水 溶 液 ２ ０ の 鉛 濃 度 は 上 昇 し て い る 。
　 そ し て こ の り ん 酸 塩 処 理 に お い て も 、 本 実 施 形 態 に 従 っ て り ん 酸 水 溶 液 ２ ０ の 電 解 処 理
、 即 ち 浄 化 処 理 を 行 う こ と に よ っ て 、 り ん 酸 水 溶 液 ２ ０ の 鉛 濃 度 の 上 昇 度 合 は 従 来 の 方 法
に 比 べ て 小 さ く な っ て い る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 尚 図 ３ ， 図 ４ に お い て 、 そ れ ぞ れ の 線 は ピ ー ク を 超 え た 後 急 激 に 下 が っ て い る が 、 こ れ
は 液 の 交 換 に よ る も の で あ る 。
　 図 ５ ， 図 ６ で は 液 を 交 換 し た 後 の 処 理 量 を 横 軸 に と っ て 示 し て あ る 。 図 ５ ， 図 ６ 中 ２ 回
目 の 液 ， ３ 回 目 の 液 と あ る の は 、 液 を 交 換 し た こ と を 表 し て い る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 以 上 の よ う に 本 実 施 形 態 に よ れ ば 、 処 理 液 （ ア ル カ リ 水 溶 液 １ ２ ， り ん 酸 水 溶 液 ２ ０ ）
の 鉛 濃 度 を 低 く 維 持 す る こ と が で き 、 こ れ に よ り 処 理 液 の 脱 鉛 の 処 理 能 力 を 高 く 保 持 し 得
て 、 高 効 率 で 水 栓 金 具 １ ５ か ら の 脱 鉛 を 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 そ し て 本 実 施 形 態 に よ れ ば 、 処 理 液 （ ア ル カ リ 水 溶 液 １ ２ ， り ん 酸 水 溶 液 ２ ０ ） の 鉛 濃
度 が 上 昇 す る こ と に よ っ て 、 一 旦 処 理 液 中 に 溶 出 し た 鉛 が 再 び 水 栓 金 具 １ ５ の 表 面 に 付 着
し て し ま う と い っ た こ と を 防 止 で き 、 ま た 処 理 液 交 換 の 頻 度 を 著 し く 少 な く 若 し く は 交 換
の 必 要 を な く す こ と が 可 能 と な っ て 、 多 量 の 廃 液 の 発 生 及 び そ の 廃 液 の 処 理 の 問 題 を 解 決
す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 ま た 本 実 施 形 態 で は 循 環 流 路 ２ ８ を 設 け 、 そ の 循 環 流 路 ２ ８ 上 に 設 け た フ ィ ル タ ３ ２ に
よ り 処 理 液 か ら の 油 分 の 除 去 を 併 行 し て 実 施 し て い る こ と か ら 、 油 分 に よ る 処 理 液 の 汚 れ
、 更 に は こ の 汚 れ が 水 栓 金 具 １ ５ に 付 着 す る 問 題 を 解 決 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 以 上 本 発 明 の 実 施 形 態 を 詳 述 し た が こ れ は あ く ま で 一 例 示 で あ り 、 本 発 明 は そ の 趣 旨 を
逸 脱 し な い 範 囲 に お い て 種 々 変 更 を 加 え た 態 様 で 実 施 可 能 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ５ １ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 の 処 理 方 法 の 各 工 程 を 脱 鉛 処 理 装 置 と 併 せ て 示 し た 図 で あ る
。
【 図 ２ 】 図 １ の 要 部 を 拡 大 し て 示 す 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 １ の ア ル カ リ 処 理 の 工 程 に お け る ア ル カ リ 水 溶 液 の 鉛 ， 銅 及 び Ｔ Ｏ Ｃ 濃 度 変 化
を 、 従 来 例 の 方 法 と 比 較 し て 示 す 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 １ の り ん 酸 塩 処 理 の 工 程 に お け る り ん 酸 水 溶 液 の 鉛 ， 銅 及 び Ｔ Ｏ Ｃ 濃 度 変 化 を
、 従 来 例 の 方 法 と 比 較 し て 示 す 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 ３ の 横 軸 の 採 取 日 を 処 理 量 （ 処 理 ラ ッ ク 数 ） に 変 え て 示 し た 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 図 ４ の 横 軸 の 採 取 日 を 処 理 量 （ 処 理 ラ ッ ク 数 ） に 変 え て 示 し た 図 で あ る 。
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【 図 ７ 】 ア ル カ リ 水 溶 液 を 用 い て ア ル カ リ 処 理 を 継 続 し た と き の 液 中 の 鉛 量 と 、 処 理 後 の
水 栓 金 具 か ら の 鉛 の 浸 出 値 と の 関 係 を 表 し た 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 　 　 　 １ ０ 　 ア ル カ リ 水 溶 液 槽
　 　 　 　 １ １ ， １ ９ 　 脱 鉛 処 理 装 置
　 　 　 　 １ ２ 　 ア ル カ リ 水 溶 液 （ 処 理 液 ）
　 　 　 　 １ ３ ， １ ４ ， １ ６ ， ２ １ ， ２ ２ ， ２ ３ 　 水 槽
　 　 　 　 １ ５ 　 水 栓 金 具
　 　 　 　 １ ７ 　 水
　 　 　 　 １ ８ 　 り ん 酸 水 溶 液 槽
　 　 　 　 ２ ０ 　 り ん 酸 水 溶 液 （ 処 理 液 ）
　 　 　 　 ２ ４ 　 湯 槽
　 　 　 　 ２ ５ 　 湯
　 　 　 　 ２ ６ 　 電 極
　 　 　 　 ２ ８ 　 循 環 流 路
　 　 　 　 ３ ０ 　 ポ ン プ
　 　 　 　 ３ ２ 　 フ ィ ル タ
　 　 　 　 ４ １ ， ４ ２ 　 予 備 槽
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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【 図 ７ 】
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