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Uéelem vyndlezu je zlepSeni adhe-
zivnich vlastnosti antivibraénich obou-
stranné samolepicich pasek, urdenych
'pro vyrobu samolepicich automobilovych
1igt. Profily téchto li§t, vyrébéné
v $SSR vétsinou z mékéeného polyvinyl-
chloridu - materiil s tvarovou paméti a
‘velkym smritédnim - kladou zvySené ndroky
na parametry samolepicich antivibraé-
nich pasek. Tyto néroky splnuje rfeSeni
podle vynalezu, kdy nosnym materidlem
pasky je ohebny porézni péhsovy utvar
z netkané vlaknité vrstvy, propojené

~ polyuretanovym pojivem. Oproti dosud
_pouii{vanym materidlim - leh&enému po-
:lyetylénu, polychloroprénu nebo mékie-
_nému lehdenému polyuretanu - md anti-
“vibradni paska podle vynéilezu piedeviim
vy$81 odolnost proti dlouhodobému zati-
#nf{ - rozhodujici kritérium v praxi.
Lep8i vlastnosti jsou zplsobeny lepSim
zakotvenim lepidla v poréznim vlaknitém
materiidlu a vyhodné j$imi mechanickymi
vlastnostmi tohoto materiilu. Predmétem

vynadlezu je dale zplisob vyroby antivibrad-

ni oboustranné samolepici pésky.
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Vyndlez se tjké antivibraini oboustranné semolepici péeky,
jeji% nosnou vrstvou je upravend poromerickd podlofka z netka-
né vldknité vratvy, propojené polyuretanovym pojiven.

V posledni dob& nabyvajfl stdle v&tdiho pouiiti‘sanolepici
lepidla,a to u samolepicich podlahovin, kobercovin, tapet, izo-
la¥nich £61if, profild a hlavné semolepicich pdski.

K dosavadnim aplikacim samolepicich jednostrannych a obou-
strannfch pdskd v oblasti obalovin, etiket p¥ibyly v posledni
dobd dals{i vyvojové dlleXité aplika¥ni sméry, Jjeko jsou samo-
lepfc{ bandé%¥ovac{ pésky, samolepfci izola¥ni pésky, entivibrad-
ni oboustrann® ssmolepici pésky.

Antivibra¥ni oboustrann¥ ssmolepicf pédsky jsou v soulasné
dob¥ pouifvédny hlavné pro automobilové samolepic{ li¥ty. Funkef
téchto semolepicich automobilovych 1i3t je mimo ozdobny efekt
té% ochrana karoserie auta p¥ed vné&j#im podkozenim, nap¥. pii
otvirdni dve¥®{ na parkovilti atd.

Antivibrain{ oboustrannd semolepici pdsky v podstaid sesté-
vaji z antivibra¥ni vloZfky, jeZ je oboustranné natfena samolepi-
cim lepidlem, a separaniho (entis@hez{vniho) materidlu.

Celkové schéma samolepici sutomobilové lidty je sndzorndéno
ne obr. 1, kde p¥edstavuje: 1 ~ profil sutomobilové liBty;
2,4 - samolepic{ lepidlo;
3 - entivibrainf vloZks;
5 - separadni materidl.

Profilagzagsggi}ové 1isty se vyrdbf v&tdinou vytlalovdnim
a je nejdas na bdzi m&k&eného polyvinylchloridu, syntetic=-
kfeh kaudukli, pf{pednd jejich kombinace s kovovymi ozdobnymi
hranami nebo &dstmi.
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Jako lepidla se pro tento id&el nejlasté&ji pouZivaji ie-
pidla na bdzi akrylétd, nebol splnuji nejdileZit&js{ poa-

davky:
- Vyaokou tepelnou odolnost
(od -20 °C do 100 °C)

- Vysokou chemickou odolnost
(vid¢i alifatickym a aromatickym uhloquikﬁm a &isticim
prostiedkim)

- dobré fyzikdlné mechanické vlastnosti
(zabrénéni sardténi vné&jsiho profilu po nalepeni na karosgerii
auta - diky vysoké adhezi a kohezi).

V posledni{ dob& byly vyvinuty nové typy ékrylétov#ch,l@piw
del - termoreaktivni akryldtové pryskyPfice. Jsou to pryskyfFice,
které se nalepi{ jako samolepici lepidlo a vlivem zbytku kata-
lyzdtoru p¥echdzejic{ na kontaktni typy, ¥im% dochdzi ke zvy-
Sovédn{ adhezivnich i kohezivnich vlastnosti.

Jako materidl pro antivibra¥ni vloZfky se pouZivéd u suto-
mobilov§ch 1i¥t zahranilni vyroby nejdastéji lehleny polyetylén
a 1ehéeny polychloroprénovy kauéuk. P¥i pouZiti pOlthlOerréﬁm“
vého lehéeného keuduku o objemové hmotnosti 800 - 900 kg/m je
v8ak tPeba u akryldtovych lepidel pouZit primeru, p#i pcuimti
lehdeného polyetylénu o objemové hmotnosti 200 - 300 kg/m je
nutno provést povr hgxsvxﬁpravu, nejéastéji koronovym vfbojem.
Oba uvedené zpﬁsoby?iﬁt?vibraéni vlioZky zna¥né komplikuji tech-
nologii & hlavn& kontrolu vyroby samolepicich automobilovych
1ist. ’

V patentové literatufe se objevujl i PFeSeni, kde se jako
materidl pro antivibradni vloZky pouZivéd leh&eny méké&eny poly-
uretan. Tento materidl lze v,nékter&ch ptipadech pouZit bez
primeru, ale jeho fyzikdlné mechanické vlastnosti p#i poZadova-
ném stupni vylehZen{ jsou ji% na tak nizké drowvni, Ze p¥i apli-
kaci automobilovych 1i3t ma bdzi m&k&eného polyvinylchloridu
nezabrdni{ takovéd pdska smr3tén{ listy a jeji{mu posunu a karo-
serii asutomobilu. Fyzikdlné& mechanické charakteristiky téchto
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pdsek, zejména jejich pom¥rn& velkd prufnost p*i tahovém namé-
hdni, mohou ¥init potiZe i z hlediska pouivané technologie
natirdni.

Zévainym nedostatkem polyuretenovych antivibradnich pé-
sek Je téZ Jejich ni%8f odolnost proti povétrnostnim vliivim a
tdste¥né naruseni celuldrni struktury plsobenim rogpoustddel
p¥i natirdn{ roztokd lepidel, &im% se jak fyzikdln¥ mechanické
viastnosti, tak i odolnost vi¥i stdrnut{ dédle zhorsuj{f.

Z t&chto divodd se v soudasné dob& ddvé pFi vyrobs smti-
vibraZnich oboustranné ssmolepfcich pédsek pro automobilové
listy p¥#ednost leh&endmu polyetylénu nebo leh&enému polychloro-
prénovému keuluku, a to i pFes jejich urdité nevyhody, které ji%
byly uvedeny.

Nevy¥hody dosud znémych entivibra¥nich pdsek odstranuje
antivibrednl oboustiranné samolepici pdska podle vyndlezu a
zpisob jeji{ v¥roby. Podstata vyndlesu spo¥ivéd v tom, Ze nos-
nym meteridlem entivibradni pdsky je ohebny¥ porézni pdsovy ma-
teridl o tlou#fce 0,4-4,0 mm a objemové hmotnosti 0,1-0,8 kg.m'3,
zhotoveny z netkané vlidknité vrstvy propojené mikroporéznim po-
Jivem na bdzi polyureteand, tvo¥icim 10-80 procent hmotnosti po~-
rézntho pdsového materidlu. Tento nosny materidl je opat¥en
oboustranné nédnosem samolepfciho lepidla na bdzi polyekryldty,
8 v¥hodou termoreaktivanich, v mnoZstvi 40-100 g.m'2 na kaZdou
stranu materidlu a jednostramné pro separaci v ndvinu anti-
adhezivnf polyolefinovou félii, 8 vyhodou polyetylénovou, o
tloustce 0,05-0,15 mm. V§hodné provedeni vyndlezu pak predsta-
vuje tepelnd srdfend netkand vldknitd vrstva ze smési poly-
esterovych a polypropylenovych vldken o jemnosti 0,8-5 dtex
8 podilem 10-80 hmotnostnich procent polypropylenovych vléken,
propojend mikroporéznim pojivem na bdzi polyuretanmoZoviny
éterového nebo esterového typu.

Podstata gpisobu v¥roby entivibra&ni oboustrenng
samolepici pésky podle vyndlezu spodfivd v tom, Ze ohebny porég-
ni pésovy materidl, ziskany impregmaci netkené vldknité vrstvy
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roztokem polyuretanového pojive, koaguleci, vypirdnis roz-
poudtédla a suenim, se podrobi dpravé tlouBiky obrudovéniu,
Stipédnim nebo kombinaci obou postupl, na jednu stranu materid-
lu se kontinudln® nand¥{ plny lepici{ nénos lepidla ve formé
25-35 procentnfho roztoku, ndnos se su¥{ pPi teplot& 70-200 %¢.
stejnym zpisobem se opat¥{ ndncsem lepidle druhd strena waterid-
lu, ktery se pak spolu se sparalini £01if navij{ do role a feie
pa kotou¥e. Pritom je vyhodné alespon jednu z obou strem porész-
nitho pésového materidlu jest¥ pFed nanddenim plného lepiciho
nénosu opat¥it filmem lepidla na bdézi akryldtd nebo jejich mo-
difikace, o ploZné hmotnosti 10-20 g.m”z, a tento film vysu#it
pFi teplotd 70-200 °C. '

Jednu z variant vfhodného provedeni zpdsobu podle vyndiezu
predstavuje postup, pFi n&m¥ po nanesenf{ plného lepiciho ndnosa
na jednu stranu materidlu se druhd strana opatd¥{ nejdiive filamew
tého% roztoku lepidla a po jeho vysuseni pek plunfm lepicim néno-
sem.

Jiné vyhodné provedeni spodivéd v neneseni tenkého £ilwu
lepidla soudasnd na ob& strany materidlu, a to protafenim ldsni
z¥ed¥éné vodni disperze lepidla na bdzi modifikovanych akryldtd,
o viskozit¥ disperze 10-100 mPa.s, a sudenfm vzniklého filmu,
na¥ef se nand3{ postupnéd oboustranné plny lepici nénos.

V§znem obou uvedenych technologif spolivéd ve vytladeni
¢4sti vzduchu, ktery je v poréznim materidlu obsaZen, a vy-
roksnéni drobnfch povrchovych nerovnosti. Disledkem je pak dal sl
zvySeni adheznich sil mezi lepidlem a nosnym materidlem, Juk je
vid&t z uvdd&nych p¥ikladi.

Jako technologii natirdni lze pouZit u rcztok@vﬁ@h-lepiw
del - rozpou¥tddlovych, disperzanfich - natirdni vdlcové, noZové
nebo kombinované.

Hotovd antivibra®ni oboustrannd semolepici pésks ve foriué
kotoude je pripravena ke kompletizaci s profilem automobilové
1i¥ty. ne bdzi m&k&eného polyvinylchloridu kontinudinim slisové:alu
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obou materidld otddejicim se poteflonovanfh-véleékem. Aby

nedoslo k bodnimu posunu, je profil automobilové 1li¥ty veden

pfed slisovédnim ve vodicim ¥ldbku. Vyslednd samolepici automobilo-
vé likta se pak po odstran&ni separa¥nfho materidlu lepi na oZis-
t¥nou, benzinem odma3t&nou keroserii automobilu. ’ '

Navr#ené slofenf a zpisob vy¥roby entivibra&ni oboustrann&
semolepic{ pdsky zjednodusuje technologii a kontrolu, nebot.
odpadd dosud nezbytnd povrchové vprava primerem nebo koronovym
vjbojem. Nareseni tenkého filmu lepidla p¥ed nand¥enim vlastniho
lepicfho ndnosu je operaci jednoduchou, nevyZadujict zvld&tni
kontrolu, a i v pfipad&, Ze se tato operace neprovede, jsou
hodnoty adheze dosafené u vyrobku podle vyndlezu vy33i nef u
dosud zngmych srovnatelnych vyrobkd. Antivibra&ni oboustranné
samolepic{ pdska podle vyndlezu vykezuje ve srovnédni s dosud
poufivanymi materidly tyto parametry:

- vy#&i pevnost v tahu a tepelnou odolnost nef leh¥end poly-
etylénové folie _

~ niZs{ protaieni a vyss{ pevnost v tahu ne%f lehéend polychloro-
prenové folie. ,

- niZz&{ protaieni, vy8§{ pevnost v tahu, vy881{ odolnost proti
pisobeni rozpousté&del v roztocich lepidel a proti stérnuti -
- ve srovndni s leh&enou polyuretanovou folif.

G&inek vynélezu doklddajl nésledujici prfklady:
P#{klad 1

Na poromericky pésovy materidl o tlous¥ce 1 mm a éifi
1,1 m byla nanesena v tlousfce 0,2 mm vrstva 31 % ntho roztoku
akryldtu ve sm¥si rozpousdtédel etylacetét—izopropanol-hexan.'
B1iZst specifikace lepidla:

susina hmot. % 31,4
vigkozita (Brookfield) mPa.s 4150
¢{slo kyselosti mg KOH/g ' 50,7
obsah vody : hmot. % 0,03

propustnost svétla % 99,1
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Lepidlo bylo naendseno na natiracim zarffzeni vdlec-ni¥ rychlosti
2 m. min~ -1 & nédnos suden v susdrné& pi*i teploté 100 °C. Ziskend
1epici vrstva byla pfed smotdvénim materidlu do role opatiena
antiadhezivni polyetylénovou £0lif o tloudfce 0,05 mm. Stejnym
zplisobem byl po piFepravé role zpét na vstup k témuZ natiracimu
zaf{zen{ proveden ndnos i na druhé strané& poromerického materé-
-1lu 8 tim, %e nebyls ji% aplikovédna dal#{ separa&ni vrstva.

Takto ziskand sntivibra®ni oboustranné samolepfci péska
o celkové gramé¥i 130 g.m‘z vykazovala po nalepeni na plech
karoserie ndsledujici{ parametry:

dlouhodobé smykové zatiZenf ¥  kp/15 cm?/24 h 1,5
pevnost ve smyku MPa 0,47
pevnost'odlupovéni N/10 mm 7,50
P¥ikled 2

Postupovéno jako u p¥ikladu 1 s tim, Ze pro zabrén&ni
tvorby bublin p#i natirdéni druhé strany bylo pouZito dvou nd-
nosd - tenkého filmu o gramé%fi 20 g.m"2 a plného lepiciho
nédnosu o gramé¥i 50 g.m’z. Teplote v susérn& byla 180 °C.

Takto ziskand antivibrad&ni oboustrann& samolepici pédska o
celkové gramdZi 140 g.m"2 vykazovala po nalepeni na plech ka-
roserie ndsledujici hodnoty adheze:

dlouhodobé smykové zatiZent kp/15 cm2/24 h 2,0
pevnost ve smyku | MPa | 0,52
pevnost v odlupovéni N/10 mm - 8,25
P#iklad 3

Materidl uvedeny v pPikladé % byl oboustranné impregnovan
vodnou disperzi styrén-akryldtu o viskozité& 40 mPa.s (Fordiv
kelfmek) vertikdlnim vdlcovym natirdnim rychlosti 0/8 m.min.
a ndnos susen p¥i teplot& 130 °C. Na takto upraveny materidl o

w1

- i " @O = W W s O o

x)mezni zatiZeni, pii némZ je¥té& nedojde k posuvu pdsky o urde-
né plode na plechu karoserie za stanoveny &as.
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celkové gremdZii 40 g.m'2 byly provedeny nénosy dle pfikladu 1

s t{m, %e druhy ndnos lepidla #inil celkem 2x50 = 100 g.m"2,

Takto ziskand antivibradni oboustrann& samolepici pdska
‘0 celkové gramdZi 140 g.m'z vykazovala k plechu karoserie
nésledujic{ adhezi:

dlouhodobé smykové zatfZeni kp/15 cm?/24 h 2,0
pevnost ve smyku MPa 0,54
- pevnost v odlupovdni N/10 mm 7,90

P¥fklady 2 a 3 doklddaj{ ve srovnén{ s pFikladem 1 vyhod-
nost technologie dvojiho nand#en{ lepidla, zejména se projevu-
je vzrist odolnosti proti dlouhodobému smykovému zatfZenf. Ta-
to hodnota md v praxi rozhodujic{i vyznam. Av3ak i hodnoty dosa~-
tené v p¥ikladé& 1 znamenaji{ pokrok oproti dosavadnim srownatel-
nym vyrobkim.
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1. Antivibraéni oboustranné& samolepici pdska, urdend zejména

3.

pro vyrobu samolepicich automobilovych 1i#t, vyzna&end tim,

%e ji tvo¥{i ohebny porézni pdsovy materidl o tlou#tce

0,4-4,0 mm a objemové hmotnosti 0,1-0,8 kg.m™3, zhotoveny

z netkané vlaknité vrstivy propojené mikroporéznim pojivem

na bdzi polyuretand, tvo¥f{cim 10-80 procent hmotnosti po-
rézniho pédsového materidlu, opat¥eny oboustrann& ndnosenm
samolepiciho lepidla ne bdzi polyakryldtd, s vyhodou termo-
reaktivnich, v mnoZstvi 40-100 g.m’2 na kaZdou stranu materid-
lu a jednostranné& pro separaci v ndvinu antiadhezivni polyole-
finovou folif, s vghodou polyetylénovou, o tloustce

0,05-0,15 mm,

Antivibradni oboustranné samolepici pédska podle bodu 1,
vyznalend tim, Ze ohebny porézni pdsovy materidl je na bdzi
tepelné& sréfené netkané vldknité vrstvy, s vyhodou ze smé&si
polyesterovych a polypropylenovych vldken o jemnosti

0,8-5 dtex s podflem 10-80 hmotnostnich procent polypropylenc-
v¥ch vldken, propojené mikroporéznim pojivem na bézi polyuretan~
moéoviny éterového nebo esterového typu.

Zplisob vyroby antivibra&ni oboustrann® semolepici pdsky podle
bodu 1, vyznaleny ti{m, Ze ohebny porézni pdsovy materidl,
ziskany impregnaci netkané vldknité vrstvy roztokem poly~-
uretanového pojiva, koagulaci, vypirdnim rozpousté&dla a su-
Senim, se podrobi upravé tlouslky obrulovénim a/nebo Stipé-
nim, na jednu stranu materidlu se kontinudlné nand3{ plny
lepic{ ndnos lepidla ve form& 25- 35 procentniho roztoku,

ndnos se sus{ pFi teploté& 70-200 C, stejnym znﬁsqgf se, @AfQ
opatPi nénosem lepidla druhd strana materigfufgégggé"ée pak
spolu se separa¥ni folif naviji do role a FfeZe na kotoudle,
pri%em# alespon jedna z obou stran porézniho pésového ma-
teridlu se pPed nanddenim plného lepiciho ndnosu s vyhodou
opatii filmem lepidla na bdzi akryldétd nebo jejich modifikace,
o plo&né hmotnosti 10-20 g.m'z, a tento film se opét susf pii
teplot& 70-200 °c.
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4. Zpisob vyroby podle bodu 3, vyznaéeny tim, Ze po naneseni
plného lepiciho nénosu na aednu stranu materidlu se druhd
strana opat¥f{ nejd¥ive filmem téhoZ lepidla a po jeho vy-
suseni pak plnym lepicim nénosem.

5. Zpusob vyroby podle bodu 3, vyznadeny tim, Ze porézni pé-
sovy materidl se po upravé tlousfky opat#f oboustrannym
tenkym filmem lepidla protaZenim lézn{ z¥edéné vodni dis-
perze lepidle na bdzi modifikovanych akrylatd o viskozité
disperze 10-100 mPa.s, na takto upraveny materidl se nands{ -
postupné& oboustranné plny lepici nénos.

lvykres
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