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(54) - Feromolybdenwolframové pfedslitina

Pledslitina je urdena pro legovéni
¢ uslechtilych oceli, zejména méstrojovych
"a obsahuje 20 az 50 % hmotnosti molybdé-
2 npu, 5 az 20 % hmotnosti wolframu, stopy
aZz 1,5 % hmotnosti uhliku, stopy a2
0,05 % hmotnosti siry, stopy at 0,5 %
hmotnosti manganu, stopy aZ 0,5 % hmot-
nosti kfemiku, stopy af 0,1 % hmotnosti
‘fosforu a zbytek Zelezo, pfitemi soulet
obsahd molybdenu a wolframu je v rozme-
21 40 aZ 65 % hmotnosti.
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Vynédlez se tyka predslitiny pro legovani oceli molybdenem a
wolframem, zejména pF¥i vyrob® néstrojovych a specielnich kon-
strukdnich ocelf.

PF¥i virobd oceli v elektrickjch obloukovych i indukCnich
pecich se dosud pro legovéani molybdenem a wolframem pouZivalo
samostatnych predslitin feromolybdenu a ferowolframu, a to i
v tdch pFipadech, kdy se po¥adovalo legovani obdma prvky sou-
Zasnd. Dosud se uvedené feroslitiny pFipravuji z molybdenovych,
nebo wolframovjch koncentrati. Pokud se pFi vyrob& pFedslitin
pouZivé kovovy odpad, musi obsahovat vZdy jen jeden z téchto
prvka pro danj typ pFedslitiny. Odpady, které obsahuji oba prvky
zaroven,dosud pouZivény pro tyto Gfely nebyly. Rovn€Z jejich
rozddleni se neprovédi, neb jejich znovuziskéani z odpadu je, mno-

hem ndkladndjSf{, ne¥ jejich vyroba z primérni suroviny.

‘ PF¥i vjrobd Farovek vznikd velké mnoZstvi odpadu wolframo-
v§ch, molybdenovjch a Feleznjch drata ruznych rozmdra a forem.
Tento odpad nelze mechanlcky t¥idit. Zp8&tné ziskavani téchto su-
rovin se doposud provadélo ruznyml postupy, jejichZ zakladem by-
-lo rozpuSténi molybdenu a Yeleza ve smési kyseliny dusiCné a si-
rové. Tim se separoval v kyselin& nerozpustny wolfram a dalSim
postupem se z kyselého vyluhu izoloval molybden. VSechny dosud
pouZivané postupy jsou vSak ekonomicky i technicky velmi nérocCné
& z hlediska bezpeSnosti préce i z ekologickjch davodd znalnd
nebezpelné. ’

Vyndlez vychézi 2z t&€chto znamych skuteBnosti a TeSI problém
legovanl oceli novou feromolybdenwolframovou predslltlnou a za-

roven Tesi. zpusob jeji vyroby pr1 pouziti dosud nezpracovava-

nych odpadfl pFi v§robd Zarovek. I
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Podstata vynélezu spolivd v tom, %e pFedslitina obsahuje 20
a%Z 50% hmotnosti molybdenu, 5 a¥ 20% hmotnosti wolframu,
séQPy aéﬂ 1,5% hmotnosti uhliku, %ﬁy‘a? do 0,05% hmot-
nosty siry, séo/b @2 do 0,5% hmotnosti manganu, séo/bj 27
do 0,5% hmotnostl kfemfku;.xiqu; =4 dQvQ,1% hmotnoste
fosforu a zbytek Zelezo, pFiCemZ soulet obsahu molybdenu a wol-
framu je v rozmezi 40 aZ 65% hmotnoste,

ngs%ﬁnvyroby feromolybdenwolframove predslitiny fxz%& vyha%szq

qpawva 6%&73% kellmkove indukCni pece se nasadi vsazka nelegova-
ného ocelového srotu,s obsahem uhliku maximdlnd do 1,5% hmot-
nostt kterd se natavi na teplotu 1600 a% 1680°C, nalde¥ se

do natavené 14zn& pridad 0,1% hmotnostd kovového hlinfkuva ‘
postupné se pridava Téastednd slisovan§ odpad molybdenovich a
wolframovych dratu, ktery vznikl pFi vyrobd Zarovek a po dosaZe-

ni poZadovaného procentniho obsahu molybdenu a wolframu v tave--
niné se provede odpich a odliti do kokil. |

Vihody feromolybdenwolframové pTredslitiny spolivaji zejména
ve sniZeni materidlovych ndkladu p¥i legovani oceli a¥ o jeden
Fad.

V§hody zpasobu viroby p?edslitiny pak spoCivaji zejména
v tom, Ze se ekonomicky vyhodn& a technicky nenéroln€ zpracuje
dosud nedostatednd nebo znalnd naroEnd zpracovavany odpad, kter§y

vznikéd pFi vyrobé Zarovek.

Vyndlez je objasnén na nasledujicim pFikladu konkrétnfho
provedeni.

Do stFedofrekvendni kelimkové induklini pece se statickim
méhiEem, kysele vyzd&né, bylo vsazeno 750 kg tF¥idé€ného ocelového
Srotu s obsahem uhliku 1,5% hmotnoste a manganu 0,4% hmot-
noste Po nasazeni vsézky a pridani 0,75 kg kovového hliniku
se udr¥ovala lézen na teplotd 1630  a¥% 1650'C a zhruba po
20 kg davkach se pFisazoval Shstednd slisovan§ odpad molybdeno-
vich, wolframovich a Zeleznfch zlomkid, které vznikaji jako odpad
pFi vyrobé Zarovek. Celkovd hmotnost pFidaného odpadu Cinila
1050 kg. Odpichové teplota byla 1680°C, teplota 1liti do litino-
vich kokil o kapacitd 130 kg byla 1650°C. Zebrovani kokil ‘
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usnadnilo rozbiti odlitku na kusy o hmotnosti 0,5 a%z 10 kg, kte~
ré byly déle pouZity jako pFedslitina pro legovani oceli.

Chemické sloZeni pfédslitiny z{skand pFedchézejicim postu-
pem bylo v % hmotnostt |

C Mo W. Mn Si s P
1,47 41,5 14,5 0,35 0,30 32 0,09
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1 Feromolybdenwélframové pFedslitina pro legovani uSlechtilych
oceli, zejména nastrogovych vyznadujicl se tim, Ze obsahuje 20
a? 50% hmotn’stt, molybdenu, 5 aZ 20% hmotnostt - wolframu,
séqu af 1 5% hmotnostt uhl Tku, sﬁgay az 0,05% hmotnostb
siry, séo/oy ad 0,5% hmotnosti manganu, séolby a¥ O 5% hmot-
nosta k¥emiku, séqﬁy a2z’ 0,1% hmotnosts fosforu a zbytek
Zelezo, pFifemZ soulet obsahu molybdenu a wolframu je v rozmezi
40 a% 65% hmotnoste.

Zpusob v§roby feromolybdenwolfremové predslitiny podle bodu
1, vyznalujici se tlm, Ze do kellmkove pece se nasadi vsazka
nelegovaného ocelového Srotu, s obsahem. uhliku do 1,5% hmotnostb,

kters se natavi na teplotu 1600 aZ 1680 C, naleZ se pridé
do natavend 14znd 0,1% hmotnoste kovového hlinfku a postupné
se pridava CJastelné€ slisovany odpad molybdenovich a wolframo-
vich drétf a zlomkd, kter§ vznikl.pfi virob& Zarovek a po dosa-
Yenf po¥adovaného procentniho obsahu molybdenu a wolframu v ta-
vening ge provede odpich a o0dlitf do kokil.
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