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(57) Abstract: The invention relates to a plug connector (1) and a plug connection (2) for hollow profiled sections (3, 4) of spacers
of an insulating glazing. The plug connector (1) has a base (8) with edge-side lateral walls (10), a central stop (21), and retaining
elements (16). The plug connector (1) consists of a temperature-resistant material, in particular metal, at least in the region of the
connector center (20) and is suitable for a welding connection (5) of the hollow profiled sections (3, 4). The plug connector has a
shape which is rigid against external transverse loads at least in the central region and a substantially U-shaped cross-section with a
hammerhead shape and lateral walls (10), which are recessed in steps (11) in the upper region (12). The lateral walls (10) have a
supporting and retaining structure (15), which is oriented towards the roof (27) of the hollow profiled sections (3, 4), at the upper

free

edge (14).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Steckverbinder (1) und eine Steckverbindung (2) fiir Hohlprofile (3, 4) von
Abstandshaltern einer Isolierverglasung. Der Steckverbinder (1) weist einen Boden (8) mit randseitigen Seitenwéinden (10) sowie
einen Mittenanschlag (21) und Riickhalteelemente (16) auf. Der Steckverbinder (1) besteht zumindest im Bereich der
Verbindermitte (20) aus einem temperaturtesten Material, insbesondere Metall und ist fiir eine Schweilverbindung (5) der
Hohlprofile (3, 4) geeignet. Er weist zumindest im mittleren Bereich eine gegeniiber dufleren Querbelastungen steife Form auf und
besitzt einen im Wesentlichen u-f6rmigen Querschnitt mit einer Hammerkopf-Form und mit im oberen Bereich (12) stufentérmig
(11) einspringenden Seitenwéanden (10). Die Seitenwénde (10) weisen am oberen freien Rand (14) eine gegen das Dach (27) der

Hohlprofile (3, 4) gerichtete Stiitz- und Riickhaltestruktur (15) auf.
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BESCHREIBUNG

Steckverbinder und Steckverbindung

Die Erfindung betrifft einen Steckverbinder und eine
Steckverbindung mit den Merkmalen im Oberbegriff der

selbststandigen Anspriiche.

In der Praxis ist es bekannt, Abstandshalterhohlprofile
fir Isolierglasscheiben mittels Steckverbindern zu
verbinden, wobei die Steckverbinder sich im
Profilinnenraum mit Riuckhalteelementen verkrallen und
durch Reib- und Formschluss flr den Zusammenhalt der

zusammengesteckten Profilenden sorgen.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine

verbesserte Steckverbindungstechnik aufzuzeigen.

Die Erfindung lost diese Aufgabe mit den Merkmalen in den
selbststidndigen Anspriichen.

Die beanspruchte Verbindungstechnik, d.h. der
Steckverbinder und die damit hergestellte Steckverbindung

sowle das zugehOrige Verfahren, haben den Vorteil einer

hohen Sicherheit und groRen mechanischen Belastbarkeit der

Steckverbindung durch die thermische Verbindung,
insbesondere Schweilverbindung bzw. Schweilnaht. Der
beanspruchte Steckverbinder ist flir eine solche

Steckverbindung besonders geeignet und ausgebildet.

Insbesondere konnen vom Steckverbinder die von aulen

einwirkenden thermischen Belastungen besonders gut und
ohne EinbuBlen an Funktionsfahigkeit des Steckverbinders
aufgenommen werden. Der Steckverbinder ist auch fir die
beim Verbindungsprozess einwirkenden duleren mechanischen
Belastungen besonders geeignet. Der Steckverbinder kann
zudem die Hohlprofilenden von innen her wirksam stiitzen

und flr eine Form- und MaRhaltigkeit der Hohlprofile und
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ihrer Enden vor und nach dem Verbindungsprozess sorgen.
Etwaige Profilverzige kdnnen verhindert werden. Zudem wird
iber den Steckverbinder auch die beim Verbindungsprozess

einwirkende Warme zigig abgefiihrt.

Der beanspruchte Steckverbinder ist durch seine
weitestgehend massive Wandgestaltung mechanisch sehr
stabil und sorgt fiir eine sichere Fihrung und Ausrichtung
der beidseits aufgesteckten Hohlprofilenden. Er kann die
Hohlprofilenden in der Stoblstellung zusammenhalten und
deren StoBlage beim thermischen Verbindungsprozess,
insbesondere Schweilprozess, sichern. Der beanspruchte
Steckverbinder kann auch ohne thermische Verbindung

benutzt werden.

Insbesondere ist es dabei glinstig, wenn der Steckverbinder
am oberen freien Rand seiner Seitenwdnde eine Stitz- und
Rickhaltestruktur aufweist. Er kann ansonsten mit seinen
Seiten- und Bodenwanden weitestgehend fldchig an den
Innenseiten der Hohlprofilwande stiitzend und fihrend
anliegen. Am Boden kdnnen ggf. weitere Riickhalteelemente
angeordnet sein. Gilinstig ist auBerdem die Anordnung eines

Mittenanschlags am gleichen oberen Seitenwandrand.

Die Stitz- und Fihrungsstruktur ist bevorzugt gegen das
Dach der Hohlprofilenden gerichtet, welches bei
Einbaustellung in einer Isolierglasscheibe zum duBeren
Scheibenrand weist. Hierdurch werden die Seitenwdnde und
das Dach stabilisiert und in ihrer Formgebung gesichert,
so dass die einzelnen Glasscheiben der Isclierverglasung
fldchig und dicht auf dem oder den Hohlprofilen anliegen
kénnen. Zudem kann eine bevorzugte und ggf. lokale

thermische Verbindungsstelle stabilisiert werden.

Eine nach auBen gerichtete Ausbuchtung an den Seitenwanden
kann unterschiedlich ausgebildet sein und kann

verschiedene Funktionen haben. Eine Ausbildung ist z.B.
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als Sicke oder als freigeschnittene Auspragung moéglich.
Die Ausbuchtung kann seitliche MaRtoleranzen des
Hohlprofilendes aufnehmen. Sie kann ferner zur
verbesserten Abdichtung dienen. Zudem kann sie die
Stabilitdt des Steckverbinders verbessern, insbesondere in
Form einer einfachen oder mehrfachen Sickenanordnung. Die
beanspruchte Verbinderausbildung mit einer Ausbuchtung hat
eigenstandige erfinderische Bedeutung und kann mit Vorteil
auch bei anderen vorbekannten Steckverbindern eingesetzt
werden. Ein solcher bevorzugt gerader Steckverbinder fir
Hohlprofile von Abstandshaltern einer Isolierverglasung
kann in einer Ausgestaltung einen Mittelsteg oder Boden
mit randseitigen Seitenwanden sowie einen Mittenanschlag
und Rlckhalteelemente aufweisen und an den Seitenwanden im
Bereich der Verbindermitte eine nach auBlen gerichtete

Ausbuchtung, insbesondere Auspradgung, aufweisen.

In den Unteransprichen sind weitere vorteilhafte

Ausgestaltungen der Erfindung angegeben.
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Die Erfindung ist in den Zeichnungen beispielhaft und

schematisch dargestellt. Im Einzelnen zeigen:

Figur 1: einen Steckverbinder in perspektivischer
Ansicht,
Figur 2 bis 4: den Steckverbinder von Figur 1 in

Seitenansicht, Draufsicht und in

Stirnansicht gem@B Pfeil IV von Figur 2,

Figur 5 bis 7: eine Steckverbindung mit Steckverbinder
und ein oder mehreren Hohlprofilen in
Seitenansicht, Draufsicht und

Stirnansicht,

Figur 8 bis 11: einen Steckverbinder mit einer seitlichen
Ausbuchtung in zwei Varianten mit Jjeweils
abgebrochener Seitenansicht und

Draufsicht,

Figur 12 bis 15: eine Variante des Steckverbinders in

verschiedenen Ansichten und

Figur 16 bis 18: eine Steckverbindung mit der Variante des
Steckverbinders in verschiedenen

Ansichten.

Die Erfindung betrifft einen Steckverbinder (1) fir
Hohlprofile (3,4) von Abstandshaltern einer
Isolierverglasung. Die Erfindung betrifft ferner eine von
den Hohlprofilen bzw. Hohlprofilenden (3,4) und dem
eingesteckten Steckverbinder (1) hergestellte
Steckverbindung (2) sowie ein zugehdriges Verfahren zur

Verbindung von Hohlprofilen bzw. Hohlprofilenden (3,4).
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Die miteinander verbundenen Hohlprofile (3,4) bilden einen
am Scheibenrand umlaufenden Abstandshalterrahmen, der die
seitlich plan aufgelegten Glasscheiben einer
Isolierverglasung voneinander distanziert, wobei ein
dichter Scheibeninnenraum gebildet wird, in dem sich ein
inertes Gas befinden kann. Im Abstandshalterrahmen kann

sich ein granuliertes Trockenmittel befinden.

Die gezeigten Hohlprofile (3,4) bestehen zumindest
bereichweise aus Metall, z.B. Stahl, insbesondere
Edelstahl, oder einem Leichtmetall. Sie konnen z.B. als
gerollte oder gezogene Metallprofile oder als
Strangpressprofile ausgebildet sein. Die Hohlprofile (3,4)
konnen alternativ aus einem anderen, fir thermische
Verbindungen geeigneten Werkstoff bestehen. Sie kdnnen
ferner als Verbundprofile aus Metall und Kunststoff oder

anderen thermisch geeigneten Werkstoffen bestehen.

Der Abstandshalterrahmen kann aus ein oder mehreren
Hohlprofilen (3,4) hergestellt werden. Bei einer
einteiligen Ausfihrung wird ein einzelnes Hohlprofil
mehrfach zur Bildung von Eckbereichen gebogen, wobei seine
Hohlprofilenden (3,4) bevorzugt in einem geraden
Rahmenbereich zu liegen kommen und hier durch den
eingesteckten Steckverbinder (1) sowie durch eine
thermische Verbindung (5) miteinander verbunden werden.
Alternativ kdnnen mehrere einzelne Hohlprofilstiicke
miteinander verbunden werden, wobei auch hier die
Hohlprofilenden (3,4) beidseits auf den Steckverbinder (1)
aufgesteckt und durch die besagte thermische Verbindung
(5) an der StobBstelle oder Verbindungsstelle (6) verbunden

werden.

An der StoRstelle (6) stobBen die bevorzugt gerade
abgeschnittenen Stirnwidnde der Hohlprofilenden (3,4) dicht
und vorzugsweise fugenfrei aneinander. Sie werden hier

durch die thermische Verbindung (5) miteinander fest und
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dicht verbunden. Die thermische Verbindung kann eine
SchweiBverbindung, insbesondere eine am duleren
Profilumfang bereichsweise oder umlaufend angeordnete
SchweiRnaht sein. Figur 6, 17 und 18 zeigen diese

thermische Verbindung (5).

Figur 1 bis 7 zeigen eine erste Ausfiihrungsform des
Steckverbinders (1). Er ist in den gezeigten
Ausfihrungsbeispielen als Geradverbinder ausgebildet.
Alternativ kann er als Eckwinkel gestaltet sein. Der
Steckverbinder (1) besitzt einen Boden (8) mit
randseitigen Seitenwanden (10) sowie einen Mittenanschlag
(21) und Riuckhalteelemente (16).

Der Steckverbinder (1) weist zumindest im Bereich der
Verbindermitte (20) bzw. der dortigen Stobstelle (6) ein
temperaturfestes Material auf und ist fiir eine thermische
Verbindung (5) der Hohlprofile (3,4) geeignet ausgebildet.
Das temperaturfeste Material besteht vorzugsweise aus
Metall, insbesondere Stahl. In den gezeigten
Ausfihrungsbeispielen ist der Steckverbinder (1) als
Stanz- und Biegeteil aus einem ggf. vorbehandelten
Stahlblech, insbesondere einem verzinkten Stahlblech,
hergestellt. Alternativ kann der Steckverbinder als
metallisches GuRteil oder als Verbundteil gestaltet sein,
wobeil das Verbundteil nur bereichsweise, insbesondere um
den Bereich der Verbindermitte (20), Metall aufweisen und
ansonsten aus einem anderen Werkstoff bestehen kann. In
weiterer Abwandlung kann das temperaturfeste Material aus
einem anderen geeigneten, nichtmetallischen Werkstoff

bestehen.

Der Steckverbinder (1) hat zumindest im mittleren Bereich
eine gegenilber aduReren Querbelastungen steife Form. Er
stitzt dadurch die beidseits aufgesteckten Hohlprofilenden
(3,4) von innen gegen die beim Herstellprozess oder

Verbindungsprozess, insbesondere bei Bildung der
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thermischen Verbindung (5), von auBen einwirkenden

Querbelastungen. Dies kdnnen Krdfte und/oder Momente sein.

Der gezeigte Geradverbinder (1) hat eine gestreckte Form
mit einer La&ngsachse (7) und einer querliegenden
Mittellinie (20). Beidseits der Mitte (20) weist der
Steckverbinder (1) gerade und fluchtende Verbinderschenkel
auf, die an ihren freien Verbinderenden (23) vorzugsweise
offen sind. Sie konnen hier schrdg nach innen ragende
Seitenzungen (26) an den Stirnenden der Seitenwande (10)
und ggf. auch eine Bodenzunge (25) aufweisen, welche das
Aufstecken des Jjeweiligen Hohlprofilendes (3,4)

erleichtern.

Der Steckverbinder (1) hat einen im Wesentlichen
U-formigen Querschnitt mit im oberen Bereich (12)
stufenfdrmig zur Verbinderinnenseite einspringenden (11)
Seitenwadnden (10). Wie Figur 4 und 7 in den jeweiligen
Stirnansichten verdeutlichen, hat der Steckverbinder (1)
in der bevorzugten Ausfihrungsform eine Hammerkopf-Form
oder Omega-Form, wobei die Seitenwande (10) eine
abgewinkelte Querschnittsform unter Bildung einer Stufe
(11) aufweisen. Der untere und an den Langsrand des Bodens
(8) anschlieBende Seitenwandbereich (13) weist einen
aufrechten bzw. rechtwinklig zur Bodenhauptebene
ausgerichteten Schenkel auf, der anschlieBend zur
Stufenbildung (11) in einen einspringenden Querschenkel
ibergeht, der vorzugsweise im Wesentlichen parallel zur
Bodenhauptebene ausgerichtet ist. Der an der Querschenkel
anschlieBende obere Seitenwandbereich (12) erstreckt sich
wieder aufrecht bzw. nach oben und ist im Wesentlichen

senkrecht zur Bodenhauptebene ausgerichtet.

Der obere und der untere Seitenwandbereich (12,13) haben
eine im Wesentlichen ebene Form bzw. Oberflache und sind
im Wesentlichen parallel ausgerichtet. Der obere

Seitenwandbereich (12) ist gegeniiber dem unteren
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Seitenwandbereich (13) in Richtung zur zentralen
Langsachse (7) versetzt angeordnet. Die Stufe (11) bzw.
der Querschenkel ist ebenfalls eben ausgebildet. Der Boden
(8) und die Seitenwande (10) sind als dinnwandige Stege
ausgebildet. Die abgestufte Seitenwandform kann z.B. durch
Biegen und Abkanten hergestellt werden. Der Steckverbinder
(1) in den gezeigten Ausfihrungsformen ist vorzugsweise

einteilig ausgebildet.

Figur 5 bis 7 sowie Figur 16 bis 18 wverdeutlichen die
Formgebung der Hohlprofile (3,4) bzw. der Hohlprofilenden.
Diese weisen einen Boden (29) auf, der zum
Scheibeninnenraum gerichtet ist. Sie haben ferner
aufrechte Seitenwande (28) und ein zur RahmenauBenseite
gerichtetes Dach (27). Der Ubergang zwischen den
Seitenwanden (28) und dem Dach (27) kann gemal Figur 7
abgeschragt sein. Er kann alternativ rechtwinklig
ausgebildet sein. Ferner kdnnen auch die Hohlprofile (3,4)

eine Hammerkopf- oder Omega-Form haben.

Die Seitenwd&nde (10) des Steckverbinders (1) haben am
oberen freien Rand (14) eine gegen das Dach (27)
gerichtete Stitz- und Rlickhaltestruktur (15). AulRerdem ist
vorzugsweise der Mittenanschlag (21) im Bereich der Mitte
(20) an diesem oberen freien Rand (14) angeordnet. Die
Seitenwadnde (10) sind im Bereich unter der Stitz- und
Riickhaltestruktur (15) vorzugsweise massiv und
unterbrechungsfrei ausgebildet. Sie haben dadurch und
durch ihre abgewinkelte Form eine hohe mechanische

Festigkeit.

Die Seitenwande (10) haben bei der Ausfiihrung von Figur 1
bis 7 eine gerade Form in Richtung der Langsachse (7).
Diese gerade Form erstreckt sich durchgehend lber den
wesentlichen Teil der Verbinderldnge bis zu den ggf.
vorhandenen Seitenzungen (26). Das wirkt sich ebenfalls
fiir die Stabilitd&t des Steckverbinders (1) und der
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Steckverbindung (2) sowie fiir den Rickhalt und die Fihrung
des Steckverbinders (1) in den Hohlprofilenden (3,4)

positiv aus.

Die Seitenwd&nde (10) liegen mit ihrem unteren Wand- oder
Stegbereich (13) vorzugsweise plan an der hier ebenfalls
bevorzugt ebenen Jjeweiligen Seitenwand (28) der
Hohlprofilenden (3,4) an. Die HOhe dieser beiden
Wandbereiche ist vorzugsweise gleich groBR, wobei die
Biegestelle zwischen dem unteren Wandbereich (13) und der
Stufe (11) sich z.B. auf gleicher Hbhe wie die Abwinklung
der Seitenwand (28) befindet und diese stitzt. Die oberen
Seitenwandbereiche (12) und die dortige Stiitz- und
Riickhaltestruktur (15) greifen am Dach (27) an, wobei sie
sich vorzugsweise nahe der Ubergangsstelle zwischen dem
Dach (27) und dem schridgen Teil der Seitenwand (28)
befinden. Der seitliche Einsprung bzw. die Stufe (11) hat

hierfiir eine entsprechende Tiefe.

Die Stitz- und Rickhaltestruktur (15) der Seitenwdnde (10)
welst Jeweils beidseits des Mittenanschlags (21) bzw. der
Mittellinie (20) eine Stitzleiste (17) mit einer geraden

axialen Oberkante (18) auf. Hier kann das Dach (27) an der
StobBstelle (6) bzw. der SchweiBnaht (5) abgestitzt werden.

Die Stitzleisten (17) haben beidseits der Mitte eine
begrenzte Lange. Die Stiitz- und Rickhaltestruktur (15)
weist ferner mehrere Riickhalteelemente (16) auf, die in
Axialrichtung und in Richtung zu den benachbarten
Verbinderenden (23) hin an die Stitzleisten (17)
anschlieRen. Die Riickhalteelemente (16) sind vorzugsweise
in der Hauptebene des oberen Seitenwandbereichs (12)
angeordnet und nach oben zum Dach (27) gerichtet. Sie
kénnen mit Abstand vor dem jeweiligen Verbinderende (23)
enden, wobei die Seitenwand zum Verbinderende (23) hin
schragt abfdllt und das Aufschieben der Hohlprofilenden

(3,4) erleichtert. Die oberen Enden der Rickhalteelemente
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_10_

(16) konnen auf Hohe der Stitzleisten (17) oder etwas

dariber angeordnet sein.

Die Rilckhalteelemente (16) sind z.B. als Z&hne
ausgebildet. Sie kdnnen dabei eine Sagezahnform haben, die
an den Verbinderschenkeln jeweils zur Verbindermitte (20)
gerichtet ist. Die flachere Zahnflanke weist jeweils zum
Verbinderende (23) und die steilere Flanke zur
Verbindermitte (20). Die Sadgezahnform erleichtert das
Aufstecken der Hohlprofilenden (3,4) und sperrt mit ihrer
sich einkrallenden Spitze die Abzugsbewegung in
Gegenrichtung. Alternativ kdnnen die Riickhalteelemente
(15) in anderer Weise, z.B. als Rippen oder Wellen oder

auch als Federnasen ausgebildet sein.

Der Mittenanschlag (21) kann unterschiedlich ausgebildet
sein. In den gezeigten Ausfihrungsbeispielen von Figur 1
bis 11 hat er feste und gegeneinander versetzte
keilfdérmige Anschlagnasen (22). An den freien Randern (14)
ist jeweils nur eine Anschlagnase (22) angeordnet, wobei
die beiden Anschlagnasen (22) sich beidseits der
Verbindermitte (20) befinden und gegeneinander gerichtet
sind. Die Anschlagnasen (22) weisen jeweils eine zur
Verbindemitte (20) gerichtete, steil ansteigende
Anschlagflanke und eine zum benachbarten Verbinderende
(23) gerichtete, weniger steil ansteigende Auflaufflanke
auf. Letztere geht in die besagte Oberkante (18) der
Stitzleiste (17) Uber.

Auf der Auflaufflanke konnen die aufgesteckten
Hohlprofilenden (3,4) aufgleiten, wobei sie auf der
anderen Seite jenseits der Langsachse an die steile
Anschlagflanke der anderen Anschlagnase (22) oder an der
dort ggf. schon befindlichen Stirnseite des anderen
Hohlprofilendes (4,3) anschlagen. Hierdurch kann eine
fugenlose StoBlstelle (6) mit dichter Anlage der

Profilstirnwadnde gebildet werden.
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Figur 12 bis 15 zeigen eine nachfolgend erlduterte
Variante des Mittenanschlags (21). Alternativ kann der
Mittenanschlag (21) noch in anderer Weise ausgebildet
sein. Er kann z.B. auch durch Federnasen gebildet sein,
die paarwelise beidseits der Mitte (20) an einer oder

beiden Seitenwdnden (10) angeordnet sind.

Der Boden (8) weist vorzugsweise weitgehend ebene
AuRenbereiche filir die plane Anlage am Hohlprofilboden (29)
auf. Falls am Hohlprofilboden (29) sich ein oder mehrere
Durchlidsse bzw. Perforationsreihen befinden, kann der
Verbinderboden (8) in diesem Bereich eine axiale und
rinnenfdrmige Ausnehmung (9) aufweisen und die
Perforationsreihe ilberdecken. In den Ausfiihrungsbeispielen
von Figur 1 bis 11 hat der Boden (8) eine geschlossene

Form.

Der Steckverbinder (1) hat die besagten bevorzugten
offenen Stirnseiten (23) und einen Uber die Lange
durchgehenden inneren Hohlraum (24), durch den das
granulierte Trocknungsmittel Uber die StoBstelle (6)
flieRen kann. Die Durchlasse bzw. Perforationsreihen
stellen eine Verbindung zu dem im Scheibeninnenraum
befindlichen Gas her und erméglichen dessen

Trockenhaltung.

Figur 5 bis 6 sowie Figur 16 bis 18 zeigen die eingangs
genannte Steckverbindung (2) mit einem Steckverbinder (1)
und den ein- bzw. beidseitig aufgesteckten Hohlprofilenden
(3,4) sowie die thermische Verbindung (5), insbesondere
SchweiRBnaht.

Die Steckverbindung (2) wird beispielsweise hergestellt,
indem der Steckverbinder (1) zuerst mit dem einen
Verbinderschenkel in das eine Hohlprofilende (3)

eingesteckt und anschlieBend das andere Hohlprofilende (4)
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auf den freien anderen Verbinderschenkel aufgeschoben
wird. Hierdurch wird zundchst eine mechanisch wirkende

Steckverbindung (2) geschaffen.

AnschlieRend kann die thermische Verbindung (5) gebildet
werden. Hierfiir werden z.B. durch ein Laserschweilgerat
oder ein anderes manuelles oder automatisches Gerat die
aneinander stoRenden Stirnwandbereiche der Hohlprofilenden
(3,4) bevorzugt von aulen erwdrmt und plastifiziert, wobei
sie sich miteinander und ggf. mit den dort befindlichen
Teilen des Steckverbinders (1) verbinden. Der
Verbindungsvorgang kann z.B. ein Verschmelzen oder
Verkleben sein. Die thermische Verbindung (5) bzw. die
Verbindungsnaht kann sich ilber den gesamten Umfang der
Hohlprofilenden (3,4) und ggf. des Steckverbinders (1) an
der Verbindungsstelle (6) erstrecken. Sie kann alternativ
nur an einem Teilbereich vorhanden sein, z.B. am
Dachbereich (27) und den schragen Bereichen der
Seitenwadnde (28) der Hohlprofilenden (3,4).

Figur 8 bis 11 verdeutlichen Ausbildungsvarianten des
Steckverbinders (1), bei denen die Seitenwande (10) eine
nach auBen gerichtete Ausbuchtung (19) aufweisen. Diese

kann in unterschiedlicher Weise ausgebildet sein.

In der ersten Variante der Seitenansicht von Figur 8 und
der zugehdrigen abgebrochenen Draufsicht von Figur 9 ist
die Ausbuchtung (19) als Sicke ausgebildet, die seitlich
aus der Seitenwand (10), z.B. aus deren unterem
Seitenwandbereich (13), nach auben gewdlbt ist. In der
gezeigten Ausfihrungsform sind zweil stabfdérmige und
senkrecht zum Boden (8) ausgerichtete sickenfdrmige
Ausbuchtungen (19) beidseits der Mitte (20) vorhanden.
Alternativ kann die Sickenzahl kleiner oder grdbBer sein.
Eine einzelne sickenfdrmige Ausbuchtung (19) kann sich

z.B. iber die Mitte (20) hinweg erstrecken.
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In der zweiten Variante mit der Seitenansicht von Figur 10
und der zugehdrigen abgebrochenen Draufsicht von Figur 11
ist die Ausbuchtung (19) als freigeschnittene Ausprigung
ausgebildet, bei der ein in Axialrichtung
freigeschnittener oder anderweitig freigestellter
Seitenwandbereich nach aulen gewdlbt ist. Die Auspriagung
(19) erstreckt sich lber die Mitte (20) hinweg und hat

eine groRere axiale Erstreckung.

Die ein oder mehreren Ausbuchtungen (19) befinden sich an
denjenigen Seitenwandbereichen, die in Einsteckstellung in
Anlage mit einem zugewandten Innenwandbereich des
aufgesteckten Hohlprofilendes (3,4) gelangen. In den
gezeigten Ausfihrungsbeispielen sind dies die unteren

Seitenwandbereiche (13).

Die erfindungsgem@Ben Ausbuchtungen (19) haben
eigenstandige erfinderische Bedeutung und kénnen auch bei
anderen konventionellen Steckverbindern eingesetzt werden,
die in anderer Weise ausgebildet sind und ggf. nicht die
vorbeschriebene Ausbildung und Eignung flir eine thermische
Verbindung (5) aufweisen. Dies koénnen z.B. im Querschnitt
U-formige oder kastenfdormige Steckverbinder sein, die z.B.
gemdl der DE 20 2009 008 694 Ul oder der EP 0 283 689 A2
ausgebildet sind. Derartige Steckverbinder kdnnen aus
Metall, insbesondere aus Stahlblech oder aus Kunststoff
oder aus anderen geeigneten Materialien bestehen. Sie
kbnnen andere Mittenanschldge und andere, ggf. mehrfach
vorhandene Riuckhalteelemente, z.B. Federnasen, Lamellen
oder dgl. aufweisen, die ferner an anderer Stelle der
Seitenwdnde und/oder am Verbinderboden angeordnet sein

konnen.

Figur 12 bis 15 zeigen eine weitere Variante des
Steckverbinders (1), die weitgehend mit den

vorbeschriebenen Ausfihrungsbeispielen tbereinstimmt.
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Der gezeigte Steckverbinder (1) hat ebenfalls im
Querschnitt eine im Wesentlichen U-artige Hammerkopf-Form.
Er besitzt einen Boden (8) und an dessen beiden
Liangsradndern anschlieBende Seitenwande bzw. Seitenstege
(10) mit der besagten Stufe (11) und der Stitz- und
Riickhaltestruktur (15) am oberen freien Seitenstegrand
(14) . Fine seitliche Ausbuchtung oder Auspragung (19)
fehlt bei dieser Variante, kann aber alternativ vorhanden
sein. Der gezeigte Steckverbinder (1) hat in dieser
Variante ebenfalls offene Stirnseiten (23) und einen

durchgangigen Hohlraum (24).

Ein Unterschied der gezeigten Variante gegeniiber dem
ersten Ausfihrungsbeispiel besteht in der Riickhaltetechnik
und in der Gestaltung des Bodens (8). Am Boden (8) sind
ein oder mehrere weitere Rlckhalteelemente (16")
angeordnet, die gegen den Boden (29) der Hohlprofilenden
(3,4) wirken. Die Rickhalteelemente (16') sind z.B. als
schridg nach auBen gerichtete und vom Boden (8)
freigeschnittene sowie abgebogene federnde Bodennasen
ausgebildet. Diese sind zentral und z.B. Jjeweils paarweise
beidseits der Verbindermitte (20) angeordnet sowie zur
Verbindermitte (20) hin schridg ausgestellt. Sie werden
beim Aufstecken eines Hohlprofilendes (3,4) ilberfahren und
federnd zurilickgedrangt, wobei sie sich mit ihren freien
und z.B. scharfkantigen Randern am Profilboden (29)
verkeilen oder eingraben und zusammen mit den oberen
Riickhalteelementen (16) ein Abziehen des beaufschlagten
Hohlprofilendes (3,4) verhindern. Figur 16 und 17

verdeutlichen dies bei der gezeigten Steckverbindung (2).

Ein weiterer Unterschied gegeniiber dem ersten
Ausfihrungsbeispiel besteht in der Ausbildung des
Mittenanschlags (21). Dieser wird in der Variante wvon
Figur 12 bis 15 durch zweil kleine starre Anschlagnasen
(22') gebildet, die zentral an der Verbindermitte (20) und

an der Oberkante (18) beider Seitenwdnde (10) angeordnet
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sind. Die Anschlagnasen (22') ragen nach oben und haben
eine schlanke keilfdrmige Gestalt. Sie bilden einen
beidseitig wirkenden Minianschlag, der sich beim
Aufstecken der Hohlprofilenden (3, 4) in deren Stirnseiten
eingrabt und dadurch einen dichten Zusammenstol der
Profilstirnseiten an der Verbindungsstelle (6) ermdglicht.
Dies ist fir die Abdichtung des Abstandshalters und auch
fiir eine thermische Verbindung (5) von Vorteil. Figur 17

zelgt diesen dichten StoR.

Ferner kann der beschriebene Steckverbinder (1) mit der
Hammerkopfform auch fiir konventionelle Hohlprofile (3,4)
und Steckverbindungen (2) ohne thermische Verbindung (5)
mit Vorteil eingesetzt werden. Der gezeigte Mittenanschlag
(21) sowie die Stitz- und Rickhaltestruktur (15) und die
massive und unterbrechungsfreie Seitenwandausbildung
unterhalb der Stiitz- und Rickhaltestruktur (15) haben auch
fiir eine mechanische Verkrallung des Steckverbinders (1)
in den Hohlprofilenden (3,4) und den dadurch bewirkten

Zusammenhalt Vorteile.

Abwandlungen der gezeigten und bevorzugten
Ausfihrungsformen sind in verschiedener Weise mdglich.
Insbesondere kdnnen die Merkmale der verschiedenen
Ausfihrungsbeispiele in beliebiger Weise miteinander

kombiniert und ggf. auch ausgetauscht werden.
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BEZUGSZEICHENLISTE
Steckverbinder
Steckverbindung

Hohlprofil, Hohlprofilende
Hohlprofil, Hohlprofilende
thermische Verbindung, SchweiBverbindung
Verbindungsstelle

Langsachse

Boden, Mittelsteg

Ausnehmung, Rinne

Seitenwand, Seitensteg

Einsprung, Stufe

oberer Seitenwandbereich

unterer Seitenwandbereich

freier Rand

Stitz- und Rickhaltestruktur
Rickhalteelement oben, Zahn, Zahnleiste
Rickhalteelement unten, Bodennase
Stitzleiste

Oberkante

Ausbuchtung, Auspragung seitlich
Mitte, Verbindermitte
Mittenanschlag

Anschlagnase

Anschlagnase, Minianschlag
Stirnseite, Verbinderende
Hohlraum

Bodenzunge

Seitenzunge

Dach von Hohlprofil

Seitenwand von Hohlprofil

Boden von Hohlprofil
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PATENTANSPRUCHE

Steckverbinder fir Hohlprofile (3,4) wvon
Abstandshaltern einer Isolierverglasung, wobei der
Steckverbinder (1) einen Boden (8) mit randseitigen
Seitenwd@nden (10) sowie einen Mittenanschlag (21)
und Rickhalteelemente (16) aufweist, wobei der
Steckverbinder (1) zumindest im Bereich der
Verbindermitte (20) ein temperaturfestes Material,
insbesondere Metall, vorzugsweise Stahl, aufweist
und fir eine thermische Verbindung (5), insbesondere
Schweilverbindung, der Hohlprofile (3,4) geeignet
ausgebildet ist und zumindest im mittleren Bereich
eine gegeniber aubBeren Querbelastungen steife Form
aufweist, wobeil der Steckverbinder (1) einen im
Wesentlichen U-fdrmigen Querschnitt mit einer
Hammerkopfform und mit im oberen Bereich (12)
stufenfdormig einspringenden (11) Seitenwanden (10)
aufweist und wobeili die Seitenwdnde (10) am oberen
freien Rand (14) eine gegen das Dach (27) der
Hohlprofile (3,4) gerichtete Stitz- und

Riickhaltestruktur (15) aufweisen.

Steckverbinder nach Anspruch 1, dadurch
gekennzedichnet, dass der Boden (8) und
die Seitenwande (10) als dinnwandige Stege

ausgebildet sind.

Steckverbinder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der obere und der
untere Seitenwandbereich (12,13) eine im

wesentlichen ebene Form aufweisen.

Steckverbinder nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der obere und der
untere Seitenwandbereich (12,13) im wesentlichen

parallel ausgerichtet sind.



10

15

20

25

30

35

WO 2016/079220 PCT/EP2015/077048

10.)

11.)

Steckverbinder nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k enn z e i1 c hnet, dass
der obere Seitenwandbereich (12) im wesentlichen

senkrecht zum Boden (8) ausgerichtet ist.

Steckverbinder nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k enn z e i1 c hnet, dass
die Stufe (11) zwischen dem oberen und unteren
Seitenwandbereich (12,13) im wesentlichen

rechtwinklig ausgebildet ist.

Steckverbinder nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k enn z e i1 c hnet, dass
die Seitenwd&nde (10) unterhalb der Stitz- und
Rickhaltestruktur (15) lber ihre Lange massiv und

unterbrechungsfrei ausgebildet sind.

Steckverbinder nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k enn z e i1 c hnet, dass
die Seitenwande (10) in Richtung der Langsachse (7)

eine gerade Form aufweisen.

Steckverbinder nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k enn z e i1 c hnet, dass
der Mittenanschlag (21) am oberen freien Rand (14)

der Seitenwande (10) angeordnet ist.

Steckverbinder nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k enn z e i1 c hnet, dass
die Stitz- und Riickhaltestruktur (15) beidseits des
Mittenanschlags (21) eine Stitzleiste (17) mit einer

geraden axialen Oberkante (18) aufweist.

Steckverbinder nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k enn z e i1 c hnet, dass
die Stitz- und Riickhaltestruktur (15) beidseits des
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Mittenanschlags (21) und der Stitzleisten (17)
mehrere Riuckhaltelemente (16), insbesondere Zahne,

aufweist.

Steckverbinder nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k enn z e i1 c hnet, dass
der Mittenanschlag (21) feste und gegeneinander
versetzte keilfdrmige Anschlagnasen (22) oder starre
und als beidseitiger Minianschlag wirkende zentrale
Anschlagnasen (22') an den freien Randern (14)

aufweist.

Steckverbinder nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k enn z e i1 c hnet, dass
an den freien Randern (14) Jjeweils eine Anschlagnase
(22) angeordnet ist, wobei die Anschlagnasen (22)
beidseits der Verbindermitte (20) angeordnet und

gegeneinander gerichtet sind.

Steckverbinder nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k enn z e i1 c hnet, dass
die Anschlagnasen (22) eine zur Verbindermitte (20)
gerichtete, steil ansteigende Anschlagflanke und
eine zum benachbarten Verbinderende (23) gerichtete,

weniger steil ansteigende Auflaufflanke aufweisen.

Steckverbinder nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k enn z e i1 c hnet, dass
der Steckverbinder (1) als Geradverbinder

ausgebildet ist.

Steckverbinder oder nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k enn z e i1 c hnet, dass
der Steckverbinder (1) an den Seitenwd@nden (10) im
Bereich der Verbindermitte (20) eine nach aulen
gerichtete Ausbuchtung (19), insbesondere

Auspragung, aufweist.
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18.

19.

20.

21.

22.

)

)

)

)

Steckverbinder nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k enn z e i1 c hnet, dass
der Steckverbinder (1) offene Stirnseiten (23) und
einen Uber die Lange durchgehenden inneren Hohlraum

(24) aufweist.

Steckverbinder nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k enn z e i1 c hnet, dass
der Boden (8) auBenseitig eine oder mehrere axiale,

rinnenfdrmige Ausnehmungen (9) aufweist.

Steckverbinder nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k enn z e i1 c hnet, dass
der Boden (8) geschlossen ausgebildet ist oder
beidseits der Mitte (20) weitere Riuckhaltelemente
(16"), insbesondere freigeschnittene und schrdg nach

auben abgebogene federnde Bodennasen, aufweist.

Steckverbinder nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch g e k enn z e i1 c hnet, dass
der Steckverbinder (1) als Stanz- und Biegeteil aus
Metall, insbesondere aus Stahlblech, ausgebildet

ist.

Steckverbindung, bestehend aus Hohlprofilenden (3,4)
von Abstandshaltern einer Isolierverglasung und
einem dort eingesteckten Steckverbinder (1), dadurch
gekennzedichnet, dass der Steckverbinder
(1) nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 20

ausgebildet ist.

Steckverbindung nach Anspruch 21, dadurch
gekennzeichnet, dass die
Hohlprofilenden (3,4) an der Verbindungsstelle (6)
eine thermische Verbindung (5), insbesondere eine

SchweiBverbindung, aufweisen.
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Steckverbindung nach Anspruch 21 oder 22, dadurch

gekennzeichnet, dass die

Hohlprofilenden

aufweisen.

(3,4)

zumindest bereichsweise Metall
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Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X DE 20 2008 013046 Ul (KRONENBERG MAX [DE]; 1-15,17,
KRONENBERG RALF MAX [DE]) 19-21,23
25. Februar 2010 (2010-02-25)
Y Absdtze [0027], [0028] 16,18,22
X DE 20 2006 006087 Ul (KRONENBERG MAX [DE]; 1-8,10,
KRONENBERG RALF MAX [DE]) 11,

6. September 2007 (2007-09-06) 14-17,
20,21

Y Absédtze [0019], [0020] 18

Y DE 201 01 486 Ul (CERA HANDELS GMBH [DE]) 16,22
13. Juni 2002 (2002-06-13)
Seite 4, Zeilen 4-16

Y DE 10 2011 055539 Al (CERA HANDELS GMBH 16,18
[DE]) 23. Mai 2013 (2013-05-23)
Absédtze [0035], [0055]

D Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen "T" Spétere Veréffept__lichung, die r_1_ach dem internationalen Anmeldedatum
"A" Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der

aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der

. . Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw.__das jedoch erst am oder nach Theorie angegeben ist

dem internationalen Anmeldedatum versffentlicht worden ist "X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf

scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

anderen im Recherchenbericht genannten Versffentlichung belegt werden myu Versffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet

.., ausgefuhr) o R werden, wenn die Versffentlichung mit einer oder mehreren
O" Verbffentlichung, die sich auf eine mindliche Offenbarung, ) Versffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach

dem beanspruchten Prioritatsdatum versffentlicht worden ist "&" Versffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

12. Februar 2016 19/02/2016

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde Bevoliméchtigter Bediensteter

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016 Rochus, Johann
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2015/077048
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
DE 202008013046 Ul 25-02-2010 DE 202008013046 Ul 25-02-2010
EP 2334887 Al 22-06-2011
US 2011203198 Al 25-08-2011
WO 2010037777 Al 08-04-2010
DE 202006006087 Ul 06-09-2007  KEINE
DE 20101486 ul 13-06-2002 AT 327403 T 15-06-2006
CA 2368865 Al 29-07-2002
DE 20101486 Ul 13-06-2002
EP 1227210 A2 31-07-2002
US 2002102127 Al 01-08-2002
DE 102011055539 Al 23-05-2013  KEINE

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)
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