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S?reiébarer Dilbel

Anwendungsegebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen spreizbaven Diibel zur Befesti
gung von Platten, Mébelscharnieren oder der@lelchen mit ei-
hem mit einem durchgehenden Loch versehenen Schaft, der von
seinem zur Einfilhrung in die Diibelbohrung bestimmten Ende
her mindestens iiber einen Teil seiner Liénge mit mindestens
zwel einander gegeniiberliegenden Lingsschlitzen versehen ist,
wobel das Loch mindestens einen Bereich aufweist, der sich
in Richtung auf dieses Ende hin verbreltert mit einem in
- das Loch einschiebbaren und mit einem Innengewinde versehenen
Spreizteil, in das zum Einziehen des Spreizteils in den Be-
reich der sich verenvenden Bohrung eine mit einem Kopf ver-
sehene Schraube einschraubbar ist,

Charakteristik der bekannten technigchen Losungen

Aus den DE-OS 15 59 892, 22 29 657 und 24 57 172 sowie der
DE-AS 15 59 890 sind spreizbare Dibel bekannt, bei denen
die Spreizteile aus etwa kegelstumpfformigen Muttern be-
steben, die durch Schrauben in den mit Langsschlitzen ver~
sehenen Schaft des Dilbels einziehbar sind. Die bekannten
Dibel sind insofern aufwendig, als deren aus konusférmigen
Muttern bestehende Spreizteile eine bescndere Herstellung
bedlngen. - '

~ Ziel der FErfindung

Bs ist das Ziel der Erﬁlnauﬁm, einen Jubel zZup Verfuguno 44}
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- stellen, der in seinem Herstellungsaufwand wenig kosten-
intensiv ist und gleichzeitig'vielseitig eingetzbar ist.

Wosen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen spreizbaren
Diibel zur Befestigung von Platten, Mobelscharnieren cder
dergleichen mit einem mit einem durchgehenden Loch versehenen
Schaft,=der von seinem zur Einfithrung in die Dilbelbohrung
bestimmten Ende her mindestens iiber einen Teil seiner'Lénge
mit mindestens zwei einander gegenﬁberliegenden'Léngssbhlit—
zen versehen ist, wobei das Loch mindestens einen Bereich
aufweist, der sich in Richtung auf dieses Ende hin verbrei-
~tert, mit elnem in das Loch einschiebbaren und mit einen
Innengewinde versehenen Spreiztell, in das zum Einziehen

~ des Spreizteils in den Bereich der sich verengenden Bohrung
eine nmit einem Kopf versehene Schraube einschraubbar ist,

zu schaffen, der ein einfaches und zuverldssiges Spreiz-
teil aufweist. ' ’

Erfindungsgaméﬁ wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB das
Spreizteil aus einer iiblichen mehrkantigen Schraubenmutter
besteht, Bei dem erfindungsgemiBen Dilbel kann als Spreiz-
teil eine ilibliche Normmutter verwendet werden, so dal dessen
Herstellung durch den Wegfall besonders geformter Schlepp—
muttern verbilligt ist. Durch die Verwendung von Normmuttern
als Spreizteile wird auch -die Lagerhaltung vereinfacht,

ZwecknéiBigerwelse weist der Schaft des Diibels zwischen sei-
nem. Einfiihrungsende und dem sich verjiingenden Bereich der
Bohrung einen Fihrungsabschnitt fiir die Schraubenmutter auf,
dessen Querschnittsprofil der Umfangsform der Schrauben-
mutter derart angepaBt ist, daf diese in diesem axial ver-
schieblich, aber gegen Drehung gesichert, gefilket ist. Da



e

224485 3=
| B - . 10, 1980
57 727 23

, Gie erfindungsgemdB8 als Spfeizteile verwendeten Schrauben-
muttern iblicherweise einen sechseckigen Querschnitt auf-
Weisep, brauchen die Spreizteile nicht mit besonderen Ver- -
drehsicherungen versehen zu werden. Der Filhrungsabschnitt
der‘Bohrung des Dilbelschaftes ist der Querschnittsform der
Schraubenmitter in der Weise angepallt, daf diese in diesem
axial verschieblich, aber unverdrehbar, gefiihrt ist. Da
der Flhrungsabschnitt iiber seine Linge eine gleichbleibende

- Querschnittsform aufweist, kann die Schraubenmutter zur
Vormontage in diesen Fithrungsabschnitt durch Drehung der
Diibelschraube eingezogen werden, ohne daB der Ditbelschaft
gespreizt wird, was bei der Montage beim Eindriicken in die
Dibelbohrungen zu Schwierigkeiten fiithren wiirde,

- Beim Einziehen des Spreizteils in die Bohrung des Dibele-
schafts kann es nun vorkommen, daB das Spreizteil so weit
eingezogen wird, daB der Dubelschaft bereits gespreizt wird
so daB dessen Eindriicken in die Diibelbohrung bei der Mon-
tage wesentlich erschwert oder sogar ummoglich ist. Um-
ein Spreizen des Diibelschafts bei der Vormontage durch
Einschrauben des Spreizteils zu vermeiden, ist es aus der
DE-05 24 57 172 bekannt, die konusfirmige Schleppmutter
im Bereich der groSen Konusfliche mit einem Anschlagrand
zu versehen, wobei bei der Vormontage die Schleppmutter
nur bis zur Abstiitzung des Anschlagrandes auf dem AuBen- -
rand des Diibels eingeschraubt wird, Der Widerstand, den der
ALuBenrand des Diibels dem Anschlagrand der konusformigen
Schleppmutter entgegensetzt, wird erst beim Anziehen der
Spannschraube bei der spiteren Montage liberwunden.

Um ein Spreizen des Diilbelschafts bei der Vormontage des -
erfindungsgemsfen Diibels zu verhindern, ist nach einer er-
finderischen Weiterbildung vorgesehen, daB der sich ver-
Jingende Bereich der Bohrung des Ditbelschafts iiber einen
deren Querschnitt verengenden Absatz an den Flhrungsab-
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schnitt anschlieft. Dieser Absatz bildéf;vorteilhafter—
weise eine etwa radiale Anschlagflédche fiir die durchDrehehégqr |
‘Spannschraube eingezogene. Schraubenmutter, so da8 die Schrau-
benmutter nicht iibergangslos in den sich verjliingenden Be~
reich der»BohrungAeingezogen und den Dilbelschaft spreizen
kann, Werden zur Vormontage der erfindungsgemsBen Dibel -
Drehmomentenschraubenzieher verwendet, werden diese 50 einw
gestellt, daB die Spannschrauben nicht weéiter gedreht wer- |
den, sobald sich bei Auflauf der Schraubenmuttern auf die
| radialen Anschlagfléchen ein erhdhter Drehwiderstand ergibt.,
Bei der Vormontage mit einfachen Schraubenziehern kann die-
ser erhohte Widerstand leicht gefiihlt werden. Werden dis
Diibel bei der Endmontage in vorgebobrte Locher eingesetzt,
148% sich durch Drehen der Spamnschrauben der durch die |
- Anschlagfléchen hervorgerifene Widerstand leicht iiberwinden,
und die Schraubenmuttern werden zur Spreizung der Dibelws
schéfte in die sich verjiingenden Bereiche der Bohrungen ein-
gezogen. ‘ ‘ |

.Nach einer vorteilhaften Ausfiihrung der Erfindung weist
‘der sich in Richtung auf das zur Einfiihrung der Schraube
bestimmte Ende der Bohrung an den Filhrungsabschnitt an-
schlieBende und sich verjﬁngen&e'Bereich der Bohrung eine
Querschnittsform auf, die der des Fiihrungsabschnittes dhn-
lich ist, nit zunehmendem Abstand von diesem jedoch kleiner
wird., '

ZweckméBigerweiSe scﬁlieﬁt an den sich verjingenden Ab-»
schnitt eine Bohrung mit gleichem Durchmesser zur Einfihrung
der Schraube an.

Vorzugsweise ist die Schraube mit einem Versenkkopf ver—
sehen und der &uBere Teil der Bohrung weist einen ent-
sprechend kegelstumpfifrmig erweliterten Teil auf,
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" Bel den bekannten Diibeln sind'die Dibelschéfte einstiickig
mit den Nontageplatten fiir die Scharnierarme oder derglei-
chen verbunden., Dies ist jedoch in den Fillen nachteilig,
in denen die Befestlgung der Montageplatten belsplelswelse
‘durch einfache Holzschrauben einfacher und .zweckm#Biger ist.
Nach einer weiteren erfinderischen Weiterentwicklung der
Erfindung ist daher vorgesehen, daB zwei Dilbelschifte durch
eine Verbindungsleiste an ihren oberen Riéndern miteinander
verbunden sind. Diese mit Diibeln versehene Léiste &8t sich
sodann unter den Befestigungsflansch einer Montageplatte,
eines topffirmigen Scharnierteils oder dergleichen. legen,
wobel sodann die die Montageplatte oder dergleichen befesti-
~gende Schrzube die die Schraubenmutter in den Dilbelschaft
einziehende Spannschraube ist. Soll die Montageplatte oder
dergleichen ohne Diibel montiert werden, koénnen statt der
- Spannschraubeh iibliche Holzschrauben verwendet werden.

- Vorteilhatterweise ist die Leiste in Bezug auf die Dithel-
schéfte flanschartig ausgebildet.
- In weiterer Ausfiihrung weist der Schaft an seinem oberen
- Rand eine flanschartige Verbreiterung auf, die auf nin-

~ destens einer Seite in radlaler Richtung verlingert ist.

Zur Befestigung von Montageplatten, Scharniertﬁpfeh oder
dergleichen kdnnen auch einzelne mit einem oberen Flansch
versehene Diibel verwendet werden, wobei die Flansche auf
mindestens einer Seite in radialer Richtung verlingert s1nd,
- um eine Verdrehsicherung zu schaffen.

Die Diibelschifte konnen auf ihrer AuBenseite in bekannter
Weise ein Vlderbakenformlges Profil aufweisen, Sie lassen
sich weiterhin in einfacher Weise als SprltzguBtelle aus
Kunststoff herstellen.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist im duBeren-
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Randbereich des Filhrungsabschnittes ein iiber dessen inneren
Wandgbschnitt umlavfender ringférmizer Wilst vorgesehen.

Vorteilhafterwaise ist die Dﬁbelbohruné an ihrem zur Ein-
fiihrung der Schraube bestimmten Ende kegelstumpfformlo er=— .
weitert. ' '

Ausfithrungsbeispiel
Die Erfindung soll nachstehend anhand von Ausfithrungsbei-
spielen n#her erliutert werden. In der zugehdrigen Zeich—

nung zeigen:

4Fig,'1 eine Seitenansicht zweier durch einen Steg mitein-
ander verbundener Diibel,

Fig. 2 eine Unteransicht der Diibel nach Fig. 1,

Fig. 3 einen Schnitt durch die Dibel 1dngs der Linie

Fig. 4 einen Schnitt durch einen Dubel léngs der Linie
C - Din Fig, 1, ‘

Fig. 5 eine Seitenansicht eines Diibels mit einem eine
Verdrehsicherung bildenden Flansch,

Fig. 6 eine Unteransicht desADﬁbels nach Fig. 5
Fig: 7 einen Schnitt durch den Diibel nach den Pig. 5 und 6.
Bei der Ausfihrungsform nach den Fig. 1 bis 4 sind zwei

Dibelschéfte 4; 2 im Bereich 1hrer oberen Rander einstiickig
mit einer LelSuC 3 verbunden. Dle hubelschaf+e 1; 2 weisen
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auf ihren AuBenseiten ein s#gezahnférmiges Profil auf, dag
durch aufeinanderfolgende kegelstumpfformige Ringe 4 ge-
.bildet ist. Die Schéfte 1; 2 sind mit Bohrungen 5 versehen,
die aus Abschnltten mit unterschiedlicher Querschnittsform
bestehen, Vom zum Einfithren in die Diibelbohrung bestimmten
Ende her gesehen, besteht der erste Abschnitt aus einem
Fuhrun"sabschnitt 6, der einen sechseckigen Querschnitt

- aufweist, der der Umfangsform der_als Sprelzteile dienen-

- den undvnicht dargestellten Schraubenmutter in der Weise
angepalt ist, daB diese in dem Fihrungsabschnitt 6 axial ver-
schieblich, aber unverdrehbar, gefithrt ist. Uber den eine
Stufe bildenden Absatz 10 schlieBt an den Abschnitt 6 ein
sich verjingender Abschnitt 7 an, dessen Querschnittsform
der Querschnittsform des Fiihrungsabschnitte:6 dhnlich ist.
Die Innenwandung des Abschnitts 7 ist durch trapezformige
Fléchen gebildet, die spitzwinkelig zur Mittellinie 41

der Schiéfte 1; 2 verlaufen. An den sich im Querschnitt ver-
Jjlingenden Abschnitt 7 schlieBt ein Abschnitt 8 mit zylindri-
scher Bohrung an, Der an diesen angrenzende-suBere Abschnitt
"9 der Bohrung ist kegelstumpfformig erweitert.

Die Schafte 1; 2 sind mit einander gegeniiberliegenden
Schlitzen 12 versehen, die vom Einfiihrungsende her iiber den
sich verﬁﬁngenden Abschnitt 7 hinaus bis in den zylinder-
foérmigen Abschnitt 8 hinein verlaufen. Die Schiitze 12
liegen in einer die Mittellinie 11 der Schafte 1; 2 durch-
setzenden 1 bene.

Die die Schidfte 1; 2 verbindende Leiste 3 bildet gleichzei-
tig einen flanschrormlven oberen Rand, der der Halterung
der Diibel dlent. '

: Der Schaft 13 des in den Fig, 5 bis 7 darﬂestéllten Dﬁbels
entspricht in seinem Aufbau den bcbaften 13 2 des vorste-

- hend beschrisbenen Ditbels, so daf dieser nicht nochmals bee
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schrieben wird. Der Diibel 'nach den Flg. 5 bis T unterscheldet
sich von dem vorstehend beschriebenen Diibel lediglich da-
durch, daf dessen -oberer Rand aus einem flanschférmigen o
Teil 14,;und nicht aus einem zwei Diibelschifte verbindenden
Steg, gebildet ist. Das flanschfdrmige Teil 14 ist auf .
einer Seite durch eine Fahne 15 fortgesetzt die als Ver- -

" drehsicherung dient,

Der in dentFig. 5 bis 7 dargestellte Diibel kann als selb-
sténdiges SpritzguBteil hergestellt werden. Es kann aber
auch aus dem Dibel nach den Fig. 1 bis 4 dadurch erhalten
werden, daB8 der Steg 3 lings den Linien 16; 17 durchtrennt
wird.

Im &uBeren Randbereich des Fiihrungsabschnitts 6 kann ein

liber dessen innere Wandung umlaufender ringférmiger Wulst

18 vorgesehen sein. Dieser Wulst 18 bildet einen die in den
Fihrungsabschnitt 6 eingeschobene Schraubenmutter haltenden

- Ansatz, der verhindert, daB die Schraubenmutter aus dem
'Eﬁhrungsabschnitt 6 heravsfdllt, bevor in diese von dem gegen-
tiberliegenden Ende der Diibelbohrung her die Spannschraube
eingeschraubt worden ist. Der umlaufende Wialst 18 kamn durch
einen Unterschnitt in der GieBform beim SpritzgieBen her-
gestellt werden,

Die Diibelbohrung 5 ist an ihrem zur Einflihrung der Schraube
bestimmten Ende 9 kegelstumpfformig erweitert, um den mit

. Hilfe des Dibels zu befestigenden Beschlag zu zentrieren,
wenn dieser nittels Senkkopfschrauben befestigt wird. Der .
Beschlag ist zu diesem Zweck mit einer kegelstumpfformigen
Einprdgung versehen, die den Kopf der Senkkopfschraube auf-
nimmt und dessen der Schraube gevenﬁberliegender duBerer
Teil in dem diesen anoepaﬁten kevelsuumpfrormlg erwsiterten
- Teil dexr Dibelbohrung 5 llevt.‘
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Erfindungsanspruch

1. Spreizbarer Diibel zur Befestigung von Platten, Mdbel-
schornieren oder dergleichen mit einem mit einem durdh—
gehenden Loch versehenen Scheft, der von seinem zur
Einfithrung in die Diibelbohrung bestimmten Ende her minde-
stens liber einen Teil seiner Lénge mit mindestens zwei ein-
ander gegeniiberliegenden Lingsschlitzen versehen ist, wo- |
bei das Loch mindestens einen Bereich aufweist, der sich

in Richtung auf dieses Ende hin verbreitert, mit einem in
‘das Loch einschiebbaren und nit einem Innengéwinde,versehem
nen Sﬁreizteil, in das zum Einziehen des Sprelzteils in den
Bereich der sich verengenden Bohrung eine mit einem Kopf
versehene Schraube einschraubbar ist, gekennzeichnet da-
~durch, daB das Spreizteil aus einer {iblichen mehrkantigen
Schraubenmutter besteht. ‘

2. Dibel nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB der
Schaft (1; 2; 13) zwischen dem Ende und dem sich verjiingen-
den Bereich (7) der Bohrung (5) einen Fiihrungsabschnitt (6)
fir die Schraubenmutter aufweist, dessen Querschnittsprofil
der Unfangsform der Schraubemmutter derart angepalt ist,
daBl diese in diesem axial verschieblich, aber gegen Drehung
gesichert, gefiihrt ist, '

3. Dibel nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, daB der sich
verjlingende Bereich (7) der Bohrung (5) itiber einen deren
Querschnitt verengenden Absatz (10) an den Flihrungsabschnitt
(6) anschlieRt. '

4. Dibel nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, daB der Ab-
satz (10) aus einer Stufe mit einer radialen Anschlag-

fldche bestebt.

5. Diibel nach einem der Punkte 1 bis 4, gekennzeichnet da-
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- +durch, daB der sich in Riéhtung auf das zur Einfithrung der
- Schraube bestimmte Ende der Bohrung (5) an den.Fﬁhrungsabw
schnitt (6)'anschlie8ende und sich verjingende Bereich der .
Bohrung (5) 'eine Querschnittsform aufweist, die der des
Fihrungsabschnitts (6) #hnlich ist, mit zunehmendem Abstand -
von diesem jedoch kleiner wird. v '

6. Diibel nach einem der Punkte 2 bis 5, gekennzeichnet
dadurch, daB anrden sich verjlingenden Abschnitt (7) eine
Bohrung (8) mit gleichem Durchmesser zur Einfihrung der
Schraube anschlieBt.

7. Dibel nach einem der Punkte 1 bis 6, gekennzeichnst
‘Gadurch, daB die Schraube mit einem Versenkltpf versehen ist
und der duBere Teil der Bohrung (5) einen entsprechend
kegelstumpfformig erweiterten Teil (9) aufweist.

8, Dibel nach einem.der Punkte 1 bis 7, gekennzeichnet
dadurch, daB zwei Dibelschifte (1; 2) durch eine Verbindungs-
leiste ((3) an ihren oberen Rindern miteinander verbunden
sind.

9;>Dﬁbel nach Punkt 8, gekenﬁzeichnet dadurch, daB die Lei-
ste (3) in Bezug auf die Diibelschéfte (1; 2) flanschartig
ausgebildet ist.

, 40, Dﬁbellnach'einem der Punkte 1 bis 7, gekennzeichnet
dadurch, daB der Schaft (13) an seinem oberen Rand eine .
flanschartige Verbreiterung (14) aufweist, die auf minde-
stens einer Seite in radialer Richtung verlangert ist.:

11. Dibel nach einem der Punkte 1 bis 10, gekennzeichnet
Badurch, daB die Diibelschdfte (1; 2; 13) auf ihren AuBen=
seiten ein widerhakenfdrmiges Profil {(4) aufweisen.
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* 12. Dilbel nach einem der Punkte 1 bis 11, gekennzeichnet -
dadurch, daf die Diibel aus KunststoffspritzguBteilen be-
stehen,

13. Dilbel nach einem der Punkte 4 bis 12, gekennzeichnet
dadurch, daB im BuBeren Randbereich des Puhrunvsabschnltts
(6) ein iliber dessen inneren Wandabschnitt umlaufender
ringformiger Wulst (18) vorgesehen ist.

14, Diibel nach einem der Punkte 1 bis 13, gekennzeichnet '
dadurch, daB die Diibelbohrung (5) an ihrem zur Einfiihrung

der Schraube bestimmten Ende (9) kegelstumpffarmig er=

-weitert ist,

Hierzu 1Seite Zeichnungen
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