[ 3

CESKA A SLOVENSKA
FEDERATIVNI
REPUBLIKA

(19)

FEDERALNI URAD
PRO VYNALEZY

ZVEREJNENA PRIHLASKA
VYNALEZU .

(22) 19.07.90
(32) 21.07.89
(31) 89/392417

(33) DE

(40) 17.12.91

%4

(2

1)

(13)

03602-90.1,

A3

R 32 B
25702,
B 29D
B 60 C
9/02

3/24,

30748,
1700,

(71) HORCHST AKTIENGESELLSCHAFT, Frankfurt am Main, DE

(72) Disselbeck Dieter, Bad Soden, DE
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(57) RKaucukovy vrestveny vyrobek je opatl Fan
vyztuzovaci strukturou, kterd sestava ze
sifového materidlu, vytvoreného 2z textilnfho
materidlu, ktery je trojrozm@&rné vytvarovan a
tvori prostorové utvary s oltevienymi oky. Tento
materidl je prostoroveée skeletovite prostoupen
kauncukovou hmotou., Sitovy materidl mazZe
abgsahovat. strukturu stabilizujici prysky¥ilei a
jeho povreh mize byt opatfen Sinidliem
zpvostiedkujicim prilnavost, které obsahuje
napiriklad predkondenzat fenolového derivdtu s

formaldehydem,

vinylpyridinovy lalex nebo

blokovany isokyandt v kombinaci s polyepoxidem.
Vistveny vyrobek mtize mit s vyhodou tvar
prcumat iky vozidla, Zpisoh vyroby toholo
vicstvendého vyrobku probihd tak, Ze se hluboko
Lazeny tPirozmérneé vylaZeny sifovy materidl
inpregnuje cinidlen zprostredkoajicim pFilnavost
a pole se potahne.,
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Pneumatiky vozidel, jakoZ i

5iné kaudukové vrstvend materidly, sestdvaji z keuluku
e vyztuZoveciho noside, které Jsou b&ZnZ do kauluku ze-
budovény ve formé Qvourozm“rnycb tkenin z ocelového

tu a/nebo textilniho kordu v jedné nebo n&kolil
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vrstvdch. Nevyhodou tohoto uspoXddéni tkaninovych vlo-
Yok ve vrstvéch je nedostatelna isotropie se srovne-
telnd nepetrnou pevnosti mezi Jadnotlivy /mi vrstveml
tkeniny. Zatimco v podélmém =z pricném sméru vrstev tika-
niny se doszhuje optomdlni pevnosti, chybi vSek ve smé-
ru k nim kolmém vyztuZeni vldkny, tekZe pevnost mezil
vyztuZovaciml nosiéi je udrZovidne pouze prilnavosti

keudukového vulkenizdtu na ocelovy drdat, popripads#
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e se vrstvy tza-
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tilnd xord. Timto nastdvé nebezpell,
niny pri vysokém zetiZeni, obzvlA3tE pPi znalném rnena-
h/ﬁi_kauéuKOVé spojovaci vrstvy, 2zvlasté u pneumetik vo-
, nebo pPi mechanickém mm poskozovéni, nevzajem

1 2 kaudukovd spojovaci létka, obzvlasts pneumatix

vozidel, se rozrusi.

. v e .
Ugolem pPredloZenéno vyndlesz
tedy je ddt k disposici vysoce zatiZitalné kesulukové spo-
joveci 1ldtuy, obzvléste vysoce nemdhenych pneumetik

vozidal, se zlepsenymi vlestrnostml a zvysencu beznel-

nosti.



Podle predloZeného vyndlezu

byl uvedeny udkol vyreSen zhotovenim kaudukového vrst-
veného materidlu s tektilni vyztuZovaci strukturou, kte-
ry se vyznaluje tim, Ze vyztuZovaci struktura sestivi
ze trojrozmérnd zformovaného sitového materidlu, tvo-
ficiho strukturu s otevrenymi oky, kKtery prochédzi kau-

dukovou hmotou ve formé prostorového skeletu.

Pridavné jméno "zformovany"
popisuje ve smyslu pPedloZeného vynélezu trojrozmér-'
nou geometrickou formu sifového materidlu. Neznamens,
Ze by materidl musel byt vyroben specielnim procesem
tvarovéni nebo formovdni z pivodnd jiné geometrické

fOI‘m‘V °

Sitovy materidl, ktery svoji geo-
metrif v8ak odpovidd sifovému materidlu, obsaZenému v
kauduljovém vrstvendm materidlu podle predloZeného vyné-
lezu, je zndmy z EP A &, 158 334 . Podstatnym znaken
je prostorovd sffova struktura s tydinkami, uzlovymi
body a dutinami, takZe je prostupny pro jiné ldtky, ja-

ko je napriklad kaudukovd hmota pneumatik pro vozidla.

Otevrend oka filigréanové si- .
Tové struktury sifového materidlu jsou charakteristic-

kym znakem geometirie tohoto materidlu. Mlohou se vytvo-



it napriklad z ok ploSného materidlu, roztazZenych hlu-
bokym taZenim, jako je napriklad roztaZitelnymi dtko-
vymi vlédkny fixované kriZova tkanina, ra8lovy uplet ne-
bo pletivb, obzvl4st& ale sifovina. KdyZz se jako
plodny zdkladni materidl pro sifovy materidl pouZije
krizova tkanina,:ve které se svazky vldken kiriZzi asi v
dhlech 5 a% 30 ° , nebo se pouZije pletivo, potom je
zapotiebi, aby plodny textilni materidl sestdval z
vldken, nebo alespon tato v ufinném podilu obsahoval,
kterd sama maji relativng vysokou pBREIXEXRESX protaizi-

telnost, ¢IimZ je déna dostateldndéd hluboka roztazitelnost

materislu.

V1dknity materidl s vysokou
nevratnou roztazitelnosti sestévi napriklad z Céstel-
n& orientovanych vldken, kterd byla vyrobena vypradd-

nim s relativné vysokou rychlosti odtahu.

Zcelg nezavisléd je na rozta-
zitelnosti vldknitého materidlu naproti tomu schiopnost
sifoviny hlubokého taZeni. Proto je vyhodné pouzit
jako zdklad pro vyrobu sitového materidlu, obsaZeného

v pneumatikdch, sifovinu,

Materidl vldken ploZného tex-

tilniho materidlu je v principu podifadného vyznamu.



Je treba jej v8ak volit tak, aby pro predpoklddany
Udel pouZitf v optimdlni mife spliioval predpoklady.

Z hlediska prilnavosti mezi vldkny si¥ového materidlu
a kauduku je vjhodné,'kdyéyje sifovy materisl vyrobeh‘
z pfize z pfirodnich vlédken, jako je nap¥iklad celuléd-
zové prize. Pokud neni poZadovana nejvy3si pevnost
sifového materidlu, nap¥iklad u mén& namdhanych pneu-
matik, Jje potom vyhodné, pouZit sifovy materidl na-

pfiklad z celuldzovych predenych vldken.

Zatimco se ale fyzikdlni
viastnosti pPfirodnich vldken mohou ovliviovat pouze v
omezené mire, mohou se fyzikdlni vlastnosti syntetic-
kych vidken optimdlné prizplsobit k poZadovanému ule-
lu pouziti., Je tedy obzvlds8té vyhodné vychdzet pri
vyrobé sifovych materidld, obsaZenych v pneumatikéch,
z materidld syntetickych vldken, jako jsou nap¥iklad
polyamidy, aramidy, polyakrylonitrily, polyolefiny, ob=-
zv1l48t& v3ak polyesterové materidly. Obzvlasté vyhod-
né jsou zde op&t takové typy, které vykazuji zvlasté

vysokou mechanickou pevnost.

Jako priklady takovychto vléak-
nitych materidld je moZno uvést obchodni produkt

(R)TREVIRA hochfest nebo také polyesterové materidly,



uzaviené koncovymi skupinami, které jsou obzvlAasté

oddolné vG&i chemickym vliivim. Obzvldsté& vyhodné je
také pouzitf takovych typd polyesterd, které jsou ob-
zv1a3t8 snéddenlivé s gumoﬁ, jako je napriklad b&Zng
obchodni polyesterovy produkt (R)TREVIRA 715 firmy
Hoechst. Trojrozmdrnd zformované sitové materidly jsou
vyhodné obzvlddté tehdy, kdyZ sestdvaji z vléknitého
materidlu s reverzibilni roztaZitelnosti, tvarové sta-
bilizovaného impregnaci textilniho materidlu termo-

plastickou nebo durpplastickou pryskyrici.

Pri pouZiti relativné& nizko
m&knoucich, &&stednéd orientovanych vléknitych materid-
14, se mlZze od zvldStni impregnace pryskyrici upustit,
nebot tento termoplasticky materidl vléken sdm prebe-
re funkci termoplastické pryskyfice. Podle toho se
pod tvarovou stabilizaci pomoci termoplastld ve smysliu
tohoto vyndlezu rozumi také tvarova stabilizace, kterd
probihd zm&knutim termoplastickych vléken formovaného

plosného textilnino materidlu.

Pri pouZziti nevratné tvaro-
vatelného vldknoténo materislu pro vyrobu sifového ma-
teridlu hlubokym taZenim nebo pri vyrobd sifového ma-

teridlu jinymi tvarovacimi postupy, neZ je hluboké ta-



Zeni, napriklad specidlnim tkanim, nemusi se rovniz

provédét zpracovéni termoplastickou nebo duroplastic-
kou pryskyrici, kdyZ pfirodni stabilita struktury si-
¥ového materidlu GOVOluje jeho zabudovdni do kauduko-

vé smési.

Tvarové stabilizadéni prysky-
rice, popripadé obsaZené v sifovém materidlu, mohou po-
chdzet z rlznych skupin termoplastickych nebo duro-
plastickych pryskyric, pokud jejich mechanické vlast-
nosti dovolujéd tvarovou stabilizaci sifovych materidld
podle predloZeného vyndlezu. Jako priklady takovychto
vhodnych termoplastickych pryskyric je moZno uvést ’
polyakryléty nebo polyvinylchlorid ; vyhodné prysky-
rice jsou vdak duroplasty, napriklad melamincvé a obzvlé-

§té fenolové pryskyrice.

MnoZstvi pryskyfice, obsaZe-

né ve trojrozmérné zformovaném sifovém materisdlu, je

1%

uvedeno v soulad s hmotnosti textilniho materidlu tak,
Ze se pii hlubokém taZeni plodného textilniho materidlu
oteviou oka na filigrénovou sifovinu. Vhodné mnoZstvi

je v rozmezi 50 aZz 500 g pryskyfice na 1 e ne -

potaZeného textilniho materidlu, vyhodn& v rozmezi
100 aZz 300 g « Uvnit? tohoto uvedeného rozmezi je

mno%stvi pryskyrice je3té& ufelné naneseno na hmotnost



metru ¢tveredniho hlubecce taZeného textilniho materid-
lu. Pri pouziti té€z8iho textilniho materidlu se pra-
cuje v horni polovin& uvedeného rozmezi a pfi pouZiti
lehéiho textilniho materiéiu se pracuje v dolni polovi-
né uvedeného rozmezi, Rozhodujicim kriteriem je, jak

je vyse uvedeno, Ze se pPi hlubokém tazeni oteviou oka

textilniho materidlu na sifovou strukturu.

Trojrozmé&rné zformovany si-
Yovy materidl podle predloZeného vyndlezu vykazuje vét-
81 polet deformaci, které se rozprostiraji v alespon
IREREXXENIREYXxkXRE jednom sméru, kterg meji jednu kom-
ponentu kolmeu k plvodni roviné textilniho pbodného
Utvaru, ze kterého byl sifovy materidl podle vyndlezu

vyroben.

V jedné specifikované formé
orovedeni, obzvladté se zretelem na daldi pouziti jako
skeletového materidlu pro vyrobu kaulakovych vrstvenych
materidlh, méd sifovy meteridl podle piedloZenédho vy-
ndlezu na hlavni ploSe v regulovaném uspofadani vétsi
polet vyvySenin. V daldi formé provedeni mé sitovy
materiél podle predloZeného vynadlezu na roving pévodni
zékladni plochy v regulovaeném uspofédéni véts81 podet

vyvy8enin a prohlubni. VyvySeniny a prohlubné mohou



mit tvar keli#kl s kruhovou nebo viceuhelnikovou zé-
klédnou, nebo napriklad tver tyi. VyvySeniny a pro-
hlubné mohou mit v8ak samoziejm& vidy podle jedno-
tlivych p¥ipadl také jiné tvary, napiiklad tvar kuZe-
le nebo komolého kuZele, pyramidy nebo komolé pyrami-
dy s rGznou vicetdhelnikovou zdkladnou, tvar vilce,
¢olky, sférickych segmentl a podobnd. Obzvla3té vy-
hodné je také, kdyZ vrcholové body, popiipad® plochy,
vyvy8enin leZi v8echny v jedné rovin& a rovnob&#nd se

zékladni plochou, cof samoziejmé plati stejné tak pro

vrcholové body preohlabni.

Dale je vyhodné, kdyZ polet,
velikost, ivar a prostorové uspordddni deformaci na
ploSnou jednotku povrchu, se veli tek, aby potetni pro-
dukt z velikosti plochy plvedni roviny zbylé po zfor-
movéni a velikosti plech vyvyZenin nebo produkt z ve-
likosti plos$in vyvysenin a'ploch den prohlubni, byl

pokud moZno veliky.,

Déle je vyhodné, kdyZ Jje po-
cet, velikest, tvar a prosterové uspordddni deforma-
ci na ploSnou Jednotku povrchu zvolen tek, aby posky-
tovaly pro rlznou porezitu nebo zvlas8ini konsistenci
v jednotlivych pfipadech pouZivané kaulukové sm€si, op-

timdlni prilnavest.
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Ne obr. 1 je schematicky
znazornén uUsek Jjedné moZné formy provedeni sifového ma-
teriédlu 1 obsaZeného v pneumatice podle predloZeného
vynélezu, kterj ne zékladni plo3e g‘ obsahuje vétsd{
polet vyvyS8enin 3 , Obr, 2 ukezuje ve zvétdeni
schematické zndzornéni deformace ve tvaru kloboudku
a zndzornuje zPetelnd drastické rozditent struktury
ok textilniho materidlu, nastévejici v oblasti této de-

formace,

Si¥ovy materidl, pouZity po-
dle predloZeného vyndlezu, miZe mit samoziejmé také Ji-
né trojrozmérné deformace, Je viak také moZné, zZe v
sifovém materidlu, trojrozmérné zformoveném podle pred-~
loZeného vyndlezu, neztstédvd zachovéna puvodni plocha
textilniho meteridlu, kdy? se napfiklad provéadi hlubo--
ké taZeni materidlu raznicemi z obou stran povrghu tex-
tilnfho meteridlu. Tim vznikajf v materidlu stifdavé
kloboutkovité a miskovité deformsce st¥idavé smérem na-
horu a dol@. Podobné se mife textilni povrch deformo-
vat vétdim poltem uzkych, v podélném sméru pusobicich
raznic, z obou stran materidlu, &im¥ vznikne klikata plo-

cha, kterd se v této formé stabilizuje,

Vy&e uvedeny zplsob vyroby si-



Tového materidlu, obsaZeného ve pneumatikéch podle pred-
lo%eného vyndlezu, hlubokym taZenim plochého textilni-
ho materidlu, predstavuje obzv1&3té vyhodnou moZnost
provedeni predloZeného vyndlezu a charakterizuje svymi

provoznimi vysledky podstatné znaky si¥ovéno materislu.

Pro vyrobu sifového materislu
se mohou samozfejmé pouZit také jiné tvarovaci postupy,
Jako jsou napriklad specielni postupy tkani, které jsou
vhodné pro vyrobu popripadé pryskyiici stabilizoveného
textilniho materidlu vyse uvedeného, ktery je prosto-
rové vytvarovén a ktery méd sifovou strukturu s otevie-
nymi oky, charakteristickou pro sifovy materidl, vyro-

beny hlubokym taZenim,

Vy8e popsany sifovy materidl
Je k disposici nejprve v plo3ném roztaZeni, to zname-
né, Ze predstavuje svym celkovym geometrickym tvarem
rovinny plochy prostorovy prvek o tloudfce geometric-
kych deformeci. Pro zabudovdni tchoto si¥ového materid-
lu do pneumatik vozidel se miZe z této rovinné Struk-
tury vyrobit udsek dany 8irkou a obvodem pneumatiky.
Tento se mlZe na zéklad® vysoké flexibility si¥ového
materiélu pojmeut do vystavby karkasy a b&hounu pneuna-

tik podle vyndlezu. Na stydném mistd mezi poldtkem a
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koncem pésu si¥ového materidlu, poklédaného okolo pne-
umatiky pri jeji stavb&, se ddelns zajisti pevné spo-
jeni. Toto spojeni se mie provést napiiklad svare-

nim, slepenim, se8itim nebo podobnymi ppatfenimi,

VSechny komplikace, které se
mohou vyskytnout v souvislosti se styénymi misty vioZ-
ky ze sitového materidlu, se mohou odstranit, kdy? se
vyztuZovaci struktura poufije ve formé bezedvého kru-
hu. Podle stavu techniky majf tkaninové vlozky, obsa-
Zzené yako nosid vyztuZeni v pneumatikdch vozidel, vSech-
ny stycné misto, které piirczens pfedstavaje slabé
misto stavby pneumatiky. Ve srovnini s timto zndmym
principem predstavuje bezesvé, kruhovitd vyztuZovact
struktura podstatn® v&t8i bezpefnost. Si¥ovy materisl
ve formé kruhovité'vyztuéovaci struktury je tedy rovnéz
predmétem predloZeného vynélezu,

Cbr 3 zndzornuje fez, leii-
cl v roviné kruhu, vyztuZovaci strukturou podle vyné-
lezu, kterd je kruhovitsd a bezesvi, Pouzity materisl
sestavd ze zsgkladni plochy 2 a kloboudkovitych de-
formaci 3 . Obr. 4 =zndzorfluje Fez v rovind A-A
kolmo k roviné kruhu bezeSvou, kruhovitou vyztuZovaci

strukturou podle predloZeného vyndlezu.



Na obr. 5 je zndzorn&n tez

kolme k roviné kruhu pneumatikou podle predloZeného vy-

nédlezu, Jjejiz kauéukoVou hmotou je ve vrstvdch proloZen

sitovy materidl podle vyndlezu, p¥ilem? z&kladni plo- .
cha 2 sifového‘materiélu je fixovéna kordovou vloZ-

kou 6 , probihajici ve sm&ru obvedu pneumatiky.

Dalsim predmétem predloZeného
vyndlezu je sifovy materidl v plochém tvaru nebo ve
tvaru plochého dtvaru bezedvého & ve kruhovité forme,
ktery Jje na svém povrchu opatfen Upravou piijatelnou

pro gumu,

Jeko Uprava prijatelns pro gu-
mu sifového materidlu podle predloZeného vyndlezu priché-
zejl v dvahu vééchny pro tento ucel dosud zndmé pro-
stredky, které zlepdujf prilnavost mezi nosi&i vyztuZe-
ni a kaufukovym materidlem v pneumatikéch vozidel, trans-—
portnich pésech, klinovych Pfemenech a podobnych vysoce

pevnych gumovych vyrobcich,

Pokud sifové materiély, ob- -
sazené ve vysoce pevnych kaudukovych vrstvenych materi-
dlech podle predloZeného vynélezu, sestdvaji ze spra-

danych vldken, obzvld48té& pFirodnich vliéken, Jjako jsou



napriklaed celulozové prize, jsou vhodné jako &inidla

zprostredkujici prilnavest vSechny znémé systémy, ob-
zvlasté také jiZz dlouhou dobu zndmé resorcinformaleny-

dové prysky¥ice v kombinaci s latexem (RFL-dip).

Pokud je sifovy materidl vy-
tvoren ze syntetickych vldken, obzvl&st& z nekonedné
prize, je u&elné pouzit moderné j8fch typd &inidel zpro-
stredkujicich prilnavost, které se vyznaduji obzvlasté
obsahem specielnich latext, jako je napriklad vinyl-
pyridinovy latex (VP-latex) . Vyhodné takovéto &i-
nidlo zprostredkujici prilnavoest obsahuje asi 70 %
hrmotnostnich butadienu, asi 15 % hmotnostnich styrenu
a asi 15 % hmotnostnich 2-vinylpyridinu, Dal8i la-
texy, obsaZené v &inidlech zprostredkujicich pfilna-
vost,‘jsou napriklad akrylonitrilkéuéukovy latex nebo
styrenbutadienkaudukovy latex. Tyto latexy se mohou
pouzit jednotlivé nebo ve vzédjemné kombinaci. Speciel-
né pro Upravu polyesterového si¥ového materislu je
vhodné &inidlo pro zprostfedkovény prilnavesti, nandSe-
né vicestupnovyn postupen, FakmxyexmapkikIxd pri kterém
se napriklad nanese blokovy isokyanét v kombinaci s po-
lyepoxidem & potom se materidl je3t¥ opat¥i nanesenim
b€Zného prostredku RFL-dipe e—cealdimi—substanceni,

zprostifedkoviveay]




Teké kombinace RFL-dip s daliimi substancemi, zpro-

strfedkovévajicimi prilnavost, jako je nap¥iklad reakd&ni
produkt z trlallylxyanuratu, resorcinu a formaldehydu,
nebo p-chlorfenol resorcin a formaldehydu mohou byt

na silovych materisdlech podle vyndlezu pritomné,

Deteilni informace o povaze
¢inidel zprost¥edkujicich prilnavost, kterd jsou pritom-
néd na sifovych materidlech podle predloZeného vynédlezu,
se nachdzeji napriklad v publikaci “Ullmann’s Enzyklo-

die der technischen Chemie! 4, Auflage, Bend 13, str.
062 - 664 , jakoZ i v tem citované pivodni literatute.
Pevné navdzéni sifového ma-
teridlu do kaufukového spojovaciho nateridlu podle vy-
ndlezu probihd udelné odpovidajicim spojenim sitového
vrstveném
materidlu s nositeli pevnosti, pritomnnymi ve SpRiRXKKE®m

kaudukovém materidlu.

U vrstveného keaudukového ma-
teridlu podle piedleZeného vyndlezu ve formé pneumati-
¥y vezidla se mlZe napriklad sifovy materidl poloZit
ples vyztuZoveaci vldkna kostry a vyztuiného pasu radi-

&lniho plégté, jestliZe se pevnd spoji s kostrou a vyz-

tuZnym pésem pomoci vhodnych kotvicich prvkd, napitiklad



vét8iho poltu plastovych nebo kovevych prichytek, roz-

misténych po celé struktuie, nebo kotvicich vl#ken, pro-

chézejicich celou stavbou pladtd. Sifovy materidl se

(4

<

sak mlZe také integrovat do stavby kostry a vyztuZné-

oy

o pésu radidlni pneumatiky takovym zplsobem, Ze z®
urdity podil vléken kostry a vyztuZného pdsu, v pohledu
od stredu pneumatiky, probihd pod zékladem sifového
meteridlu a druhy podil téchto vlékem probihd nad nim.

Tim je pevné zabudovén do celkové stavby pladté.

Déle je zde také moZnost
pouZit jiZ pri vyrob& sifového materidlu vychozi mate-
ridl, do kterého je specielnim postupem pleteni nebo
tkani zapracocvéna ¢ést pevnostniho nosiée kostry a/ne-
bo vyztuZného pésu., V tomte pripadé je obzvlddté vy-
hodné, kdyZz tato vlédkna kostry a/nebo vyztuiZného pé-
su, zapridinujici obzvldstni pevnost plé¥té, prochd-
zeji sifovym materidlem v zondch nejmendich deformaci
kolmo k roviné béhounu. KdyZz mé sifovy materidl me-
zi deformacemi, stcjicimi kolmo k povrchu béhounu, Jjes-
té plvedni rovinu, ccZ je vyhodné, potom je ucelné,
kdyZ Jje tatc &4st uzaviena vldkny stavby kestry a/ne-

bo vyztuZného pdsu nebo tato vlékna touto &ésti pro-

chéze ji.



12 -

Pro vyrobu kaudukovych vrstve-

z

nych ldtek podle vyndlezu, urdenych pro vysoké namdhdni, se
pocitd s o sob& zndmymi zplsoby. Vyhodng se ztuZoveci no-
si¢ v kombinaci se sitovym meteridlem, zprasvidle po na-
neseni povlaku létky zprostredkujici prilnavost, impreg-
nuje & prevrstvi kxesudukovou hmotou. Pod pojmem prevst-
veni ée rozumi také provédéni v gumdrenském primyslu bés-
nychbtverov cich opatfeni. Pro vyrobu pneumatik pPro vo-

21

napriklad 51tovy meteridl spoleéng s kordovou

N
o
2
p—t
Ay}
m
@

vloZkou pro kostru a vyztufoveci pés radisdlniho pléste po-

z Ll

loZi na vytvareci buben /xonfekdni buben/ , stavba se

X

prevrstvi smési pro bdhoun & bdZnd se tvaruje bombéZi =a

sitovy meteridl teké in-

K
(6]

vulkenisaci. Llternativné se miz
tegrovat do pfedem pfipravendho bEhounu 2 s timto uloZits
Kvali dsléim detaildm postupu pri zndmych opatfenich pri
“stavbé pneumatik se odkazuje nz publikaece E.A. hauser,
Handbuch der gesamten Kautschuktechnologie, Union Deutsche
Verlagsgesellschaft, Berlin, 1935 ; J.F. Lehnen, lLaschie-
nenenlagen und Verfehrenstechnik in der Gummiindustrie
3erliener Union, Stuttgert, 1968 ; K. leu , Die Praxis

des Gumifeachwerkes, Berliener Union, stuttgart, 1551 a

-

1y

i/« Seyderhelm, J. Frey, Zusemmenfessende Darstellung der

fohlingsvorbereitung in der Gumniindustrie, Ksutschukgum-

nikunststoffe, dil 28 , str. 335 , 13875 .



Jedna moznost pro vyrobu troj-

rozm&rnd tveroveného sitového meteridlu spodivd v tom,

Ze se nejprve plodny, hlubokotaZny textilni material, vy-

™

hodng sifovine, impregnuje pro mechanickou stabilizezci
zdeformovenych €dsti vhodnou vySe uvedenou prys<yrici.

Lo

Aplokece prysxyPice ne textilni meteridl miZe byt prove-

beZnym zplisobem natPenim, kertddovénim, stérkovénim,

m -

o]

en
nebo obzvlddtz vvhodné mélenim. Iiateridl zpracoveny prys-
xyrici se potom Uleln& odmalkd na dvojici madkacich val-
cd na poZadovany obsah pryskylice. Zprecovéni pryskyri-
ci u hlubokotaZnych textilnich materidéld se miZe alter-
nativng také provést tak, Ze se spoledéné s folii z resolu
/tavitelny predkondenzat durcplastu/ podrobi procesu
hlubokého taZeni. V roztevené fazi pronikd pri tom prys-
KyPice do textilniho masteriflu a impregnuje je] v poZado-

~ Z LA
varne Mlra.

¥
b

Termoplestické pryskyrice se
pro impregnalni proces neanddeji Ucfelnd ve form& rogztokid
nebo vynodné ve formé emulzi. PryskyPfice tvrditelné tep-
lem /duroplasty/ se nPedevsim nenddeji v obchodné bii-
né form& Jjeko vysoce xoncentrované vodné roztoky nsbo

disperze.

®

Po eventudlnim mezisudenim



textilniho materidlu, impregnoveného pryskyrici, se tento

podrobi procesu hlubokého taZeni za zvvsené teploty.
Teplota hlubokého tsZeni se voli tek, aby termoplastic-
k& pryskyTice mohla roztdt a pri tom Uplné proniknout vlak-

ny sitové struktury.

'_.J

ati pro duroplasty ;

£
[ON

To sa o

zde se teplota hlubokéko taZeni nastavi tek, aby se do-
sdhlo oblasti tedfeni duroplestu. Po roztaveni pryskyli-
ce se teplotza hlubokého teieni reguluje tak, eby se in-
pregnadéni pryskyfice vytvrdila. PPi pouZiti termoplasti
Je tifeba zde redukovat teplotu pod teplotu téni termo-
plastu ; u duroplastd miZe teplota pristroje pro hluboké
tafeni zOstat zpravidla nezméngnd, nebol vytvrzeni duro-
plastl nestdvéd také pPi zvysSené teploté. Zelizeni pro
hluboké teZeni se ponechd tek dlouho uzaviené, dokud ne-
ni stabilizadni pryskyPice uplng vytvrzend & struktura

vldknitého materidlu, dosaZend hlubokxym teZenim, zistavd

stebilni.
Po vyrob& trojrozmérng zformo-
veného sitového materidlu se provédi gekm zpracovdni jeho

novrchu prostredkem zprostifedkujicim prilnavost.

Jak jiZ bylo vy3e uvedeno,



miZe se odroces zpracovéni pryskyfici a mezisuseni pri

virobd sitového materidlu vypustit, kdyZ postaluje p¥iro-
zend stpbilita sitové struktury, kterd byla vyrobena z
textilniho materidlu s nevratnou proteZitelnosti 2 posta-
duje k zabudovdni do kauéukové‘hmoty.

KdyZz md byt sitovy materiidl

Q'

(O

ho t&-

[0}

S

pouzit pri vyhodné formZ provedeni ve Fform& bez

)

lesa tveru mezikruZi, vychdzi se p¥i jsho vyrobé z zvy
zu hadicové siloviny, nap¥iklad z pletené hadice. Tento
materidl se analogicky jeko plodny textilni meterisdl natdh-
ne na vhodné xmkey# zarizeni pro hluboké tafeni, kterd
obsahuje nepriklad bubnovitou matrici,ne kterou se natih-
ne vyrez hadice, Ddle toto zebfizeni obsahuge pohyblivé

bubnové segmentv, na kterych jsou uspofiddény raznice, kte-

ré mohou z vnitiku nebo z vnijsku byt zaviddién ny do otvo-
rd matrice, vytvarovanych poZedovanym zplsobem. Teké pii
této form& provedeni miZe byt pletend hadice nebo Jeji vy-

ez pred hlubokym teZenim impregnovéna pryskyrici, jek bv-

lo uvedeno vyise.

sitovy materidl Jeko troj-

v

rozmérné vyztuZeni kaudukové hmoty miiZe byt, Jjek bylo vy-

£e popsdno, zabudovién #m v rizné form& do keudukového .
H

i

vrsiveneho materidlu, obzvlasdts pii vyrobé¢ pneumatik.



P

¢

i vyhodné form& provedeni rsdisglniho pléstg s vyz-

tuZnym pasem Je sifovy materidl usporaddn mezi kovo-

vym nebo textilnim vyztuinym pdsem a bihounem, pFidem?

Jeho zdeformovzné éésti; nepriklad kuZeleité, mohou za-
v

sehovat 2% do profilu b&hounu. Sitovy meteridl m

vl
byt pfi tom ve své geometrii pPizpisoban tvaru bihounu

324

e popriped¥ Jjeho profilu.

¢

’

Vyhodné vyztuZeni podle vy-

GO

nalezu, pri kterém nekonelnd /bezeivd/ struktura vldken

orostupuje skeletovitg keudukovou hmotu, vede k podstat-
nému zlepseni se zietelem ne pevnost v tahu =z odpor
oroti delsimu trhéni a hodnotu modulu keudukového vrst-
veného materidlu a sniZuje u pneumstik vozidel dres-
ticky nebezpeli odd&leni béhounu. Armoviéni a ste blll—
zace aZ 4o profilovéni pneumatik dovnit¥, md obzvldst-
ni viznem hlavng pro pneumatiky s velikou vydkou pro-
filu, Jjako Jsou napriklad pneumatiky letadel. Obzvlds-
té teké u pneumaztik s obnovenym bZhounem md toto opa-
treni zvléstni vyznem pro zeamezeni rozvrstveni béhou-
nu., Zazbudovéni sitového materislu podle pfedloZeného
vinelezu zde vede kK podstatne vvssd prilnevosti hre-
nidéni vrstvy o stabilizaci kau

tak plosnému odtrzeni Cdeti pneumstiky.

Jek Ji% bylo vyse uvadeno




Je pri dal8i vyhodné form& provedeni piedloZeného vy—-

nélezu uspoldddna vyztuZovaci struktura ze sitového ma-
teridlu tek, Ze soutasné pojimé radidln& usporédend
vlékna kostry a obihajici vldkna ztuZsvaciho pésu ra-

didlnfho plé8té. Vldkna tohoto nosile vyztuZeni se

=3

pri tom k¥iZi vyhodné ne zdkladni rovind si¥ového mate-
ridlu, obsahujici napfiklad v&t3{ polet nopkovitjch de-
formac{, prifemZ jednotlivé vrstvy vlidken mohou byt

pred zabudovénim také jedté navzdjem revné spojeny.

Pri takovéto konstrukci pneumatik podle vynélezu nejsou
rizné nosile vyztuZeni jiZ usporddény ve formé oddéle-
nych vrstev tkaniny v rGznych vestvéch, takZe se tyto
teké jiz od sebe nemohou oddélit. Xrom& toho se miZe
timto zplsobem také vyhodné vytvoiit piiény profil plas-
té, a sice tak, Ze jednotlivé vrstvy vldken ztuZovaciho

pésu mohou mit pies pifiény prafez rdtzny obved.

Jako materidl pro ztuZovaci
pds radidlniho plédté se pouZivaji vyhodnd vysoce pevné
vlékna z eramidu (pln& asromatické polyamidy) nebo oce-
lové dréty ; pro kostru se vyhodnd pouzivaji vyscce pev-

na vliédkna z polyesterd,
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Kaudukovy vrstveny vyrobed/
s vyztuZovaci strukiurou pro vysoké ndroky,
vyznadcujici s e tim, Ze vyztuZovaci
struktura ze sifového materidlu sestdvd z textilniho
materidlu, ktery je trojrozmérné vytvarovédn a tvoii pro¥
storovy sitovy materidl s otevPenymi oky, a ktery je

prostorové skeletovitd proniknut kaudukovou hmotou.

Keudukovy vrstveny Vgrobel

podle bodu 1 , vyznadujici s e tim,

Ze struktura sifového materidlu s otevienymi oky od-

povidd struktufe hluboko taZeného hlubocetzZného tex-

tiinfho materidlu z dpletu nebo z protaiitelnych vié-

N

Kén.

. ~ 4 b “ z ’
Kaulukovy vrstveny vyrobek

podle alespon jednoho z bodd 1 & 2 ,
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i ¢ 1 S e tin

e sifovy mate-

<
[
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o]
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o
Cae

ridl obsahuje strukturu stabilizujici pryskyrici,

Kaudukovy vrstveny vyrobeks
podle alespon jednoho z bodG 1 aZ 3% ,
Ze vrstveny ma-

vyznzadu iec i S e t i m

e

H
ridl obsahuje kromé sifového materidlu daldi vldk-

nité materidly Jjako nosile vyztuZeni,

Kaudukovy vrsiveny wvfrobeks

podle alespon jednoho z bodd 1 aZ 4 ,

’J\
S
o
<
j¢v)
L]

o]
3
)
o

i

vyznadtcuJic se tim, Ze m

matixy vozidla,

Kaucvu[:ovg’ Vr;glvenj/ vjmbek'l ?neumatikyvozidla podle

bodu 5 2z kaulukového vrsiveného materidlu podle bodd

[

, vyznadujici se tim, zZe

sitovy materidl tvori bezedvou vyztuZovaci strukturu.

I{auéaémg vrs#very V«g{robdt ve(?{ku. tik#y vozidla podle

—

alespon jednoho z bo 5ab,

’ s

vyznadcujici se tdim,

,

e sitovy mate-

[RY14

ridl je poloZen pPes vyztuZovaci vldkna stavby kostry

a ztuzZovaciho pédsu radidlniho pladté a je prfichycen do

Ey



i
ro
[0

!

do stavby kostry a ztulovaciho pésu pomoci kotvicich

pI'Vkﬁc

. o . .
8. Kmé‘u’cov%' Ws%@nzf Vﬂlfoébg//% pneumatikd/ vozidla podle .

alesponl jednoho z bodd 5 a3 7 ,

vyznacujici se +t1im y 4e vldkna kostry

a/nebo  textilniho ztuiovaciho pdsu radisdlniho plasdts

~ rd

prochdzeji pres sifovy materisdl v zondeh ne jmensich

&

detormaci kolmo k rovind b&hounu.

{ ! ‘ff;w w
2. Kmé‘uLovg vrg{vehg .j:/ml)c%ve Pneumatik? podie alespon

Jednoho z bodd 1 ai g ,

1

e zaklad si-

[\

vyeznadujici se timnm,

tovéhno materidlu je vldkny kostry a/nebo vldkny ztu-

zovaciho pdsu uzavien nebo je Jimi pronikén,

; (o&m@%&%,
10, = Kaué'uéov‘\f méwng/ V?{“’L’d‘/ Aitovy materidl z trojroz-

~ .

mérné zformovaného, prostorovy materidl s otevirenymi

s

oky tvoriciho textilniho materidlu,

~

vyaznadujici s e

ot
SN

m ., Ze je povrchovs

potazen &inidlem zprostiedkujiicim prilnavost,

ob ol .
11, KauEuLorg/ wxivené/ Vg’mécél Aitovy materiil podle bedu
10

’

sy Vyznaduaujiecid s e tim, Ze potah




12,

13.

14.

dinidla zprostredkujiciho prilnavost obsahuje pred-

kondenzat fenolového derivatu s formaldehydem,

Kaué’u)wzg’ Vm!wng/ vgcfoé&é/ Ai¥ovy materidl podle ales=~
poni jednoho z bodd 10 a 11 ,
vyznadujgici s e t im, Ze &inidlo zpros-

trredkujici prilnavost obsahuje vinylpyridinovy latex.

- {
(o] Ca,
f
Kauc‘:’quVgI« Yrs’:veh% wrobek, ;Ai{ov:;f materidl podle

alespon jednoho 2z bodd 10 a 11 ,

’

vyznaduaujici s e t

()

m , %Ze ¢inidlo mk

4

zprostredkujici pFilnavost obsahuje bleokovany isokysa-

nédt v kombinaci s polyepoxidem.

O[) sl 7
ckond! welvend riobee AT hary materidl 2 tro;
kwcu}(ovg vrstvenyg V4o Aitovy materidl z trojroz-
mérné zformovaného, prostorovy materidl s otev@ienyni
oky tvoriciho, textilniho materidliu,
vyznadcujici se tim, Ze ma tvar be-

ze3véno tZlesa ve formé mezikruZi.

vrstvendo whobluw, zalimuded
Zpdkoé\gh%g Lawi&ae ) ¥pusob vyroby sitového ma-

teridlu z trojrozmérné zformovaného textilniho materi-
dlu, tvoriciho sifovinu s otevienymi oky, hlubokym

taZzenim hlubokotaZného textilniho materisdlu,



16,

17.

18.

- 28 -

vyznadcujici s e t im, Ze se hluboko
tazeny trirozmérné vytaZeny sifovy materisl impregnu-

se
Je Cinidlem zprostredkujicim pFilnavost aYpotdhne.

Qﬁdﬁu Ealrmuglel,
ZFc‘EwL xgj’mbg Lauc"uéogw mmg/vyroby sitového ma-

teridlu z trojrozmérné zformovandho textilniho materis-
lu, tvoriciho prostorovy meterisl s otevrenymi oky,

ve formé bezedvého it3lesa tvaru mezikruzi,
vyznacujici se tim, ze se vytez z
hadice ze sitového materidlu hluboce tdhne na vhodném

zarizeni pro hluboké taZeni,

Zpisob podle bodu 16 ,

vyznadujicid S e t1im, Ze se sifovy
materidl ve formé bezedvého tilesa tvaru mezikrusi po-

téanne €inidlem zprostifedkujicim philnavost.

Zpisob podle bodd 15 a 16,
vyznadujici se tim, %e se hluboce

tahne materidl, zpracovany pryskyrici.
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