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Ame pour cdble coaxial

La présente invention concerne la technique des c8bles de télécom-
munication et porte plus particulidrement sur une &me pour céble
coaxial.

Il est connu que les feeders coaxiaux sont réalisés 3 partir
d'un certain diamétre avec un conducteur intérieur tubulaire creux,
cette disposition étant rendue possible par le fait que par effet
de peau, le courant HF se concentre sur une trés petite épaisseur
du conducteur intérieur. ‘

La plupart des tubes utilisés sont d'une épaisseur suffisante
pour permettre les opérations successives de fabrication avec enrou-
lements et déroulements, ce qui entraine un colit relativement élevé.

On a donc cherché & diminuer l'épaisseur du tube et pour qu'il
garde un diamdtre uniforme il est connu que l'on peut faire une opération
de cannelage, le tube ondulé devenant souple et gardant sa section,
chaque ondulation étant parfaitement résistante par effet de voite.

Cependant dans certains cas, il est souhaitable d'utiliser
un tube lisse & paroi mince malgré sa fragilité.

La présente invention a pour but une disposition permettant
de conserver une 8me en tube lisse et mince.

Elle a pour objet une &me tubulaire pour cible coaxial, carac-
térisé par le fait qu'elle est formée par un tube métallique conducteur
3 paroi mince comportant intérieurement un matériau de renforcement.

De manidre préférentielle le matériau de renforcement est une
matidre plastique telle qu'un polyéthyléne cellulaire a haut poids
moléculaire ou un polyuréthane cellulaire.

D'autres caractéristiques et les avantages de 1l'invention apparai-
tront au cours de la description d'un exemple de réalisation illustré
dans le dessin annexé. Dans ce dessin :

- La figure 1 montre un cdble traditionnel avec une &me en tube épais,
selon 1l'art connu donné ci-avant,

- La figure 2 montre en cible traditionnel avec tube cannelé, selon
1tart connu ci-avant,

- La figure 3 montre le cible présentant une &me selon la présente

invention.
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Dans la figure 1, 1'dme est constituée d'un tube 1 relativement
épais. Dans la figure 2, un tube plus mince et ondulé 2 constitue
1'3me du cAble.

En regard de la figure 3, on voit que, selon 1'invention 1tame
est constituée d'un tube métallique mince 3 dans lequel est introduit
un jonc de matiére plastique 4, plein, tubulaire, ou cellulaire,
suffisamment comprimé pour s'appuyer fortement sur les parois du
tube mince qui peut alors &tre plié sans perdre sa forme, cette dispo~-
sition rappelant le procédé des plombiers qui remplissent de sable
les tubes avant de les cintrer.

La fabrication d'une telle Ame peut se faire par injection
dans un tube mince de matidre plastique telle qu'un polyuréthane
liquide qui se polymérise en donnant un matériau cellulaire compact
ou un polyéthyléne cellulaire 3 haut poids moléculaire. Le tube peut
&tre extrudé sans soudure ou obtenu par soudure en long d'une bande
de métal, dans ce dernier cas la soudure de la bande de métal peut
8tre faite autour du Jjone rond et calibré. Le tube Sera avantageusement
en cuivre. ’

Les méthodes de fabrication bien connues ne font pas l'opjet
de 1'invention. )

L'ame ainsi réalisée présente l'avantage d'assurer, en complément

de sa bonne tenue mécanique, une étanchéité longitudinale excellente.
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REVENDICATIONS

1/ Ame

tubulaire pour cible coaxial, caractérisée par le fait qu'elle

est formée par un tube métallique conducteur 3 paroi mince comportant

intérieurement un matériau de renforcement.

2/ Ame
que le
3/ Ame
que le
4/ Ame
par le
5/ Ame
par le

tubulaire selon la revendication 1, caractérisée par le fait
tube métallique est extrudé sans soudure.

tubulaire selon la revendication 1, caractérisée par le fait
tube est obtenu 3 partir d'une bande de métal soudée.
tubulaire selon l'une des revendications 1 & 3, caractérisée
fait que le tube est en cuivre.

tubulaire selon l'une des revendications 1 3 4, caractérisée

fait que ledit matériau de renforcement est un jonc de matiére

plastique.

6/ Ame
que le
7/ Ame
que le
8/ Ame
que la
9/ Ame

que la

tubulaire selon la revendication 5, caractérisée par le fait
jone en matidre plastique est plein.

tubulaire selon la revendication 5, caractérisée par le fait
jonc en matidre plastique est tubulaire.

tubulaire selon la revendication 5, caractérisée par le fait
matidre plastique est un polyéthyldne & haut poids moléculaire.
tubulaire selon la revendication75, caractérisée par le fait

matidre plastique est un polyuréthane cellulaire. .

10/ Ame tubulaire selon l'une des revendications 1 & 9, caractérisée

par le
tube.

fait que le matériau de renforcement est comprimé dans le

11/ Ame tubulaire selon l'une des revendications 1 3 9, caractérisée

par le

fait que le matériau de renforcement est un matériau d'étanchéi-

fication longitudinale.
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