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Zdatnoéé¢ proszku metalowego do wy-
twarzania z niego ksztattek przez zasto-
sowanie obrébki cieplnej lub zapomoca
ci$nienia, lecz bez stapiania, zalezy, w
szczegolnosci, od wielkosci, ksztaltu i po-
wierzchni poszczegélnych czastek pro-
szku. Z ‘tego powodu konieczny jest maj-
czeéciej trudny i podrazajacy caly proces
wyréb proszku metalowego, sprawfajacy
znaczne trudnosci techniczne.

Obecnie stwierdzono, Ze metale otrzy-
mane bezposrednio w stanie dokltadnie
rozdrobnionym przy rozkladzie karbony-
16w metali nadajg sie doskonale do wy-
twarzania ksztaltek. Takie proszki meta-
lowe mozna przerabiaé na trwale ksztalt-

ki przez prasowanie lub ogrzewanie, zwla-.
szcza w atmosferze redukcyjnej, albo
przez zastosowanie obu sposobéw jedno-
czesnie lub kolejno, przyczem przerébka
ta odbywa si¢ znacznie predzej i latwiej,
jak przy wytwarzaniu ksztaltek metalo-
wych innemi metodami, np. przez znany
sposob redukcji sproszkowanych tlenkéw
metali. ‘
Zaleznie od stosowanych warunkéw
pracy, mozna wytwarzaé z wymienionych
proszkéow metalowych mocne bryly poro-
wate lub zbite. Wytwarzanie bryl przez
ogrzewanie uskutecznia si¢ majlepiej .. w
pradzie wodoru, ewentualnie takze w at-«
mosferze obojetnej. Ogrzewanie do tempe-
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- na wielkie i porowate,

tatury s'piekani»a odbywa sie celowo powo-
li, w celu Juni] ia, powstawania rys w
masie. “"P‘riy aniu ksztalttek przez
prasowanie poﬂdaie si¢ celowo proszek
metalowy wstepnej iobrobce termicznej w
atmosferze redukcyjnej, np. w pradzie
wodoru. Chcac otrzyma¢ mase porowata
o szczegdlnie wielkiej objetosci porow,
np. ponad 60%, utrzymuje sie temperatu-
re spiekania ponizej 650°C. Bryly o bar-

dzo drobnych porach i masy zbite, niepo-

rowate, otrzymuje si¢ przez zastosowanie
przy prasowaniu bardzo wielkiego cisnie-
nia, albo bardzo wysokiej temperatury
spiekania. Mozna tez jednoczesnie praso-
waé i ogrzewaé, albo najprzéd prasowac,
potem ogrzewaé, a mastepnie znowu pra-
sowac.

Metalowy proszek mozna przerabiaé

ktérym mozna nadawaé
pozadany ksztalt przy wuzyciu, np. pily,
pilnika albo przez wybijanie, wzglednie
mozna tez otrzyma¢ bezposrednio pozada-
ne przedmioty np. ptyty, prety i t. d., pod-
dajac proszek metalowy przerébce przez
spiekanie i prasowanie w odpowiednich
formach lub tylko jednem z tych trakto-
wani, Przedtem poddaje si¢ celowo pro-
szek metalowy w formie wstrzasaniu, trze-
paniu lub ubijaniu, aby poszczegélne czast-
ki proszku metalowego dokladnie sig¢ sty-
katy.

Do wytwarzania ksztaltek nadaja sie
najlepiej, jak juz wspomniano, dokladnie
rozdrobnione metale, otrzymywane zna-
nym sposobem bezposrednio w stanie
sproszkowanym ze swoich zwiazkéw kar-
bonylowych.

Do wyrobu porowatych bryt metalu
mozna jednak uzywaé takie proszku otrzy-
manego przez rozdrabnianie zbitych ka-
watkéw metali lub odtamkéw, uzyskanych
z karbonylu najlepiej przez mielenie w
mlynku kulowym. Jako materjaléw suro-
wych, mozna réwniez uzywaé¢ mieszanin

bloki metalowe,

albo nieporowate

proszkéw metalowych otrzymanych z kar-
bonylu, mp. proszku zelaza i niklu, z do-

- mieszka dokladnie rozdrobnionych metali,

np, miedzi lub chromu, otrzymanych inna
droga, albo z domieszka innych materja-
tow dokladnie rozdrobnionych, jak krzemu
i tlenkéw metali. Materjaty porowate, o-
trzymane w mysl niniejszego wynalazkuy,
nadaja sig, zwlaszcza, jako filtry, djafra-
gmy albo do celow katalizacyjnych i t. p.

Celowy spos6b pracy przy wytwarzaniu

ksztattek nieporowatych, - wytrzymatych,

polega na tem, ze proszki metalowe pod-
daje si¢ obrébce cieplnej w atmosferze o-
bojetnej, lub lepiej redukcyjnej, ewentu-
alnie, po uprzedniem prasowaniu i odwe-
glaniu, np. zapomoca wodoru lub tylko
jednemu z tych traktowar, poczem w sta-
nie ogrzanym przerabia si¢ je dalej pod ci-
snieniem, to znaczy madaje sie im ksztalt
mocnych, nieporowatych bryl, np. przez
kucie, prasowanie, walcowanie i t. p. Moz-
na jednak stosowaé tylko ogrzewanie, al-
bo bardzo wysokie ci$nienie przy praso-
waniu, przy uzyciu moziiwie $wiezo zredu-
kowanego proszku metalowego i otrzy-
maé w ten sposéb metal nieporowaty, kto-
rego gestosé nie rézni si¢ od gestosci meta-
lu, otrzymanego przez przetapianie.
Poniewaz proszki metalowe, otrzymy-
wane z karbonylu, zawieraja zawsze, .za-
leznie od temperatury ich wyrabiania,
mniej lub wiecej wegla, o ile wegiel ten nie
zostal catkowicie usuniety przez odwegla-
nie, to z omawianych proszkéw mozna réw-
Liez otrzyma¢é¢ stopy odno$nych metali z
weglem, np. stale wegliste. Poniewaz wie-
le innych materjatéw, np. metale, jak ze-
lazo, nikiel, kobalt, chrom, miedz i t. d. lub
metaloidy, jak krzem, posiada tak samo,
jak wegiel, zdolnoé¢ wzajemnego dyfun-
dowania w fazie stalej przy ogrzaniu, wiec
przy uzyciu mieszaniny proszkéw meta-
lé6w wytworzonych z karbonyléow, albo
mieszaniny takich proszkéw z inhemi mate-
rjalami dyfundujacemi w ten sposéb moz-



na otrzymaé jednolite stopy. W ten sposéb
mozna réwniez otrzymaé stale mieszaniny
o dowolnym sktadzie.

Przyklad I. Proszek zelaza, otrzymany
z karbonylu zelaza w wolnej przestrzeni
ogrzanej do 250°C, wsypuje si¢ do prosto-
katnej formy z zelaznej blachy, wysmaro-
wanej przedtem glinka zarobiong woda.
Forme napelniong proszkiem potrzasa sieg
tak dlugo przez opukiwanie, az czastki
proszku przestang si¢ osiadaé, poczem o-
grzewa sig j3 powoli w piecu do wyzarza-
nia w pradzie wodoru do 500°C i przy tej
temperaturze trzyma si¢ ja przez okoto 24
godzin. Po ozigbieniu w atmosferze wodo-
ru mozna spieczony blok, wykazujacy ob-
jetos¢ poréw 64%, wyjaé latwo z formy i
obrabiaé go dla pozgdanego celu zapomo-
ca pily i pilnika.

Przyklad II. Doktadnie rozdrobniony
proszek niklowy, otrzymany z karbonylu
niklu, ogrzewa si¢ w pradzie wodoru
przez 24 godzin do 500°C, poczem prasuje
go si¢ w cylindrycznej formie pod cisnie-
niem 40 kg/cm? Otrzymany blok wyka-
zuje objetosé poréw 30%; mozna z niego
wycinaé pila plyty, ktére nadaja si¢ np.
jako filtry dla cieczy silnie alkalicznych.

Przyktad III. Proszek zelaza, uzyty
w przykladzie I, ogrzewa sig¢ bez dostepu
powietrza w cylindrycznej formie do 900°C,
otrzymujac w ten sposéb spieczony i poro-
waty jeszcze blok, z ktérego przez kucie
na kowadle mozna otrzymaé blok zbity i
nieporowaty.

Przyktad IV. Proszek zelaza, uzyty w
przykladzie I, miesza si¢ z 16% proszku
chromu i ogrzewa w pradzie wodoru do
1100°C. Spieczony w ten sposdb blok kuje
si¢, a potem bez posredniego wyzarzania
walcuje na blache b grubosci 1 mm.

Przyktad V. Proszek zelaza, otrzymany
z karbonylu zelaza, ogrzewa si¢ w zelaznej
formie, w pradzie wodoru, do 1000°C.

Spieczony blok, jeszczé rozzarzony, wal-
cuje sig, bez obrobki posredniej, na blache
grubosci 0,2 mm.

Przyktad VI. 21,5 czesci proszku ze-
laza otrzymanego z karbonylu zelaza, mie-
sza si¢ dokladnie w miynku kulowym z
78,5 czesciami proszku niklu, otrzymanego
z karbonylu niklu, poczem postepuje sie
tak jak w przykladzie V. '

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wytwarzania porowatych
lub nieporowatych metali, ewentualnie, w
postaci ksztaltek, przez obrébke cieplna,
lub wzglednie i obrébke zapomoca spraso-
wywania pod ciénieniem proszku metalo-
wego bez jego stapiania, celowo w atmo-
sferze redukcyjnej, znamienny tem, ze u-
zywa sie do tego celu dokladnie rozdrob-
nionych metali, otrzymanych w postaci
proszku z ich karbonyléw, ewentualnie, po
odpowiedniej przerébce wstepnej w celu
cdweglania.

2. Odmiana sposobu wedtug zastrz.
1, w celu wyrobu porowatych ksztattek
metali, znamienna tem, ze uzywa sig¢ prosz-
ku metalowego, nie bezposrednio w postaci
proszku.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze uzywa si¢ mieszanin meta-
li, otrzymanych z ich karbonyléw, ze soba
lub z innemi metalami jako takiemi, krze-
mem lub tlenkami metali w postaci doktad-
nie rozdrobnionej.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2 i 3, zna-
mienny tem, ze w celu otrzymania poro-
watych kawalkéw metalu utrzymuje si¢ o-
grzewanie ponizej 650°C.

L. G.Farbenindustrie
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