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W przypadku piecow elektrycznych do to-
pienia, w ktérych elektrody przechodza poprzez
tadunek pieca, powstaje czesto skawalanie sie
tadunku, spowodowane zatykaniem si¢ por
przez pyl, na skutek czego gazy piecowe nie
wydostajg sie réwnomiernie na calej powierzch-
ni roboczej pieca. Skawalanie to nie powstaje
jedynie wokoét elektrod, gdzie tadunek znajdu-
je sie¢ w cigglym ruchu. Wywolane tym zwie-
kszenie ci$nienia gazu wokél eiektrod pocigga
za sobg periodyczne uchodzenie gazéw dzieki
powstajacym wybuchom, ktére powodujg przy
wzrastajgcej temperaturze znaczne straty ulotu.

Wade te mozna usungé przez ustawiczng
zmiane polozenia wanny pieca w stosunku do
elektrod. W praktyce cel ten osigga si¢ przez
nadanie wannie pieca powolnego ruchu obro-
towego dokola pionowej osi, przy jednoczes-
nym unieruchomieniu elektrod lub odwrotnie.
Predko$é obrotowa pieca jest uzalezniona od
jego wydajnosci tak, ze piec winien obracaé
si¢ tym szybciej, im wigksza jest jego zdolno$é

przepustowa. Zazwyczaj wystarcza 1 obrét na
24 godziny, a nawet znacznie mniej. Ladunek
dobowy, odpowiadajagcy wycinkowi kotowemu,
zakreSlanemu wowczas przez kociot pieca, od-
nawia sie dostatecznie szybko tak, ze nie zacho-
dzi obawa zatkania por. .

Inna zaleta pieca obrotowego polega na tym,
ze obudowa takiego pieca jest narazona w mniej-
szym stopniu na odksztalcenia. Zazwyczaj prze-
widuje sie jeden otwér czopowy naprzeciwko
kazdej elektrody, jednak ze wzgledu na trud-
no§¢ zamocowywania elektrod nie mozna nad-
miernie powiekszaé odlegloSci pomiedzy otwo-
rem czopowym i elektrodg. Badania wykazaly,
ze czesé obudowy pieca, sgsiadujaca z otwo-
rem czopowym Zzostaje po pewnym czasie przy
nadmiernym oddaleniu elektrody silnie od-
ksztalcona pod dziataniem Wwywigzujacego sie
w piecu ciepta. W przypadku pieca obrotowego
czeSci obudowy, sasiadujace z elektrodami, zmie-
niajg sie stale tak, ze obudowa zachowuje swéj
ksztalt nawet woéwczas, gdy jej odleglo$é od



elektrod jest mniejsza, niz w przypadku piecéw
nieruchomych. -

~ Ruch obrotowy pleca moze byZ ciagly lub
przerywany; mozna’ stosowa¢ réwniez ruch ob-
rotowo—wahad_lbwy, przy czym ten ostatni wi-
nien zawieraé si¢ w granicach co najmniej 1/3
pelnego obrotu w przypadku stosowania trzech
- elektrod tak, by w ciggu dowolnego pélokresu
wahan kazdy punkt obwodu pieca znalazl sie
rrzynajmniej jeden raz w najblizszym sasiedz-
twie elektrod.

. W praktyce piec wedlug wynalazku umiesz-
-cza si¢ na farczy obrotowej, napgdzanej silni-
kiem elektrycznym. Silnik napedzajacy zostaje
umieszczony pod tarcza, dzieki czemu jest chro-
niony od wplywéw zewnetrznych.

Piec elektryczny do topienia cmawianego
typu wazy wraz z ladunkiem przecietnie od 200
do 500 ton, na skutek czego ulozyskowanie i
konstrukcja tarczy obrotowej nastrecza powaz-
ne trudnodci. Nalezy zadbaé o to, by ciezar tar-
czy byl rozlozony réwnomiernie na wszystkich
kotach lub walkach, na :ktérych tarcza wspiera
sie. '

Przedmiot wynalazku stanow1 tarcza obroto-
wa pieca rotacyjnego, czynigca zado$é powyz-
szym wymaganiom. Tarcze osadza sie na ze-
laznym szkielecie, 1gczacym mechanicznie walki
lub kota tarczy z silnikiem napedowym. Sama
tarcza jest wykonana z zelazobetonu.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia cze$cio-
wo w widoku, a czeSciowo w przekroju rzut
plonowy pieca i tarczy obrotowej z odslonie-
tym urzgdzeniem napedowym, fig. 2 zas§ — wi-
dok pieca i tarczy od gory.

Tarcza obrotowa I jest wykonana ze zbro-
jonego betonu. Piec 2 aczy sie z tarczg za po-
mocg podpér 3. Tarcza I posiada zbrojenia ze-
lazne 4 oraz jest zaopatrzona w walki lub ko-
ta 5, ktére tocza sie po szynie 6. Tarcza jest
zwigzana sztywno z wielkim kolem zebatym 7
o wewnetrznym uzebieniu, napedzanym poprzez
‘parg kot przektadniowych 9 od silnika 8. Calo$é
jest osadzona na drazonym czopie 10, przez
ktéry mozna prowadzié do wnetrza piec: ru-
ry do chlodzenia wods. .

Tarcze obrotowg wykonuje sie w sposéb ni-

zej opisany. Poczgtkowo montuje sie pionowy
czop centrujagcy i uklada poziomo szyne pier-
Scleniowg. Za pomoca odpowiedniej szlifierki,
osadzonej osiowo na czopie 10, obrabia sie s:yne
w ten spos6b, ze tworzy ona dokladnie poziomg i
gladka powierzchnie pierscieniowg. Nastepnie
osadza si¢ watki lub kota tarczy w ich fozyskach
11, przymocowanych do pierScieni 13, utworzo-

nych z odpowiednio wygietych, cienkich. plas-
kownikéw zelaznych. Za posredniciwem umoco-
wanych promieniowo plaskownikéw Zelaznych
15 obydwa pierScienie lgczy si¢ z plyta 14, osa-
dzong na czopie 0. Caly szkielet z plaskow-
nik6w zelaznych winien posiadaé tak malg szty-
wno$¢ w kierunku pionowym, by przy pézniej-
szym nabudowaniu tarczy zelazobetonowej pod-
dal sige, umozliwiajgc przyleganie kot lub wal-
kéw do szyny. o

Kolo zebate 7 przymocowuje si¢ do pier-
$cienia, wykonanego z Zzelaznych plaskownikéw
12, ktéry z kolei lgczy sie¢ za po¢rednictwem
wspomnianych wyzej promieniowych plaskowni-
kow zelaznych 15 z pierScieniami 13 i plyta I4.

Poniewaz zaréwno plaskowniki, umieszczo-
ne promieniowo, jak 1 pierScienie praskowni-
kowe posiadajg stosunkowo duzg szerokos$é.

przeto cala konstrukcja odznacza si¢ duzg szty-
wnoscig w plaszczyZnie poziomej, tak iz te ele-
menty konstrukeji, ktérych sworznie mocujace
sg zabetonowane w tarczy, laczg vci¢ z nig w
sposéb, zapewniajacy prawidlowe przenoszenie
z kola zebatego na kota lub walki tarczy sily,
niezbednej do wywolania ruchu obrctowego tej
ostatniej. ’ :

Odlewanie tarczy betonowej na szkielecie
z plaskownikéw wykonuje sie w znany sposéb
z zastosowaniem deskowania i niezbednego
zbrojenia pretowego. Gdy tarcza betonowa uzy-
ska wymagang twardo$é, ustawia si¢ na niej
podpory pieca W ten sposéb, by ich ciezar roz-
kladal si¢ mozliwie réwnomiernle na poszcze-
gélne lozyska k6t lub watkow.

Urzadzenie napedowe pieca jest nader pro-
sle 1 wymaga zastosowania wylacznie jednego
silnika o mocy 14 — 12 KM. Urzadzenie na-
pedowe jest chronione przed uszkodzeniem w
przypadku przezarcia dna pieca 1 przedzierania
sie roztopionej masy metalu na zewnatrz za po-
mocyg muru /6 7 ogniotrwalego kamienia, ota-
czajacego pierScieniem urzgdzenie napgdowe po-
nizej obrzeza tarczy obrotowej i uniemozliwia-
jacego dostep dofi plynnej masy metalu. W ce-
lu ochrony tarczy zelbetowej przed ewentual-
nymi skutkami przezarcia dna pieca, wyktada
sie¢ jag od gory warstwg ogniotrwatego kamie-
nia. ’

Wspomniany mur pierScieniowy zabezpiecza
rowniez Kkonstrukcje pieca w przypadku ztamania
kota lub walka, przejmujac na siebie cigzar pieca.
Szczeling miedzy murem 1 tarcza obrotowa osta-
nia sie obrecza Zzelazng 17, przymocowang do
tarczy.



Tarcza obrotowa, wykonana w taki sposéb, .

zapewnia calkowicie zadowalajace warunki pra-
cy pieca i moze byé stosowana we wszelkich
odmianach elektrycznych piecéw rotacyjnych.

Zastrzezenia patentowe

{. Tarcza obrotowa elektrycznego pieca rota-
cyjnego do wytopéw, znamienna tym, Ze po-
siada szkielet zelazny o matej sztywnoSci w

" kierunku pionowym, na ktérym wspiera sie
zelbetowy masyw tarczy, zaopatrzonej w
pretowe uzbrojenie zelazne.

2. Tarcza obrotowa wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze szkielet zelazny tarczy sklada
sie z trzech ‘wspéisrodkowych  pierscieni,
utworzonych z ptaskownikéw, wygietych do-
kola osi symetrii, prostopadlej do najwie-
kszej ich $cianki, z plyty $rodkowej oraz z
Iacznikéw plaskownikowych rozmieszcz.onyca
promieniowo, przy czym dwa zewnetrzne
pierscienie stuza do umocowania lozysk kol
lub walkéw, na ktérych obraca sie tarcza,
trzeci za$ pierscien stuzy do umocowania
wielkiego kola zebatego drugiej pary kot
przekladni urzadzenia napedowego, umiesz-
czonego pod tarczg. :

3. Tarcza obrotowa wedtug zastrz. 1, 2, .na-
mienna tym, ze jest zaopatrzona w nadbu-
dowane na niej podpory pieca, kiérego cie-
zar rozklada si¢ rownomiernie dzieki od-
powiedniemu rozmieszczeniu tych podpér na

wszystkie kola lub walki tarczy, przy czym
poszczegdllne skladowe tego ciezaru dzialaja
wzdluz prostych, przechodzacych przez Sro-
dek ciezko$ci przekrojéw poprzecznych szy-
ny tocznej.

Tarcza obrotowa wedtug zasirz. 1 — 3, zna-
mienna tym, Ze jest zaopatrzcna w pomocni-
cza podpore, obcigzang w przypadku zala-
mania si¢ kola lub watka farczy i posiada-
jaca posta¢é muru pierScienicwego, okala-
jacego urzadzenie napedowe i chronigcego
je jednocze$nie od suréwki piecowej w ra-
zie ewentualnego .przezarcia dna pieca.

Sposéb wykonania tarczy obrotowej. wediug

- zastrz. 1 — 4, znamienny tym, Ze poczatko-

wo montuje sie podporowy szkielet tarczy

~ wraz z kolami lub watkami, zostawiajac

miedzy tymi ostatnimi i szyng toczng pewien
luz, znikajacy z chwilg wypelnienia tarczy
betonem pod dzialaniem jego ciezaru.
Spos6b wykonania tarczy obrotowej wedlug
zastrz. 5, znamienny tym, z2 szyne toczng
szlifuje si¢ w plaszczyZnie poziomej za po-
mocg odpowiedniej szlifierki, ulozyskowanej
na czopie centrujacym tarczy.

Elektrokemisk AS
Zastepca: inz. Jerzy Hanke
rzecznik patentowy

Bitk nr 1 — 150 zam. 1317 — 19.4-51 r. T-2-11 240— 7.VI-51
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