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Inventia se referd la dopurile pentru astuparea

buteliilor.

Dopul pentru astuparea buteliilor, in particular
a celor de vin, este fabricat din material sintetic, de
forma cilindricd pentru a fi introdus in gatul
buteliei. In el este executat cel putin un canal (2)
stripuns longitudinal, in care, in partea de mijloc
este situatd transversal cel putin o membrani (3) cu
microorificii, care permite trecerea oxigenului din
interiorul buteliei in mediul exterior si viceversa,
totodatd, membrana este fixatd in interiorul unui
tub (4), amplasat in canalul strdpuns. Mérimea
microorificiilor membranei este aleasd astfel, ¢ nu
permite trecerea lichidului si constituie 0,01...0,5
?7m. Membrana este fabricati din peliculda de
copolimer acrilic, fixatd pe un suport din material
netextil, iar materialul sintetic din care este fabricat
dopul, apartine unui grup de rasina de polietilend in
care s-a addugat un agent dilatant.

Revendicdri: 5
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Descriere:

Inventia se referd la dopurile pentru astuparea buteliilor, destinate in particular pentru a pastra

si a matura vinurile de calitate superioard si cele confectionate din material sintetic.

Este cunoscut cd imbutelierea vinurilor, in special a celor de calitate superioard, presupune
utilizarea buteliilor din sticld si a dopurilor de plutd. Dopurile de plutd sunt utilizate in special
pentru pastrarea si maturarea vinurilor, deoarece pluta permite un schimb limitat de oxigen dintre
interiorul sticlei si mediul exterior si viceversa, conditie obligatorie pentru maturarea si rafinarea
vinului fard a se altera.

Dezavantajul constd in aceea ci nu toate dopurile de plutd pot fi utilizate pentru imbutelierea
vinurilor de calitate superioard, fapt care depinde de calitatea plutei, precum si de modalitatea de
confectionare a dopului de plutd. Bundoard, dopurile de plutd confectionate din granule lipite cu
adeziv nu asigurd permeabilitatea suficientd ce ar permite trecerea cantitatii de oxigen necesare
pentru maturarea si rafinarea vinului.

Un alt dezavantaj al dopurilor de plutd constd in aceea cd, chiar i dupd confectionare, dopul
poate pastra mucegai sau reziduuri care dau vinului un gust iute si intens, aga-numitul gust de pluta.

Un alt dezavantaj al dopurilor de plutd constd in aceea ci la imbuteliere dopul trebuie si
dispund de o umiditate de minimum 5% si maximum 8%, deoarece umiditatea mai joasd de 5% va
cauza un schimb prea mare de oxigen cu mediul exterior, in timp ce un grad sporit de umiditate
poate provoca mucegai.

Pe de o parte, vinurile de calitate superioard necesitd dopuri de plutd de calitate superioard
pentru pdstrarea si maturarea lui, iar pe de altd parte, productia mondiald de dopuri de plutd este
insuficienta pentru a satura piata vinurilor de calitate superioard. Din acest motiv, pand nu demult s-
au produs dopuri din material sintetic, de exemplu din rasini de polietilend cu un anumit adaos de
agent dilatant care, pe de o parte, pot fi utilizate la pastrarea vinurilor de calitate superioard pentru
perioade scurte de timp, dar pe de altd parte aceste dopuri nu sunt potrivite pentru maturarea
vinurilor.

Dopul din material sintetic are o serie de avantaje, de exemplu cel de a proteja impotriva
mucegaiului §i bacteriilor, ficand ca vinul imbuteliat sd nu capete gustul dopului de plutd, este
durabil, flexibil si impermeabil la lichide.

Dopurile confectionate din material sintetic permit pastrarea vinului imbuteliat fird schimbarea
calitatii, vinul isi pastreaza viabilitatea si prospetimea fara a se altera in timp, dar desigur nu se
poate matura, deoarece dopul din material sintetic reduce indicele de permeabilitate de la 80 pana la
1000 de ori in comparatie cu dopul de pluta.

Alt dezavantaj al dopului sintetic constd in aceea cd el rezistd cu greu la diferenta mare de
temperaturi, la care este supusd sticla de vin. Cénd sticla este lasatd pe un timp la soare, creste
volumul vinului din interior, iar impermeabilitatea dopului sintetic nu permite trecerea aerului
cuprins intre nivelul de turnare a vinului si partea de jos a dopului. In consecinti, se observi cazuri
in care dopul se saltd sau chiar sare din gatul buteliei.

Cea mai apropiata solutie este dezviluitd in inventia unui dop pentru astuparea recipientului cu
lichid, care are un canal tubular, la capétul ciruia este amplasatd transversal o membrana. Aceastd
membrand permite trecerea gazelor acumulate din interiorul recipientului spre mediul exterior [1].

Dezavantajul consti in aceea ca dopul sus-mentionat nu asigurd schimbul optim de oxigen cu
mediul exterior si viceversa.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie constd in obtinerea unui dop din material sintetic
adaptabil la toate cerintele in functie de tipul vinului si gradul de maturare.

Dopul, conform inventiei, inlaturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca este fabricat
din material sintetic, de formi cilindrici pentru a fi introdus in gatul buteliei. In el este executat cel
putin un canal strdpuns longitudinal, in care, in partea de mijloc este situatd transversal cel putin o
membrand cu microorificii, care permite trecerea oxigenului din interiorul buteliei in mediul
exterior si viceversa, totodatd, membrana este fixatd in interiorul unui tub, amplasat in canalul
strdpuns. Marimea microorificiilor membranei este aleasa astfel, cd nu permite trecerea lichidului si
constituie 0,01...0,5 ?m. Membrana este fabricatd din peliculd de copolimer acrilic, fixatd pe un
suport din material netextil, iar materialul sintetic din care este fabricat dopul, apartine unui grup de
risind de polietilend in care s-a addugat un agent dilatant.

Dopul pentru astuparea buteliilor, avand un anumit grad de permeabilitate potrivit pentru
schimbul de oxigen cu mediul exterior permite vinului din butelie si se matureze si si devind
rafinat.

Un alt scop al inventiei este de a mésura cu precizie maxima schimbul de oxigen ce trece prin
dop, asttfel incét sa se poatd garanta un anumit grad de maturare a oricdrui tip de vin.
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Rezultatul inventiei constd in prezenta cel putin a unei membrane in interiorul canalului tubular
al dopului, care face legdturd intre mediul exterior si interiorul sticlei, permite un schimb controlat
al oxigenului, in functie de calitatea membranei ori de marimea microorificiilor si numarul acestora
pe o unitate de suprafata.

Un avantaj al inventiei este faptul ci cel putin o membrand a dopului este impermeabild si nu
permite trecerea lichidului, fiind in schimb permeabild pentru gaze si dand posibilitate oxigenului
de a circula in ambele directii, asigurdnd deci o permeabilitate bi-directionald.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1...6, care reprezinti:

- fig. 1, vedere axonometrica cu sectiune partiald a dopului;

- fig. 1a, membrana din fig. 1;

- fig. 1b, tubul de suport al membranei dopului din fig. 1;

- fig. 2, sectiune axiald a dopului din fig. 1;

- fig. 3, exemplu de realizare a dopului din fig. 1, sectiune axiala;

- fig. 4, exemplu de realizare a dopului, sectiune axial;

- fig. 5, exemplu de realizare a dopului, sectiune axial;

- fig. 6, exemplu de realizare a dopului, sectiune axiala.

Inventia se explica prin desenele anexate, din care se poate vedea ci dopul 1 din fig. 1 si din
sectiunea axiald fig. 2, este executat din material sintetic, care in cazul de fata reprezinta o risind de
polietilend cu adaos de agent dilatant, astfel incét s se obtind caracteristicile tipice ale unui dop de
pluta.

Dopul 1 are un canal strdpuns 2, care este amplasat de-a lungul axei centrale a dopului. Pe linia
de mijloc a canalului tubular se gdseste o membrand 3 de tip hidrofobic, adaptatd doar pentru
circulatia exclusiva a gazelor in ambele directii. Membrana din fig. 1a este executata din peliculd de
copolimer acrilic 3", fixatd de un suport ficut in acest caz din material netextil 3%. Acest suport este
inclus intr-un tub 4 (fig. 1b), care este introdus in forma de turnare inainte de injectarea
copolimerului acrilic. Prin canalul tubular stripuns 2 de la suprafata exterioard 2" a dopului, iesitd
din butelie, la suprafata 2* din interiorul buteliei, oxigenul poate trece proportional cu mirimea
microorificiilor membranei si cu numérul orificiilor implicate in schimbul de gaze.

Prin urmare, in functie de numarul si de marimea orificiilor, precum si de marimea orificiului
tubular, se poate obtine un schimb controlat de oxigen dintre exteriorul si interiorul buteliei, prin
dopul 1. Aceasta, la randul sau, permite un grad controlat si omogen de maturare a vinului din
sticla. Prin urmare, toate sticlele din aceeasi partida de vin vor avea acelasi schimb de oxigen, iar
vinul din ele va avea acelagi grad de maturare.

Testele efectuate au demonstrat cd pentru a obtine o maturare bund a vinului, schimbul de
oxigen dintre mediul interior al sticlei si cel exterior trebuie s fie de aproximativ 0,1 mg de oxigen
pe an. Deci, in functie de tipul vinului ce trebuie prelucrat si de rezultatele dorite, se va alege un
anumit tip de membrand, una ori mai multe membrane identice sau diferite.

Rezultate bune s-au obtinut aplicind membrane, marimea orificiilor cirora varia de la 0,01 la
0,5 microni, in dependenta de tipul vinului prelucrat.

in fig. 3 este reprezentat un exemplu de realizare a inventiei, infitisand doud canale tubulare si
cdte o membrand pentru fiecare canal. Canalul tubular 5 are membrana 6, iar canalul tubular 7 are in
interior membrana 8.

Dopul din fig. 3 a cdrui membrana este la fel ca si in fig. 1, 2, permite schimbul dublu de oxigen
dintre interiorul sticlei si mediul exterior.

In fig. 4 este reprezentat un alt exemplu de realizare a inventiei, unde se poate vedea doar o
membrand 3, care permite schimbul de oxigen dintre mediul exterior i interiorul sticlei prin doud
tuburi 9 si 10. Evident, portiunea membranei care nu corespunde canalelor tubulare, este in general
inoperanti.

Fig. 5 reprezintd un alt exemplu de realizare a inventiei, in care existd doar un canal tubular 11,
in interiorul céruia se atld doud membrane 13 si 14, amplasate In interiorul unui tub 15.

Inc un exemplu de realizare a inventiei este reprezentat in imaginea dopului cu sectiune axiald
din fig. 6. In acest caz, dopul are doud canale tubulare 16 si 17, in fiecare dintre ele se afli cate doud
membrane: 18 si 19, fiind amplasate in canalul 16, iar celelalte doud membrane 23 si 24 — in canalul
17.

Se cunoaste cd schimbul de oxigen dintre interiorul buteliei si mediul exterior si viceversa are
loc in special odatd cu schimbarea temperaturii vinului, care conduce la modificarea volumului. in
cazul in care cregte volumul vinului din sticld, are loc evacuarea oxigenului din interiorul ei, in timp
ce in cazul in care volumul tinde sd revina la nivelul volumului initial, in urma scaderii temperaturii,
in sticla se absoarbe oxigen din exterior.

Dupa cum se stie, asemenea modificiri si schimburi de oxigen conduc la faptul ¢& vinul capéti
un rafinament deosebit si o calitate mai bund, precum si o duratd de péstrare sporitd, care variazd de
laun tip de vin la altul.
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Din cele spuse mai sus se poate vedea cd dopul, propus in prezenta inventie, fiind confectionat
din material sintetic $i avand astfel toate avantajele unui dop sintetic, permite totodatd un schimb
controlat de oxigen, facand posibila in felul acesta utilizarea acestui tip de dopuri la imbutelierea
vinurilor de calitate superioara.

(57) Revendicari:
1. Dop pentru astuparea buteliilor, in particular a celor de vin, fabricat din material sintetic,

de formd cilindrica pentru a fi introdus in gitul buteliei, caracterizat prin aceea ci in el este
executat cel putin un canal strdpuns longitudinal, in care, in partea de mijloc este situatd transversal
cel putin 0 membrand cu microorificii, care permite trecerea oxigenului din interiorul buteliei in
mediul exterior §i viceversa, totodatd, membrana este fixatd in interiorul unui tub, amplasat in
canalul strapuns.

2. Dop conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea c¢d mirimea microorificiilor
membranei este aleasd astfel, cd nu permite trecerea lichidului.

3. Dop conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea c¢d marimea microorificiilor
membranei constituie 0,01...0,5 ?m.

4. Dop conform revendicarilor 1...3, caracterizat prin aceea ci membrana este fabricata
din peliculd de copolimer acrilic, fixatd pe un suport din material netextil.

S. Dop conform revendicdrilor 1...3, caracterizat prin aceea ca materialul sintetic din care
este fabricat dopul, apartine unui grup de rdsind de polietilend in care s-a addugat un agent dilatant.

(56) Referinte bibliografice:
1. FR 2627467 Al 1989.08.25

Sef Sectie: NEKLIUDOV A Natalia
Examinator: PLOPA Anatol
Redactor: UNGUREANU Mihail

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuali
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinfiu, Republica Moldova
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Fig. 1

Fig. 1a
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