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Description

[0001] L'invention concerne un ensemble de confine-
ment modulaire, utilisable notamment dans l'industrie
nucléaire, afin de délimiter un volume clos évolutif aisé-
ment décontaminable et dont le démontage produit une
quantité de déchets limitée.
[0002] L'ensemble de confinement modulaire selon
l'invention est particulièrement adapté pour être utilisé
dans l'industrie nucléaire. En particulier, il peut être uti-
lisé pour délimiter un volume clos autour d'équipements
nucléaires contaminés, dont on désire effectuer le dé-
mantèlement. Cet ensemble de confinement peut aussi
être utilisé à des fins de stockage ou dans un milieu non
hostile.
[0003] Le document EP-A-0 161 133 décrit un ensem-
ble de confinement modulaire formé de panneaux rec-
tangulaires plans comportant des bordures périphéri-
ques continues, à section en forme de U, formées de
deux ailes à angle droit. Les panneaux adjacents sont
assemblés bord à bord, soit directement lorsqu'ils doi-
vent être placés dans le même plan, soit par l'intermé-
diaire de cornières lorsqu'ils doivent former entre eux
un angle droit. Cet assemblage est assuré par des or-
ganes du type boulons traversant des trous formés en
vis-à-vis dans la première aile des bordures, qui forme
un angle droit avec les panneaux rectangulaires. La
deuxième aile des bordures est utilisée pour fixer des
raidisseurs sur les panneaux. Lors de l'assemblage, les
bordures des panneaux sont placées à l'extérieur du vo-
lume délimité par l'ensemble de confinement, de telle
sorte que la surface intérieure soit lisse et aisément dé-
contaminable.
[0004] La structure de l'ensemble de confinement mo-
dulaire décrit dans le document EP-A-0 161 133 permet
de délimiter un volume de formes et de dimensions évo-
lutives, aisément décontaminable après son utilisation.
[0005] Cet ensemble présente toutefois certains in-
convénients. Ainsi, il est obtenu par l'assemblage d'un
nombre relativement important, de pièces différentes,
ce qui diminue de façon notable l'intérêt de son carac-
tère modulaire. De plus, certaines architectures peuvent
difficilement être obtenues. Il s'agit notamment des ar-
chitectures impliquant la présence d'une ou plusieurs
cloisons à l'intérieur du volume de confinement ou l'exis-
tence d'un angle intérieur de 270°.
[0006] Dans le document US-A-2 742 776, il est pro-
posé de réaliser un mur d'habitation, en asemblant des
panneaux plans bout à bout au moyen de profilés en I
et à angle droit, au moyen de profilés en V. Le blocage
des bords des panneaux contre les profilés en I est as-
suré par des boulons qui agissent sur des coins, et le
blocage des bords des panneaux contre les profilés en
V est assuré par des goujons fixés à ces derniers et
agissant sur des blocs.
[0007] L'invention a précisément pour objet un en-
semble de confinement modulaire dont la conception
originale permet de réduire le nombre de pièces diffé-

rentes utilisées pour former cet ensemble, de simplifier
la structure de ces pièces et d'accroître les possibilités
d'assemblage sans créer de grandes quantités de dé-
chets et sans que la facilité de décontamination n'en soit
sérieusement affectée.
[0008] Conformément à l'invention, ce résultat est ob-
tenu au moyen d'un ensemble de confinement modulai-
re comprenant des panneaux rectangulaires ayant au
moins une face sensiblement plane portant une aile pé-
riphérique continue et des moyens d'assemblage de ces
panneaux bord à bord, prenant appui sur lesdites ailes,
caractérisé par le fait que l'aile périphérique de chaque
panneau est orientée sensiblement à 135° par rapport
à ladite face, et que les moyens d'assemblage compren-
nent des barres à section en forme de triangle rectangle
isocèle, portant des organes de bridage orientés selon
la bissectrice de l'angle droit de ce triangle rectangle iso-
cèle, au moins une face de chacune des barres s'appli-
quant sur une aile lorsque les panneaux sont assem-
blés.
[0009] En utilisant conjointement des panneaux et
des barres d'assemblage conformes à l'invention, il de-
vient possible de délimiter un volume clos de formes et
de dimensions évolutives. Pour cela, les panneaux peu-
vent être assemblés bord à bord soit dans le même plan,
soit en formant entre eux un angle intérieur de 90°, soit
en formant entre eux un angle intérieur de 270°. Un ou
plusieurs panneaux peuvent aussi servir de cloison in-
térieure. Les bords périphériques de ces panneaux sont
alors pincés entre les bords adjacents de deux pan-
neaux assemblés entre eux dans le même plan. Lors du
montage, le serrage des moyens d'assemblage est ef-
fectué depuis l'extérieur. L'intérieur du volume clos dé-
limité par l'ensemble est pratiquement lisse et facile-
ment décontaminable.
[0010] Dans une forme de réalisation préférentielle de
l'invention, les moyens d'assemblage comprennent un
premier type de barres, portant des organes de bridage
du côté de l'angle droit du triangle rectangle isocèle, et
un deuxième type de barres, portant des organes de bri-
dage du côté de l'hypoténuse du triangle rectangle iso-
cèle. Les barres du premier type sont utilisées pour as-
sembler bord à bord deux panneaux voisins situés dans
le même plan alors que les barres du deuxième type
sont utilisées pour assembler bord à bord des panneaux
formant entre eux un angle de 90° ou de 270°. Il est à
noter que les deux types de barres peuvent être obtenus
à l'aide de barres identiques portant des organes de bri-
dages identiques disposés en sens inverse selon le type
de barres concerné.
[0011] Avantageusement, chaque organe de bridage
comprend une tige filetée sur laquelle est vissé un
écrou.
[0012] Des cornières à angle tronqué peuvent être
montées sur ces t'iges filetées, entre les écrous et les
ailes des panneaux adjacents.
[0013] Les ailes des panneaux comportent des enco-
ches ouvertes, pour le passage des organes de bridage.
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Ces encoches sont utilisées lorsque les panneaux sont
assemblés bord à bord pour former entre eux un angle
intérieur de 90°. En effet, les ailes des panneaux adja-
cents sont alors plaquées l'une contre l'autre et compri-
mées par les organes de bridage qui traversent les en-
coches ouvertes.
[0014] Afin de pouvoir délimiter un volume clos pré-
sentant des formes et des dimensions très variées, on
utilise avantageusement un premier type de panneaux
rectangulaires dont la longueur est double de la largeur
et un deuxième type de panneaux carrés, dont le côté
est égal à la largeur des panneaux du premier type. Les
barres ont alors une longueur égale ou légèrement in-
férieure à la largeur des panneaux du premier type.
[0015] De préférence, l'un au moins des panneaux du
premier type est équipé d'une porte.
[0016] Avantageusement, les panneaux sont réalisés
en un matériau transparent tel que du polychlorure de
vinyle.
[0017] Lors de l'assemblage de quatre panneaux ad-
jacents, il subsiste un interstice entre ces panneaux.
Lorsque la longueur des barres est inférieure à la lar-
geur des panneaux du premier type, il existe également
un interstice à la jonction entre deux ou trois panneaux.
Une bande adhésive est alors avantageusement collée
sur la surface intérieure de ces panneaux, dans la zone
de raccordement où ils sont adjacents. Lors du démon-
tage de l'ensemble, cette bande adhésive constitue un
déchet. Toutefois, le volume des déchets constitués par
ces morceaux de bande adhésive est très faible par rap-
port aux dimensions de l'ensemble.
[0018] On décrira à présent, à titre d'exemple non li-
mitatif, une forme de réalisation préférentielle de l'inven-
tion, en se référant aux dessins annexés, dans
lesquels :

- la figure 1 illustre schématiquement, en perspective
et avec arrachement partiel, un ensemble de confi-
nement modulaire conforme à l'invention ;

- la figure 2 est une vue en coupe de l'ensemble de
la figure 1, qui représente à plus grande échelle les
parties A, B, C et D sur la figure 1 ; et

- la figure 3 est une vue en perspective représentant,
depuis l'intérieur du volume clos, la partie E sur la
figure 1.

[0019] Le caractère modulaire de l'ensemble de con-
finement selon l'invention lui confère un aspect évolutif
qui permet d'envisager un nombre de configurations
pratiquement illimité. La figure 1 illustre à titre d'exemple
l'une de ces configurations . Elle permet d'illustrer le
nombre relativement limité de pièces différentes qu'il est
nécessaire d'utiliser pour réaliser un ensemble de con-
finement de forme relativement complexe.
[0020] Ces pièces comprennent pour l'essentiel deux
types de panneaux rectangulaires, ainsi que les pièces
constituant les moyens d'assemblage de ces panneaux.
[0021] Un premier type de panneaux rectangulaires,

désigné par la référence 10 sur la figure 1, est formé de
panneaux dont la longueur est double de la largeur.
Dans une configuration modulaire préférentielle, la lar-
geur de ces panneaux est de 1 m et leur longueur est
donc de 2 m.
[0022] Le deuxième type de panneaux, désigné par
la référence 12 sur la figure 1, est constitué par des pan-
neaux carrés dont le côté est égal à la largeur des pan-
neaux rectangulaires 10. Dans l'exemple décrit, la lon-
gueur des côtés de ces panneaux 12 est donc de 1 m.
[0023] Les panneaux 10 et 12 sont de préférence des
panneaux plans, au moins dans leurs zones périphéri-
ques. Ils sont réalisés en un matériau transparent tel
que du polychlorure de vinyle, apte à être aisément dé-
contaminé et présentant une rigidité satisfaisante ainsi
qu'un poids unitaire relativement faible (par exemple
d'environ 15 kg pour les panneaux 10 de plus grandes
dimensions).
[0024] La zone périphérique sensiblement plane de
chacun des panneaux 10 et 12 porte une aile périphé-
rique continue, orientée sensiblement à 135° par rap-
port à cette zone périphérique. Cette aile périphérique
est désignée respectivement par la référence 10a pour
les panneaux 10 et par la référence 12a pour les pan-
neaux 12, comme l'illustrent les figures 2 et 3.
[0025] Il est à noter que les panneaux 10 et 12 peu-
vent être utilisés indifféremment pour former les parois
latérales, le toit ou des cloisons intérieures de l'ensem-
ble de confinement que l'on désire réaliser, comme l'il-
lustre la figure 1.
[0026] L'existence de deux types de panneaux 10 et
12 permet notamment de donner à l'ensemble de con-
finement un caractère évolutif dans les trois directions,
au pas de 1 m dans l'exemple décrit, en évitant éven-
tuellement des obstacles tels que les obstacles O sur la
figure 1.
[0027] Comme l'illustre également cette figure, l'un au
moins des panneaux rectangulaires 10 utilisés pour for-
mer la partie inférieure des parois de l'ensemble de con-
finement peut comporter une porte 14 permettant aux
opérateurs d'accéder au volume clos 15 (figure 2) déli-
mité par cet ensemble de confinement.
[0028] Dans les zones encombrées, les panneaux 10
et 12 peuvent être découpés à la demande, ou rempla-
cés par une nappe vinyle 16 (figure 1).
[0029] Comme l'illustre plus précisément la figure 2,
les moyens d'assemblage à l'aide desquels les pan-
neaux 10 et 12 sont assemblés bord à bord pour former
l'ensemble de confinement désiré comprennent égale-
ment un nombre limité de pièces prenant appui sur les
ailes 10a et 12a des panneaux 10 et 12 et dont le mon-
tage se fait depuis l'extérieur de l'ensemble de confine-
ment. A cet effet, les ailes 10a et 12a des panneaux for-
mant les parois et le toit de l'ensemble sont orientés vers
l'ext"érieur du volume clos 15.
[0030] Les moyens d'assemblage qui sont utilisés
pour assembler bord à bord les panneaux 10 et 12 selon
l'agencement désiré sont de deux types mais sont avan-
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tageusement constitués des mêmes pièces. Dans l'un
et l'autre de ces deux types, les moyens d'assemblage
comprennent une barre à section sensiblement en for-
me de triangle rectangle isocèle, ainsi que des organes
de bridage portés par cette barre et orientés selon la
bissectrice de l'angle droit de ce triangle rectangle iso-
cèle.
[0031] Plus précisément, toutes les barres ont la mê-
me longueur, de préférence légèrement inférieure à la
largeur des panneaux 10 et au côté des panneaux 12
(c'est-à-dire 0,945 m dans l'exemple décrit). De plus,
chacune des barres porte deux organes de bridage, à
proximité de ses extrémités.
[0032] Un premier type de barres à section en forme
de triangle rectangle isocèle, désigné par la référence
18 sur la figure 2, porte deux organes de bridage 20 qui
font saillie du côté de l'angle droit de ce triangle rectan-
gle isocèle. Chacun de ces organes de bridage 20 com-
prend une tige filetée 22 fixée dans la barre 18, ainsi
qu'un écrou 24, vissé sur cette tige filetée. Afin de per-
mettre un montage et un démontage manuel, les écrous
24 sont de préférence des écrous papillons.
[0033] Pour faciliter la décontamination, les tiges file-
tées 22 sont fixées de préférence de façon démontable
dans les barres 18, par exemple par vissage.
[0034] Le deuxième type de barres à section en forme
de triangle rectangle isocèle, désigné par la référence
26 sur la figure 2, porte deux organes de bridage 28 qui
font saillie du côté de l'hypoténuse de ce triangle rec-
tangle isocèle. Chacun de ces organes de bridage 28
comprend une tige filetée 30 fixée sur la barre 26 et un
écrou 32 vissé sur la tige filetée 30. Comme les écrous
24, les écrous 32 sont avantageusement des écrous pa-
pillons. De même, les tiges filetées 30 sont fixées de
façon démontable dans les barres 26, par exemple par
vissage.
[0035] Les barres 18 et 26 sont avantageusement
identiques les unes aux autres, de même que les tiges
filetées 22 et 30 et les écrous 24 et 32. Les deux type
de barres 18 et 26 se distinguent alors uniquement par
le fait que les tiges filetées 22 et 30 sont vissées en sens
inverse dans les trous taraudés formés à cet effet dans
les barres 18 et 26.
[0036] Selon le type d'assemblage que l'on désire
réaliser, on utilise soit les barres 18 équipées des orga-
nes de bridage 20, soit les barres 26 équipées des or-
ganes de bridage 28. La nature de l'assemblage à réa-
liser peut aussi conduire à interposer entre l'écrou 24
ou 32 et les ailes périphériques 10a et/ou 12a des pan-
neaux à assembler des cornières 34 ou 36 à angle tron-
qué. Ces cornières 34 et 36 sont identiques et compor-
tent des perçages ovalisés pour le passage des tiges
filetées 22 et 30. Elles existent en deux longueurs (0,945
m et 1,945 m dans l'exemple considéré).
[0037] Les barres 18 et 26 sont réalisées avantageu-
sement en polychlorure de vinyle. En revanche, les tiges
filetées 22 et 30, les écrous 24 et 32 ainsi que les cor-
nières 34 et 36 sont réalisés en un métal tel que de

l'acier inoxydable.
[0038] L'utilisation des différentes pièces qui viennent
d'être décrites en se référant à la figure 2 pour réaliser
l'assemblage des panneaux 10 et 12 dépend du type de
jonction que l'on désire réaliser sur l'ensemble de con-
finement modulaire.
[0039] Les différents types de jonction possibles vont
à présent être décrits.
[0040] Pour former une paroi ou le plafond de l'en-
semble de confinement, les panneaux 10 et/ou 12 doi-
vent être assemblés bord à bord de façon telle qu'ils se
trouvent dans un même plan, vertical ou horizontal se-
lon le cas.
[0041] L'assemblage s'effectue alors comme on l'a il-
lustré en A sur la figure 2, au moyen des barres 18 por-
tant les organes de bridage 20 en saillie du côté de l'an-
gle droit du triangle rectangle isocèle formé en section
par chacune des barres 18. Les panneaux à assembler
étant disposés dans un même plan, leurs ailes 10a et/
ou 12a sont placées côte à côte et tournées vers l'exté-
rieur du volume clos 15 délimité par l'ensemble de con-
finement à réaliser. Ces ailes sont appliquées contre les
faces des barres 18 correspondant aux côtés de l'angle
droit du triangle rectangle isocèle formé en sectioon par
ces barres. De plus, une cornière symétrique 34 à angle
tronqué est interposée entre les écrous 24 et les ailes
des panneaux. Le serrage des écrous 24 a alors pour
effet de serrer les ailes 10a et/ou 12a entre la cornière
34 et la barre 18. Cette dernière est alors tournée vers
l'intérieur du volume clos 15 délimité par l'ensemble de
confinement, de telle sorte que l'hypoténuse du triangle
rectangle isocèle qu'elle forme en section soit sensible-
ment alignée avec les plans des panneaux 10 et/ou 12
ainsi assemblés.
[0042] Lorsque la réalisation de l'ensemble de confi-
nement modulaire comporte la formation d'un angle in-
térieur de 90°, comme on l'a illustré en B sur la figure 2,
on effectue l'assemblage au moyen de barres 26 équi-
pées d'organes de bridage 28, sans avoir recours à
aucune cornière 34 ou 36 à angle tronqué.
[0043] Pour effectuer cet assemblage, on oriente les
ailes périphériques 10a et/ou 12a des panneaux à as-
sembler vers l'extérieur du volume clos délimité par l'en-
semble de confinement que l'on désire réaliser, en ap-
pliquant ces ailes l'une contre l'autre. On emboîte en-
suite les tiges filetées 30 dans des encoches ouvertes
38 formées à cet effet sur les bords de chacun des flancs
10a et/ou 12a des panneaux. L'écartement entre ces
encoches 38 est égal à l'écartement qui existe entre les
deux tiges filetées 30 portées par chacune des barres
26. Lorsque cet emboîtement est réalisé, les faces des
barres 26, correspondant à l'hypoténuse du triangle rec-
tangle isocèle formé en section par les barres, sont ap-
pliquées contre l'une des ailes 10a et/ou 12a et les
écrous 32 sont appliqués contre l'autre aile. Le serrage
des écrous a alors pour effet de presser les ailes l'une
contre l'autre.
[0044] Dans le cas où l'assemblage de l'ensemble de

5 6



EP 0 701 032 B1

5

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

confinement implique la formation d'un angle sortant de
90°, c'est-à-dire d'un angle intérieur de 270°, comme on
l'a illustré en C sur la figure 2, on effectue l'assemblage
des panneaux correspondants au moyen de barres 26
portant des organes de bridage 28, en interposant une
cornière symétrique 34 à angle tronqué.
[0045] On place alors bout à bout et dans un même
plan les ailes 10a et/ou 12a des panneaux à assembler,
en faisant passer les tiges filetées 30 entre les bords
adjacents de ces ailes et en plaçant la barre 26 à l'inté-
rieur du volume clos délimité par l'ensemble de confine-
ment à réaliser. Le serrage des écrous 32 sur les tiges
filetées 30 a alors pour effet de pincer les flancs 10a et/
ou 12a des panneaux à assembler entre la cornière 34
à angle tronqué et la barre 26.
[0046] Enfin, et comme on l'a illustré en D sur la figure
2, lorsque la réalisation de l'ensemble de confinement
nécessite d'assembler simultanément trois panneaux
pour former une cloison intérieure au volume clos à par-
tir de l'une des parois ou du toit de l'ensemble de con-
finement, on utilise des barres 18 portant des organes
de bridage 20, ainsi que des cornières symétriques 36
à angle tronqué.
[0047] Dans ce cas, l'assemblage est pratiquement le
même que celui qui a été décrit précédemment en A,
mais l'aile 10a ou 12a du panneau destiné à former la
cloison intérieure est interposée entre la barre 18 et
l'une ou l'autre des ailes 10a et/ou 12a des deux pan-
neaux adjacents formant la cloison ou le toit. Pour tenir
compte de l'épaisseur de l'aile 10a et/ou 12a du pan-
neau formant la cloison, les perçages formés dans les
cornières 34 et 36 pour le passage des tiges filetées 22
et 30 sont ovalisés.
[0048] Du fait que les barres 18 et 26 présentent une
longueur modulaire, par exemple de 0,945 m dans la
forme de réalisation décrite, les différents types d'as-
semblage qui viennent d'être décrits en se référant aux
parties A, B, C et D sur la figure 2 sont généralement
assurés en plaçant bout à bout plusieurs barres du type
concerné.
[0049] L'ensemble de confinement modulaire ainsi
obtenu délimite un volume clos dont la surface intérieure
est pratiquement lisse à l'exception des barres 18 et 26
dans le cas des assemblages illustrés en A, C et D.
Seuls des interstices subsistent aux extrémités des bar-
res 18 et 26 et lorsque quatre panneaux présentent un
angle commun, tel qu'on l'a illustré en E sur la figure 1
et représenté en détail sur la figure 3.
[0050] Plus précisément, cette dernière figure est une
vue prise depuis l'intérieur du volume clos délimité par
l'ensemble de confinement, dans la région E qui corres-
pond à la liaison entre deux parois formant entre elles
un angle intérieur de 270°, au niveau de la jonction dans
le sens vertical entre deux panneaux 10 et/ou 12. Dans
l'exemple représenté, chacune des parois de gauche et
de droite est formée d'un panneau supérieur carré 12
et d'un panneau inférieur rectangulaire 10. Chaque
groupe de panneaux 10 et 12 ainsi formé est assemblé

au moyen d'une barre 18 et d'organes de bridage 20,
comme illustré en A sur la figure 2.
[0051] Les jonctions entre les panneaux 10 et 12 for-
mant les parois de gauche et de droite sont situées au
même niveau et les parois supérieures 12 comme les
parois inférieures 10 sont assemblées entre elles au
moyen de barres 26 et d'organes de bridage 28 comme
illustré en C sur la figure 2.
[0052] Cet agencement a pour conséquence de lais-
ser entre les extrémités des barres 18 et 26 correspon-
dant à la jonction entre les quatre panneaux 10 et 12 un
interstice 39. Pour préserver le confinement, cet inters-
tice 39 est obturé en collant une pièce rectangulaire 40
découpée dans une bande adhésive sur la face intérieu-
re des quatre panneaux 10 et 12 adjacents. Les dimen-
sions de la pièce 40 sont choisies de façon à obturer
totalement l'interstice 39.
[0053] Un interstice comparable à l'interstice 39 se re-
trouve à chaque jonction entre deux, trois ou quatre pan-
neaux adjacents, que ces panneaux se trouvent ou non
dans un même plan. Dans tous les cas, cet interstice
est obturé au moyen d'une pièce de bande adhésive col-
lée sur les faces intérieures des panneaux comme l'il-
lustre la figure 3.
[0054] La description qui précède fait apparaître les
nombreux avantages présentés par l'ensemble de con-
finement modulaire selon l'invention.
[0055] Parmi ces avantages, on citera principalement
le très petit nombre de pièces différentes constituant cet
ensemble, qui conduit à une grande simplicité de mon-
tage et à une grande facilité de gestion des stocks. On
notera également le caractère extensible de l'ensemble
dans les trois directions, qui procure une grande sou-
plesse d'utilisation et une grande faculté d'adaptation
aux besoins et aux sites. On notera aussi la possibilité
d'intégrer dans l'ensemble de confinement des cloisons
intérieures, modifiables et adaptables de la même ma-
nière que les parois extérieures. En outre, l'intérieur de
l'ensemble de confinement ainsi réalisée est complète-
ment lisse, ce qui améliore la sécurité, facilite la décon-
tamination et contribue au confort et à l'esthétique. Le
caractère décontaminable des panneaux permet de
supprimer les déchets dans l'application au nucléaire.
De plus, ces panneaux peuvent être encastrés les uns
dans les autres ce qui facilite leur stockage et leur trans-
port. Le transport et le montage sont également facilités
par le faible poids du panneau. Le caractère autoporteur
de l'ensemble de confinement modulaire selon l'inven-
tion procure en outre une grande sécurité et un confort
appréciable. La sécurité est aussi assurée par la résis-
tance au feu des panneaux et par leur transparence.
Cette dernière caractéristique est également apprécia-
ble pour faciliter l'éclairage, l'affichage et la communi-
cation entre l'intérieur et l'extérieur du volume clos. En-
fin, il est à noter que des panneaux spécifiques peuvent
être intégrés à la demande en transformant les pan-
neaux modulaires 10 et 12.
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Revendications

1. Ensemble de confinement modulaire comprenant
des panneaux rectangulaires (10,12) ayant au
moins une face sensiblement plane portant une aile
périphérique continue (10a,12a) et des moyens
d'assemblage (18,20;26,28) de ces panneaux bord
à bord, prenant appui sur lesdites ailes, caractérisé
par le fait que l'aile périphérique (10a,12a) de cha-
que panneau (10,12) est orientée sensiblement à
135° par rapport à ladite face, et que les moyens
d'assemblage comprennent des barres (18,26) à
section en forme de triangle rectangle isocèle, por-
tant des organes de bridage (20,28) orientés selon
la bissectrice de l'angle droit de ce triangle rectan-
gle isocèle, au moins une face de chacune des bar-
res (18,26) s'appliquant sur une aile (10a,12a) lors-
que les panneaux sont assemblés.

2. Ensemble selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que les moyens d'assemblage comprennent
un premier type de barres (18), portant des organes
de bridage (20) du côté de l'angle droit du triangle
rectangle isocèle, et un deuxième type de barres
(26), portant des organes de bridage (28) du côté
de l'hypoténuse du triangle rectangle isocèle.

3. Ensemble selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 et 2, caractérisé par le fait que chaque or-
gane de bridage (20,28) comprend une tige filetée
(22,30) sur laquelle est vissé un écrou (24,32).

4. Ensemble selon la revendication 3, caractérisé par
le fait que les organes de bridage (20,28) compren-
nent de plus des cornières (34,36) à angle tronqué
sont aptes à être montées sur les tiges filetées
(22,30), entre les écrous (24,32) et les ailes (10a,
12a) des panneaux (10,12) adjacents.

5. Ensemble selon l'une quelconque des revendica-
tions 3 et 4, caractérisé par le fait que les tiges file-
tées (22,30) sont vissées dans les barres (18,26),
les barres des deux types, les tiges filetées et les
écrous étant identiques.

6. Ensemble selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait que les
ailes (10a,12a) des panneaux (10,12) comportent
des encoches ouvertes (38), pour le passage des
organes de bridage (20,28).

7. Ensemble selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait qu'il com-
prend un premier type de panneaux rectangulaires
(10), dont la longueur est double de la longueur et
un deuxième type de panneaux carrés (12), dont le
côté est égal à la largeur des panneaux du premier
type, lesdites barres (18,26) ayant une longueur

égale ou légèrement inférieure à la largeur des pan-
neaux du premier type.

8. Ensemble selon la revendication 7, caractérisé par
le fait que l'un des panneaux (10) du premier type
comporte une porte (14).

9. Ensemble selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait que les
panneaux (10,12) sont réalisés en un matériau
transparent.

10. Ensemble selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé par le fait qu'il com-
prend une bande adhésive (40) susceptible d'être
collée sur la surface intérieure des panneaux
(10,12), dans une zone de raccordement d'au
moins deux panneaux adjacents.

Patentansprüche

1. Modulares Umfassungs-System aus rechteckigen
Platten (10,12) mit wenigstens einer im wesentli-
chen ebenen Fläche, die einen durchgehenden
Randflügel (10a,12a) umfassen und Montageein-
richtungen (18,20;26,28), um diese Platten Rand
an Rand zusammenzubauen, wobei sie sich auf
den genannten Flügeln abstützen,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Randflügel (10a,12a) jeder Platte (10,12)
mit der genannten Fläche im wesentlichen einen
Winkel von 135° bildet, und dass die Montageein-
richtungen Stäbe (18,26) umfassen, deren Quer-
schnitt die Form eines gleichschenklig-rechtwinkli-
gen Dreiecks aufweist und die Flanschteile (20,28)
tragen, die der Winkelhalbierenden des rechten
Winkels entsprechend ausgerichtet sind, wobei we-
nigstens eine Fläche der Stäbe (18,26) gegen einen
Flügel (10a,12a) gepresst wird.

2. System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Montageeinrichtungen einen ersten Typ
von Stäben (18) umfassen, der Flansch- bzw.
Spannteile (20) auf der Seite des rechten Winkels
des gleichschenklig-rechtwinkligen Dreiecks trägt,
und einen zweiten Typ von Stäben (26), der Spannt-
eile (28) auf der Seite der Hypotenuse des gleich-
schenklig-rechtwinkligen Dreiecks trägt.

3. System nach einem der Ansprüche 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dass jedes Spannteil
(20,28) eine Gewindestange (22,30) umfasst, auf
die eine Mutter (24,32) geschraubt ist.

4. System nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Spannteile (20,28) außerdem Winkelpro-
file (34,36) mit stumpfem Winkel umfassen, die auf
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die Gewindestangen (22,30) montiert werden kön-
nen, zwischen den Muttern (24,32) und den Flügeln
(10a,12a) der benachbarten Platten (10,12).

5. System nach einem der Ansprüche 3 und 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Gewindestangen
(22,30) in die Stäbe (18,26) geschraubt werden,
wobei die Stäbe der beiden Typen, die Gewinde-
stangen und die Muttern identisch sind.

6. System nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Flügel (10a,
12a) der Platten (10,12) offene Aussparungen (38)
für den Durchgang der Spannteile (20,28) umfas-
sen.

7. System nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, dadurch gekennzeichnet, dass es einen ersten
Typ von rechtwinkligen Tafeln (10) umfasst, die
doppelt so lang als breit sind, und einen zweiten Typ
quadratischer Tafeln (12), deren Seite gleich der
Breite der Platten des ersten Typs ist, wobei die ge-
nannten Stäbe (18,26) eine Länge haben, die gleich
oder etwas kleiner als die Breite der Platten des er-
sten Typs ist.

8. System nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass eine der Platten (10) des ersten Typs eine Tür
(14) umfasst.

9. System nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Platten
(10,12) aus einem durchsichtigen Material sind.

10. System nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, dadurch gekennzeichnet, dass es ein Klebe-
band (40) umfasst, das in einer Verbindungszone
von wenigstens zwei benachbarten Platten auf die
Innenseite der Platten (10,12) geklebt werden
kann.

Claims

1. Modular confinement assembly comprising rectan-
gular panels (10, 12) having at least one approxi-
mately flat face bearing a continuous peripheral
flange (10a, 12a) and means (18, 20; 26, 28) of as-
sembling these panels edge to edge, these means
bearing against the said flanges, the assembly be-
ing characterized in that the peripheral flange (10a,
12a) of each panel (10, 12) is at approximately 135°
to the said face, and in that the assembly means
comprise bars (18, 26), the cross section of which
is in the shape of an isosceles right-angled triangle,
bearing clamping members (20, 28) oriented along
the bisector of the right angle of this isosceles right-
angled triangle, at least one face of each of the bars

(18, 26) pressing against a flange (10a, 12a) when
the panels are assembled.

2. Assembly according to Claim 1, characterized in
that the assembly means comprise a first type of
bar (18), bearing clamping members (20) on the
right-angle side of the isosceles right-angled trian-
gle, and a second type of bar (26), bearing clamping
members (28) on the hypotenuse side of the isos-
celes right-angled triangle.

3. Assembly according to either one of Claims 1 and
2, characterized in that each clamping member (20,
28) comprises a threaded rod (22, 30) onto which a
nut (24, 32) is screwed.

4. Assembly according to Claim 3, characterized in
that the clamping members (20, 28) additionally
comprise angle brackets (34, 36) with truncated
corners which can be mounted on the threaded rods
(22, 30) between the nuts (24, 32) and the flanges
(10a, 12a) of the adjacent panels (10, 12).

5. Assembly according to either one of Claims 3 and
4, characterized in that the threaded rods (22, 30)
are screwed into the bars (18, 26), the bars of the
two types, the threaded rods and the nuts being
identical.

6. Assembly according to any one of the preceding
claims, characterized in that the flanges (10a, 12a)
of the panels (10, 12) comprise open notches (38)
for the passage of the clamping members (20, 28).

7. Assembly according to any one of the preceding
claims, characterized in that it comprises a first type
of rectangular panel (10), the length of which is
twice the width, and a second, square, type of panel
(12), the side length of which is equal to the width
of the panels of the first type, the said bars (18, 26)
having a length equal to or slightly shorter than the
width of the panels of the first type.

8. Assembly according to Claim 7, characterized in
that one of the panels (10) of the first type contains
a door (14).

9. Assembly according to any one of the preceding
claims, characterized in that the panels (10, 12) are
made of a transparent material.

10. Assembly according to any one of the preceding
claims, characterized in that it comprises an adhe-
sive strip (40) which can be stuck along the interior
surface of the panels (10, 12) in a region where at
least two adjacent panels meet.
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