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(54) Zeiizeni pro mé¥eni okrajl otvord, zejména opracovanych kuZelovych otvory .

1

Vyndlez se tykd zefizeni pro mé¥eni okrajy otvord, zejména opracovanych kuZelovyich otvo-
r3, nap¥.soustruZenim bez vyjeti obrdbéciho noZé ze zdbéru,

V primyslu, zejména stavebnim, je nutno pomérné dasto vyrobit piesné otvory, zejméns
kuZelové, které jsou napt.poufivédny pfi vyrobé forem pro odstFedivé odlévdni betonovych ar-
movanych sloupde. Nutnost vyroby p¥esnych otvori, nejeh kuZelovych, ale i vdlcovych, pak vy-
vstdvd 1 v jinych oblastech strojirenské vyroby. Pomérné Sasto se tyto otvory, zejména p¥i
vyrobé mensich serii anebo p¥i kusové vyrobé, vyrdb&ji technologii strojniho obrdbéni. U
kuZelovych otvord se pouZivd zndmé noZové hlavy s vysuvnymi nozi, kde mira vysunuti noZd je
funkei{ délkové miry obrdbéného otvoru. Vyrobené otvory je pochopitelné nutno méfif, pridemZ
toto mé¥eni se u kuZelovych otvord provddi dosud velmi ohtiZné. Dosud nebyla pro tyto pod -
minky vytvoFena ¥4dnd specifickd mé¥idla a pou¥iti mé¥idel konvendnich, byt upravengch na -
ré%1i na mohé obtife.Jednim ze zdkladnich nedostatkl piFi pouziti dosavadnich m&Fidel je sku~
tednost, %e v disledku nutnosti kontroly miry obrdbénéno otvoru, je nutno p¥i méieni obrd -
b&ci ndstroj vyjmout, otvor zméPit a pak na stanovenou miru znovu naji#dét. 2 hlediske pot¥e-
by dasu a piednosti prdce je to velmi nevyhodné., Pritom pro technologii vyroby otvord obréd-
bénim by u kuZelovych otvord zwela postadilo pFesné mé¥eni okraje obrdb&ného otvoru, protoZe
kuZelovitost je pak dédna nastavenim noZové hlavy a konedny rozmér kuZelového otvoru jefunk-
ci rozméru okraje otvoru na strend vétsiho priméru. PFi méfeni viak vyvstdvaji i jiné pro-
blémy, jako nap¥.nutnost zajidténi vidy stejné polohy nastaveni méfidla.PFi mé¥eni otvoru,
kdy ndstroj je v zdbéhu a obrodek zistdvd upnut, pak jsou k dispoéici pomérné malé manipue-
1a¥ni prostory, dené vzdjemnou vazbou a uspofdddnim obrobku na stroji a nofové hlavy v mébe-
ném a obrédbéném otvoru, lze ¥ici, Ze témto poZadavkim névyhbvuje %4dné z dosavadnich mé¥i -
del, kterd by byla k t&mto udeldm pouZitelnd, byt Sasto s potiZemi nebo vyhradami.
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Pyto nevynody & nedostatky jsou plnd odstranény za¥izenim pro mé¥eni okrajl otvorg, zes
3ména opracovdvanych kuZelovych otvord, podle vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze n&
pevny mé¥fci hrot na druhém konoi zdkladniho t&lesa je usporddén pohyblivy mé¥ic{ hrot ne
pdce, s jeji% opdrnou plochou je ve styku dotykovy hrot dchylkoméru, uchycgného ne tomto
druhém konol zdkladniho télesa.

Vynélez je vytvoren ne principu komparadniho mé¥idla a splnuje technické i ekonomické
po¥adavky, kladené na moderni produktivni a pFesné zplsoby mé¥eni, UmoZnuje provedeni vlasj-
nfho mé¥eni p¥i obrobku upnutém na stroji s pracovnim néstrojem v zdbdru, umoZnuje i nasta}
veni na rizné priméry, resp.skupiny pruméry naméfenych otvorl a to vdlcovyeh i kuZelovych,!
pPi demZ vlastni odeditédni je snadné, pPehledné a rychlé v disledku pouZiti &iselnikového :
tdchylkoméru., P¥i nastaveni zdkladni miry na tdchylkomdru je pak moZno & nuino pouZit etalo=;
nu, ktery md prakticky stejnou teplotu, jako obrobek sdm, protoZe ten p¥i poddtednim obrobe-
n{ okraje otvoru neni zahbét vice ne¥ je teplota okoli a tedy 1 etalonu samého. Bere tedy '
plnd ohled i ne pPesnost méF¥eni z hlediska tepelné roztaZitosti materidlu.Konstrukce méfid}
lla Je pPitom meximdlng jednoduchd a levnd a vlastni mé¥eni spolehlivé i p¥i jeho Sastém |-
'opakovédni & pousivdni mé¥idla.

Na p¥ipojenych vykresech je schematicky zndzorndn p¥iklad provedeni za¥izeni pro mé¥e-.
ni okrajd otvordy, zejména opracovanych kuZelovych otvorly, podle vyndlezv. Obr.l.pfedstavu-
je za¥izeni v ndrysu, obr.2 je &4stednym bokorysnym Fezem a obr.3 zndzornuje ¥ez A - A z
°br.2.

Za¥izeni podle vyndlezu je tvofeno zdkladnim télesem vytvoFenym do oblouku 2, které je.
8 vyhodou na jednom svém konci opat¥eno stavdcim tchytem 2 prvé mé¥ici opéry 3.Stavdcl
Yehyt 2 je s vyhodou proveden jako svérny, opat¥eny rudnim stahovacim Sroubem 4, Pevnd mé& ~
F#ici opéra 3 je ulofena posuvnd za udelem nastaveni zdkladni miry ve vodicim otvoru 5 sta-
véciho tchytu 2, a to prostiednictvim své vodici tyde 6, opat¥ené podélnou vodici drdfkou
7. Do této podélné vodici drdzky 7 zapadd vodici vystupek 8 stavéciho dchytku 2, resp.zd -
kladniho t8lesa 1, jeho¥ souddsti stavéci Uchyt 2 je. Je pochopitelné, Ze stavdei uchyt 2
mi¥e byt proveden i jinak neZ jeko svérny, je vdak nutné, aby v disledku pevného uchyceni
mé¥ici{ opdry 3 na Zd4dané nastavend mi¥e nap?.t¥enim, umoZnil vytvo¥eni pevného mé¥iciho bo-
du, respe.trnu. K vodici tydi 6 pevné méfici opéry 3 je upevnéno nosné rameno 9, na jeho
koncl je uspordddn pevny mé¥ici hrot 10,

Ne. druhém konci zékladniho télesa 1 je pak uspofdddn drZdk 11, v némZ je pevné uchycen
dchylkomér 12, s vyhodou pro snadné odeditdni diselnikového rudidkového typu.Uchyceni tchyl-
koméru 12 v drZdku 11 zdkledniho télesa 1, miZe byt s vyhodou opét svérmé, napi.pomoci jed=
noho nebo vice Sroubd 13, avdek miZe byt provedeno i libovolnymi jinymi vhodnymi o sobd
znémymi prvky. Dotykovy hrot 14 Uchylkoméru 12 je ve styku s opérnou plochou 15 péky 16,
kyvné uchycené prost¥ednictvim depu 17 na zdkladnim télese 1, Péka 16 Je pouZita s vjhodow
dvojzvratnd, nenf viek vyloudeno pouZiti jednozvratné pdky. Je viek nutno poznamenat, Ze
pouziti rovnoramenné dvojzvratné pdky 16 je nejjednodussi e nejpfesndjsi.Na konci pdky 16,
kterd Je s vyhodou odpriZena pruZinou 18, unisténou mezi pékou 16 a zdkladnim t&lesem 1, Jjp
pak upraven pohyblivy mé¥ici hrot 19, M&Fici hrany 20 jak pevného m&¥iciho hrotu 10, tak i
pohyblivého mé¥iciho hrotu 19, jsou od sebe odvriceny & jsou pfizpdsobeny’mérenému otvoru,
tedy jsou bud opatfeny tikosem, odpovidejicim mf¥e kuZelovitosti u mé¥eného ku¥elového otvo
ru, anebo jsou bez vkosu pro mé¥eni otvord vdlcovych.

L

Se ze¥izenim podle vyndlezu se pracuje taktos obrébénj kus, v némZ md byt vytvoren Zde..;
dany mé¥eny otvor, je upnut v obrdbdcim stroji a obrdbéci ndstroj, nap¥.nd% soustruhu pro-
vede'poéétééni obrdbéel operace a vytvori se tak okraj otvoru, jeho¥ velikost md byt na
tomto misté zméfena (nezndzornéno ). Komparadni etalon ohPdty na tutéZ teplotu jako je tep
lota obrobku a majici pFesny rozmér primdru okraje vytvéFeného a méFemného otvoru, se pou -
#ije k nastaveni nulové polohy tchylkoméru 12, pFidemZ se nastavi jednek pro zékledni hru-
by rozmér pevnd méEfocf opéra 3 posunutim ve stavécim Uchytu 2 na Zfdeanou miru a uchyti se
ne této hodnoté, nap¥.rudnim stahovacim #roubem 4, jeunak se p¥esnd vynuluje Efselnik tchyl-
koméru 12 na nulovou hodnotu rozméru etelonu. Poté se bez vyjmuti obrobku ze stroje a bez
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vyjeti obrdbciho nédstroje ze zdbdru, co¥ umoini obloukovitost zédkladniho télesa 1, vloZi
za¥izent svymi mS¥fcimi hroty 10, 19 do méFeného otvoru na jeho obrobeny okraj tak, aby
ne opracovené plodSe spodinuly méficl hrany 20, p¥idemZ nezddouci vili vymezi pruZina 18,
Gchylkomér 12 tak ukéZe uchylku od ¥4daného rozméru otvoru & umoini vdasné provedeni even-
tuelni korekce obrdbéci miry hned v poddtku pracovni operace anebo v pripadd sprédvné miry
otvoru pokradovédni pracovni operace ‘bez zbytednych ztrétovych 3asy uvolnovédnim obrobku z
upnut{ a jeho opétnym upindnim do stroje B pfipadnym nastavovédnim pracovniho ndstrojes.

PR ED M _ﬁ T “{\V‘ Y N £ L E 2 U

1. Za¥izeni pro mé¥eni okraji otvord, zejména opracovenych kuZelovych otvord, vyznadené
tim, %e na jednom konci zdkladniho telesa (1) je usporadén pevny mé¥ic{ hrot ( 10 ) a na
druhém konei zdkladniho télesa ( 1 ) je usp éddn pohyblivy me¥ici hrot ( 19 ) na péce

(16 ) , s jeji% opérnou plochou ( 15 ): j' gtyku dotykovy hrot. .( 14 ) dchylkoméru ( 12 )
uchyceného na tomto druhém konci zaklaedniho télesa ( 1) -

2. Zabizeni podle bodu 1, vyznacené tim, Ze ‘pevny mé¥ici hrot ( 10 ) Je uspo¥dddn na nosném
ramenu ( 9 ) , upevndném na vodici tydi ( 6 ) pevmé méfici opdry. ( 3), uchycene ve stavé
cim dehytu ( 2 ) zdkledniho telesa (1) .

3, Zabizeni podle bodu 2, vyznaoené tim, Ze vodfci tyd (6) je opatrena podélnou vodiel
dré¥kou ( 7 ) & uloZena vevodioim otvoru ( 5 ) stavéciho dehytu (2), pricemz do vodici
drd?ky ( 7 ) zasahuje vodicdi vystupek ( 8 ) stavéciho tchytu ( 2 ) o

4, Ze¥izen{ podle bodu 1, vyznaéené t{m, ¥e pohyblivy méFici hrot ( 19 ) je uspoiddén ne
jedné strend dvojzvratné rovrioremenné paky ( 16 ), uchycené prost¥ednictvim Sepu ( 17 )
kyvné na zdkladnim télese ( 1 ) a odprufené vidi zédkladnimu t&lesu ( 1 ) prufinou ( 18 ),
pFidem¥ na druhé strand dvozvratné rovnoramenné pdky ( 16 ) je uspoiddédna opérnéd plocha

( 15 ) dotykového hrotu ( 14 ) ucnylkomeru ( 12 ), uchyceného na zékladnim t&lese ( 1)
pomoc{ drZdku ( 11 ) «

5. Za¥izeni podle bodu 1, vyznacené tim, %e pevny mé¥ici hrot ( 10 ) i pohyblivy mé¥ici
hrot ( 19 ) jsou opat¥eny od sebe obracenymi né¥icimi hranami ( 20 ), aeaichz dkos odpovi-
d4 dkosu méFeného otvoru. P~

6. Za¥izeni podle bodu 1, vyznacené tlm, ze zakladnl téleso ( 1 ) Je vytvoreno do oblou -
ku ( 21 ) . : :
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Obr. 1
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Obr. 2
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