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Urzydzenie do laczeinia negatywowej taémy filmowe;

1

Przedmiotem wyndlazka jest urrddgenie do Mesenid
za poinoeq kléjenia hégatywowej tadnmly Filmowej.

W proeesie mofitdzu filmu gachodwi kolidezhodc 13-
czenid ze Sobg vdcinkdw négatywowej takmy filmiowej nd
tyle trwale, aby wyttzymald ond okelo 25-Krethe przéjscie
przez mechani2zmy uriqdzendia kopiujicego.

Znane jest Mqczenie tasm filmowych négatywowych Za
pomocg klejenia. Znane jest téz stazgcé do tégo celu dfza-
dgenié zwahe sklejatkg. Ski¢jarka na plycie podstiwy rha
umieszczone obok siebie dwa zaviski. Kazdy z zaciskéw
sklada si¢ £ dwdch plytek, umdcowdnych wzgledem sikbie
zawigsowo | Zaopattzovych w Hczgcy jé itrzask spre2ynowy.
Kazda # plyrek oddzielnie érdz obie w polyczeniu dajy sig
odchylaé od pelozenia poziomeégo do w przyblizeniu pio-
nowego. Dlna plytka kakdego z zaciskdw mia ha #otne)
powierzchni dwa bolcé stabilizujgce o $rednieach i roz-
stawieniu umozliwiajgcym mnatoZenie na nie otwordw
perforacji taémy. Gérna plytka ima w iiejscach odpowidda-
jacych wipomnianym boleom otwory i pé jej opuszczeniu
na dolng preylega do powierzehni taémy filmowej, zacis-
kajaé ja i ustalajac Scisle jej polozénie w Kerunku wezdlug-
aym.

Dalej znana sklejarka ma umucowanq na plycie pod-
stawy; miedzy opisanymi zaciskami, plytk¢ noZows. De
dolhej plytki prawego zacisku jest unmocowdny néz, wspél-
pracujacy z krawedzia tngcy wspomniangj plytki nozowej.

Proces Kklejenia ta§my filmowej na znanej sklejarce
przebiega nast¢pujqco. Jeden koniec przeznacionej do
gkiejenia taérhy umiesicza 3i¢ i mocuje w lewym zaciskid
tak, aby jéj koniet wystiwal na prawo od plytki nozowej.
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Nastepitie tieiem ku dolowi prawegt zaciski, uzbiojo-
négo w hioz; olftina si¢ koticdwk rafifiy, tizyekijdc i caté
stetokosti KrdWed: prosty i prostbpadty db bokow talitty.
NaStepitie oticra ik lewy zacidk, Wyjmisjeé Opiskhy ¥d-
éinek taliny; przekladd go do prawefio Zacisku I mocufe
w difi. Nast¢phit W lewyth ghciskd uihieszcza W opidany
sposéb drugi przeznaczony do sklejenia odciiek telthy
i richef Xu dolowl prawego zaciski wyrowhdlé jego
kohiiee: PaWitrzchiii§ tefo dfupitgp odcinka $kiobie sfe
réézdié W celu ubunibcia ehtulsji, saruje ki&jeth; 2 hd-
stgpnié richeri ku 8816Wi prawego zatisku, W Ktdiyt febt
ditodowany Picrwszy odeinek; dociska si¢ oba kot do
siébig i sklejh.

w mle)scu polqczcma tasmy uzyskuje si¢ proste zlqcze
zaktadkowe o szerokoéci od 2 do 2,4 mm. Zigcze to spetnia
wymogi v?vycrzymaloé.cxowe Jednak przy wykorzystaniu
tak laczone) taémy negatywowej wytwarzane z niej kopie
w miejscach przejicia zlacz wykazuja zafalowanie obrazu,
spowodowine zbyt duza szerokoéclq tych zlgcz. Tak wxcc,.
opisana techmka !aaema taém negatywowych odbija si¢
na jakosci kopii ujeninie.

Wyhalazek ma na ceélu skonstittidwanie umenfa
ktére przy zichowaniu; a hawet poprawiéiiiu wytizyrmatoséi
#lgeza pozwolileby sredikowad Jégo szerokdsE do 1fz-
miaiéw wykluczajacyeh powstani¢ fra kopiadh jakich-
kolwitk #afalowah oBzedu. Dalszgi celém wynalazku jést
wyelifinowdiie récznegd Skrobania tasmy i dinGHiwienie
pizeprowadzenia wazfstkich ciyhikosci !ma a- kdny’x'ﬂ'
urzadzenii. ‘
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Wedlug wynalazku cel ten. osiggnigto przez zaopatrze-
nie dwéch znanych zaciskéw, umocowanych na plycie pod-
stawy, w szereg dodatkowych mechanizméw funkcjonalnie
ze sobg powigzanych i dajacych nieoczekiwany _efekt,
kt6ry dalej zostanie objagniony.

Urzgdzenie wedlug wynalazku jest wyposazone w glowi-
c¢ frezowg z dwoma wirujacymi frezami o ostrzach skrawa-
jacych, wykonanych na ich powierzchniach czolowych.
Frezy sa rozmieszczone w takiej od siebie odleglodci, iz po
dociéni¢ciu do taémy skrawajg jej powierzchni¢ przy ob-
rzetach, pozostawiajac $rodek tasmy nienaruszony. Glo-
wica frezowa z napedzajacym frezy silnikiem elektrycznym
jest umieszczona na zawmsowym wysiegniku, ktéry jest
utrzymywany za pomocq: sprezyny w polozeniu uniesionym
i jest recznie opuszcza#y do roboczego polozenia styku
z taémg filmowg.

Dalej urzgdzenie - ma ! mechanizm do skrobania mostka
nimdzykfgtl‘:oWegg_na "§rodkowym odcinku ta$my, miedzy
powierzchniami na obrzeZach, obrobionymi za pomoca
frezowania, Mechanizm jest zaopatrzony w skrobak o sze-
rokoéci ostrza nie wigkszej jak 0,5 mm, umocowany na
suporcie, dajacym si¢ przesuwaé ruchem posuwisto-zwrot-
nym w kierunku prostopadlym do bokéw tasmy. Suport
jest umocowany zawiasowo-odchylnie, korzystnie na gérnej
plytce lewego zacisku. Suport jest zaopatrzony w rolke,
kt6ra wspélpracuje z bieZznig tak uksztaltowans, iZ skrobak
przy. przesuwaniu skrawa tylko w $rodkowej czgsci szero-
koéci tadmy, natomiast na bokach, w miejscach sfrezowa-
nych, jest unoszony ponad powierzchni¢ tasmy.

Urzadzenie ma takie umieszczong migdzy zaciskami
plytke nozowa wspélpracujaca z nozem, przymocowanym
do prawego zacisku. W rozwigzaniu wedlug wynalazku
krawedZ ciecia, wyznaczona ksztaltem plytki nozowej
i noza w plaszczyZnie poziomej, nie jest prosta, lecz sklada
sie z dwéch éwierci luku kola, umieszczonych przy obrzezu
taémy, skierowanych wypuklo$ciami na prawo, polgczo-
nych odcinkiem prostej. Ponadto plytka nozowa w prze-
kroju pionowym jest podcicta, co zapobiega podciekaniu
kleju pod taém¢, za$§ néz w plaszczyZnie pionowej ma
ostrze tak wyprofilowane, iz przy ruchu ku dolowi styka
si¢ z przecinang tasma Kkolejnymi punktami, przecinajac
ja stopniowo. -

Na gérnej plytce prawego zacisku jest umocowana trzy-
czeciowa sprezyna plaska, ktérej zagiete ku dolowi za-
koniczenia w polozeniu opuszczenia zacisku stykaja si¢
z gérng powierzchnig opisanej plytki nozowej. Dwa boczne
zakoficzenia stykaja si¢ z bokami tamy w miejscach ich
sfrezowania, $rodkowe — z mostkiem mi¢dzyklatkowym.

Zastosowanie urzadzenia wedlug wynalazku umozliwia
otrzymanie zlacza nowego typu o wielostronnych zaletach.
Oba przeznaczone do polaczenia korice tasmy zostaja
obrobione w taki sposéb, iz na bokach majg pélkoliste
sfrezowania si¢gajace do polowy grubosci tasmy, o po-
wierzchni nie wykraczajacej poza szeroko$§¢ perforaciji.
Opisane sfrezowania sa polaczone prostym wglebieniem,
obrobionym za pomoca skrobaka, si¢gajacym réwniez do
polowy gruboéci tadmy, lecz o szerokosci rzgdu zaledwie
0,4 mm. Miejsca obrobione obu koiicéw Iaczonej tasmy
83 na siebie naloZone i sklejone znanym klejem.

.Wymagang wytrzymalo$¢ zlacza zapewniajg pélkoliste
powierzchnie sfrezowane znajdujace si¢ na bokach tadmy
i nie majace wplywu na jako§¢ obrazu. Sklejenie na po-
przecznym odcinku, laczacym opisane miejsca ma za za-
danie jedynie zabezpieczenie zlacza przed odksztalcaniem
si¢ przy przewijaniu na rolkach kopiarki. Poniewaz jednak
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zlacze na wspomnianym odcinku ma szerokoéé rzedu 0,4
mm, w 2adnym stopniu jego istnienie nie wplywa na jakoé¢
obrazu uzyskiwanego na kopiach filmowych. Ponadto
zlgcze ma elastycznos¢ zblizong do elastycznodci tasmy
w miejscach nie 3czonych.

Urzadzenie wedlug wynalazku ma take szereg mecha-
nizméw do precyzyjnego regulowania poloZenia frezéw
i skrobaka wzgledem obrabianej tasmy we wszystkich
kierunkach. Obsluga urzadzenia, na ktérym przeprowadza
si¢ wszystkie czynnosci lqczenia tasmy, jest na tyle prosta
iz prac¢ na nim mozna powierzy¢ osobom nie posiadajacym
specjalnego przygotowania zawodowego.

Przedmiot wynalazku jest dokladniej opisany na przy-
kladzie wykonania w zwigzku z rysunkiem, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie w widoku z géry, fig. 2 — to samo
urzgdzenie w widoku od przodu, fig. 3 — to samo urza-
dzenie w widoku z boku, fig. 4 — fragment mechanizmu
do skrobania mostka miedzyklatkowego, w widoku z boku,
w powigkszeniu, a fig. 5 — jeden koniec negatywowej
tadmy filmowej obrobionej i przygotowanej do sklejenia-
w widoku z géry, w powiekszeniu.

Jak pokazano na rysunku, na plycie 1 podstawy s3 przy-
twierdzone zaciski lewy 2 i prawy 3. Kazdy zacisk sklada
si¢ z plytek dolnej 4 i 5 oraz gérnej 6 i 7. Plytki gérne
i dolne s3 umocowane zawiasowo wzgledem plyty 1. Po-
nadto plytki gérne 6 i 7 sa zaopatrzone w zatrzaski 8,
laczace je z dolnymi, a réwnoczesnie laczace jedne i drugie
plytki z podstawg 1. )

Przy tylnej krawedzi plyty 1 jest zawiasowo umocowany
wysiegnik 9 z przytwierdzona do niego frezowg glowica
10. Glowica miesci silnik elektryczny, stuzgcy do wprawia-
nia w ruch obrotowy dwoéch frezé6w 11, zaopatrzonych
w ostrza skrawajgce, wykonane na powierzchniach czolo-
wych. Obok frezéw jest umieszczony przycisk 12 oraz
zderzak 13 o regulowanym polozeniu, stuzacy do ustalenia
glebokodci frezowania taémy filmowej.

Frezy 11 maja tak dobrane $rednice i rozstaw, ze po
przylozeniu do powierzchni ta$my filmowej o szerokosci
16 mm wykonuja przy jej bocznych krawedziach wglebie-
nia o ksztalcie pétkoli, mieszczacych sie na szerokosci
perforacji. Frezy sa tez zaopatrzone w nie pokazane na
rysunku mechanizmy do precyzyjnego regulowania ich
polozenia w trzech plaszczyznach.

O$ 14 wysiegnika 9 jest zaopatrzona w sprezyne 15 do
utrzymywania glowicy 10 w poloZeniu uniesionym oraz
w elektryczny wylacznik 16 tak skonstruowany, Ze przy
opuszczaniu glowicy w poloZenie robocze automatycznie
wlacza silnik napedu frezéw 11. O$ 14 jest osadzona w klach,.
zapewniajacych regulacje polozenia frez6w w kierunku
wzdhuiz taSmy za pomoca obracania wkretéw 17. Kulkowy
uchwyt 18 stuzy do dogodnego opuszczania glowicy w po-
lozenie robocze.

Miedzy zaciskami 2 i 3 do plyty 1 jest przytwierdzona
nozowa plytka 19. Jej gérna powierzchnia w czeéci przy-
legajacej do miejsca umocowania taémy ma ksztalt dwéch
péikoli polaczonych waskim mostkiem o szerokosci okolo:
0,5 mm. Prawa krawedZ plytki jest krawedzig tnaca przy-
stosgwwans do wspéipracy z nozem przymocowanym pod
dolng plytka 5 prawego zacisku 3. Plytka 19 w przekroju
pionowym jest ku dolowi zbiezna, co zapobiega podcieka-
niu kleju pod powierzchni¢ uloZonej na niej ta$my filmo-
wej.

Krawedz tnaca nie pokazanego na rysunku noza stanowi
w rzucie poziomym odwzorowanie krawedzi tngcej plytki
19. KrawedZ ta sklada si¢ wigc z dwéch ¢éwierci tuku kola,
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polaczonych odcinkiem prostej. W rzucie na plaszczyzne
pionowa ostrze noza jest uksztaltowane wedlug krzywej,
umozliwiajacej w trakcie opuszczania plytki § stopniowe
przecinanie taémy od jednej krawedzi do drugiej.

Na gérnej plytce 7 prawego zacisku 3 jest przymocowana
plaska sprezyna 20 z trzema zagi¢tymi ku dolowi zakoricze-
niami 21, 22 i 23. W polozeniu opuszczenia zacisku 3 ku
dolowi boczne zakoriczenia 21 i 23 stykajg si¢ z bokami
taémy filmowej w miejscach ich sfrezowania, za§ srodkowe
zakorficzenie 22 z laczacym te miejsca mostkiem miedzy-
klatkowym. Podzielenie spr¢zyny 20 na trzy odrebne za-
koriczenia umozliwia wywarcie na cale zlacze réwnomier-
nego nacisku nawet przy drobnych réznicach grubosci
obrobionej na zlaczu tasmy.

Na gérnej plytce 6 lewego zacisku 2 jest umocowany
suport 24 mechanizmu do skrobania mostka na §rodkowym
odcinku taémy. Suport 24 jest zaopatrzony w skrobak 25
z oslong 26. Szeroko$¢ ostrza skrobaka wynosi 0,5 mm.
Suport 24 jest osadzony przesuwnie na trzpieniu 27 ze
sprezyng 28. Zadaniem sprezyny jest cofanie do polozenia
wyjéciowego przesuni¢tego km przodowi suportu oraz
utrzymywanie go w poloZeniu uniesionym. Obok skrobaka
25 do suportu jest przymocowane toczne lozysko 29 wsp6i-
pracujsce w polozeniu opuszczonym -z bieznig 30 umoco-
wang na plytce 6. Bieznia 30 w srodkowej czesci 31 swej
dhugoéci, odpowiadajacej srodkowej czeéci szerokodci tasmy,
jest wklgénieta. Na obu koficach 32, 33 bieznia jest unie-
siona. Dzi¢ki takiemu uksztaltowaniu lozysko 29, toczgce
si¢ po biezni 30 w czasie przesuwania suportu 24 — od-
suwa skrobak 25 od ta$my filmowej przy jej obrzezach
a umozliwia skrawanie tylko w $rodkowej czgéci tasmy,
miedzy powierzchniami obrobionymi za pomocg frezowa-
nia.

Opisany mechanizm do skrobania jest ponadto zaopa-
trzony w elementy do precyzyjnego regulowania polozZe-
nia noza we wszystkich majacych znaczenie Kkierunkach.

Urzadzenie dziala w nast¢pujacy spos6b. Otwiera sie
lewy zacisk 2 i wklada do niego koniec przeznaczonej do
polaczenia tasmy tak, aby otwory perforacji umieécié¢ na
bolcach i aby zakoficzenie taémy wystawalo na prawo poza
nozowa plytke 19, po czym zacisk zamyka sie, dociskajac
gorng plytke 6. Nastepnie ujmujgc uchwyt 18 opuszcza sie
glowice 10 i dociska do oporu do plytki 19. Naped frezé6w
11 wlgcza si¢ automatycznie i powoduje wyfrezowanie
poélkolistych wglebieh na obu obrzezach tasmy, do glebo-
kosci polowy grubofci taémy. Po zwolnieniu uchwytu 18
glowica 10 wraca do polozenia pionowego. Nastepnie
ujmuje si¢ suport 24, przechyla go w prawo do polozenia
roboczego i kilkoma ruchami posuwisto-zwrotnymi wy-
cina si¢ w Srodkowej czeéci tasimy rowek o glebokosci
polowy grubosci tasmy, laczacy miejsca sfrezowane. Su-
port odchyla si¢ do polozenia spoczynkowego i opuszcza
si¢ ku dolowi dolna plytke¢ 5 prawego zacisku 3. Umiesz-
czony pod ta plytka néz odcina koficéwke taémy na granicy
miejsc obrobionych. Po wykonaniu tych’czynnosci uzyskuje
si¢ koniec tasmy obrobiony tak, jak to pokazano na fig. 5
rysunku. Na obrzezach taSmy 34, na szerokosci odpowia-
dajacej szerokosci perforacji 35, znajduja si¢ dwie pél-
koliste sfrezowane powierzchnie 36. S3 one polaczone
rowkiem 37 o szerokoéci rzedu 0,4 mm.
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Opisany-koniec taémy wyjmuje si¢ z lewego zacisku 2 -

i mocuje w prawym zacisku 3 w polozeniu obréconym
0 180°. W lewym zacisku 2 obrabia si¢ w identyczny spos6b
koniec drugiego, przeznaczonego do polaczenia odcinka
tasémy. Po wykonaniu wgl¢bien i rowka smaruje si¢ miejsca
obrobione klejem i jednym ruchem prawego zacisku 3 ku
dolowi. odcina si¢ wystajace poza plytke 19 zakoriczenie
drugiego odcinka, a nastepnie dociska i zespaja pierwszy
odcinek. Uzyskuje si¢ zlacze nakladkowe o ksztalcie, od-
powiadajgcym ksztaltowi obrobionego kofica tasmy, poka-
zanego na fig. 5 rysunku.

Zastrzetenia patentowe

1. Urzadzenie do laczenia negatywowej tasmy filmowej,
zaopatrzone w umieszczone obok siebie dwa zaciski ta$my,
z ktérych kazdy zlozony jest z polaczonych zawiasowo
plytek dolnej i gérnej oraz w umocowang miedzy zaciskami
plytke noZowa wspélpracujaca z nozem przytwierdzonym
pod dolng plytka prawego zacisku, znamienne tym, Ze
jest wyposazone w odchylnie umocowang frezows glowice
(10) z dwoma frezami (11), o ostrzach skrawajacych wyko-
nanych na ich powierzchniach czolowych, tak wzgledem
siebie rozmieszczonymi, iz po dociéni¢ciu do taémy (34)
obrabiajg jej powierzchni¢ przy obrzezach oraz jest zaopa-
trzone w mechanizm do wykonania rowka w poprzek tasmy
mi¢dzy miejscami obrobionymi za pomocg frezéw zloZony
ze skrobaka (26) przymocowanego na odchylnym suporcie
(24) o ruchu posuwisto-zwrotnym, za§ nozowa plytka
(19) ma w miejscu mocowania tasmy powierzchnie o ksztal-
cie dwéch pélkoli, polgczonych waskim prostym mostkiem,
ktérej krawedZ tnaca wspélpracuje z umocowanym pod
zaciskiem (3) nozem o ostrzu majgcym w rzucie poziomym
ksztalt, odpowiadajacy ksztaltowi krawedzi plytki (19),
ponadto za$ na zacisku (3) jest umocoyana plaska sprezyna
(20), ktérej zagicte ku dolowi zakoficzenia (21), (22),
(23) w polozeniu opuszczenia zacisku (3) stykaja si¢ z ro-
bocza powierzchnia nozowej plytki (19).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
frezowa glowica (10), mieszczaca silnik elektryczny do
napedu frezéw (11), jest umocowana na zawiasowym wy-
sicgniku (9) utrzymywanym w polozeniu uniesionym za
pomoca sprezyny (15).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
suport (24) jest zaopatrzony w rolke (29), ktéra w poloze-
niu roboczym styka si¢ z bieznig (30), majaca obniZong
sérodkowa cze$é¢ (31) i uniesione korce (32), (33).

4. Urzadzenie wedhug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
cze$¢ robocza nozowej plytki (19) w przekroju pionowym
jest podcieta ku dolowi.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
néz, wspélpracujacy z nozows plytka (19) w rzucie na
plaszczyzne pionowa ma profil ostrza tak uksztaltowany
iz przy opuszczaniu przecina ta$m¢ stopniowo od jednej
krawedzi do drugiej.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
frezowa glowica (10) oraz suport (24) s3 zaopatrzone
w mechanizmy do precyzyjnego regulowania polozenia

. frezéw (11) i skrobaka (25) wzgledem obrabianej tasmy

(34).
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