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本发明涉及用于从纺织机器的操作单元处

的中间存储器移除纱线(0)特别是有故障的纱线

的方法，其中待从滚筒中间存储器的滚筒(1)移

除的纱线(0)被在所述滚筒(1)的纵向轴线(A)的

方向上施加的作用力(F)从所述滚筒(1)移动趋

向滚筒的端部和/或离开滚筒，由此纱线(0)被吸

走。本发明还涉及用于从纺织机器的操作单元处

的纱线的滚筒中间存储器移除纱线特别是有故

障的纱线的装置，其中滚筒中间存储器包括具有

工作表面(10)的滚筒(1)。滚筒(1)的工作表面被

赋予动力装置，用于通过在所述纵向轴线(A)的

方向上施加的作用力(F)从滚筒(1)移动所述纱

线(0)趋向滚筒(1)的端部和/或离开滚筒(1)，其

中滚筒(1)被赋予纱线的抽吸管(2)。

权利要求书2页  说明书4页  附图3页

CN 104787623 B

2020.02.21

CN
 1
04
78
76
23
 B



1.用于从纺织机器的操作单元处的中间存储器移除纱线的方法，其中所述中间存储器

包括具有工作表面的被可枢转地安装驱动的滚筒，其特征在于，待从所述中间存储器移除

的纱线(0)被在所述滚筒(1)的纵向轴线(A)的方向上施加的作用力(F)移动趋向所述中间

存储器的端部并且移动到所述中间存储器的端部和/或离开所述中间存储器，由此纱线(0)

被移除。

2.根据权利要求1所述的方法，其特征在于，纱线是有故障的纱线。

3.根据权利要求1所述的方法，其特征在于，待从所述中间存储器移除的纱线(0)在被

移动趋向所述中间存储器的端部和/或离开所述中间存储器之前和/或之中和/或之后，在

操作单元处与所述纱线的其它部分分离。

4.根据权利要求1-3中任一项所述的方法，其特征在于，在被移动趋向所述中间存储器

的端部和/或离开所述中间存储器之前和/或之中，所述中间存储器上的纱线(0)被松弛。

5.根据权利要求4所述的方法，其特征在于，在所述中间存储器上松弛纱线(0)通过缩

短所述中间存储器的工作表面(10)的周缘的长度来实现。

6.根据权利要求1-3中任一项所述的方法，其特征在于，所述作用力(F)由沿所述纵向

轴线(A)的方向和/或与之交叉的方向趋向所述中间存储器的至少一个空气流施加，并且/

或者

所述作用力(F)由可赋予所述中间存储器的工作表面(10)的机械剥离器施加。

7.根据权利要求1-3中任一项所述的方法，其特征在于，在从所述中间存储器移除纱线

(0)之前，将所述滚筒和/或所述作用力(F)的来源设定在清空位置。

8.根据权利要求1-3中任一项所述的方法，其特征在于，在邻近所述中间存储器的端部

的区域中，所述纱线沿着径向旋转臂(4)移动，所述径向旋转臂在其端部之一处具有纱线的

引导部(41)，其中所述径向旋转臂(4)在纱线的移除期间被所述引导部(41)沿所述纱线在

所述中间存储器外的空间移动的方向设定就位。

9.用于从纺织机器的操作单元处的纱线的中间存储器移除纱线的装置，其中所述中间

存储器包括具有工作表面的被可枢转地安装驱动的滚筒，其特征在于，对于所述中间存储

器的工作表面，存在可赋予的动力装置，用于从所述中间存储器沿所述中间存储器的纵向

轴线(A)的方向将所述纱线(0)移动趋向所述中间存储器的端部到所述中间存储器的端部

和/或离开所述中间存储器，在此有用于移除纱线(0)的可赋予装置(2)。

10.根据权利要求9所述的装置，其特征在于，纱线是有故障的纱线。

11.根据权利要求9所述的装置，其特征在于，所述中间存储器具有其工作表面(10)的

周缘的可调节长度。

12.根据权利要求9-11中任一项所述的装置，其特征在于，用于通过在所述纵向轴线

(A)的方向上施加的作用力(F)从纱线的中间存储器将所述纱线移动趋向所述中间存储器

和/或离开所述中间存储器的动力装置包括至少一个空气流和/或至少一个机械剥离器。

13.根据权利要求12所述的装置，其特征在于，所述机械剥离器设置有至少一个径向

臂，其与所述中间存储器的工作表面(10)相交。

14.根据权利要求13所述的装置，其特征在于，所述剥离器的径向臂能被径向可逆地调

节至与所述中间存储器的工作表面(10)相交的位置以及至所述中间存储器的工作表面

(10)的交点外的位置。
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15.根据权利要求9所述的装置，其特征在于，所述中间存储器和/或在所述纵向轴线

(A)的方向上施加的作用力(F)的来源配置成能可逆地调节至清空位置。

16.根据权利要求9所述的装置，其特征在于，所述中间存储器的工作表面(10)通过其

纱线的引导部(41)与径向旋转臂(4)对齐，所述径向旋转臂包括具有用以滑动纱线的倾斜

区域(40)的细长本体，所述径向旋转臂(4)的与所述纱线的引导部(41)相对的端部(42)位

于所述滚筒(1)的内部空间中。
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用于从纱线的中间存储器移除纱线的方法及相关装置

技术领域

[0001] 本发明涉及用于从纺织机器的操作单元处的纱线的中间存储器移除纱线特别是

有故障的纱线的方法，其中所述中间存储器包括具有工作表面的被可枢转地安装驱动的滚

筒。

[0002] 本发明还涉及用于从纺织机器的操作单元处的纱线的中间存储器移除纱线特别

是有故障的纱线的装置，其中滚筒中间存储器包括具有工作表面的被可枢转地安装驱动的

滚筒。

背景技术

[0003] 纺织机器中的纱线中间存储装置特别用于补偿从工作本体抽出纱线的速度与在

绕线管上缠绕纱线的速度之间的差值。例如，它们用于补偿从用于生成纱线的本体比如从

纺纱转子或纺纱喷嘴抽出纱线的速度与在绕线管上缠绕纱线的速度之间的差值。

[0004] 当前所使用的纱线的中间存储装置在构造上有所不同，因此基于不同的操作原

理。

[0005] 已知所谓的滚筒中间存储器装置，其得益于以下事实，即在它们的工作表面的一

个端部处，纱线被连续地缠绕在它们的工作表面上，而在它们的工作表面的另一端部处，纱

线从该工作表面被连续地展开，接着，纱线被连续地重绕在滚筒中间存储器的工作表面之

上。然而，如果例如具有缺陷的纱线被缠绕在滚筒中间存储器上，则必须移除有故障的纱

线。目前，其执行方法是借助于接近缓慢旋转的滚筒中间存储器的抽吸喷嘴将有缺陷的纱

线部分展开至纱线回收器，其中有故障的纱线从滚筒逐渐地展开，并且被展开的有故障的

纱线被逐渐吸入纱线回收器中，如图1中所示。

[0006] 现有技术的缺点是以下事实，即展开有缺陷的纱线部分的过程是相对漫长的(耗

时的)，其中在该过程中，操作单元的其它工作本体必须中断它们的操作。例如，有必要中断

纱线的生产，等等。另一缺点是以下事实，即通过展开方式从中间存储器移除纱线具有有限

的成功率，其在操作单元处的后续操作中导致问题，比如在纱线断裂之后或去除缺陷之后

恢复纺纱，等等。

[0007] 本发明的目标是消除或者至少减少现有技术的缺点，特别是加速从包括作为工作

表面的滚筒的纱线的中间存储器移除纱线，以及改善该过程的可靠性。

发明内容

[0008] 本发明的目标由以下方法实现，即用于从纺织机器的操作单元处的纱线的中间存

储器移除纱线特别是有故障的纱线的方法，其原理在于，待从中间存储器移除的纱线被在

滚筒的纵向轴线的方向上施加的作用力移动趋向中间存储器的端部和/或离开中间存储

器，由此纱线被移除。

[0009] 用于执行从纺织机器的操作单元处的纱线的中间存储器移除纱线特别是有故障

的纱线的方法的装置的原理在于，对于所述中间存储器的工作表面，存在可赋予的动力装
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置，用于从所述中间存储器沿所述中间存储器的纵向轴线的方向将所述纱线移动趋向所述

中间存储器的端部和/或离开所述中间存储器，在此有用于移除纱线的可赋予装置。

[0010] 本发明的优点在于实现从纱线的中间存储器的滚筒快速且可靠地移除纱线。

附图说明

[0011] 本发明在附图中示意性地示出，其中：

[0012] 图1示出了根据现有技术的用于从中间存储器移除纱线的方法，即在滚筒缓慢旋

转的同时逐渐吸走纱线，

[0013] 图2示出了根据本发明的用于从中间存储器移除纱线的方法的初始阶段，

[0014] 图3示出了根据本发明的用于从中间存储器移除纱线的方法的中间阶段，

[0015] 图4示出了根据本发明的用于从中间存储器移除纱线的方法的最终阶段，

[0016] 图5和5a示出了在滚筒的外侧具有一个径向臂的纱线的机械剥离器的实施例，并

且

[0017] 图6和6a示出了旋转臂的实施例。

具体实施方式

[0018] 将以在绕线管上缠绕纱线0并且生产纱线0的纺织机器的操作单元的实施例来描

述本发明。该机器通常包括彼此相邻配置的至少一行相同的操作单元，其中的每个包括用

于生产纱线0的装置和用于将生产出的纱线0缠绕在绕线管上的缠绕装置。在用于生产纱线

0的装置与在绕线管上缠绕纱线0的缠绕装置之间设置有纱线0的中间存储器(inter-

storage)。中间存储器包括：被独立地驱动的滚筒1，其围绕其纵向轴线A是可枢转的；以及

被独立地驱动的致动臂(未示出)，其围绕滚筒的纵向轴线A是可枢转的，并且配置在滚筒的

径向方向上。滚筒1包括滚筒1的工作表面10。在滚筒1的工作表面10的一个端部处，纱线0被

连续地缠绕在工作表面10上，而在工作表面10的另一端部处，纱线0从该工作表面10连续地

展开。在纱线0被致动臂的工作部分沿径向支承在滚筒1的工作表面10的端部部分上方期

间，当纱线0穿过致动臂的工作部分时，纱线0在致动臂的径向支承下展开。

[0019] 用于从纺织机器的操作单元处的纱线0的中间存储器移除纱线0特别是有故障的

纱线0的方法包括：通过在滚筒1的纵向轴线A的方向上施加的作用力F，朝滚筒的邻近端部

边缘11的端部移动待从滚筒中间存储器的滚筒1移除的纱线0，和/或将其完全移动到滚筒1

外，如图3中看出的。从该位置，纱线0随后从操作单元被移除。在所示实施例中，在滚筒1外

的该位置固定地或可调节地配置有纱线的抽吸管2的抽吸入口，通过它将纱线吸走，如图4

中所示。抽吸管2与未示出的负压源联接。在未示出的实施例中，纱线0以机械方式等方式被

移除。

[0020] 为了通过在纵向轴线A的方向上施加的作用力F更容易地移动纱线0，有利的情况

是纱线0在移动趋向滚筒1的端部和/或离开滚筒1之前和/或之中和/或之后被中断，即特别

地在进入滚筒1之前的时刻以及在离开滚筒1之后的时刻，例如通过使用适当的未示出的中

断纱线的装置，通过该装置，纱线的单独部分形成在滚筒1上以被吸走。

[0021] 此外，如果纱线0在移动趋向滚筒1的端部和/或离开滚筒1之前和/或之中和/或之

后被松弛的话，则对于通过在纵向轴线A的方向上施加的作用力F更容易地移动纱线0是有
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利的。在图2-4中示出的实施例中，在滚筒1上松弛纱线0的实现方式为，例如，通过使用具有

锥形轮廓的工作表面10的滚筒1，其中在滚筒1之前和之后，简单地通过松弛纱线0中的张

力，使纱线0的松弛可以基本上自动地发生在纱线0被中断之后。在另一未示出的实施例中，

在滚筒1上松弛纱线的实现方式为，通过使用具有可调节直径的工作表面10的滚筒1，或者

通过工作表面10的周缘的可缩短长度，例如借助于滚筒1的沿纵向分割的工作表面10，其中

滚筒1的工作表面10的至少一个纵向部分从其操作位置到其松弛位置是径向可调节的，在

所述操作位置纱线0被缠绕在旋转的滚筒1上，在所述松弛位置更靠近滚筒1的纵向轴线A。

在该实施例中，滚筒1的工作表面10具有柱形或锥形轮廓，或视情况为轻微锥形轮廓，例如

类似于前一情况中的轮廓。在滚筒1的工作表面10上松弛纱线0的能力可以通过适当改变滚

筒1的工作表面10来得到增强，例如通过其低的粗糙度和/或所选类型的表面光洁度等。可

选地，滚筒1的工作表面10由多面体形成，例如在滚筒由线材和扁平部段等的系统组成时，

其通过它们的外表面限定出构成滚筒1的工作表面10的大致包封的旋转体。

[0022] 在滚筒1的纵向轴线A的方向上作用于滚筒1上的纱线0的用于将纱线0从滚筒1的

工作表面10移动趋向滚筒1的端部和/或离开滚筒1的作用力F根据一个实施例由朝向滚筒1

的工作表面10的压缩空气流施加，即沿着滚筒1的纵向轴线A的方向，或者甚至是与之交叉，

例如以单位为数°的微小角度。在另一未示出的实施例中，在滚筒1的纵向轴线A的方向上作

用于滚筒1上的纱线0的用于将纱线0从滚筒1的工作表面10移动趋向滚筒1的端部和/或离

开滚筒1的作用力F由空气抽吸的作用施加。

[0023] 根据另一实施例，在滚筒1的纵向轴线A的方向上作用于滚筒1上的纱线0的用于将

纱线从滚筒1的工作表面移动离开滚筒1的轮廓的作用力F由机械剥离器施加，其设置有至

少一个径向臂，其与滚筒1的工作表面10相交，并且从滚筒1的工作表面10的外侧沿着滚筒1

的长度在滚筒1的纵向轴线A的方向上是可调节的。如在图5和5a中示出的，机械剥离器在一

有利实施例中具有环带3的形状，滚筒1能够穿过环带3的中心，这时纱线0通过环带3在滚筒

1的纵向轴线A的方向上的移动被剥离。在该实施例中，环带3设置有一个径向臂30，其与滚

筒1的工作表面10相交，方法是嵌入形成于滚筒1中的纵向沟槽100中。在一未示出的实施例

中，环带3或者更一般地说机械剥离器设置有两个或更多个径向臂30，其在横切于滚筒1的

工作表面10的方向上移动。借助于径向臂30，机械剥离器捕捉和剥离纱线0，或换言之，将纱

线0转移或移动至相应区域，邻近滚筒的端部和/或离开滚筒1至抽吸管2，在这里纱线被吸

走。在所示实施例中，环带3沿着滚筒1做往复直线运动，因此滚筒1中的沟槽100是直线的。

在一未示出的实施例中，环带3沿着滚筒1进行往复螺旋形运动，因此滚筒1的沟槽100具有

螺旋形状以及相应的上升梯度(或螺距，rising  gradient)。

[0024] 如在图5中示出的，沟槽100终止于距离滚筒1的后边缘11一定距离处。这消除了形

成可能导致捕获纱线0的边缘的可能性。

[0025] 根据另一实施例，在滚筒1的纵向轴线A的方向上作用于滚筒1上的纱线0的用于将

纱线0从滚筒1的工作表面10移动离开滚筒1的作用力F由机械剥离器施加，其设置有至少一

个径向臂30，其在与滚筒1的工作表面10横切的方向上移动，并且在滚筒1的内部在滚筒1的

纵向轴线A的方向上可调节地配置，其中滚筒1的工作表面10设置有通路，供剥离器的径向

臂30从滚筒1的内部至滚筒1的外部。剥离器的径向臂30是径向可调节的，并且在纱线0被剥

离之后，它伸入滚筒1的工作表面10的通路中，或者径向臂永久地伸入滚筒1的工作表面10
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的该通路中，并且在空闲模式中，它们定位成使得它们不干涉滚筒中间存储器的常规操作，

即不干涉纱线0在生产纱线0的位置与纱线0在绕线管上的缠绕位置之间的重绕。

[0026] 在清空期间，由于作用力F的作用，有必要确保纱线相对于滚筒1在作用力F的方向

上的运动，其在机械剥离器的实施例中由滚筒1相对于剥离器的运动实现，这意味着仅它们

之一可移动，而另一个保持静止，或者它们都移动。此外，在具有至少一个空气流的实施例

中，有可能的是作用力F的来源和滚筒1朝向彼此移动，这再次意味着仅它们之一可移动，而

另一个保持静止，或者它们都移动。

[0027] 根据又一实施例，在滚筒1的纵向轴线A的方向上作用于滚筒1上的纱线0的用于将

纱线0从滚筒1的工作表面10移动离开滚筒1的作用力F由以上提及的工序中的至少两个的

组合施加，例如，通过组合气动和机械工序，和/或组合剥离器的径向可调节的和径向刚性

的径向臂30，包括与气动工序的组合，等等。

[0028] 在一未示出的实施例中，除了围绕轴线A可枢转地配置之外，滚筒1还配置成在垂

直于其旋转轴线A的方向上是可逆地可倾斜的，其中通过从附图中示出的操作位置(其中滚

筒1用作纱线的中间存储器)以这种方式被倾斜，滚筒1被设定在清空位置，其中作用力F的

来源是例如机械剥离器的臂30，其在与滚筒1的工作表面横切的方向上移动，以将纱线移动

趋向中间存储器的端部或离开中间存储器。在另一未示出的实施例中，在从滚筒1清空纱线

之后，不仅倾斜的滚筒1而且同时作用力F的来源也相对于滚筒1设定在操作位置，比如机械

剥离器，即两个元件进行相同的运动以进入和来自滚筒1的清空位置，其不同于滚筒1的操

作位置。在又一未示出的实施例中，滚筒1始终保持在操作位置，而仅是作用力的来源被设

定在清空位置。在另一未示出的实施例中，滚筒1对齐于平行的纵向装置，围绕其缠绕有纱

线，并且同时纱线还围绕滚筒1的工作表面的一部分缠绕，因此滚筒在该实施例中仅被纱线

部分地缠绕。由于纵向装置或滚筒1的径向相互运动，于是例如有可能松弛纱线，以便通过

根据本发明施加的作用力F从滚筒1将之移除。

[0029] 在另一未示出的实施例中，机械剥离器包括环带，其与滚筒一起旋转，并且其一个

径向臂30或多个径向臂30永久地定位在与滚筒1的工作表面10相交的位置，例如它们在滚

筒设计有固体周向壁的情况下，永久地配置在滚筒1的工作表面10中的沟槽中，等等。

[0030] 在图6和6a中示出的实施例中，滚筒1包括旋转臂4和纱线的引导部41，其中臂4具

有最佳化的形状，使得它不会干涉由根据本发明施加的作用力F对纱线的移除，特别是在纱

线自由地落在滚筒1的边缘之上以供后续移除纱线时，或者是在纱线从邻近滚筒1或邻近滚

筒1的端部的位置被吸走时，等等。为了这些目的，臂4在所示实施例中具有用于滑动纱线的

倾斜区域40，其中在移除纱线期间，臂4被引导部41设置在纱线移除方向上，即纱线掉落或

被吸走的方向上。臂4的相对端部42大致定位在滚筒1的内部空间中，即它隐藏在滚筒1的后

边缘11的层级之后，因此在移除纱线期间，它不妨碍纱线在纱线掉落或被吸走的方向上的

自由运动，等等。

[0031] 从以上描述可知存在众多具体的构造性实施例和变型来实施以上描述的发明，因

此本文明确提及的具体的构造性实施例并不限制被包括在权利要求书中的本发明的范围。
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图 1

  

图 5
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图 5a

图 6
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图 6a
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