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PredloZeny vynélez se tykd lisovacich za-
Fizeni k vyrobé tvarovych dilda pro potru-
bi zédpustkovym kovanim, nap¥iklad = dili
tvaru | odbotek a kuZelovych trubkovych
mezikustl.

Ze sovétského autorského osv3dgeni &.
212968 je zndmo za¥izeni na vyrobu hrdel
a trubkovych néstavcli z trubkovych polo-
tovard. ,

Toto zaFizeni je tvofeno lisem se dv&ma
nepohyblivimi a jednim pohyblivfm p¥rig-
nikem, které jsou upraveny nad sebou a
navzdjem propojeny svislymi sloupy. Na
spednim nepohyblivém pFi¢niku je upraven
vysouvate.ny stll se spodni &&sti zdpustky
pro uloZeni trubkového polotovaru. Horni
¢ast zépustky je pevn& uchycena na po-
hyblivém p¥i¢niku, ktery je upraven nad
zmingnym nepohyblivym p¥iZnikem a opat-
Fen ndhonem k vyvozovani pohybu v obou
smérech. Na hornim nepohyblivém p#i&ni-
ku je upraveno loZné zaFizeni, které je
opatfeno tyci, kterd je vybavena n&honem
k vyvozovan! pohybu v obou smérech. ‘Ty&
je vedena svislym- kandlem, ktery je pro-
veden v pohyblivém pritniku a na n¥m
upevnéné horni 84sti zdpustky v ose lisu.
Na spodni Casti z&pustky, kterd je umists-
.na na vysouvatelném stole, upraveném na
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203274

2

polotovar, v jehoZ bo&nf 'st&n& je upraven
otvor k zavedeni volného konce tyfe taZ-
ného zafizeni a ke spojeni tohoto konce s
raznikem, zavddénym do dutiny trubkovs-
ho po.otovaru. - - -- s

Toto znamé za¥izeni umoZiiuje vyrobu ku-
s tvaru |, kfiZovych dilcti, hrdel-a déle
trubkovych nédstavell taZenim a lemovanim
stény trubkového polotovaru.

Takto zhotovené dily jsou v3ak vytvoie-
ny s hrdly (odbofkami) o nedostatetné
vySce, coZ se negativnd projevuje p¥ je-
jich dalSim pouZiti. . .

Vlivem- uspofddani taZného zafizeni na
hornim nepohyblivém pritniku, musi byt
v konstrukei - zdpustky -upravena zafizeni
ke stfed&ni otveru v boefni st&nd trubkova-
ho polotovaru vzh'edem k' ty&i ta¥ného za-
Fizeni. Témito zafizenimi se stdva konstruk-

ce zapustky komp'ikovan3isi.

Mimoto musi poloviny zdp:siek dobie li-
covat. - U v

Za 'provozu se stll se spodni &4s-
ti zapustky vytdhne z lisu; trubkovy  polo-
tovar se na né&j poloZi a stdl se op#t zasu-
ne. Pritom miZe dojit k podélnému posu-
nuti trubkového polotovaru a poté - otvoru
v botni st&n& trubkového polotovaru: vzhie-
dem k ty&i taZného zafizeni. -

Vlivem tohoto posunuti se nemiZe tyc
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ta¥ného zafizeni vsunout do otvoru, nybrz
narazi na sténu trubkového polotovaru a
miZe ji zdeformovat.

Znatné obtiZe pFi obsluze lisu jsou mi-
moto dany téZ tim, ¥e se provadi pfetvaro-
vani trubkového polotovaru, zahfdtého na

teplotu 1050 aZ 1100 °C, jehoZ vystfedéni

je podstatn& &asové nédrofné, ¢imZ se sni-
Zuje vykon lisu a ovliviiuje kvalita zhoto-
vovanych dili. Ufelem vyndlezu je odstra-
nit zmin®né nedostatky a vytvofit zdpust-
kovy kovaci lis k vyrob& potrubnich dilt s
usporfdddnim taZného zafizeni, které umoZ-
fuje zlepSit kvalitu vyrdb&nych dilt zvst-
Senim vysSky dild, zvysit vykon lisu, zjed-
nodudit konstrukci zdpustky a zlepSit pod-
minky obsluhy lisu,

Tato Gloha byla vyFeSena vytvofenim z&-
pustkového kovaciho lisu k vyrobg potrub-
nich dild, opatFeného nad sebou uprave-
nymi piiéniky, které jsou navzdjem spoje-
ny sloupy a ndhonem k vyvozovani pohybu
v obou smé&rech, propojenym s nejméné s
jednim z téchto pFiEnikf, vysouvatelnym
stolem, upravenym na nepohyblivém p¥Fig-
niku a.opatfeném upevnénou spodni &asti
zépustky, zatimco horni &4st zdpustky je
upevnéna na nad nim leZicim pohyblivém
pFitniku, .dédle ta¥nym zafizenim, tvofeném
ty&i, kterd je vybavena ndhonem k vyvo-
zovdni pohybu v obou smérech, a kterd je
upravena ve svislém kanélu, ktery je pro-
veden v jednom p¥Fi¢niku a na n&m upevng-
né poloving zdpustky ve smé&ru osy lisu,
dale raznikem k zavdd&ni do dutiny trub-
kovéhao polotovaru, ktery se poloZi na spod-
ni ¢ast zdpustky a Ze v boéni sténé& je upra-
ven otvor k'zavadéni Konce: zmin&né tyle
podie:.-vyndlezu- jsou ty& a nédhon taZné&ho
zaffzeni upraveny. v ‘nepohyblivém pFi¢ni-
ku, -nesoucim. vysouvatelny stdl se spodni
¢éstl zdpustky a jsou propojeny s pod nim
leZicim pristavigm pri¢nikem, na Kterém
jsou upevn¥ny-'svislé tyfe, opatfené nardz-
kami, které -spoluptisobi v okamZiku zalét-
ku radidlniho lisovéni trubkového poloto-
varu ‘se sousednim pohyblivym pfiénikem.

Uspofddédnim taZného: zafizen! na nepo-
hyblivém nosniku, nesoucim spodni &dst
zédpustky, je zjednoduSeno stfedéni otvoru
v botni st&nd trubkového. polotovaru vidi
ty®i - zaPizent taZného. Pritom odpadaji
stfedici zaiizeni, jelikoZ je dostalujicI po-
loZit trubkovy polotovar otvorem  dold a
uvést jej do koincidence s tycl.

Tim je - zajisténo presné vystfedéni trub-
kového polotovaru viidi ty&i taZného zafi-
zeni a za®dtek postupu -taZeni odbolky' po-
lotovaru se shoduje se zafdtkem radidlniho
lisovani polotovaru...

Obzvlasdt je dileZitd ta skuteCnost, Ze se
pFitom zv&t§i v¢ska . .odboCky trubkového
polotovaru a tim zvy3i kvalita soufdsti.

Mimoto- se timto -zjednoduSenym stfedé&-
nim vytvo¥l piiznivé podminky pro obslu-
hu lisu a stoupne vykon lisu zmenSenim
neproduktivniho ¢asu. -

4

Je G&elné, kdyZ jsou na pFidavném pFig-
niku ze strany tyce taZného zafizeni upra-
veny svislé tyfe, zatimco v nepohyblivém
pFidniku nesoucim vysouvatelny stdl se
spodni &asti zdpustky, jsou provedeny pri-
chozi kandly a zmin&né ty€e jsou jimi pro-
taZeny tak, Ze jejich naréZky v okamZiku
zaGdtku radidiniho lisovéni trubkového po-
lotovaru spoluplisobi s pohyblivfm p¥i¢ni-
kem, nesoucim horni ¢&st zdpustky.

Uprava op8&r v oblasti zdpustky. vytvarl
priznivé podminky pro nastaveni taZného
zaFizen! p¥i prestaveni na tvarovdnf trub-
kovych polotovarl rliznych rozmérd.

Je vyhodné, kdyZ je jeden z pFi€nfkd li-
su upraven pod pFidavnym pifinikem, na
n&j#? je napojen pehon a ktery je opatfen
svislymi prichozimi kandly, jimiZ se  pro-
tdhnou tyfe, které jsou ze spodni strany
pfidavného pPitniku upraveny tak, Ze je-
jich nardZky v okamZiku zatdtku radiél-
niho lisovani trubkového polotovaru spo-
lupfisobi s uvedenym pohyblivfim pi#i¢ni-
kem:

Uspordddni ty&i s nardZkami mimo ob-
last zdpustky vytvaFi pFiznivé podminky

.z hlediska ochrany pii prdci a ulehluje

pfistup k polovindm zdpustek.

Je vhodné, je-li kaZdd nardZka upravena
s mo¥nosti podélného posouvani vidi li-
bovolné tyéi tak, Ze.se pFitom jejich sou-
Ctovd délka zméni.

Tim se urychli nastaveni lisu pfi pies-
taveni na tvarovani trubkovych polotovarii
provozni doby lisu.

Je mo#né upevnit na horni &elni ploSe
tyle taZného zalizeni kaoxidln& s ni od-
nimatelnou taZnou ty&, spolupiisobici s raz-
nikem. ) .

Tim se vytvofl pfiznivé podminky pro
opracovdni trubkovych . polotovard o riiz-
nych priumdrech prachozich otvordt v. je-
jich” bodni st&n& a dé&'e opracovédni trub-
kKovych polotovard s riznymi priméry trub-
ky. .
Je vyhodné, je-li mezi ty&i taZného zali-
zeni a ‘taZnou ty¢i upevndna mezityC a
jsou-li na jejich €elnich strandch vytvofe-
ny vystupky s prifezem tvaru T a na Celni
strang tyfe taZného zafizeni a na Celni
strané ta¥né tyle draZky s prichozim pri-
fezem tvaru T za tudelem spoluplisobeni se
zmin&nymi v§stupky.

Takovéto spojeni tyfe taZného zaFizeni
s mezity¢l dovoluje prestavovat vysouvas
telny stil se spodni C4sti zapustky,-a to
jak v horni, tak také ve spodni poloze ty-
e taZného zafFizeni a nésledné upevnit
raznik na taZnou ty¢ vné lisu. :

Vynélez je blize popsdn na prikladech
provedeni  z&pustkového kovaciho lisu k
v§rob& potrubnich dilt za pomoci vykresi,
na nichZ znadi obr. 1 lis se dvéma nepo-
hybliviimi pfiéniky ve vychozi poloze, v
Fezu svislou plochou podél osy lisu, pieru-
Sovand, obr. 2 tentyZ lis v bokoryse, obr. 3
tentyZ lis s priniky v polatku radidlniho
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lisovani trubkovych polotovarit a. pFedbsi-
ného tazeni, v p¥itném fezu, obr. 4 tentyz
lis s pFicniky v okamZiku zakonovani pfe-
tvarovani, v pfiéném Fezu, obr. 5 zdpustku
s polotovarem, raznikem a t{fmenem. s me-
zity¢i, kterd je propojena s taZmou tyCi a
ty¢i tazného zafizeni. Vlevo je naznalena
vychozi poloha zdpustky s polotovarem,
vpravo  okamZik ukonfeni pletvarovéni,
obr. 6 lis:s jednim nepohyblivym a dvéma
pohyblivymi- pFiniky a tyfemi, opatfeny-
mi nardZkami, upravenymi z horni strany
pfidavného pii¢niku, v pficném Fezu, obr.
7 tentyZ lis jako na obr. 4, s tytemi, opat-
fenymi nardZkami, upravenymi ze spodnil
strarry pfidavného pri¢niku, v pFfi€ném Fezu.
- Z&pustkovy kovaci lis k vyrob& potrub-
nich dild (podle prvého piikladu prove-
deni) je opatfen nad sebou upravenymi
pFiéniky 1, 2, 3 (obr. 1, 2, 3, 4}, které jsou
navzédjem spojeny sloupy 4. Na nepohybli-
vém pritniku 1 je upraven vysouvatelny
stlil 5 s upevnénou spodni &asti 6 zdpustky,
jejiZ horni G4st 7 je upevn&na na nad nim
leZicim pohyblivém pFi¢niku 2, ktery je
opatfen ndhonem (hydraulickym vélcem) 8
k vyvozovdni pohybu v obou smé&rech, kte-
ry je umist&n na hornim nepohyblivém pFic-
niku 3.

Na nepohyblivém p¥icniku 1 je upraveno
taZné zailizeni, tvoiené tyCi 9, kterd je ve-
dena svislym kandlem 10, ktery je prove-
den v nepohyblivém pfitniku 1, ve vysou-
vatelném stole 5 a ve spodni ¢asti 6 zdpust-
ky ve sméru_osy lisu.

Pod nepchyblivim pfiénikem 1 je upra-
ven pridavny p¥i¢nik 11, ktery je propojen
s tyCi 9 taZného zalizen{ a ndhonem (hy-
draulickfm véalcem) 12 taZného zaFizenl.
Na p¥idavném pficniku 11 jsou ze strany ty-
Ce taZného zaFizeni upraveny svislé tyCe
13, které jsou zavedeny do svislych pri-
chozich kandltt 14, které jsou provedeny v
pfitniku 1, nesoucim vysouvatelny stil 5
se spodni Casti 6 zdpustky. Na koncich ty-
¢i 13 jsou upraveny nardzky 15, kterd spo-
lupfisobi s pohyblivym priénikem 2, nesou-
horni C4st 7 zdpustky, v okamZiku radial-
niho lisovédni trubkového polotovaru 16, v
jehoZ horni stén& je upraven otvor 17.

KaZd4 nardzka 15 je upravena s moZnos-
ti podélného presunuti vaci tyéi 13. Pritom
se dosdhne zmény smérové délky kaZdé
tyCe 13 s prisludnou nardZzkou 15, coZ je
zapotiebl pfi opracovéni trubkovych poloto-
vart 16 s rlznymi primséry a tloustkami
stén.

K dotyku horni ¢&sti 7 zdpustky ({obr.5)
se spodni. asti 6 zdpustky dochézi na jejich
plochéch 18 a 19 po skonéeni poklesnuti
pohyblivého pfi¢niku 2. Pro vyrobu soula-
stek 28 tvaru | s rdznymi priméry hlavni
trubky a odboCky, jsou poloviny zdpustky
6, 7 provedeny s vyménnymi vioZkami 21,
22, opatfenymi pracovnimi plochami 23, 24.
Ve spodni C4sti 6 zdpustky a ve vyménné
vloZce 21 je provedeno okénko 23, urlené

pro - vytvarovdni odboCKky souddstky 208
tvaru | .

Pro tvarovéni odbolek s rdznymi pra-
méry na trubkovych polotovarech je v lisu
upravena loZnd ty¢ 28, kterd mlZe byt 1i-
covatelné pfipevnéna na Celni strané tyde
8, pripadnd na mezity¢i 27, kterd je upra-
vena mezityCi 9 taZného zafizen! a taZnou
ty&i 26. :

Na C&elnich strandch mezitye 27 jsou
upraveny vystupky 28 o priméru tvaru T.
Pro vystupky 28 jsou ureny drézky s pri-
chozim primérem tvaru T, z nichZ jedna je
drdZka 29, je zhotovena v horni ¢elni stra-
né tyfe 9 taZného zafizeni a druhd drazka
30 ve spodni &elni strané taZné tyCe 28.

Takovéto spojeni taZné tyCe 26 s mezity-
€1 27 a této s tyli 9 taZného zafizeni, dovo-
luje pristavovat stfil 5 jak pfi horni, tak i
spodni poloze tyfe 9 taZného za¥izeni.

Raznik 31, zavddény do dutiny trubkové-
ho polotovaru 186 je upevn8n na taZné tyci
28 pomoci t¥fmenu 32.

Lis podle prvého pfikladu provedeni pra-
cuje néasledujicim zphisobem.

Ve vychozi poloze se nalézd pohyblivy
piiénik 2, nesouci horni &ast 7 zépustky v
horni koncové poloze, jak je nakresleno
vievo na obr. 1 a 5. Stdl 5 se spodni Césti
6 zdpustky, mezity¢i 27 a taZnou ty&i 26
jsou vysunuty z lisu. Ty¢ 9 [obr. 1) taZného
zalizeni a tyfe 13. s nardZkami 15 se nalé-
zaji ve své horni koncové poloze.

Trubkovy polotovar 16, zah¥ity na teplo-
tu tvarovéni, jehoZ primér je v&tsi neZ
primér hotové soulisti, se poloZi na spod-
n{ C4st B zdpustky, pfifemZ otvor 17 v jeho
bofni sténé je nasmérovdn tak, Ze konec
taZzné tyCe 26, spojeny s mezity&i 27 vnikne
do tohoto otvoru. Poté se zavede raznik 31
do dutiny trubkového polotovaru 18, nasa-
di na konec taZné tyfe 26 a upevni pomo-
¢i tfmenu 32, .

Stlil 9 se spodni Casti 6 zdpustky a trub-
kovym polotovarem 16 se uvede do pra-
covnl polohy. P¥i tomto prestaveni zasahu-.
je spodni vystupek 28 tvaru T [(obr. 5) me-
zityCe 27 do dréZky tvaru T na Celni stra-
né tyfe 9 taZného zafizeni a zajiStuje je-
jich spolehlivé spojent.

Za utelem klesnuti pohyblivého pi#i¢niku
2 (obr. 1) a k uvedeni horni &4sti 7 zdpust-
ky na spodni Cast 6 zdpustky se piivede
tekutina do pracovniho prostoru hydrau-
lického vélce ndhonu 8 pohyblivého pric-
niku 2.° P¥i klesdni pohyblivého - p¥i¢niku
2 se dostane horni ¢4st 7 zapustky do sty-
ku s trubkovym polotovarem 16 {obr. 3),
jehoZ kulaty prifez se nejdfive ztvaruje na
ovalny, pficemZ velkd osa ovdlu leZi na
svislici. Trubkovy polotovar &astetné po-
klesne plsobenim horni &&sti 7 zdpustky a
dostane se do styku s pracovnimi plocha-
mi 23, 24 (obr, 5) horn{ ¢asti 7 zapustky a
spodni €asti 6 zapustky. Zaroveii se dotkne
pohyblivy pfiénik 2 nardZek 15 (obr. 3)
tyCi 13 taZného zafizeni, ¢imZ je provadé-
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no tvarovdni kruhového priifezu trubkové-
ho polotovaru 16 na ovalny pFed poklesnu-
tim pr¥idavného pii¢niku 11 tyGe 8 a s ni
‘'spojené mezityte 27, taZné tyle 26 a na je-
jim konci upevné&ného razniku 31, pfitemZ
se raznik 31, spojeny s dily taZného zaii-
zeni, pohybuje smé&rem dold o dréahu pokles-
nuti.trubkového polotovaru 16. - ;

V okamZiku ukonéeni tvarovéni prifezu
-polotovaru. 16.na ovalny priifez; vznika me-
zi op&rnymi plochami 19, 18 spodni Castl
6 zdpustky o horni Césti 7. zépustky vile,
kterd je zdvisld na poméru mezi primérem
polotovaru 16 a hotové souféasti, Od toho-
to. okam¥iku zadind pri daldim klesani po-
hyblivého pIitniku 2 s horni gasti 7 Z4-
pustky radidlni lisovani trubkového polo-
tovaru 16. Soutasn& klesd déle, pisobenim
pohyblivého p¥igniku 2, taZné zalizeni a s
nim propojeny. raznik 31; to znamené, Ze
raznik 31 bude soudasng s radidlpim liso-
vanim trubkového polotovaru 16 vnikat do
stény polotovaru, pricemZ se kov poloto-
-varu ‘16 vytladi do- prolomeni 25 (obr.. 5)
spodni ¢&asti zépustky, ¢ImZ se provede
predbdZné ztvarovani (taZeni) hrdla (od-
botky) soudéasti tvaru |. Postup . radialni-
ho lisovani trubkového polotovaru 16 a
predb&Zného taZeni odbofky soulésti 20
tvaru | se ukon&l v okamZiku uzavieni
ploch 18, 19 horni Césti 7 zapustky a spod-
ni Sé4sti 8 zépustky. Raznik 31 pritom VAIE
stavd v duting trubkového polotovaru.

Za néelem koneéného vytvoreni odboCky

soutdsti 20 tvaru | a k dGplnému .vyvede- -

ni razniku 31 z dutiny trubkového po’oto-
varu se- pfivede do hydraulickych valeld
ndhonu 12 (obr. 4) taZného zalizeni teku-
tina, ¢imZ se prfemisti pridavny piiénik 11
a s nim spojené tyfe 13 s nardzkami 15 a
tyt 9 ta¥ného zafizeni s taZnou tyeél 26 a
raznikem 31 a¥ do Gplného vyvedeni raz-
niku 31 z vytvarované odboCky souasti 20
tvaru |, a to smérem dold. T '

"Tim je ukonfen postup vyroby souddsti
20 tvaru | . Pohyblivy pFi¢nik 2 lisu a taz-
né zafizeni se uvede do horni koncové po-
lohy, stiil 5 se spodni Césti-6 zdpustky a
vytvarované soutasti 20 se z lisu vytéhune,
hotovd soutédst 20 tvaru | se vyjme z du-
tiny spodni Casti 6 zgpustky. Timen 32 a
raznik 31 se uvolni z taZné tyfe 28 (obr.
5). Lis je pfipraven ke tvarovdni dalsi
soucésti.

Pou¥iti mezityte 27 s vystupky 28 s pri-
fezem tvaru T, upravenymi na jejich Cel-
nich strandch, kterd spojuje taZnou tyt 28
s tydi 9 taZného zafizeni, zajistuje spojova-
ni a odd&lovéni taZné tyde 26 a tyCe 9, kte-

rd4 se uvadi pfl prestavovéni stolu 5 se

spodni &4sti 6 zdpustky be&hem tvarovani,

do horni a spodni polohy. Pii pFestaveni
na vyrobu soulésti 20 tvaru | s jinymi
priméry :trubek- a tloustkdch sté&n se vy-

* méni vloZky 21, 22 spodni Césti 6 zdpustky

a horni Gédsti 7 zépustky, raznik 31, tfmen
32 a taZné tyc 26. - ,

Mimo to se nastavi poloha nardZek 15
(obr. 1) na ty&ich 13 taZného zafizeni tak,
¥e pii tvarovdni je zajiStén soufasny za-
¥atek radidlnfho * lisovani trubkového. po-
lotovaru 16 a tané odbotky souldsti. 20
tvaru J .- N

. Podle druhého p¥ikladu provedeni: .j‘e lis

opatfen dv8ma pohyblivymi pficéniky 2. a
33 :(obr. 6]}, které jsou propojeny sloupy 4.
P¥itnik 33 jé upraven pod pfidavnym pric-

nikem-11. V tomto pripad® je k. prestavéni

pFignik@-2 a 33 s nosniky 4 pouZ:t spole¢-
ny ndhon 34, ktery fje vestavén do nepo-
hyblivého pFi¢niku 1. -

-V druhém piikladu provedeni pracuje

1is' v" podstat® ‘'stejné jako v prvni varianté.
‘Rozdil spotivd pouze v tom, Ze poklesnuti
pohyblivého pFi¢niku 2 s:horni Sasti 7 za-

pustky se provadi pomoci’ hydraulickych
valci pohonu 34, piisobicich na spodni po-
hyblivy . pii¢nik 33, ktery je upraven pod
pFidavnym pri¢nikem 11':taZného zafizeni
a ‘je propojen § pohyblivym piitnikem 2
pomoci sloupii4. - - S
" Podle ' tietiho . pfikladu -provedeni je lis
opatfen dv&ma pohybliv§mi pii€niky 2 a 33
(obr. 7) a jednim nepohyblivym pii¢nikem
1. Svislé tyGe pridavného pFi¢niku 11 jsou
upraveny ze strany spodniho pohyblivého
pFiénfku 33, ve kterém jsou provedeny
priichozi kandly 36 pro uloZeni zmin&nych
tyti 38. Na volnych koncich tyCi 35 jsou

‘upraveny narézky 15, které spoluptisobi s

pohyblivgm pFi¢nikem 33 prIi jeho kleséni
v okamZiku zatatku radidlniho I'sovani
trubkového polotovaru 16." -
" U tietiho ptikladu provedeni pracuje I's
v podstat® stejng jako v prvnich dvou va-
riantdch, aviak s tim rozdilem, Ze pfi pred-
b&Zném taZeni odboCky soudasti tvaru |,
které se provadi soutasng s radid'nim li-
sovanim trubkového polotovaru 16, spolu-
plsobi narazky 15, upevnéné na ty&ich 35
tazného zafizeni se spodnim pohybliv§m
ptitnikem 33.
Mimo vyrobu souésti tvaru | a kfiZo-
v§ch kusfl umoZiiuje lis vyrobu soudéasti se
zakFivenou podélnou osou a botni -odbot-
kou a dale kuZelovych trubkovych meziku-
s s kalibraci valcového useku meniiho
priiméru. o ‘
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PREDMET VYNALEZU

1. Zapustkovy kovaci lis pro vyrobu tva-
rovych dilt potrubi, se dvéma nepohybli-
vymi a nejméné jednim pohyblivim pfFi¢-
nikem, uspofddanymi nad sebou na svisiych
sloupech, kde na spodnim pohyblivém p¥ig-
niku je upraven vysouvatelny stil pro spod-
ni Cast zdpustky, jejiZ horni ¢ast je upnu-
ta na pohyblivém pFitniku, jakoZ i s taZ-
nou ty€i pro tvarovaci raznik, vyzna&ujici
se tim, Ze pod spodnim nepohyblivym
pfi¢nikem (1) je upraven piidavny pohyb-
livy pFicnik (11), opatfeny svislymi tyce-
mi (13}, ne jejichZ hornich koncich jsou
vytvofeny nardZky (15), uspofddané v dré-
ze svislého pohybu pohyblivého pFitniku
2).
[ 2. Zéapustkovy kovaci lis podle bodu 1,
vyznacujici se tim, Ze svislé tye {13} jsou
uspofdddny posuvné& ve svisitych kanélech

(14), vytvofenych ve spodnim nepohybli-
vem pfiéniku (1) a rozmistdny soumé&rnd
kolem centrdlni svislé tySe (9), kterd je
svisle pohyblivd ve svislém otvoru (10),
vytvofeném ve spodnim nepohyblivém prig-
niku (1).

3. Zéapustkovy kovaci lis podle bodu 2,
vyznacujici se tim, Ze centrdlni svisld tyé
(9) je v pracovni poloze spejena s vyjima-
telnou taZnou ty&i (26) pohyblivého tvaro-
vaciho razniku (31).

4. Zapustkovy kovaci lis podle bodu 3,
vyznalujici se tim, Ze mezi centrdlni svis-
lou ty€i (9) a vyjimatelnou taZnou ty&i (26)
je usporadéna vyjimatelnd vloZena ty¢ (27),
pfiCemZ vidy dvé sousedni z ty&i (9, 26,
27) jsou navzdjem spojeny pomoci T—dré-
Zek a do nich zasunutych T-—ozubcti.

4 listy vykrest

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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