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특허청  

청 항 1 

, 강  필라 트  가   비하는 헤드 , 과 후  비하는 플 트  캐리어 

 포함하는 칫 에 어 , 캐리어 에는 강  필라 트  단 가 공 고, 캐리어 는 가

보다 경질  재료  루어지고 후  헤드  향하도  헤드 에 고, 강  필라 트는 강  필

라 트  단  통해 안내 고 강  필라 트  후단 가 캐리어  후 에 거나 거나

또는 착 합 고, 캐리어  헤드  사    가   재료 없  지 는 것  특징

 하는 칫 .

청 항 2 

1항에 어 ,

가  , 가 고 강  필라 트  포함하지 않는 어도 하나    포함하는 것  특징

 하는 칫 . 

청 항 3 

삭

청 항 4 

삭

청 항 5 

1항에 어 ,

가   캐리어 에 공 고, 가  과 캐리어 는 다  사  에 해 고

리할  없는 연결에 해 결합 는 것  특징  하는 칫 .

청 항 6 

삭

청 항 7 

1항에 어 , 

캐리어 에 직   강  필라 트  단  또한 포함하 ,

 단 에는 강  필라 트가 공 어 는 것  특징  하는 칫 .

청 항 8 

1항에 어 ,

어도 하나  강  필라 트  단 가 가  에 치 고, 강  필라 트  단 에는 가

에 탄  고  강  필라 트가 공 어 는 것  특징  하는 칫 .

청 항 9 

삭

청 항 10 

삭

청 항 11 

1항에 어 ,
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헤드 는 캐리어  상에 맞 어진 캐리어   단  포함하고, 캐리어 는 상  캐리어 

  단  내에 삽 고 헤드 에 어 는 것  특징  하는 칫 .

청 항 12 

청 항 12 (는) 등 료 납 시 포 었습니다.

1항에 어 , 

가   천연 또는 합  고  포함하는 것  특징  하는 칫 .

청 항 13 

1항에 어 ,

헤드  캐리어   치가 가  재료  여 는 것  특징  하는 칫 .

청 항 14 

삭

청 항 15 

칫  하  한 ,

 헤드  공하는 단계 , 

과 후  비한 캐리어  공하는 단계 , 

캐리어 에 가   착하는 착 단계 , 에 캐리어 는 가  보다 경질  재료

 루어  는 착 단계 , 

다  강  필라 트  공하고 캐리어  가    하나 또는  강  필라 트  단

 통해 강  필라 트  안내하는 단계 ,

강  필라 트  후단  하거나 하거나 착 합하여 가   또는 캐리어  후 에 고

하거나, 가    캐리어  후 에 고 하는 단계 ,

캐리어  헤드 에 하는 단계  포함하 , 

캐리어  헤드  사    가   재료 없  지 어 는 것  특징  하는 칫  

 .

청 항 16 

삭

청 항 17 

15항에 어 ,

캐리어  가    하나 또는 에 강  필라 트  고 하  에 그리고 캐리어  헤드

에 고 하  에, 강  필라 트  단  단  근 상   에  하나 또는  실시하는

단계  포함하는 것  특징  하는 칫   .  

청 항 18 

15항에 어 ,

가  과 캐리어  다  사  에 해 하는 단계  또한 포함하는 것  특징  하는

칫   .

청 항 19 
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삭

청 항 20 

삭

청 항 21 

삭

청 항 22 

삭

청 항 23 

삭

청 항 24 

청 항 24 (는) 등 료 납 시 포 었습니다.

5항에 어 ,

캐리어   상에, 가   하  한 사   치하는 것  특징  하는 칫 .

청 항 25 

11항에 어 ,

헤드 는 캐리어  상에 측 에 치  역들에 맞 어진 어도 하나  측  개  포함하는 것  특징

 하는 칫 .

청 항 26 

1항에 어 ,

가  역    단 게 하고, 그 결과 비  치가 재하는 것  특징  하는 칫 . 

청 항 27 

1항에 어 ,

비  치는 헤드  측 에 재하는 것  특징  하는 칫 .

청 항 28 

27항에 어 ,

캐리어  향   후  역  헤드 재에 어 고  것  특징  하는 칫 . 

청 항 29 

청 항 29 (는) 등 료 납 시 포 었습니다.

1항에 어 ,

헤드  캐리어  사  비  치는, 체 는 캐리어  헤드  2개  경질 들 사 에

  가  달 하  하여 사 는 것  특징  하는 칫 .

청 항 30 

청 항 30 (는) 등 료 납 시 포 었습니다.

1항에 어 ,
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헤드  캐리어  사  비  치는, 헤드  캐리어 가 에 해 움직   도  하  하

여 사 는 것  특징  하는 칫 .

청 항 31 

1항에 어 ,

가  재료는  치  하여  진  지하는 것  특징  하는 칫 .

청 항 32 

청 항 32 (는) 등 료 납 시 포 었습니다.

1항에 어 ,

가   열가  탄 체  포함하는 것  특징  하는 칫 .

청 항 33 

청 항 33 (는) 등 료 납 시 포 었습니다.

1항에 어 ,

가   90 미만(O  )  쇼어 에  경도  갖는 것  특징  하는 칫 . 

청 항 34 

1항에 어 ,  

다  강  필라 트  단 가 가   공동 역 내에 치 고, 강  필라 트  단 에

는 하는 강  필라 트들  다  도  강  필라 트들  공 어 는 것  특징  하는 칫 .

청 항 35 

1항에 어 , 

가   헤드  상에 공 고, 그 가    사   헤드  후 에   에 해

 역 내에 치하는 것  특징  하는 칫 .

청 항 36 

청 항 36 (는) 등 료 납 시 포 었습니다.

1항에 어 , 

가   헤드  상에 공 고, 헤드  후 에   에 해  역 내에  치하는

것  특징  하는 칫 . 

청 항 37 

, 강  필라 트  가   비하는 헤드 , 과 후  비하는 플 트  캐리어 

 포함하는 칫 , 캐리어 에는 강  필라 트  단 가 공 고, 캐리어 는 가  

보다 경질  재료  루어지고 후  헤드  향하도  헤드 에 고, 강  필라 트는 강  필라

트  단  통해 안내 고 강  필라 트  후단 가 캐리어  후 에 거나 거나 착

합 고, 캐리어  헤드  사    가   재료 없  지 고, 헤드  캐리어 

사  비  치는 헤드  캐리어가 에 해 움직   게 하  하여 사 는 것  특징  하

는 칫 .

청 항 38 

, 강  필라 트  가   비하는 헤드 , 과 후  비하는 플 트  캐리어 

 포함하는 칫 , 캐리어 에는 강  필라 트  단 가 공 고, 캐리어 는 가  

보다 경질  재료  루어지고 후  헤드  향하도  헤드 에 고, 강  필라 트는 강  필라
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트  단  통해 안내 고 강  필라 트  후단 가 캐리어  후 에 거나 거나 착

합 고, 캐리어  헤드  사    가   재료 없  지 고, 가   헤드

에 공 고 그 가    사   헤드  후 에   에 해  역 내에 치하

는 것  특징  하는 칫 .

청 항 39 

칫  하  한 ,

, 가   비한 헤드  공하는 단계 , 

과 후  비한 캐리어  공하는 단계 , 

다  강  필라 트  공하고 캐리어  내  강  필라 트  단  통해 강  필라 트  안내하

는 단계 ,

강  필라 트  후단  하거나 하거나 착하여 가   또는 캐리어  후 에 고 하거

나, 가    캐리어  후 에 고 하는 단계 ,

캐리어  헤드 에 하는 단계  포함하 , 

캐리어  헤드  사    가   재료 없  지 어 는 것  특징  하는 칫  

 .

청 항 40 

15항에 어 ,

가  과 캐리어  사 에 리할  없는 연결  하는 단계  또한 포함하는 것  특징  칫

  .

청 항 41 

청 항 41 (는) 등 료 납 시 포 었습니다.

15항에 어 ,

캐리어   상에 가  재료  사   공하는 단계  또한 포함하는 것  특징  하는 칫  

 .

청 항 42 

15항에 어 , 

헤드  캐리어  사    어도 25%     함께 하는 단계  또한 포함하는

것  특징  하는 칫   .

청 항 43 

15항에 어 , 

헤드  향에 하여   후  역에  헤드  캐리어  함께 하고, 측  역  비

상태  시키는 단계  또한 포함하는 것  특징  하는 칫   .

청 항 44 

15항에 어 , 

헤드  캐리어  상 치들에  하고, 그 사  역  비  상태  시키는 단계  또한

포함하는 것  특징  하는 칫   .

청 항 45 

청 항 45 (는) 등 료 납 시 포 었습니다.

등록특허 10-0971550

- 6 -



15항에 어 , 

캐리어   라  헤드  캐리어  함께 하고,  역  비  상태  시키는

단계  또한 포함하는 것  특징  하는 칫   .

청 항 46 

15항에 어 , 

캐리어   라  헤드  캐리어  함께 하고, 헤드  캐리어 가 에 해 움

직   게 하고 체  치  헤드    가  달   게 하  하여,  역

 비  상태  시키는 단계  또한 포함하는 것  특징  하는 칫   .

청 항 47 

15항에 어 , 

헤드  캐리어  사   치  가  재료  하는 단계  또한 포함하는 것  특징  하는

칫   .

청 항 48 

39항에 재  에 라   것  특징  하는 칫 .

  

   야

본  청  1항  에  칫 에 한 것 고, 청  15항  특징  갖는 상  칫[0001]

 에 한 것 다.

 경  

 들어 폴리아미드(PA) 또는 폴리에 (PBT)   강 단(cluster of bristle filament)(강  다[0002]

 또는 강  필라 트  다 )  포함하는 래  강  치 , 가  가  비하는 칫  

들어  원 공개 공보 WO 00/64307  WO 01/21036 에 개시 어 다. 여 에  래  강 는 통상

 치아  능  하는 에, 가   여러 가지 능  행할  는 ,  들  몸

마사지하는 능,  운동  감쇠시키는 능, 플라그(plaque)  거하는 능, 치아  연마하는 능,

강  탄  식  매달리게 하는 능 그리고/또는 비  치  하는 능  행할  다. 

 원 공개 공보 WO 00/64307 에는  가    비한 칫  개시 어 는 , 상  

는 래  강 단과 거  동 한  갖고 , 칫  헤드  주 에 치 어 다.  원 공

개 공보 WO 01/21036  경우에는, 탄   가 시트 (sheet-like),  들어  상  갖고 

, 래  강  치  내에 치 어 다.  원 공개 공보 WO 00/64307  경우에는, 다  가

 가 동 한 재료   재료 브리지(bridge)  통해  연결 어 다. 칫  헤드  래

강   후에, 헤드  사  에 해 러   가 다.  경우에 어  단

강  필라 트가 사  해  미리 마 어 어야 한다는 ,  들어  가   

에 강 단  게 어 거나  곽  어 어야 한다는 다. 라  가  

 하  해 는 새 운 삽  사  몰드 내  삽 어야 한다. 여  강 단  상  거나 염

  다. 가능한 탄   상  (demolding)   해 한 게 다.

 상 한 

본   래  강   가   비한 간단하게 할  는 칫  공하는  다.[0003]

또한 본   상 하는   시하는  다.

상  , 청  1항  특징  갖는 칫 과, 청  15항  특징  갖는 상  칫  하  [0004]

한 에 해 달 다. 람직한 태양들   청 항,   도  악할  다.

본  에  ,  에  언  태  칫 에  어 ,  어도  하나  가  ,   들어  [0005]
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가, 경질 재료   캐리어 에 치 다.  캐리어 는 헤드 에 연결 다. 러한 칫 , 

가 ,  가   비한 캐리어 가 별도    고 헤드 에 간단  연결    

에, 에 한  갖게 다.

캐리어  헤드  사  연결 , 클램핑 나 냅 피 (snap-fitting) 또는 리벳 에 해 계식  [0006]

루어질  거나, 착  합에 해 학  루어질  거나,  에 해 루어질  거

나,  또는 열공  실시에 한 열 합  루어질  다.  에  보 , 캐리어 가 헤드

 동 한 재료  는 것  람직한 , 그 는  경우에 브러시  하  해  단지 하나  경

질 만  비  고 재료가  필 는 없  다. 는  시 특  람직하다.

경질 재료   캐리어 에 가   치함  다 과 같   얻게 다. , [0007]

헤드  포함하는 칫  몸체  는 별도 , 가  어 사  해  미리 마 게 다는

다. 간단한 후  단계에  캐리어 는 헤드 에 연결 는 ,  연결   어느 것  사 하여도

가능하 , 경질 캐리어 는 람직하게는 상  헤드 에 맞 어  다. 캐리어 는  들어 후

연결 단계 에 그 캐리어 가 헤드  주 에 압착 어 맞 지도    다. 경질 캐리어 

하여, 가  게 다룰  , 체가 가  재료   가 에 비해 상당   게 

  게 다.

가  칫  에 비해 다. 라  필 한 몰드도 또한 아  비  하다. 본  칫  몸[0008]

체  강  개는 나 에 그들에 각  다  가  비 다 하 라도  몰드  하여   

다. 각  다  가  비한 칫  하  해 는, 다만 가  /또는 그 가  해당 몰

드  체하 만 하  고, 는 비  한 식  간단하게 행   다.

가 과 본 몸체  별도  하는 것에 한 또 다  는, 가    상  원하는[0009]

 상  실시할  다는 ,  들어  래  강  는 가   가 가 

삽   상  래  강  변 시키거나 그  게 다. 게 별도  하는 것  가  

 에 아 런 도 시키지 않는다. 사  에 하여 하학  상  하는 것  가능하게

, 만약에  가 강 가  헤드 에 직  립 어 었다  러한 사  는  매우

곤란하  것 다.

지 지는,   원  해 , 가    가  과 동 한 재료  [0010]

어 다. 본 에 는  재료   하게 택할  , 그 결과  들어  각  다  경도

 사 하는 것도 가능하다.

가 과 헤드  리할  없게 연결함 , 가  사  에 탈착 지 않게 어, 삼킬  는[0011]

험  어나게 다.

래  강 는  들어 헤드 에 직  고 거나, 또 다  캐리어  하는 강  플 트에 고[0012]

거나, 가    한 캐리어 에 고 는 , 러한 변  실시 는   갖는다. 강

 헤드  또는 강  플 트에 고 하는 업 에, 가  과 래  강 는 헤드  가  

립  에 후  사  해   독립  마 어   고, 그 결과 상  가  과 래

 강 는  상  거나 염시키지 않게 다. 라 , 캐리어  가    하나 또는 

에 강  필라 트  고 하  에 그리고 캐리어  헤드 에 고 하  에, 강  필라 트  단

단  근 상   에  하나 또는  실시할  다. 

래  강  가    캐리어 에 립하는 것에 한 는,   공간 치가 원[0013]

하는   가능하다는 다. 러한 식  마  캐리어 는  해  각  다  본 몸

체에 연결   고, 그 결과 단지  량  본 몸체  가지고 도 많  량  각  다  칫  만들

 게 다.

 경우 에 , 래  강 는 가   립  후에 사 하  하여 마   다. 만약 [0014]

 캐리어 에 비 다 , 우     포함하는 가   체  한 다 에

캐리어  강  는 것  람직하 , 상  강 는  들어  연질  또는 경질  단

(cutout)  통해 안내   다.

가 ,  하나 상    비한 캐리어  2개  사   또는 다  사  [0015]
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하는 것  람직하다.  경우에,  사 에 리할  없는 연결  람직하게 다.

람직하게는 가   캐리어  측 에 또한 치 고(  들어 고),  경우에 상  가[0016]

  립  상태에   헤드  측 곽과 함께 측 에  마감 거나 그 측 곽  어 돌 다.

상  가    들어  비  치  하는 역할  하거나,  약간 돌 어 는 

탄   몸  마사지하는 역할  하거나,  에 격 보 치  역할  한다.

람직하게는 가   는  들어 천연 고 나 합  고  특  열가  탄 체  다. 본[0017]

 칫  몸체에 사  재료가 캐리어 에 사 는 것  람직하 , 특  폴리프 필 , 티 -아크릴

니트릴,  폴리에 ,  아크릴 니트릴- 타 엔- 티 (ABS)  또는  폴리우 탄,   들  플라 트

(Isoplast )가 사 다. 연질  쇼어 에  경도(Shore A hardness)는 람직하게는 90보다 고, 특

람직하게는 50 미만 다.

캐리어  는  특  람직하게는  AFT(앵커  프리  프 :  Anchor  Free  Tufting)  에  해  강[0018]

여진다.  경우에, 우  경질 재료  플 트  캐리어 가 특  2개  사  에 하여 가

과 함께 다. 어 , 강  필라 트가 플 트  캐리어  /또는 가   단

통해 안내 고, 플 트  캐리어  /또는 가  에 고 시키  해    경우에 칫

 헤드  쪽  향해 는 상  강  필라 트  후단 가 거나 착  합 다. 에 한 

는, 강  치  원하는   폭 게 실시할  다는 고, 특  시트  강  도 가능하다는 

다. 캐리어 는  들어  독  특허 공보 DE 200 06 311 U 에 개시  특   에 하여 헤

드 에 연결 다.

탄  재료, 특  열가  탄 체가  진동  상당한 감쇠  하여 한  지만  [0019]

  에, 캐리어  헤드  사   어도 는 탄  없  지 는 것  

람직하다.  해 ,  크  감 시키는 연질  재료 브리지(bridge)가 지 않도 , 캐

리어  강  지지하는 에  가  재료  사  (inkection point)  택하는 것  람직하다.

하지만, 가    역에 치하고  하는 경우에는, 상  가   칫   측 에 

치시키는 것  람직하다. 는 사하게 캐리어  측 에 비  치  하게 하지만, 캐리어 

 헤드  사  향  역과 후  역  하는 것  가능하다. ,  운동  상 하는 지

 에 해 하   역  후  역에 가하여지고, 그 보다는 하   가해지 는 하지만 특  측

 역에 하  가하여지  에, 캐리어 (5)가 양 하게 지   게 다. 칫  헤드  캐리

어 가 에 해 동   어  칫  헤드 가 체    가  가질  도 ,

비  치  단  (punctiform welding)하는 것도   다. 

가   실링립(sealing lip)  식  비  치  가  시키는 것도 가능하다. 에 라,[0020]

캐리어  헤드  사  공간   침 하지 못하도  다. 라  어 한 균도 상  역에 

지 못하게 어, 브러시가  생 게 다. 당한  능  달 하  해 는, 연질  쇼어

에  경도는 50 미만  람직하다.

본 에 한 실시 들  하에 개시 어 고 도 에 도시 어 다.[0021]

실 시 

도시 어 는 든 칫  헤드 (1)  (2)가 비  본 몸체  갖는 ,  본 몸체  단지 [0033]

만  도시 어 다. 각  다  상  캐리어 에 연결  각  다  상  다  가   

(6)  비한 가 (4)  칫   상태   헤드 (1)에 연결 다. 또한, 헤드 (1)에는 래  강

단(cluster of bristle filament)(3)(강  다  또는 강  필라 트  다 )  직 (도 1 내지 도 5) 또는

간 (도 6)  비 다. 강 단(3)  재료  치는 변할  다. 하에 는 개별  실시 들  특 들

 ,  상 하는 들에는 동 한 칭  여 다.

도 1a  도 1c는 헤드 (1)에 미 강 단(3)  비 어 는 칫  나타낸다. 도 1b에 도시  가 [0034]

(4)에는 경질 재료, 특  헤드 (1) /또는 체 본 몸체  에 사 었  동 한 플라 틱  

단  U  캐리어 (5)가 비 다.  경우에 직   태  가   (6)는 캐리어 

(5)에 견고하게 연결 다.  (6)는 직   향해 약간 경사지고, 직에 하여 5°내지 30

°사  각도  한다. 러한 , 탄   (6)는 래  강 단(3)(도 1d)과 하게 고,
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상  강 단   도 게 다(미도시). 래    하게 , 그러한 치는 고비  변

(displacement method) 만 달   다.

캐리어 (5)  상  강 단(3)  어지는 쪽  향하는 헤드 (1)  역에  도 1c에  볼  는[0035]

단 (9)에 맞 어진다.  역에 또한 핀(pin)(7)  치 고, 상  핀  캐리어 (5)  (8)  통해

끼워질  다. 핀(7)  냉간 거나 열간 어   (8)에 고 다. 도 1d는  칫

 평 도  나타낸다.

미  나 생   해, (8)  닥 역 나 헤드 (1)  닥 역  체  연질 플라[0036]

틱   보 층(22)(도 2d 참 )  여질  다. 캐리어 (5)  헤드 (1) 사  경계 역도

사하게 연질 플라 틱  여지는 것  람직하다. 러한  사 는 재료는  연질 재료

,   연질  재료는  칫   역에도  사 다.  람직하게는,  다  사  (multi-component

injection molding)에 하여  하는 동안에 보 층  다. 하지만, 플라 틱 층  캐리어

에 직  체  는 것도 가능하다.

가 (4)  리벳 에 해 헤드 (1)에 연결 는 칫  또 다  실시 가 도 2a 내지 도 2e에 도시 어 [0037]

다.  경우 가  시트  가   (6)가 트(rosette)  태  연결 어 는 플 트

캐리어 (5)  포함한다. 캐리어 (5)에는 핀(7')  비 고, 가 (4)  상  핀(7')에 하여 헤

드  단  상 하게 비  (8')  통해 끼워질  게 , 핀(7')  변 에 해  고   게

다. 가   (6)는 헤드 (1)  끝 역에 치 다. 개별 강 단(3)과 강  치는 (2)

향  다. 보 층(22)  (8')  역  는다.

도 3a 내지 도 3e는 도 2에  칫 과 사하게  칫  다  실시  나타낸다. 플 트  캐리어[0038]

(5)  트  가   (6)  비한 가 (4)   경우에 에 하여 헤드 (1)에 연결

다.  해 , 헤드   역에는 플 트  단 가 비 고, 캐리어 (5)  상 하게 

(5a)   에 하여 상  단  내에  삽 다. 도 3d는  칫  측 도  나

타내고 고, 도 3e는 래  강 단(3)과 가   (6)  포함한 합  강  치  평 도  나타

내고 다.

도 4a 내지 도 4e에 도시  칫  가 (4)  냅 피 에 하여 헤드 (1)  앙에 고 다. 가 [0039]

(4)  날개  가   (6)들  리들에 치  직사각  캐리어 (5)  포함한다. 2개  

 (6)도 또한 캐리어 (5)에 치 다(도 4b  도 4c). 도 4a에 도시   같 , 헤드 (1)에는

앙 (8'')  비 고, 상  앙  통해 캐리어 (5)  탄 게  연 (11)가 끼워진다.

가 (4)과 헤드 (1)는 냅 피  연결에 해  연결 는 ,  냅 피  연결  연 (11)  닥

단 (11a) 단  어  에 게 지지 않는다. 래 강 단(3)  강  치는 도 4a  도 4e에

도시   같  날개   (6)가 래  강 단(3) 사 에 치 도  다. 가 (4)  별도

 고, 어  마 어 는 강  치  가지고  헤드 (1) 내에 삽 다. 라 , 래  강  

치  맞 리는 가   (6)  , 도 4b 내지 도 4e에 도시  각  치  날개  나,

공간 내  각  다  향  향하는 도 8에 도시  산개  핀    실시하는 것도 가능하다. 미

나 생   해, 헤드 (1)   가  재료   보 층(22)  여진다.

도 5a 내지 도 5e는 본 에 라 칫  헤드 (1)  가 (4) 사 에 냅 피  연결  루어지는 또[0040]

다  실시  나타내고 다. 래  강 단(3)   강  치  내에는, 가 (4)  하  

한 미리 마 어 는 단  태  역(13)  헤드 (1)에 비 다. 상  역(13)  (12)  비한 

 포함하고, 상   (2)  향에 직  상   각 경계  라 연 , 상  

 헤드  측  경계  라 연  (12')과 마찬가지  헤드 (1)에   탄  또는 탄  

공한다. 미리 마 어 는 역(13)  캐리어 (5)   보다 약간 아 , 상  캐리어 

가 역(13) 내  압착 어 립   게 다. 도 5e  평 도에 도시   같 , 가 에는 

(2)  향  가 질러 치  시트      가  비 어 다.

도 6a 내지 도 6f는 본 에  칫  또 다  실시  나타내고 는 ,  경우에는 식 치아 [0041]

닛  한 플러그 (plug-on) 칫  도시 어 다. 래  강 단(3) , 립  상태에  칫  하는

헤드 (1)에 연결 는 별도  강  플 트(18)에 고 거나, 상  헤드 에 가능하게 또는 가능하게

고 는 크(23)에 고 다.  경우  가   (6)는 캐리어 (5)에 고 는 , 상

캐리어 (5)는 평 에  볼  약간 곡 고,  (6)  향에 직  시트  연 (16)  갖
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는다. 가 (4)  상  연 (16)에 하여 크(23)  상 하게  (14) 내에 삽   다.

원  단 (15)가 헤드 (1)  (14)  앙에 치 고, 가 (4) 연 (16)  상 하는  (1

7)가 상  원  단 에 맞 린다. 라 , 가 (4)과 헤드 (1)는  맞게 압착식   연결 다.

강  플 트(18)  닥 단 에는 (19)  비 고,  에 하여 강  플 트(18)가 크(23) 또는

그 연 (23a)에 고   게 다. 도시  실시 에 , 가 (4)  크(23)에 하여 움직여진다.

택 는, 가 (4)  헤드 (1)에 직  고 어 지 않  도 다.

도 7a 내지 도 7e는 AFT 에 해 칫  하는 실시  나타내고 다. 도 7a 내지 도 7c는 여러 공[0042]

단계에 는 캐리어 (5)  단  나타내고 는 , 가   (6)  래  강 단(3)  비

에 하게 치 는 단계(도 7a) , 어  가  재료가 는 단계(도 7b) , 어  강 가 

는 단계(도 7c)  나타내고 다. 캐리어 (5)  측 상  칫  헤드 (1)에 얕  단  태  마

어 는 역(13)  크 에 맞 어진다. 캐리어 (5)에는 미리 마 어 는 역(20)  비 고, 

역 내에 가   (6)가 립  특  다. 또한, 캐리어 (5)에는 단 (24)가 비 고,

 단 에는 가  또는 탄  재료가  또는  채워  가  역(6')  하 , 에 

해 는 도 7e에 상  도시 어 다. 캐리어 (5)는 또한 (21)  포함하고,   통해 강 단

(3)  끼워지 , 상  강 단  그 후단 (3a)가 에  상   후 에 고 다. 탄  재료

 루어진 가  역(6')에는 다  (21')  비 고,   동 한 식  고 는 강 단(3)

 사하게 하는 역할  한다. 탄  재료  루어진 가  역(6')  하나 상  강 단(3)  할

 다. 라 , 가  역(6')에 고  강 단(3)  특  탄  식  고 거나 매달 지게 다.

다  강 단(3)  캐리어 (5)에 직  고 다. 어 , 강 단   (6)  가  역(6')  포함

하는 가  과 립  캐리어 (5)가 미리 마 어 는 역(13) 내에 삽 다.

본원  경우 단  태  역(13)   쪽  향하는 캐리어 (5)  가 리(30)는 도 10과 도 11[0043]

실시 에  같   다. 러한 진 가 리(30)는, 헤드 (1)에 연결하  해   

 하는 에, 에 지 집  역할  하고, 또한 액  재료  한 재료  역할  한다. 

AFT 에 는 강  필라 트  고 시키  해  앵커(anchor)나 클립  사 하지 않 , 그 신에 상[0044]

강  필라 트가 직  플 트  캐리어 에 다. 것  미하는 는, 강 단  폭  앵커에 해

결 지 않아   한 , 특  시트  강  치도 가능함  미한다.

AFT  경우, 강  필라 트  상  강  필라 트가 플 트  캐리어 에 립  에 사 하  해[0045]

미리 마 하는 것도  가능하다. 하지만, 재 실시 고 는 변  실시 에 , 강 는 상  강

가 플 트  캐리어 에 립  후에만 가공 게 다.

도 8a 내지 도 8e는 도 4  칫 에 한 변  실시  나타내고 다. 래  강 단(3)   강  치[0046]

는 도 4에 상 한다. 가 (4)에는 다  핀   (6)가 비 고,  핀   는 별 태

, 래  강 단(3)  통해 맞 린다(도 8d  도 8e). 고  는 도 4에 상 한다. 가  재료  

 보 층(22)  헤드 (1)  (2)   는다.

도 9a 내지 도 9f는 본 에  칫  또 다  실시  나타내고 다. 헤드 (1)에는 가 (4)  캐[0047]

리어 (5)  한 미리 마 어 는 역(13)  비 , 상  역  캐리어 (5)보다  크다. 상

역(13)   들  헤드 (1)  통하는 고, 는 도 9b, 도 9d  도 9e에 도시 어 다. 상  

역(13)에는 2개  측  (13a)  비 ,   상  캐리어 (5)  2개  측  연 (5b)  상에

맞 어진다. 상  캐리어 (5)는 헤드 (1) 내에 립 어 그곳에  체결 다. 역(13) 내에  캐리어 

(5)  극  해, 측  변  그리고/또는 연 (5b)에 해 한   심  하는  운동  가능

하게 , 가 (4)에 특   탄 나 탄   공 게 다. 헤드 (1)  후  다시 연

질 재료  층  여질  다.

도 10a 내지 도 10j는 AFT에 해  칫  또 다  실시  나타내고 다. 도 10a 내지 도 10c는 도 7a[0048]

내지 도 7c에 상 하고, 각각 여러 공  단계에 는 플 트  캐리어 (5)  나타낸다. 도 10d 내지 도

10f는 동 한 캐리어 (5)  도 10a에 시   I-I  라 도시한 단 도 다. 앙에 치  가  

(6)는 시트  또는 돛 (sail-like) , 평 에  볼   루고 다(도 10h). 도 10e  도 10f에

도시   같 , 가   측 에 체   측  가  역(6'')  포함하고, 상  역

립  상태(도 10h)에  헤드 (1)  측 에 하 , 헤드  측 곽과 거  동 한  마감 다. 상

 역   들  격  보 치  역할  하 ,  그리고/또는 가  몸  마사지하  한 역할
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한다. 상  측  가  역(6'')에는 사하게 강 단(3)  하  한 (21')  비 , 그

강 단  탄  식  매달  게 고, 치아  에 특  탄  다.

래  강 단(3),  (6)  가  역(6')과 측  가  역(6'')  포함하는 가  [0049]

비  캐리어 (5)는 칫  헤드 (1)  단  태  역(13) 내에 삽 다. 칫  헤드 (1)가 여러

도 에 도시 어 는 , 도 10g  도 10j에 는 캐리어 (5)없  도시 어 고, 도 10h  도 10i에 는 캐

리어 (5)가 삽 어 도시 어 다. 칫  헤드 (1) 또는 단  태  역(13)  측  경계에 측

개 (25)가 비 고,  측  개 는 에 캐리어 (5)에 어 는 측  가  역(6'')에 맞

어진다.

캐리어 (5)는  에 해 칫  헤드 (1)에 연결 다. (26)   시 어 다. [0050]

 하  해 , 캐리어  닥 경계에는 립  단  태  역(13)  에 는  경계

(26')가 비 고,  (26)  하게 다.  경계(26')는  향에 해 고,

그 결과 도  5  1     연결 게 다.

탄  재료가 한  지  만    에, 가능한 한 (26)  도 7에 도시[0051]

 칫  경우에  같  상  재료없  지 거나 도 10에 도시  칫  경우에  같  단 가 단지

만 비 도  한다. 상   경우에 하는 는, 캐리어 (5)  헤드 (1) 사  공동(28)  

 하여 과 균  침  막고  하는 것 다.  해 는, (26)  크  감 시키는 필

한 재료  브리지(bridge)가 지 않도 , 캐리어 (5)  강  지지하는 에  가  재료  사

  택하는 것  람직하다. 다  가  가 헤드 (1), 특  그 후 에 비 다 , 상  가

는 (26)  크  감 시키지 않도  치 다.  들어 , 러한 들  상 하는 사  

(26)에 해 한 는 헤드 (1)  후  역(미도시) 내에  치 다. 헤드 (1)  캐리어 

(5) 사  체  람직하게는 어도 25%에 걸쳐 고, 특  람직하게는 헤드  주 ( (26))

 라  다.

도 10에 도시  실시 에 , 측  가  역(6'')  (26)  가 막고 어 , 그곳에 비  치[0052]

(27)가 다.  비  치는 람직하게는 헤드 (1)  측 에 치 고, 캐리어 (5)  향 

역과 후  역  헤드 (1)에 견고하게 다. ,  운동  상 하는 지  에 해 매우 

  하   역과 후  역에 가하여지  에, 캐리어 (5)가 고 어 지   게 

다.

비  치(27)는 측  가  역(6'')에 하여 여 에 는 실링립(sealing lip) 식  고, 그[0053]

결과 사  다 하 라도 아주  양  만  공동(28) 내  침 할  게 다. 양 한  능

해 는, 50 하  쇼어 에  경도(Shore A hardness)  갖는 재료  택하는 것  람직하다. 헤드  캐

리어  사  비  치는 그  경질  사 에   가  도  또한 사   

다.

도 11  AFT   칫  또 다  실시  나타내고 ,  경우에는 2개  돛  가   [0054]

(6)  비하고 다. 캐리어 (5)  주 는 가   또는 가  역(6')에 해  러싸여

고,  가  는 립  상태에 (도 11a에 도시  평 도) 상단측  헤드 (1)  주   러싸

고 , 격 보 치  역할  한다. 측  가  역(6'')에 , 연질 재료는 가  재료  루어

진 가  역(6'')  통해 안내 는 측  강 단(3)  한 착  역할  한다.

도 11c에 도시   같 , 경질 (캐리어 (5)  헤드 (1))  가  역(6')  연질  아래에 [0055]

는 (26)  라  하게 고, 여 에  에 하여   다. (26)  측  가

 역(6'')에 해 단 는 하지만,   같  한 지 능  달 다. 캐리어 (5) 아래

에 는 공동(28)  (26)  라  치  측  가  역(6'')에 하여 다.

도 10과 도 11  참고하여 었       람직하게는 다  칫 들에 사  도[0056]

다. 

도  간단한 

도 1a 내지 도 1d는 가  리벳 에 해 헤드 에 고 는 본 에  칫  여러 립 단계에[0022]

도시한 도 .
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도 2a 내지 도 2e는 가  리벳 에 해 고 는 또 다  칫  도시한 도 .[0023]

도 3a 내지 도 3e는 가  에 해 고 는 칫  도시한 도 .[0024]

도 4a 내지 도 4e는 가  냅 피  연결에 해 고 는 칫  도시한 도 .[0025]

도 5a 내지 도 5e는 가  냅 피  연결에 해 고 는 또 다  칫  도시한 도 .[0026]

도 6a 내지 도 6f는 가  압착 어 고 는 경우  칫  도시한 도 .[0027]

도 7a 내지 도 7e는 AFT에 한 칫   도시한 도 .[0028]

도 8a 내지 도 8e는 가  냅 피  연결에 해 고 는 또 다  칫  도시한 도 .[0029]

도 9a 내지 도 9f는 가  극  지하  헤드 에 고 는 또 다  칫  도시한 도 .[0030]

도 10a 내지 도 10j는 AFT에 한 또 다  칫   도시한 도 .[0031]

도 11a 내지 도 11c는 가  재료   측  포  비한 칫  도시한 도 .[0032]

도

    도 1a

    도 1b

    도 1c
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    도 1d

    도 2a

    도 2b

    도 2c
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    도 2d

    도 2e

    도 3a

    도 3b
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    도 3c

    도 3d

    도 3e

    도 4a
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    도 4b

    도 4c

    도 4d

    도 4e
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    도 5a

    도 5b

    도 5c

    도 5d
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    도 5e

    도 6a

    도 6b

    도 6c

    도 6d
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    도 6e

    도 6f

    도 7a

    도 7b
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    도 7c

    도 7d

    도 7e
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    도 8a

    도 8b

    도 8c

    도 8d

    도 8e
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    도 9a

    도 9b

    도 9c

    도 9d
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    도 9e

    도 9f
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    도 10a

    도 10b

    도 10c

    도 10d

    도 10e
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    도 10f

    도 10g

    도 10h

    도 10i

    도 10j
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    도 11a

    도 11b
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    도 11c
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