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- Profil orovndvade sestavé z profilovanych

destidek (18) z tvrdych nebo velmi tvrdych
materidl, je% maji mezi sebou mezery, O-
rovnavad ve tvaru orovnavaciho valelku (10)
m4 na obvodu dFfiku (12) segmenty (14) umisté-
né s mezerami za sebou. Na &elnich plochéch
segmentd (14) jsou umist&ny profilované des-
tigky (18) upevn&né na destilkdch (16) z tvr-
dokovu., Materislem profilovanych destilek
(18) je polykrystalicky synteticky diamant
obrobeny elektrojiskrovou erozi.
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Vyndlez se tykd orovnévale brousicich kotouZs, tvofeného t&lesem s profilovanou
pracovni Césti,

Hlavni funkci orovnavall p#i opracovéni pracovnich ploch brousicich kotoudd je
jednak odstranéni otupenych brusnych zrn & &dstic kovu, které se nalepi na pracovni
plochu brousiciho kotoude b&hem brouSeni, a jednak obnoveni sprévného geometrického
tvaru brousiciho t&lesa, UZ ddvno je znémé pouZivat jaeko orovndvaié diamantovych ndstro=-
jb. Jsou znémé orovnévale s jednim diamantem a s velkym poltem diamantovych zrn, dia-
mantové orovnévaci bloky a dismantové orovnévaci véledky. Orovnidvaci blok miZe proché-
zet pod brousicim kotoulem & (b&r materidlu miZe nastédvat s malym p*isuvem do zébdru
v n&koliks priachodech. Diamantové orovnédvac{ védle&ky konaji p#i orovndvéni brousicich
kotou&t rotalni pohyb a s vyhodou 1 relativni pohyb v&Zi rovn&3 rotujicimu brousicimu
kotoudi, pFifemZ rotaini pohyb mlZe byt obousm&rny a md2e byt s vyhodou vyvoldvén odd&-
lenym pohonen,

P#i vyrobd diamantovych orovndvacich védleZkd se rozezndvd pozitivni & negativni
zplisob. PFi pozitivnim zplisobu se na zédkladni t&leso s pFesnymi rozméry nanesou disman-
tovéd zrna & spoji se s nim galvanickym kovovym povlakem, Timto zpfisobem lze vyrobit
diamantové orovndvaci vadletky s omezenou pfesnosti. Naproti tomu negativnim zpdsobem
lze dosdhnout vy$31 tvarové pfesnosti: do tvarovaciho prstence, jehoZ vnit#ni tvar
piesné odpovidéd vyrdbEnému orovnivacimu véleiku, se vlo#i ru&ng diamanty s galvanickou
kovovou vrstvou nebo slinutym kovem a potom se nejriizndj3im zpfisobem propoji. Po odstrs=-
néni tvarovaciho prstence vznikne orovndvaci vélefek, jehoZ vn3ji obrysy piesns odpovi-
daji poZadovanému profilu.

Diky pouziti rfizn& velikych diamantovych zrn a r6zné vyrobni technologie i odlig-
nych kovovych nebo plastickych vazebnich sloufenin lze vyrobit orovndvaci véledky rfizné~
ho provedeni, PFitom jsou aZ na nepastrné vyjimky diamantové orovnavaci vélecky povleleny
jedinou vrstvou diamantovych zrn, kterd pokryvd cely povrch orovndvaciho véleSku a tvori
tedy uzavienou plochu,

Ofelem vyndlezu je vytvofit orovndval, ktery by zajiZ¥oval naprostou geometrickou
pfegnost a fezivost opracovavaného brousiciho kotoude, aby se zvy3ila Zivotnost kotoule.
Mimo to je Glelem vyndlezu vytvoFit takovy orovnédval, aby se jeho p#isun do z&b&ru k opra-
covavanému brousicimu kotoudi podstatnd zvy3il oproti b&invym orovnavaiém a tedy aby se
zkrétila doba orovnévéni,

Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze profil orovnivaie je tvoifen profilovanymi dese
tikami z tvrdého nebo velmi tvrdého materidlu, které maji mezi sebou mezery, Tvrdy nebo
velmi tvrdy materidl je s vyhodou tvofen polykrystalickym syntetickym diamentem nebo
krychlovym krystalickym nitridem boru nebo tvrdokovem, napiiklad ve formd sloudenin wole
framu nebo titanu, nebo keramikou, podle vyhodného provedeni vynélezu sestdvaji desti&ky
z kompaktni masy tvrdého nebo velmi tvrdého materiadlu nebo ze zdkladniho télesa, které
mé poZadovany profil a je povlefenc vrstvou tohoto materidlu. Pokud Jsou profilované des-
tigky z povlelenych zékladnich t&les, lze k jejich vyrob& pouiit zndmych postupl, napiti-
klad elektrolytického nanéfeni nebo napafovéni, kterd jsou znémé pro zpracovini dismanto-
vych, kerbidovych nebo keramickych #eznych materidld,

Orovnéval podle vyndlezu ve tvaru orovnévaciho védledku se vyznaluje tim, Z%e profilo-
vané destilky z tvrdého nebo velmi tvrdého materislu Jsou umigtdny na Zelnich plochich
segmentd na obvodu dfiku, kterd maji napfiklad tvar zubd, S vyhodou se skl&dd profil orov-
névaciho véleCku z dilZich &elnich ploch profilovanych destifek z tvrdého nebo velmi tvr-
dého materidlu n&kolika, s vyhodou dvou segmentl uvlozenych aa sebou, To md vyhodu zejmé-
na tehdy, kdyZ se Eelni plocha jednoho segmentu sklads z vétsiho poctu profilovanych deg-
ticek ze nyntetlckého dlaman u, pondvadZ tyto destidky nejsou k dispozici v libovolnych
rozm&rech., Profilované destilky za sebou qésledujic1ch segmentd jsou pak umistdny vzdjemns
_plésazené, aby se pfekryvaly, To m& za vyhodu, “Ze pFi orovnéavéni se neprojevuje meZera

‘mezi sousednimi destilkami. Podle dal3iho vyznaku vyndlezu Jsou ve di#{ku orovnavaciho vi-
_leéku_pfed ¢elnimi plochami usistdny kowtirky na tfisky, které mohou,zachycovat pfi-opra=-
ovdni brousiciho kotouZe kovovéd Sdstice 2 brugnd zrna, ponévaé;;jinak by bylo pot#ebi nd-
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ro&nych zafizenl k odstrafiovani tohcto odpzdu.

Aby bylo moZno z polykrystalickych syatetickych diamantovych destilek, které jsou
Q soulasné dobd na trhu a maji tvar kruhovvch kotoull s tloudtkou 1,5 nebo 3,2 mm a s pri-
mérem 13,7 mm, vytvoiit poZadovany profil, opracovévaii se destilky elektrojiskrovym obré-
b&nim, elektronovym paprskem, laserovym paprskem, paprskem horkého kysliku, broudenim nebo
tvé¥enim, napfiklad lisovénim,

Vyhoda crovnivafe podle vyndlezu oproti zndmym orovndvalfim spofiva v podstatng vy3&{
rychlosti orovndvéni, Dosavadni orovnavdni brousicich kotouZ& je vlastnd brouleni, zatimco
orovnavalem podle vyndlezu se brousici kotoule Vv PfinCipufrézuje, takZe pro tento postup
se mezitim ujal ndzev "frézovaci orovnavéni®, Frézovéni je normélnd rychlej3i neZ broule-
ni, Brousicich kotoulfl se pouZivé pro jemns a nejjemnjsi obrdbé&ni a proto museji byt ss-
my obrobeny s maximdlni p¥enosti. Zdinlivé to neni proveditelné orovnavalem pracujicim na
zplsob frézy, kde se jednotlivé {fezné hrany pfi kaZdémdoteku s brousicim kotoulem zarfiznou
do jeho obvodu a vyfiznou v ném jekousi vinku, Pfesn® vélcovd obvedovd plocha vznikne te-
prve tim, Ze na obvodu vzniksd velké mnoZstvi vzédjemnd pfesazenych vlnek, které do sebe ne-
znateln& prechdzejl & vytvofi gtejnomdrny povrch brousiciho kotouce.

Dalsi vyhody a vyznaky vyndlezu vyplynou z nisledujiciho popisu orovndvafe v souvis=
losti s vykresy, kde zna¢i obr, 1 orovnéval podle vynalezu ve tvaru orovnivaciho kotoule
v bokoryse, obr. 2 pldorys orovnavale z obr. 1, obr, 3 bokorys orovndvale ve tvaru bloku
8 obr, 4 ez orovndvacim blokem podle obr. 3. '

Orovnavaci valecek }2 z obr. 1 sestévd ze zékladniho tdless nebo dfiku lg, ktery
mé v konkrétnim pFikladé provedeni na obvodu osm segmenté 14. Na &elnich plochdch segmen-
td 14 jsou upevnény destilky 16 z tvrdokovu. Na destilkdéch 16 je na horni &4sti upevnén
nosny materidl 20, ktery slouZi k uchyceni profilovanych destifek 18 z polykrystalického
synte tického diamantu, Nosny materidl 20 je s vyhodou vytvoifen ve form# podloZky z tvrdo-
kovu, Je samozif'ejmé, Ze misto polykrystalického syntetického diamantu lze pouZit i jiného
fezného materidlu a mdZe byt uloZen p*imo na Zelnich plochéch segmentd 14,

Jak ukazuje prfiklad provedeni na obr. 2, byvad Casto na Zelni plose jednoho segmentu
14 uloZena vice neZz jedna profilovanéd destitka 18, jak je naznaeno zaern&nou plochou,
aby vznikl poZadovany profil, Aby styk mezi sousednimi syntetickymi profilovenymi desti&~
kami 18 neovliviioval pFi orovndvéni brousicich kotoull geometrickou pFesnost, aby tedy ne-
vedl napfiklad k neZddoucimu hrbolku nebo prohlubni na brousicim kotoudi, jsou diamantové
destilky 18 na segmentech 14 nésledujicich po sob& vzdjemnd pfesazené. Tim se destilky 18
v mistd styku pfi rotaci orovnivaciho véledku 10 prekryvaji, tskZe je dodrZena velice pfes-
né geometrickd forma brousiciho kotoule, Jak ukazuje obr. 2, jsou na jednom segmentu 22
uloZeny dv& diamantové profilované desti&ky 18, zatimco na nésledujicim segmentu 24 je u-~
loZena pouze jedind destilke 18, kterd je umist&na pFesnd v mistd styku destilek 18 pied-
choziho segmentu 22,

V piikladu provedeni je sice zndzornén jednoduchy profil tvofeny diamantovymi des-
ti¢kami 18, aviak tento profil miZe mit samozifejmé libovolné tvary. K vytvoieni pozadova-
ného profilu lze diamantové destilky obréb3t elektrojiskrovou erozi, elektronovym paprskem,
laserovym paprskem, horkym kyslikovym paprskem a tiakovou vodou, broufenim nebo tvafenim,
nap#iklad lisovdnim, Tim se zajisti dokonald pfesnost profilé diamantovych destilek 18,
takZe pracovni plocha brousiciho’ kotoude orovndvé orovnivacim véledken 10 se vyznatuje ne-
jen geometrickou pfesnosti, nybrZ i vynikajici Fezivosti a mé tedy dlouhou 3ivotnost.

Aby bylo moZno jednoduchym zpésobem odstrafiovat otupend brusnd zrna, vytrhdvang pii
orovnavéni z brousiciho kotoufe, a soulasn® kovové Zéstice, je pied segmenty 14 upravena
komdirka 26 na trfisky, ve kteréd se zaschycuji ne&douci ééétice. SloZité odstrafovani t&chto
Céstic, které je nezbytné p#i pouit{ zndmych orovnavaél s priobé¢znymi plochami oSazenymi-

diamantovymi zrny, nenl tedy potifebns. : =

Na obr. 3 je zndzornén v*hokgf/ee orovndvai ve tvaru orovndvaciho bloku 30 onatfcné—
ho vystupky 32, na jejichZ éelnychzolocbacn je Tezny materidl ve formd profllovagych desti-
Zek 34. Reznym materiilem jsou tvrT: nebo velmi tvrdé létky, kterd mchou sestavat z kom-
paktni masy-ve tvaru profilovanych destilek nebo ze zdkIadnich t&lisek povlede qygh Feznym
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materidlem, Vystupky 32 mohou pffitom tvo¥it nedilnou souast zdkladniho tZlesa 28 nebo
na ndm mohou byt upevngny,

V tomto pitikladd provedeni jsou profilované destilky 34 z polykrystalického synte-
tického diamantu spojeny se zdkladnim té&lesem 28 nosnym materidlen tvoficim souCasng
vystupky 32, Stejn& jako u orovnévaciho valeCku 10 jsou pied vystupky 32 orovnévaciho blo-
ku 30 kombrky 36 na trisky.

- Na obr, z‘je nérys orovnavaciho bloku 30, z n&hoZ je patrno, Ze profilové plocha
jednoho vystupku 32 je sestavena z ndkolika opracovanych destifek 34 z tvrdého nebo velmi
tvrdého materidlu.

Jak orovnévaci vélefek 10 tak orovnévaci blok 30 podle vynélezu mé tu dalsi vyhodu,
2e se da& bez obti®i dodate&nd opracovévat, protoZe profilované destitky z fezného materid-
lu, uloZené na &elnich plochéch, se daji dodaten& profilovat a pfipadné vym&fovat.

PATENTOVE NAROKY

1, Orovndval brousicich kotoulf, tvorfeny t&lesem s profilovanou pracovni ¢4&sti, vyznale=
ny tim, Ze jeho profil je tvofen profilovanymi destifkemi (18, 34) z tvrdého nebo velmi
tvrdého materidlu, kterd maji mezi sebou mezery,

2, Orovndval podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze tvrdym nebo velmi tvrdym materidlem je polo-
krystalicky synteticky diament, krychlové krystalicky nitrid boru nebo tvrdokov, na-
pFiklad ve form& slouCenin wolframu nebo titanu, nebo keramika.

3. Orovndval podle bodu 1 nebo 2,vyznaleny tim, Ze profilované destitky (18, 34) sesté-
vaji z kompaktniho t&lesa z tvrdého nebo velmi tvrdého materidlu, nebo ze zdkladniho
t8lesa povle&ensho timto materidlem.

4, Orovndvad podle bodu 1 aZ 3 ve tvaru orovnadvaciho vdlelku, vyznaleny tim,%e profilované
destidky (18) z tvrdého nebo velmi tvrdého materiélu jsou umistdny na Zelnich plochéch
segmentd (14) na obvodu diiku (12).

5, Orovndval podle bodu 4, vyznaeny tim, Ze profil orovnivaciho vile&ku (10) se sklédé
z dil&ich Zelnich ploch profilovanych destidek (18) z tvrdého nebo velmi tvrdého ma-
teridlu za sebou nésledujicich, s vyhodou dvou segmentl (14, 22, 24),

6. Orovnéval podle bodu 4, vyznaleny tim, Ze ve dfiku (12) orovndvaciho viledku (10) jsou
pfed Eelniyi plochami segmentt (14) umistény kombérky (26) na t#isky.
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