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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 6月 30日 (2004.6.30)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 光 フ ァ イ バ に 一 次 被 覆 お よ び 二 次 被 覆 を 施 す た め の 被 覆 装 置 で あ っ て 、
　 少 な く と も １ つ の 加 圧 さ れ た 一 次 被 覆 材 供 給 源 と 、
　 前 記 光 フ ァ イ バ に 前 記 一 次 被 覆 の 第 一 の 層 を 施 す た め の 第 一 の と 、
　 前 記 一 次 被 覆 の 第 一 の 層 の 寸 法 第 一 の を 含 む 第
一 の と 、
　 前 記 光 フ ァ イ バ に 一 次 被 覆 の 第 二 の 層 を 施 す た め の 第 二 の と 、
　 を 含 ん だ 第 二 の と 、
　 加 圧 さ れ た 二 次 被 覆 材 供 給 源 と 、
　 前 記 光 フ ァ イ バ に 前 記 二 次 被 覆 の 層 を 施 す た め の と 、
　 前 記 二 次 被 覆 の 層 の 寸 法 を 含 む
と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 被 覆 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 入 口 ラ ン ド 部 を 含 ん だ 入 口 金 型 を 、 前 記 入 口 ラ ン ド 部 、 前 記 第 一 の

、 前 記 第 二 の 、 前 記 は に さ れ
、 か つ 、 前 記 第 一 の は 、 前 記 入 口 ラ ン ド 部 と 前 記 第 一 の と の 間
に 配 置 さ れ 、 前 記 第 二 の は 前 記 第 一 の と 前 記 第 二 の

と の 間 に 配 置 さ れ 、 か つ 、 前 記 は 前 記 第 二 の と 前 記
と の 間 に 配 置 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 被 覆 装 置 。

【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 第 一 の と 前 記 第 二 の と は 、 単 一 の 加 圧 さ れ た 一 次 被 覆 材
供 給 源 に よ っ て 供 給 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に 記 載 の 被 覆 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 少 な く と も １ つ の 加 圧 さ れ た 一 次 被 覆 材 供 給 源 は 、 第 一 お よ び 第 二 の 加 圧 さ れ た 一
次 被 覆 材 供 給 源 よ り な り 、 前 記 第 一 の 加 圧 供 給 源 は 前 記 第 一 の

に 材 料 を 供 給 し 、 前 記 第 二 の 加 圧 供 給 源 は 前 記 第 二 の
に 材 料 を 供 給 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に 記 載 の 被 覆 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 第 一 の は 、 約 ２ ５ か ら ３ ５ の 、 か つ 約 １ ３ ミ ル よ り
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小 さ 、 前 記 第 二 の 、 約 １ ０ か ら ２ ０ ミ ル の 、 か つ
、 約 １ １ か ら １ ７ ミ ル 前 記 は 、 約 １ ０ か ら ２ ０ ミ ル の

、 か つ 、 約 １ ５ か ら ２ ２ ミ ル こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に 記 載 の 被 覆
装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 第 一 の は 、 望 ま し い 中 心 力 を 生 じ さ せ る よ う な 寸 法
い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 被 覆 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 第 二 の は 、 前 記 一 次 被 覆 の 第 二 の 層 が 前 記 第 二 の に 材
料 を 供 給 前 記 加 圧 さ れ た 一 次 被 覆 材 供 給 源 の 圧 力 に よ っ て 決 め ら れ る よ う に 、

作 ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 被 覆 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 被 覆 装 置 を 用 い て 光 フ ァ イ バ に 一 次 被 覆 お よ び 二 次 被 覆 を 施 す 方 法 で あ っ て 、
　 光 フ ァ イ バ に 一 次 被 覆 の 第 一 の 層 を 施 、
　 前 記 一 次 被 覆 の 第 一 の 層 の 周 囲 に 一 次 被 覆 の 第 二 の 層 を 施 、 、
　 前 記 一 次 被 覆 の 第 二 の 層 の 周 囲 に 二 次 被 覆 を 施 す

こ と を 特 徴 と す る 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 一 次 被 覆 の 第 一 の 層 の 寸 法 第 一 の 、
　 前 記 一 次 被 覆 の 第 二 の 層 の 寸 法 前 記 一 次 被 覆 の 第 二 の 層 が 施 さ れ る と き の 圧 力 調
節 ス テ ッ プ

こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ に 記 載 の 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 二 次 被 覆 の 寸 法 、 前 記 二 次 被 覆 が 施 さ れ る と き の 圧 力 を 調 節 す る こ と に よ っ
て ス テ ッ プ こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ に 記 載 の 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ボ デ ィ 部 分 （ １ ０ ２ ） に は 、 一 次 被 覆 材 供 給 源 （ １ ０ ４ ） 、 第 一 の 一 次 被 覆 孔 （ １ ０ ８
） （ 図 ７ ） 、 第 二 の 一 次 被 覆 孔 （ １ １ ０ ） 、 お よ び 、 二 次 被 覆 孔 （ １ １ ２ ） （ 図 ７ ） が 含
ま れ て い る 。 図 ２ お よ び 図 ７ に 示 さ れ て い る よ う に 、 ボ デ ィ 部 分 （ １ ０ ２ ） の 第 一 の 一 次
被 覆 孔 （ １ ０ ８ ） は 、 ボ デ ィ 部 分 （ １ ０ ２ ） に 隣 接 し て 、 第 一 の 一 次 被 覆 金 型 （ １ ４ ０ ）
に 設 け ら れ た 環 状 の 溝 （ １ ４ ６ ） に 通 じ て い る 。 環 状 の 溝 （ １ ４ ６ ） は 、 第 一 の 一 次 被 覆
金 型 （ １ ４ ０ ） に 設 け ら れ た 第 一 の 一 次 被 覆 孔 （ １ ０ ８ ） と 液 体 的 に

つ な が っ て い る 。 ボ デ ィ 部 分 （ １ ０ ２ ） に 形 成 さ れ た 第 二 の 一 次 被 覆 孔 （ １ １ ０ ） は
、 一 次 被 覆 材 供 給 源 （ １ ０ ４ ） お よ び 第 一 の 一 次 被 覆 金 型 （ １ ４ ０ ） に 設 け ら れ た 対 応 す
る 第 二 の 一 次 被 覆 孔 （ １ １ ０ ） と 液 体 的 に つ な が っ て い る 。 図 ７ を み れ ば 分 か る が 、 ボ デ
ィ 部 分 （ １ ０ ２ ） に 形 成 さ れ た 二 次 被 覆 孔 （ １ １ ２ ） は 、 二 次 被 覆 材 供 給 源 （ １ ０ ６ ） お
よ び 第 一 の 一 次 被 覆 金 型 （ １ ４ ０ ） と 第 二 の 一 次 被 覆 金 型 （ １ ６ ０ ） に 設 け ら れ た 対 応 す
る 二 次 被 覆 孔 （ １ １ ２ ） と 液 体 的 に つ な が っ て い る 。 多 く の 一 次 被 覆 材 供 給 源 （ １ ０ ４ ）
お よ び 二 次 被 覆 材 供 給 源 （ １ ０ ６ ） が 示 さ れ て い る が 、 被 覆 装 置 （ １ ０ ０ ） の 実 現 に お い
て は 、 １ 個 の 一 次 被 覆 材 供 給 源 （ １ ０ ４ ） が 、 第 一 の 一 次 被 覆 孔 （ １ ０ ８ ） お よ び 第 二 の
一 次 被 覆 孔 （ １ １ ０ ） の 両 方 と 液 体 的 に つ な げ ら れ る こ と も 考 え ら れ る 。 同 様 に 、 １ 個 の
二 次 被 覆 材 供 給 源 （ １ ０ ６ ） で 本 発 明 を 実 現 す る こ と も 考 え ら れ る 。
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