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(54)  Snekové plastike¥ni zafizen{

Predm¥tem vynélezu je konstrukén{ Fe- ‘Q\
%en{ ¥nekového plastika&nfho zaffzeni s - '
drdikovanym védlcem, zam&Fené na sniZeni -—\ N

doby setrvénf materidlu ve vélci a v dis~
ledku toho omezeni nebezpelf tepelné de-
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gradace u mén& stabilnich polymerd. U
b&%nich dréd¥kovanych véleld se hloubka
drések ve sméru vytlafovédni zmen3uje.Vzni- '

kajfci tlakovy spéd zplsobuje vratn} pohyd ht\
¥4std dopravovaného materidlu, kterf se

sm¥%uje v Ust{ nédsypky s pivodnim materid-

lem, &im? se prodlufuje nekontrolovatelnd L
doba jeho setrvéni ve védlci. Tento nedosta- \\
tek odstranuje reSeni podle vynédlezu. Dréz-
ky jsou ve své nejhlub3f &éstl ndhle ukon-
teny a vznikly mistek je odd&luje od pros-
toru ndsypky. Popsané feleni mé za nésle~
dek zvySeni dopravn{ U¢innosti Zneku a
vzrist kvality vyrobkd z materidlld citli-
vych na dobu tepelného a smykového namé-
héni,
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Predmé&tem vyndlezu je ¥nekové plastika&ni zaf{zenf, urené zejména ke zpracovéni ma-

teriéld citlivych na dobu tepelného s smykového naméhéni.

Ke zvySeni homogeniza¥ntho u¥inku ¥nekovych plastika&nich stroji se pou?ivé riznych
konstrukénich dprav 3neku nebo vytlafovacfho vélce, pf{padn¥ sourasné Upravy 3neku a vél-
ce. Nejtast®ji se objevujf vhodné tpravy 3neku. Krom& odmé&n zékladnfho 3nekového zévitu
(napt. prerudovany nebo vicechodny zévit, protizdvit, excentricky z4vit) lze zvy3it homo=~
geniza¥ni d¥inek uafizen{ dpravami tvaru $neku (nap#. polygonélni prifez) nebo jen vhodnym
teSenfm 3pi¥ky ¥neku., Nejuinn¥jsf, i kdyZ vjrobnd néroénéjéi cestou ke zvf#*en{ mfchact
schopnosti Eneku je zatazent flo!ené mfchac! sekce speeidinf ¥onstrukce, p*fpedn¥ pouzitd
michac{ hlavy.

Pokud je ptfi zajist&n{ dostate¥né homogenizace materidlu déna prednost. Upravé vytla-
tovactho vélce, potom (kromd zmén klasického vélcového tvaru vytla&ovac! komory = napt.
vytvoreni polygonélniho prifezu - Felen{ spt¥e vyjime&né) se jedné témdF vidy o rizné
drézkovéni stén védlce. DréZky se unfstujf ve vstupnim nebo n¥kterém dal3fm pésmu. Hloubka
a 3ifka dréfky bjvd pomirnd a poulité rozméry zévis{ na vlastnostech zpracovédvanéhe materid~
lu. Prifezy dréek vdlce a Zneku msj{ byt v jistych proporciqh.

U drézkovanych vélclh jsou dréZky vedeny rovnob&ind s osou Sneku nebo maj{ tvar 3rou-
bovice. Jejich rozméry jsou v délce zpraVidia proménné. Nejv&t¥f hloubka byvé pod nésypkou
8 postupné ve sméru osy 3néku se zmeénsduje. Erévé tato ckolnost je nevyhodou p¥i zpracovén{
viskéznfch l4tek. Vznikajicim tlakovym spédém ve vstupnim pédsmu vyvozuje se v dréZikéch
vratn}y pohyb &4sti dopravovaného materidlu. Vraceny materidl se sm&3uje v Ust{ nésypky
s pivodnim materidlem, &im% se prodluZuje nékontrolovateln® doba jeho trvéni ve %neku;
tato skutednost je prf&inou sniZené dopravni Y¥innosti Sneku. U materidld citlivych na
dobu tepelného a smykového naméhéni je doba setrvdnf vyznamnym &initelem p¥i dosahovéni
vysoké kvality vytlsZovanych vyrobkd.

Uvedené nevyhody odstranuje Snekovy pléstikadni stroj podle vynélezu. Jeho principlél-
ni feSen{ schematicky ukazuje obr. 1. Snek 1 se ot4¥f ve védlei 2, ktery je opatfen ve vstup-

o

nim pésmu drézkemi 3 zpravidla o prom¥nné hloubce. Ve své nejhlub3{ ¥ésti jsou dréZky
néhle ukondeny mistkem 5, ktery Jje odd&luje od prostoru nésypky 4. Vytvoreny mistek 3
tak zabranuje zp&tnému pohybu dopravovaného materidlu do nésypky 4. T{m se odstran{ moZ-
nost nekontrolovatelného prodlu%ovéni doby pobytu pmateridlu ve vélei 2, nebot se zf{skaj{f
predpoklady pro vznik tlakového spédu ve vstupnim pésmu a Y¥inny dopredny pohyb materidlu
ve Znekovém profilu 6. Tvar a usporédén{ dréZek zévisi na dfuhu zpracovévaného mgteriélu,
zejména pak na jeho tfecich a tokovych vlasﬁnostech. Nizkoviskozni 1étky vyZaduji jemné
drézky ve v&t3im poftu a naopak.

PREDMET VYNALLEZU

Snekové plastike®ni zarizeni se ¥nekem ulcZenym ve vélci opatfeném dréZkami o konstan-
tniz nebo. prom&nném prifezu, usporédanymi ve Zroubovici nebo paraleln® s osou 3neku, vyzna-

tené tim, %e dréiky (3) ve vélci (2) jsou dddéleny od prostoru nésypky (4) mistkem (5).

1 vjkrés

-

N



ad

W ApDIsuia

1uaq ‘gr zoao

eXSH) 3ysAedn

anowo|Q ‘1z eaou
3%s4

‘Apoaez

3]

S2M Op'e :eu

58 2

/1./6'

Y

/e )
S ’7//////“ _/_(

///V/////

¥

/.

LT . Z
777 77 /ﬁ///ﬁ\

866 212




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

