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Przy przerébce zlomu przede wszystkim trze-
ba jak najdokladniej posegregowaé calg nadcho-
dzacg jego mase i to na ogét zaré6wno eo do
wielkoSci jak i struktury pojedynczych jego
czeéci. Do rozdrabniania ztomu i to dla kazde-
go jego gatunku uzyskanego w wyniku sorto-
wania, istniejg réznego rodzaju maszyny, przy-
stosowane do wielkoéci i struktury kazdego
gatunku zlomu. Segregowanie jest bardzo kosz-
towna i przewlekla praca, ktérej nie udawalo
sie. dotychczas uniknaé, gdyz nie istniala ma-
szyna do przerébki ztomu, ktéra bylaby w sta-
nie krajaé nieposegregowany ziom. Stworzenie
takiej maszyny stanowi przedmiot niniejszego
Wynalazku.

Nozyce do ztomu, ktérych najwazniejszg ce-
chy jest to, ze przed plaszezyzng ciecia umiesz-
czono obok siebie kilka stempli, z ktérych kazdy
raopairzony zostal we wilasny naped. Stemple
te opuszcza sie z duig sila na podsuniety pod

_ich powierzchnie czolows zlom, aby go roz-.

drobni¢ przez zgniatanie. Niezalezno$¢é nape-
dow poszezegélnych stempli powoduje to, ze
kaizdy stempel zgniata znajdujgca sie pod nim
mase ziomu w takim stopniu jaki wynika z si-
ly nacisku stempla i przeciwdzialajacego opo-
ru ziomu. W.- ten spos6b obszar przed strefs.
krajania zostaje podzielony na tyle odcinkéw, ile
jest pojedyniczych stempli i zgniatanie ziomu
na kaizdym odcinku odbywa sie¢ prawie nieza-
leznie od tego co sie dzieje na innych odcin-
kach. Jezeli na pewnym odcinku lezg czeéci zio-
mu, ktére stawiajg naciskowi stempla na tyle
duzy opér, ze stempel opuszcza sie stosunkowo
plytko, to nie wywiera to wplywu na stempel
sasiedni, pod ktérego powierzchnia czolowa
moga sie znaleZé stosunkowo podatne ezegécei,
ktére wymagaja stosunkowo glebokiego opusz-
czenia sig¢ stempla, aby doprowadzi¢ je do wy-
maganej zwartej postaci.

Gdy zlom, za pomoca poszczegblnych nacis-
kajacych go stempli, zostanie doprowadzony do



‘postaci wzajemnie powiazanej zwartej masy,

a- wige do postaci zwartego placka, to nastepnie
po_ uniesieniu sie¢ stempli placek ten zostanie
przesuniety do strefy krajania i tam pokrajany.

Poniewaz mechaniczne napedy muszg dawa?s
zar6wno wymagany duzy nacisk przy duzym
skoku, jak réwniez moznoéé indywidualnego
nastawiania sie stempla przy rozdrabniajacym
zgniataniu zlomu, wiec dla stempli i noza prze-
widziane zostaly napedy hydrauliczne. Dla
stempli naped hydrauliczny jest: celowo tak
uksztattowany, ze kazidy stempel tworzy cylin-
der cisnieniowy. W ten spos6b zostalo oddalone
od zlomu miejsce, w ktérym drag tlokowy wy-
chodzi z cylindra, a wiec nie jest on narazony
na uszkodzenia przez mate czgsteczki zlomu. °

Przed stemplami najkorzystniej jest umiescié
oslone, ktéra uniesione do gory stemple osla-
niala by przed zlomem gromadzonym przed
strefg zgniatania i wsuwanym nastepnie do
strefy zgniatania. Na dolnej krawedzi tej oslto-
‘ny moze byé przewidziana pochyla powierzchnia,
ktéra utatwiala by przechodzenie ztomu do stre-
fy zgniatania. ’

W celu zwigkszenia rentownos$ci nozyc moze
byé zmieniany skok noza, a w razie potrzeby
- rowniez skoki stempli. W ten sposé6b mozna
poczynié oszczednos$ci na czasie i zuzyciu ener-
. gii napedowej, — gdy zlom jest dostarczany
warstwa nieduzej grubosci. '

Zgodnie z wynalazkiem mozna nozyce do zito-
mu w ten spos6b napedzaé, ze zgniatanie i cig-
cie zostanie rozdzielone w czasie. Bar'dzgej wska-
zane jest jednoczesne opuszczanie do dolu
stempli i noza w ten sposéb, aby néz krajat
cze§é zlomu sprasowana w poprzednim takcie
prasowania, podczas gdy stemple jednocze$nie
rozdrabniajg, zgniatajac cze§é ziomu ktéra ma
byé krajana w nastepnym takcie roboczym.

Aby zuzywaé -jak najmniej energii napedo-
wej, mozna postepowaé w ten sposéb, ze nédz
i stemple przy opuszczaniu na zlom, jeszcze
przed osiadaniem poruszajg si¢ pod wplywem
sil ciezko$ci; dopiero gdy osigda na zlomie, zo-
staje wlgczony wlasciwy naped. Poza tym, aby
pracowa¢ z mniejszg iloScig cieczy, wskazany
jest dla napedu hydraulicznego noza dwustop-
niowy nacisk, przy czym zawsze stopien
o mniejszym nacisku jest wilgczany najpierw.
Jezeli okaze sie w czasie krajania, Ze zastoso-
wany nacisk nie wystarcza, to nastepuje prze-
laczenie na wyzszy stopien o wiekszym nacisku.

Maszyna wedlug wynalazku dostarcza pokra-
jane paski zlomu o stosunkowo duzej dlugosci,
ktére wprawdzie nadajg sie do dalszej prze-

rébki w piecach martenowskich, lecz dla piecéw
elektrycznych moga byé zbyt dilugie. Dlatego
w dalszym rozwinieciu wynalazku nozyce moga
by¢é potaczone z drugimi nozycami do ziomu
o mniejszej szerokos$ci, ktére stosunkowo diu-
gie paski krajaty by prostopadle do ptaszczyzny
krajania pierwszych nozyc. W tym celu za
pierwszymi noZycami mozZe byé umieszczony
przeno$nik, pracujgcy réwnolegle do ich plasz-
czyzny krajania i doprowadzajacy odkrajane
paski do drugich nozyc. Wskazane jest, aby na-
ped tego przeno$nika, przypuszczalnie ta$mo-
wego posiadat ruch o zmiennym kierunku i aby
w razie potrzeby dostarczane ‘przez pierwsze
nozyce paski zlomu mogly byé przesuwane
w kierunku przeciwnym niz do drugich nozyc,
gdy wystarcza przerébka ziomu bez dalszego
rozdrabniania. Pomiedzy przenoinikiem tasmo-
wym i drugimi nozycami wskazane jest zainsta-
lowanie rynny wstrzasajacej.

Do dostarczania zlomu stuzy umieszczona
przed stemplami rynna z poruszajgcym sie
w niej stemplem przesuwajacym, ktdéry prze-

~suwa skokami ztom do strefy zgniatania. Wska-

zane jest wykonaé zmiennym zaréwno catko-
wity skok stempla przesuwajgcego, jak réw-
niez pojedyncze skoki, jakie on wykonuje przy
kazdym takcie pracy. Zmienianie caltkowitego
skoku stempla pozwala oszczedzaé czas roboczy
i energie napedowg przy mniejszych napeinia-
niach rynny. Zmienianie skokéw cze§ciowych
pozwala na lepsze dostosowywanie sie do rodza-
ju kazdorazowo przerabianego ziomu.

Do napetniania rynny pozyteczna jest zainsta-
lowana obok wywracana niecka, ktéra wyrzu-
ca zlom do rynny po cofnieciu sie stempla prze-
suwajgcego.

Specjalny rodzaj sterowania napedem noza
pozwala na zlagodzenie uderzenia nastepujace-
go na koncu kazdego przekrajania, a wiec ude-
rzenia spowodowanego tym, Ze opér przecina-
nia spada nagle do zera. Takie zaprojektowanie
napedu polega na tym ze cylinder hydrauliczny
stuzgcy do podnoszenia noza, jest pod ciSnie-
niem réwniez w czasie ruchu noza mna dél
W ten sposéb przymusowe powiazanie napedu
i ruchu noza jest zachowane réwniez po ukon-
czeniu krajania i gdy opér krajania zniknie,
néz przesuwa sie do swego polozenia- wyjScio-
wego bez nadmiernie duzego przy$pieszenia.

Rysunek obrazuje przyklad wykonania wy-
nalazku, a mianowicie: fig. 1 pokazuje nozyce
do ztomu w widoku z géry; fig. 2 — czeSciowo
widok z boku, a czesciowo przekr6j wzdiuzny
wedtug linii II—1II na fig. 1, fig. 3 — przekréj



wedtug linii III —III na fig. 2, fig. 4 — czeScio-
wo w przekroju widok nozyc w kierunku
strzatki IV na fig. 2, fig. 5 — widok z boku do-
datkowych nozyc w kierunku strzatki V na
fig. 4, fig. 6 — przekr6j wzdluz linii VI — VI
na fig. 4, a fig. 7T — czes$é przekroju wedtug fig.
2 w powiekszonej podzialce.

Lezaca przed strefg krajania cze§é pokazanych
na figurze 1 nozyc do zlomu sktada si¢ na ogét
z rynny 10, wzdluz ktdérej porusza sie stempel
przesuwajacy 11. Stempel ten jest poruszany
napedem hydraulicznym, z ktérego na fig. 1,
widoczny jest tylko drag ttokowy 12. Po jednej
stronie rynny 10 lezy wywrotna niecka 13, kt6-
ra obraca sie dokota osi 14 (fig. 3). Niecke na-
pelia sie zlomem w tym czasie, gdy nozyce do
ziomu sg w ruchu. Gdy rynna 10 jest opréz-
niona i stempel 11 jest cofniety do tylu, niecke
13 przechyla sie do potozenia 13', pokazanego
na fig. 3 linig punktowsa i znajdujgca si¢ w niej
masa zlomu wysypuje sie do rynny 10. Do na-
pedu wywrotnej niecki stuzy hydrauliczny cy-
linder naciskajacy 15. :

W strefie krajania znajduje sie nieruchomy
néz dolny 16 i esadzony na belce poprzecznej 17
pionowo przesuwany néz gérny 18. Do napedu
noza gérnego w kierunku krajania stuza umiesz-
czone na ramie 20 dwa cylindry hydrauliczne
141 i 142 z tiokami 143 i 144 umieszczonymi na
belce poprzecznej 17. Do ruchu powrotnego no-
7a, po dokonanym przecieciu, stuzig dwa tloki
145 i 146 dzialajace na belke 17, a poruszajgce
si¢ w umocowanych w ramie 20 cylindrach 147
i148.

Powierzchnia skuteczna tlokéw 145 i 146 jest
znacznie mniejsza od tejze powierzchni tlokéw
143 i 144,

W nieduzej odleglo$ci od plaszczyzny ciecia
21 (fig. 6) lezg cztery stemple 22, 23, 24 i 25
(fig. 3), ktére swoimi powierzchniami czotowy-
mi 26 moga byé opuszczane na mase zlomu
podsunieta przez stempel przesuwajacy 11.
Kazdy ze stempli 22, 23, 24 i 25 posiada swéj
wiasny naped hydrauliczny. Stemple te leig
w bardzp malej odlegto$ci jeden od drugiego,
a ich przekroje prostokatne wzigte razem two-
rza pionowo poruszajgca sie $ciane, ktéra lezy
miedzy rynng 10 i plaszczyzng cigeia nozy 16, 18.

Stemple, jak to pokazuje fig. 2 na przykla-
dzie stempla 23, sa same uksztaltowane jako
cylindry, ktérych wnetrze jest podzielone przez
tlok 28 na dwie komory 29 i 30. Tiok 28 jest
osadzony na dolnym koncu draga tlokowego 31,
ktéry w miejscu 32 uszczelniony jest wzgledem
cylindra i w miejscu 33 umocowany jest do

ramy 20 maszyny. Do dolnej komory 29 dopro-
wadza sie ciS$nienie gdy cylinder ma przesuwaé
sie do dotu i gdy lezacy pod niin zlom ma byé
zgnieciony. Przy ruchu do géry lagczy sie dolng
komore z wylotem, a ci$nienie doprowadza sig
do gérnej komory 30.

Bezposrednio przed stemplami 22, 23, 24 i 25
jest umieszczona rozciggajaca sfe na caly sze- ’
rokoéé strefy zgniatania osltona 175, ktérej dol-
na krawedZ pokrywa sie mniej wiecej z dolng
krawedziag przesunietych do géry stempli.
Ta oslona ma na celu zgromadzony w rynnie 10
zlom utrzymywaé zdala od stempli, a zwlasz-
cza od bardzo wgskich szczelin miedzy stempla-
mi. W celu ulatwienia przejécia ztomu do strefy
zgniatania, przy bardzo duzym jej nagromadze-
niu w rynnie, ostona 75 na swojej dolnej kra-
wedzi ma pochyla powierzchnie 76 (fig. 2).

Poza strefa ciecia jest zainstalowany prze-
no$nik taSmowy 34, na ktéry spadajg paski
zlomu, obcigte przez néz 18. Przenoénik ten jest
napedzany przez silnik 35 i biegnie réwnolegle
do plaszczyzny ciecia 21, a wigc transportuje
paski zlomu w kierunku ich diugoéci. Na jed-
nym koficu przenosnika jest zainstalowana
rynna wstrzasajagca 36 (fig. 4), za pomocg ktorej
paski ziomu sa przesylane do drugich nozyc
do ztomu 37 o dowolnej konstrukcji. Na nozy-
cach 37 paski zlomu s3 jeszcze raz ciete prosto-
padle do kierunku ciecia nozy 16 i 18 i w ten
sposob powstaja krotkie paski, kiére nadajg sig
do przerabiania w piecach elektrycznych. Sil-
nik 35 jest silnikiem o zmienianym kierunku
obrotéw, aby obcieta przez nozyce 16 i 18
wigzka paskéw zlomu nie wymagajaca dalszego
rozdrabniania mogla byé przesuwana rdéwniez
w kierunku odwrotnym niz do nozyc 37, przy-
puszczalnie wéwezas, gdy dalsza przerébka zto-
mu ma sie odbywaé w piecach martenowskich.
_ Ré6zne napedy nozyc do zlomu moga byé po-
wigzane ze socbg za pomocg samoczynnego ste-
rowania, ktore poszczegélne operacje w znacz-
nym stopniu uniezaleznia od wsp6idziatania
czlowieka. W dalszym ciggu oméwiona zostanie
najpierw zasada dzialania nozyc bez uwzgled-
nienia tego, czy samoczynne sterowanie jest
przewidziane czy tez nie.

Gdy rynna 10 jest napeiniona ztomem, to.
stempel przesuwajacy 11 przesuwa sie naprzéd
o pewien odcinek, ktéry dobiera sie odpowied-
nio do wlasciwosci zlomu i kiéry mniej wiecej
réwna sie szeroko$ci stempli 22, 23, 24 i 25 mie-
rzonej w kierunku przesuwu. Gdy przesuw za-
koficzy sie, to woéwcezas zaczynaja przesuwaé
si¢ ku dolowi stemple 22, 23, 24, 25 i n6z 18.



Stemple opuszczaja sie na znajdujacg sie pod
nimi mase zlomu i zgniataja jg ze znacznym
‘naciskiem w ten sposéb, ze powstaje mniej
. wiecej zwarta masa. Poniewaz napedy czterech
~ stempli sg od siebie niezaleine, a wiec nie ma
zadnego przymusowego powigzania miedzy ich
ruchami i kazdy stempel opuszcza sie pod
wplywem dzialajagcego nan ci$nienia hydrau-
licznego tak gleboko na i w mase zlomu, na
ile pozwalajg znajdujgce sie pod powierzchnig
czolowa stempla czesci zlomu. Zasadniczo
wszystkie cztery ‘stemple w stanie spoczynku
znajduja sie zatem w réznych polozeniach, jak
to uwidocznione jest na fig. 3. Przypus$émy, ze
jaki§ stosunkowo duzy lub sztywny kawatek
w zlomie zatrzyma . stempel 25 w stosunkowo
duzej odlegto$ci od podstawy, to nie ma to
zadnego wplywu na krancowe potoienie sgsied-
niego stempla 24. Ten stempel opuszcza sie
wiec niezaleznie tak dlugo, jak zezwalajg na
to cze$ci zlomu lezace pod jego powierzchnig
czolowa. W ten sposéb zlom w calym swym
przekroju uzyskuje mniej wigcej jednakowe
zageszczenie i zostaje rozdrobniony zgniataniem
na wzajemnie powiazany zwarty pasek.

Podczas pierwszego taktu zgniatania néz 18 nie
jest jeszcze czynny, gdyZz nie ma jeszcze ziomu
w strefie krajania. Dopiero wéwczas gdy stemple
znéw uniosg sie¢ do goéry i gdy stempel przesu-
wajacy 11 przesunie naprzéd mase zlomu o dal-
szy odcinek, woéwczas zgnieciony i rozdrobnio-
ny zlom trafia z strefy prasowania -do strefy
krajania i n6z 18 odkrawa. teraz stosunkowo
waskie, wydlsuione paski, ktére nastepnie sa
odprowadzane przez przenoénik tasmowy 34
w spos6b juz opisany.

Gdy po wiekszej liczbie taktéw roboczych
‘rynna 10 zostanie wreszcie oprézniona, to wow-
czas stempel przesuwajacy cofa sie i rynna 10
zostaje ponownie napelniona za pomocg wy-
wrotnej niecki 13.

Nozyce, wyposazone w cztery stemple przed
ptaszczyzna krajania, takie jakie pokazane s3
dla przykitadu na rysunkach, moga posiadaé
szeroko$§é krajania do 2 m. Jako szeroko$é kra-
jania rozumie sie przy tym skuteczng diugo$é
krawedzi tngcych nozy. Odpowiedni rozmiar
szeroko$ci stempla, liczony w kierunku prze-
suwu ztomu, wynosi okolo 0,6 m. W celu uzys-
kania mozno$ci przer6bki jak najwiekszej ilos-
cl ztomu bez ponownego napetniania, rynna 10
moze posiada¢ stosunkowo duza diugosé okolo
12 m. Przesuw pionowy, na przestrzeni ktérego
stemple 22, 23, 24 i 25 zageszczajg zlom, moze
byé stosunkowo duzy. W maszynie o wyzej wy-

mienionych rozmiarach wskazane jest danie
stemplom skoku wielko$ci okolo 1,2 m, a nozo-
wi skok nieco wigkszy. Poniewaz tymczasem
nie zawsze istnieje potrzeba pracy na peinym
skoku, wiec sg przewidziane $rodki, aby skok
zmniejszaé, przewaznie za pomocyg przesta-
wianych wylaczniké4w krancowych.

Doswiadczenie pokazalo, Ze na ogél wystar-
cza daé stemplom 22, 23, 24, i 25 nacisk 100 t
na stempel. Do krajania zageszczonego przez -
stemple zlomu wystarcza na ogoél sila rzedu
1000 do 1500 t. Tymczasem czesto wystarczaijg
znacznie mniejsze sily, okolo polowy wymie-
nionej wielko$ci, i w ten sposéb maksymalny
nacisk dopiero woéwczas zostaje wiaczony, gdy
pokaze sig, ze przy mniejszym nacisku prze-
krajania nie da sie dokonaé.

W celu utrzymywania na najnizszym pozio-
mie zuzycia potrzebnej energii i cieczy hydrau-
licznej, stemple 22, 23, 24, 25 i n6z 18 przy prze-
suwaniu sie na dét opuszczane sg na zlom po-
czatkowo jedynie pod dzialaniem wlasnego
cigzaru. Dopiero woéwczas, gdy osiagdg one na
ztomie, doprowadza sie ci$nienie na cylinder
napedowy. .

Przy rozdrabnianiu zgniataniem za pomoca
stempli 22, 23, 24, 25 zlom zostaje doci$niety do
Scianek, ktére ograniczajg z boku strefe stempli.
Te $cianki 38, jak pokazuje fig. 6, sa ustawione
nieco pochylo i w ten spos6b przesSwit otworu,
przez ktéry zlom z rynny 10 przechodzi do stre-
fy krajania, rozszerza sie w formie leja. Prze-
ciwci$nienie jakie powierzchnie $cianek 38 wy-
wierajg na zlom, ma zatem skladowg w kie-
runku przesuwu ziomu, ktéra conajmniej
czeSciowo usuwa sity zakleszczajgce ‘ ziom
i utrzymuje w rozsadnych granicach sity
potrzebne do przesuwania zlomu.

Zeby zlom byl krajany w sposéb ciggly i nie
byt wyciskany na zewnatrz, né6z 18 jak to wi-
daé z fig. 4, zostal uksztalttowany daszkowo. Kat
pochylenia krawedzi obydwdch potéwek 118 i 218
noza wzgledem noza dolnego wskazane jest do-
biera¢ stosunkowo duiy. Pod dzialaniem sit
krajania zlom ma wowczas sklonnos¢ do usu-
wania sie na boki. W celu przeciwdzialania tej
sklonnosci podloze 39, ktére stanowi przediu-
zenie dna rynny, zaopatrzone jest w karby 140.
Karby, ktére majg przekrdj tr6jkatny w plasz-
czyznie pionowej, prostopadtej do kierunku
przesuwu ziomu w tym miejscu, gdzie n6éz dol-
ny 16 ogranicza podloze 39, majg swa najwigksza
gleboko$é. Glebokoéé ta maleje réwnomiernie
w kierunku przeciwnym do kierunku przesuwu
zlomu (fig. 6 i 7). W czasie krajania né6z 18

.



weiska mase ztomu w karby 140 i w ten spos6b
zostajag zahamowane jej ruchy na boki.

Z belka poprzeczng 17 lgcza sie po bokach
dwie listwy prowadzace 117, ktére przy podnie-
sionym nozu gérnym 18 siegaja ponizej plasz-
czyzny poziomej, ktéra przechodzi przez kra-
wedz tnacg dolnego noza 16. Wewnetrzne po-
wierzchnie listew prowadzacych stanowia prze-
diuzenie bocznych Scianek 120 ramy 20 i gladkie
przej$cie do lejowato rozszerzajgcych sie S$cia-
nek 220 na wyjsciu zlomu. Jednocze$nie listwy
te chronig prowadnice noza od zanieczyszczenia
czgstkami ztomu.

Na fig. 6 zostalo przyjete, ze stemple 22, 23,
24, 25 sa opuszczone na doét i dlatego sg one po-
kazane w przekroju. Kreskowanie w kratke 16
ma za zadanie uwypuklenie dolnego noza, a nie
oznacza przekroju.

Do dalszego przesuwu belki poprzecznej 17
stuiy tlok prowadzacy 121, ktéry potaczony jest
z belkg 17 za pomocg draga tlokowego 123,
zwigzanego z nig przegubowo w punkcie 122.
W czasie ruchu belki poprzecznej 17 ttok 121
§lizga sie¢ w prowadnicy 124.

W celu uzytkowania nozyc w sposéb mozli-
wie ekonomiczny zostaly przewidziane S$rodki,
ktére pozwalajag na zmniejszenie skoku noza
i skokow stempli, aby przy malym skupieniu
zlomu, néz i stemple nie byly niepotrzebnie
podnoszone na maksymalng wysoko$é. Srodka-
mi tymi sa wylagczniki krancowe 107 i 108,
umieszczone jeden nad drugim. Sterujace skok
noza wylgczniki 107, sg uruchamiane za pomoca
krzywki 109, ktéra za posrednictwem ramie-
nia 110 zamocowana jest na belce poprzecznej.
Odpowiednio do uruchamiania wylgcznikéw
. krancowych 108 stuzy krzywka 111 na ramie-
niu 112, zwigzanym ze stemplem 22. Réwniez
trzy pozostate stemple mogg otrzymaé podobne
wylaczniki krancowe.

Zastrzezenia patentowe

1. Nozyce do zlomu, znamienne tym, ze po-
siadajg co najmniej dwa, przed plaszczyzng
krajania obpk siebie umieszczone i kazdy
w oddzielny naped zaopatrzone stemple
zgniatajgce, z ktérych kazdy, niezaleinie
jeden od drugiego lub drugich, zostaje tak
gleboko opuszczony na ziom, jak to wynika
z nacisku na stempel i przeciwdzialajgcego
oporu ziomu.

2. Nozyce wedtug zastrz. 1, znamienne tym,
ze posiadajg oddzielny naped hydrauliczny
dla kazdego stempla i osobny naped hydra-
uliczny dla noza krajgcego ziom.

- 10.

11.

12,

13.

14,

Nozyce wediug zastrz. 2, znamienne tym,
ze kazdy stempel stanowi ruchomy cylin-
der swego napedu.

Nozyce wedlug zastrz. 1 lub 3, znamienne
tym, ze stempel p051ada przekréj prosto-
katny.

Nozyce wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze posiadaja powierzchnie prowadzace, kté-
re ograniczaja z bok6é6w strefe krajania i sa
w ten spos6b pochylone wzgledem kierunku
przesuwania zlomu, Ze strefa stempli roz-
szerza sie¢ w kierunku strefy krajania.

. Nozyce wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze na ruchomej belce poprzeczpej noza
goérnego posiadaja listwy prowadzace, ktére
przy podniesionym do géry nozu siggaja co
najmniej do noza dolnego.

. Nozyce wedlug zastrz. 6, znamienne tym,

ze wewnetrzne powierzchnie listew” prowa-
dzacych pokrywajg sie ze §ciankami ogra-
niczajacymi z boku strefe krajania.
Nozyce wedlug zastrz. 1, z nozem gérnym
lezacym pod katem wzgledem noza dolnego,
znamienne tym, Ze posiadajg wybrania
w ksztalcie karbéw w podlozu przed strefay
krajania, ktére przeciwdzialajag bocznym
ruchom zlomu w czasie krajania.

Nozyce wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze posiadaja przed stemplami zainstalowang
ostone, ktéra podniesione do géry stemple
oslania przed zlomem gromadzonym przed
strefag zgniatania i przesuwanym do strefy
zgniatania.

Nozyce wedlug zastrz. 9, znamienne tym,
ze .posiadajg na dolnej krawedzi .oslony
utworzong pochyla powierzchnie dla masy
zlomu przesuwanego do strefy zgniatania.
Uktad nozyc do ziomu, znamienny tym, ze
za nozycami wedlug zastrz. 1, ma drugie
nozyce do zlomu, ktére dostarczang przez
pierwsze nozyce wiazke paskéw zlomu kra-
ja poprzecznie do plaszczyzny krajania
pierwszych nozyc.

Uklad nozyc wedlug zastrz. 11, znamienny
tym, Ze posiada umieszczony za pierwszy-
mi nozycami i réwnolegle do ich plaszezyzny
krajania poruszajacy sie przeno$nik, ktory
wigzke paskéw ziomu dostarcza do drugich
nozyec.

Uklad nozyc wedlug zastrz. 11 i 12, zna-
mienny tym, Ze przenoé$nik sklada sie z tas-
my transportujgcej i rynny wstrzasajacej
za tasma.

Uklad nozyc wedlug zastrz. 12 i 13, zna-
mienny tym, ze przenoénik posiada zmie-
niany kierunek ruchu.



15,

18.

Uxzadzenie do napedu moiyc -do ziemu we-
Adlug gasirz. 1, .znamjesne tym, Ze néz
i stemple s3 jednoczeémie opuszczane na
Zom.

. Nozyce wedkng zastrz. 1, znamienne tym,

ze posiadaja zainstalowang przed stempla-
mi ggniatajacymi .rynne do -przyjmowania
Jomu ze stemplem przesuwajacym, ktory
Drgesuwa skokami ziom do strefy stempli.

. Nozyce wedlug zastrz. 16, znamienne tym,

ze obok xynny posiadaja zainstalowans
wywgotna niecke, z ktérej zlom przezna-
¢zony do krajania, przy cofaietym stemplu
pEzgsuwajacym, .zostaje wysypywany do
LyBny. .
Nozyce wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze hydrauliezny .naped noza .sklada sie co
najmniej z jednego, dzialajacego w kierun-
Xku .cigeia, eylindra z tlokiem o wzglednie

19.

20.

duzej  powierzcimi = ezymnej . i «co majmmniej
z jednego, dzialajgcego w kiersmmku prze-
ciwnym,. cylindra z ttokiem o mniejszej po-
wierzchni czynnej i Ze obydwa <ylindry
w czasie przecinania sa pod ci$nieniem,
podczas gdy przy ruchu powrotnym noza
jest czynny tylko tlok o mniejszej powierz-
chni czynnej. °
Nozyce wediug zastrz. 1 i 2, -znamienne
tym, ze catkowity skok noza i/lub stempli
moga by¢é zmieniane.

Nozyce wediug zastrz. 16, znamienne tym,
ze calkowity skok i/lub pojedyncze skoki
kazdego taktu stempla przesuwajgcego mo-
ga byé zmieniane.

Waldemar Lindemann

Zastgpca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych.
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Ark. 1

Do opisu patentowego nr 41779
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Do opisu patentowego nr 41779
Ark 2.
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