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Maszyna do zamykania, zwlaszcza kartonow skladanych
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Przedmiotem wynalazku jest maszyna do za-
mykania, zwlaszcza kartonéw sktadanych, wy-
peitnionych towarem.

Dotychczas zmana jest pakowarka do pakowania
towaréw, w kartony skladane, umozliwiajgca na-
suwanie na pelne kartony tulei zamykajgcych,
pobieranych z zasobnika.

Znane s3 rowniez urzgdzenia pozwalajace na
zamykanie Kklap kartonu przez ich bezposrednie
sklejenie lub sklejenie za pomocg ta$§m zawiera-
jacych Kklej.

Przy bocznym pobieraniu tulei zamykajgcych
z magazynu potrzeba duzo miejsca. Przy dalszych
transportach i diuzszym skladowaniu istnieje w
kartonach o sklejonych klapach niebezpieczenstwo
odklejania sie klap w miejscach ich polgczenia.

Celem wynalazku jest usuwanie tych miedogod-
noSci przez zastosowanie maszyny zamykajacej,
do ustawiania ktorej potrzeba niewiele miejsca,
przy jednoczesnym wyeliminowaniu obstugi.

Zadaniem wynalazku jest skonstruowanie ma-
szyny zamykajgcej, umozliwiajgcej automatyczne
zamykanie opakowan za pomocg tulei zamyka-
jgcej.

Zadanie to zostalo rozwigzane w ten sposéb,
ze ulozone w magazynie w stos, jedna nad druga
tuleje zamykajgce dostarczane sg pojedynczo za
pomocg znanego urzadzenia oddzielajgcego od do-
tu, pomiedzy platforme a utozone nad magazy-
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nem szyny prowadzgce na plyte urzadzenia prze-
suwnego i na platforme wyposazong w ssawki,
przytrzymujgce te tuleje. W tym celu ramiona
ssgce ze ssawkami polgczone z diwignig sg tak
utozyskowane wychylnie w dwoéch plaszczyznach
na zewnatrz platformy, ze ramiona te znajdujag
sie w pozycji wyjSciowej poza pomieszczeniem,
pomiedzy platformg i magazynem, a w pozycji
roboczej przytrzymuja za pomocg ssawek tuleje
zamykajace.

W odmianie rozwigzania konstrukcyjnego wed-
lug wynalazku z boku urzgdzenia przesuwnego
osadzona jest jezdna rama, wyposazona z obu
stron u géry i u dolu w skdadane blachy pro-
wadzgce, umieszczone wewnatrz ramy i dziala-
jagce na zasadzie sprezyny. Kiedy tuleja zamyka-
jgca jest przygotowana do pracy, to woéwczas ra-
ma przesuwa sie w kierunku tulei zamykajgcej,
a blachy pr'owadzqce wprowadzone sg do tulei
zamykajgcej.

Po przygotowaniu tulei zamykajgcej, wsuwa
sie do niej za pomocy pilyty przesuwnej, umiesz-
czonej ‘w urzgdzeniu przesuwnym, pakunek,
wprowadzony uprzednio do maszyny zamykajg-
cej. Wtedy podnosi sie do géry blachy prowa-
dzgce, ulozyskowane ma ramie, a nastepnie je wy-
chyla na zewnatrz i umieszcza w ten spos6b wosio-
wo wizgledem siebie pakunek i tuleje zamyka-
jgcg. Wskutek powrotnego przesuwu ramy wy-
prowadzane sg z niej blachy prowadzace, lezace
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nad platformg, pomiedzy tulejag zamykajaca a pa-
kunkiem.

Dalsza, znamienna cecha wynalazku polega na

tym, ze gérne klapy pakunku przytrzymywane s3g
w pozycji zamknietej za pomocg blachy przytrzy-
mujacej, zamocowanej na ramie u goéry od strony
wlotowej.

Wszystkie te czynnosSci wykonywane sg auto-
matycznie za pomocag hydraulicznych lub pneu-
matycznych silownikéw polgczonych ze soba
funkcjonalnie. Do sterowamia sitownikami stuza
pnalmatyczme uruchamiane zawory, sterowane
za pomocy pmeum:aftycznych wlgcznik6w kranco-
wych, poprzez pneumatycznie uruchomione ele-
menty,-«kt(mych cisnienie robocze jest mmiejsze
éksploatagyine silownikéw.
szyna zamykajacg wedlug wynalazku jest
icie zautoxgmzqmama oraz moze byé¢ usy-

’ ym pomieszczeniu. Umoz-
mykanie pakunkomw.

Wynalazek wyjasniony jest blizej na przykla-
dzie rozwigzania, uwidocznionym na rysunkach,
na ktérych fig. 1 przedstawia maszyne zamyka-
jacg, w widoku z boku, fig. 2 — maszyne zamy-
kajacg, w przekroju wzdluz linii A—A mna fig. 1
i fig. 3 — maszyne zamykajgca, w widoku per-
spektywicznym.

Pelne pakunki wsuwa sie¢ aubtomatycznie do
maszyny zamykajgcej, wyposazonej w tuleje za-
mykajacg 1, a nastepnie po ich zamknigciu wy-
suwa sie je z tej maszyny. Tuleje zamykajace 1
sklada sie i uklada w stos jedna nad drugg w
zasobniku 2, umieszczonym mnad maszyng zamy-
kajagca, a nastepnie podaje pionowo pojedynczo
do dolu za pomocy urzadzenia oddzielajacego 3,
umieszczonego z bokéw zasobnika 2. Urzadzenie
oddzielajgce 3 sklada sie z kilku napedzanych
silownikiem 5 i polgczonych ze sobg za pomoca
drazka diwigniowego 4 par skrzydet obrotowych,
ktérych skrzydia 6 i 6’ umieszczone sg w kierun-
ku osi obrotowej 7 i przesuniete o grubo§é skia-
danej tulei zamykajgcej 1. Szeroko$é i ustawie-
nie skrzydel 6 i 6’ s3 tak dobrane, ze przy wy-
chyleniu gérnych skrzydet 6 dolne skrzydla 6,
a przy wychyleniu dolnych skrzydel 6’ gérne
skrzydla 6 niosg tuleje zamykajace 1, znajdujagce
sie w zasobniku 2.

Przed wsunieciem pakunku 8 urzgdzenie od-
dzielajace 3 zwalnia najwyzej polozong tuleje za-
mykajaca 1 i tuleja ta spada ma platforme 10,
miedzy szynami prowadzacymi 9. W tym poloze-
niu tuleja’ zamykajgca 1 zasysana jest i przy-
trzymywana przez ssawki 11, ulozyskowane we-
wnatrz platformy 10. Z réwnolegloboczng dzwig-
nig 12 polgczone sg ramiona zasysajace 13, uru-
chamiane za pomocsy silownika 14. Przez urucho-
mienie sitownika 15, polgczonego z réwmoleglo-
boczng dzwignia 12 mamiona zasysajace 13 do-
ciskajg zlozone i ulozone ma platformie 10 tuleje
zamykajgce 1. Tuleja zamykajaca 1 zasysana jest
przez ssawki 16, osadzone na ramionach 13 oraz
ustawiana jest pionowo przez uruchomienie si~
lownika 15 za pomocyg réwnoleglobocznej diwig-
ni 12,
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W czasie ustawiania tulei zamykajacej 1 uru-
chamia sie silownik 17 i plyta przesuwna 18 stu-
zgca jako przednie ograniczenie tulei zamykajg-
cych 1 spadajacych na platforme 10 doprowadza-
na jest do wylotu urzadzenia przesuwnego za po-
mocg podwéjnych nozyc 19. Urzgdzenie przesuw-
ne wyposazone jest w jezdng rame 20, zaopa-
trzong w skladane i dzialajgce pod sprezyng bla-
chy prowadzace 21. Po otwarciu tulei zamykaja-
cej 1 rama 20 przesuwa si¢ za pomocy cylindra
roboczego 22 w kierunku tulei zamykajacej 1,
a blachy prowadzgce 21 zamocowane mna ramie
20 wprowadzane sg w tuleje zamykajacy 1.

Pelny pakunek 8 wprowadzony z boku do ma-
szyny zamykiajgcej doprowadzany jest w celu je-
go zabezpieczenia przed przesunieciem miedzy
plyte 18 i szyne prowadzgcg 24, zamykang za po-
mocg drazka dzwigniowego 23 ma st6l 25 urzag-
dzenia przesuwmego, az do szyny woporowej 26.
Pakunek ten wsuwany jest do tulei zamykajgcej
1 za pomocg osadzonych podiluznie podwéjnych
nozyc 19, napedzanych sitownikiem 17. Nastepuje
tu zamykanie gérnych klap pakunku 8 za pomo-
cg blachy przytrzymujgcej 27, zamocowanej na
jezdnej ramie 20.

W czasie usuwania pakunku 8, blachy prowa-
dzgce 21 zamocowane na jezdnej ramie 20, do-
ciskane sg z zewnatrz i znajduja sie przy wsu-
wanym pakunku 8 pomiedzy nim i tulejg zamy-
kajgca 1. Przez uruchomienie silownika 22 jezdna
rama 20 wraca do swej pozycji wyjsciowej, a bla-
chy prowadzace 21 sg wyciggane i pod wplywem
spreiyn wracajg réwniez do swej pozycii wyj-
Sciowej.

Pakunek 8 zaopatrzony w tuleje zamykajacg 1
wysuwany jest z maszyny zamykajgcej w kierun-
ku podluZznym za pomocg ramienia 30, przesu-
wanego w szynie przesuwajgcej 29 i ciggnionego
za pomocy lancucha 28. Liancuch 28, ciggngcy ra-
mie przesuwne 30, otacza kola rancuchowe 31 i 32,
z ktérych kolo laincuchowe 32 mapedzane jest za

pomoca przekladni 34, uruchamianej silownikiem'

33 i lancuchem 35. Po zakonhczeniu procesu wy-
suwania ramie przesuwne 30 doprowadzane jest
do swej pozycji wyjSciowej za pomocg sitownika
33. Z chwilg uzyskania pozycji wyjSciowej przez
ramie przesuwne 30 ramiona zasysajgce 13 polg-
czone réwnolegloboczng dZwignig 12 odchylane s3g
powrotnie za pomocg sitownika 14. Wtedy plat-
forma 10 jest znowu gotowa do obejmowania mna-
stepnej tulei zamykajgcej 1.

Sitowniki napedzane sg pneumatycznie i stero-
wane sg poprzez zawory, uruchamiane pneuma-
tycznie. Sterowanie zaworami odbywa sie za po-
mocg pneumatycznych wylgczniké6w krancowych
poprzez pneumatycznie potgczone elementy.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna do zamykamnia, zwlaszcza kartonéw
skladanych, umozliwiajgca nakladanie tulei za-
mykajgcych na pakunki, w ktérej ulozone w
stos, jedna ma drugiej w zasobniku tuleje za-
mykajgce dostarczane sg pojedynczo, a na-
stepnie ustawione 's3 pionowo, znamienna tym,
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ze wyposazona jest w platforme (10), zaopa-
trzong w ssawki (11), przytrzymujgce tuleje
zamykajgcg (1) i w ulozyskowane wychylnie
w dwoéch plaszezyznach ramioma '(13) ze ssaw-
kami (16) sluzgcymi do wotwierania tulei za-
mykajacej (1) oraz ma pomiedzy platforma
(10) a umieszczonym nad nig zasobnikiem (2)
szyny prowadzace (9), a ponadto zaopatrzona
jest w jezdng rame (20), stuzacg do osiowania
pakunké6w (8) i tulei zamykajgcych (1), ktéra
ma z bokéw oraz u géry i u dolu blachy pro-
wadzgce (21), przy czym automatyczne funk-
cjonowanie maszyny umozliwiajg polgczone ze
sobg funkcjonalnie hydrauliczne lub pneuma-
tyczne silowniki (5, 14, 15, 17, 22 i 33).

. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
skladane blachy prowadzgce (21) umieszczone
sg od wewnetrznej strony ramy (20) oraz ob-
cigzone sg sprezynami.
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6
Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze na ramie (20) zamocowana jest blacha przy-
trzymujgca (27), sluzaca do przytrzymywania
gérnych klap pakunku (8), przy czym wlot
blachy przytrzymujgcej (27) skierowany jest
ku gérze.

. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze

ramiona zasysajgce (13) polgczone sg z réw-
nolegtoboczng dzwignia (12).

Maszyna wedlug zastrz. 1 do 4, znamienna
tym, ze do zaleznego od ruchu sterowamia hy-
draulicznymi lub pneumatycznymi silownikami
roboczymi (5, 14, 15, 17, 22 i 33) jest wyposa-
zone w pneumatycznie uruchamiane zawory,
sterowane pneumatycznymi wylgcznikami kran-
cowymi poprzez pneumatycznie polgczone z
nimi elementy, ktérych cis$nienie robocze jest
mniejsze niz ci$nienie eksploatacyjne sitowni-
k6w roboczych.
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